MEMOCRIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidén, a nombre
de UNIVERSAL CORRUGATED BOX MACHINERY
CORPORATION, de nacionalidad norteame-
ricana, domiciliada en 27 Commexce
Drive, Cranford, New Jersey, U.S.A.,
por; "EQUIPO PARA MANIPULACION DE PLAN-
CHAS ONDULADAS CON TRANSPORTADCR DE ACE-
LERACION®,

Bste invento se refiere a la industria de equipo para transe
porte, apilamiento y descérga de planchas y, més particularmente, a un
equipo que recibirfa hojas planas de plancha ondulada las cuales son

alimentadas a una gran velocidad reduciendo g continnacién el grado de

velocldad de tales planchas sin redueir su velocidad de alimentacibn,
formando después pilas de tales planchas Y descargando estas luego,
Como extremo conducente a la correcta interpretaciébn del in-

vento, se hace observar que en la formacién de plancha ondulada, en la

primera fase de la operacibn, una miquina onduladora convenclonal dard
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forma a una banda continua de plancha ondulada a un grado de veloci-
dad relativamente e;evado.

A medida que se descarga de la onduladora, se pasa la bane-
da de plancha ondulada a través de una miquina hendedora y cortadora
que forma planchesonduladas individuales de los deseados largo y an-
cho; |

Dado que la mAquina hendedora y cortadora se halla sincro-
nizada con la onduladora, hace entrega de las planchas individuales g
un alto grado de velocided.

En los casos en que ia descarga de la mAquira hendedora y
cortadora se efectfia sobre una mesa a partir de la cual se retiran las

planchas mahualmenze'y se forman en pilas uniformes, la operacibn exi-

ge un gran nimerodie operarios para manejar el elevado grado de pro-

duccidn,

Esta operacién es extremadamente dificil dado que las plan-

chas ondulantes son de temafio relativamente grande ¥ requiere dos

" hombres para manejar cade plancha. Por otra parte, debido a la velo=

cidad de entrega, las pilas manualmente formadas no son uniformes,
de modo que cuando se cargan en palas, por ejemplo, para ser bLrans-
portadas al nuevo equipo de tratamiento,rlas pilas caen con frecuen~
cig de las palas con las inherentes demoras en la operacibn,

Se'haila por tanto entre los objetos de este invento pro-
porcionar una unidad de transporte de planchas que es de consbtruccibdn
relgtivamente‘simple v qué buede recibir hojas de plancha ondulada
alimentadas a un grado de velocidad relativamente alto ¥ a continua~
¢ibn reducir el grado de avance de tales planchas en tanto mmntiene
estas en alineacién longitudinal, descargéndolas luego sobre una uni-

dad de recogida apropiada, con la seguridad de gue las planchas asi
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descargadas permanecerin sensiblemente alineadas con lo cual se forma-~
rén pilas uniformes sobre dicha unidad de recogida.

Segdn el invento, se dispone une unided de transporte que
comprende una correa sin fin accionada en relacién sincrénica con la
méquinag hendedora ¥y cortadora, por ejemplo, pero a una veloecidad que -
constituye una fraccibn de la misma de tal modo que las hojas serén
movidas hacia adelante por el transportador en relacién escalonada.

El transportador dispone de medios bara retener las planchag
escalonadas en relacidén longitudinalmente alineada, de tal modo que
serfn movidas hacia adelante sin sesgo alguno;

El extremo de salida del transportador dispone de un mecanis-
mo de peso con una unidad transportadora por separado asociada al mise
mo, la cual recibe las planchas movidas hacia adelante por el primer
transportador y las hace avangar bara descargarlas sobre uns unidad
de recogida. El mecanismo de Paso incluye un paso verticalmente movi- o
ble por debajo del cual pasan las planchas cuando se levanta y que im-
pide el avance de las mismas cuando se baja.

Entre las caracteristicas del invento se encuentran medios_
para asegurar que la descarga de planchas desde el transportador a la
unidad de recogida se efectda a un grado minimo de velocidad determinap
do independientemente de la velocidad a la cual se mueve el transpor=-
tador con el fin de asegurar que las planchas que se descargan no se
atorarfn a la salids del transportador sino que serén descarggdgs con
toda seguridad sobre la unidad de recogida.

La unidad de recogida comprende un Juego de rodillos parale~
los designados para recibir las Planchas a medida que estas son descar-

gadas de la unidad transportadora ¥ formar un apilamiento uniforme de
las mismas, Después de haber recogido un nfmero predeterminado de
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Planchas en el apllamiento, se baja el paso y se hacen funcionar los

‘rodillos para retirar el apilamiento de la unidad de recogida,

En los planos anexos, en los cuales se represents una de las
diversas posibles formas de realizacibn de las varias caracteristicas
del invento, la 7 7 .

~La fig., 1 es una vista en alzado lateral transportadora y
unidad de recogida;

La fig. 2 es una vista en planta tomada a lo largo de la linea
2 - 2 de la fig. 1;

La fig; 53 es una vista en perspectiva esquemitica en despiece
de la unidad transportadofa;

Ia fig. 4 es una vista en gecéién a mayor escala tomada a lo
largo de la linea 4 - 4 de.la fig. 2 que muestra el extremo de entrada
de la unidad transportadora;

Ia fig; 5 es una vista fragmentada en detalle tomada a lo lar-
go de la linea 5 -~ 5 de la fig. 2 que muestra el soporte de monta je
para el carro de ruedas de sujecibn de la unidad transportadora;

La fig; 6 es una vista fragmentada en detalle tomada a lo lar-
go de la linea 6 - 6 de la fig. 2 que muestra el extremo de salida de
la unidad transportadora y el conjunto de pasos;

La fig. 7 es una vista fragmentada en detalle del extremo de
salida de la unidad transportadora con el paso en posicién elevada;

La fig. 8 es una vista similar é la fig. 7 con el paso en:po-
sicin bajada; . _

La fig. 9 em una.vista en seccibn transversal tomada a lo lar-
go de la linea 9 - 9 de la fig. 4

La fig. 10 es una vista similar a la fig. 9 pero tomada glo
largo de la lfinea 10 - 10 de la fig. 6;
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La fig. 11 es una vista en seccibén lateral tomada a lo largo
de la linea 11 ~ 11 de la fig. 2;

Ia fig. 12 es una fista en secelén detallada tomade a lo lar-
go de la linea 12 ~ 12 de la fig, 10;

La Tig. 13 es una vista en seccibn detallada tomada & lo lar-
go de la linea 13 - 13 de la fig. 11;

La fig. 14 es una vista en secci6n tomada a 1o largo de la
lines 14 - 14 de la fig. 13, Yy

La fig. 15 es una vista esquemdtica de un circuito de control
bara el equipo.

Refiriéndonos shora a los planos, seglin se muestrs en las
figs. 1 y 3, la unidad transportadora de avance lento 20 comprende un
bastidor 21 sustentado con patas 22, disponiendo el bastidor 21 de
rodillos alargados que se extienden transversimente 23, 24 en sus ex-~
tremos respectivos, que llevan montadas un par de correas transporta-
doras sin fin paralelas 25, 25b, fig. 3; Los rodillos 23, 24 van mon-
tados sobre ejes 26, 27.sustentados sobre las vigas laterales 28, 29
del bastidor, siendo ilustrativemente el rodillo 23 un rodillo loco y
siendo acclionado el rodillo 24, 7

Segln se muestra en la fig, 3, las secciones inferiores 25¢
de las correas transportadoras 25a, 25b se deslizan sobre rodillos de
soporte que se extienden transversalmente 31 y las correas son manteni-
das bajo tensifn por un rodillo tensor 32 que se extiende transversal-"

mente y se halla interpuesto entre los rodillos de soporte 31,

Para mmiitener las correas, transportadoras 25a, 25b longitu~ . -

dinalmente alineadas en relacidn paralela, cada una de ellas posee unsg

estrecha correa en forma de V 33 (figs. 3 y 9) fijada a su superficie

interior que se desliza en correspondientes ranuras en forma de V 34
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gispuestas en los rodillos 2%, 24 ast cdﬂo en el rodillo tensor 32,

A fin de proporcionar un firme soporte para la seccibn su-
perior 25 '' de las correas bransportadoras 25a, 25b, se disponen
una pluralidad de planchas rigidés alargadas paralelas 35, ilustra-
tivamente de masonita, montadas sobre laé'vigas latérales 28, 20 y
vigas trahsversales 29' del bastidor sggﬁn se muestra en las figs,

3 ¥ 9 por ecjemplo, recibiendo los espacios 36 dispuestos entre plan-~
chas contiguas 35 las correas en.forma de V 33 seglin se muestra en
la fig. 9.

Nontado sobre el bastidor 21 junto al extremo de salida
contiguo 30 de la unidad transportadora 20 serencuentra un carro 38
(figs. 1, 3, 4) que comprende un par de planchas laterales sensible-
mente rectangulares 39, 40 rigideamente aseguradas entre sf en rela-~
cibn paralela espaciada por vfgas transversales 41, 42,

El carro 38 se eitiende transversalmente a través de las
correas transportadoras 25a, 25b ségﬂn se muestra en las figs. 3 y
9 con las planchas laterales 39, 40 alincadas en posicién sensible-
mente vertical con las vigas laterales 28, 29 (fig. 9) vy se halla
apropiadamente montado éé modo gque puede moverse longitudinalmente
con respecto-a las correas franspprtadoras hacia la salida 50 y le;
jos de 1a misha.

A este respecto, segln se muestra en lgs figs. 3 ¥y 9, cada
una de las planchas 39, 40 lleva montado en su borde inferior un eje
de espira 44 sobre el cual va montada en disposicién giratoria una
rueda déntada 45, deslizéndose dicha rueda dentada sobre una cadena
dentada asociada 46, aseguradé al borde exterior de la plancha 35,

Susceptible de girar con cada una de dichas ruedas dentadas 45 v tam-

bién montada sobre ejes 44 se encuentra una segunda rueda dentada 47
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unida medisnte cadenas dentadas 48 a la rueda dentada 49 aseguradas
& un eje 51 que se extiende transversalmente a través de las planchas
39, 40 y va montado sobre las mismas en disposicién giratoria. EL

eje 51 es accionado por medicd de un reductor de velocidad 52 por un
motor 53 montado sobre la plancha 40 medignﬁe soportes 54;

Seglin se describe anteriormente, el carro %8 es movido ha- g
cia adelante por la rotacién de las ruedas dentadas 45. El carro se"
sostlene también, segln se muestra en la fig. 5, por medio de un ele-
mento angular en forma de Z 56 que va'asegurada a la superficie ex-
terior de cada una de las planchas 39, 40 en su borde inferior; El
elemento angular 56\dispone de una pestafia pendiente 57 que se desli-
za sobre rodillos 55 interpuestos entre los eslabones de la cadena _
dentada 46;

El carro 38'sustenta una pluralidad de brazos de sujecién
58 cada uno de los cuales posee un rodillo 59 en su extremo infer;or
¥ una abertura en su extremo superior a través del cual se extlende
un eje alargado 69 (Fig. 9). Los brazos 58 se hallan espaciados so- :

bre el eje 60 por medio de collares intermedios 61 asegurado median-
te tornillos.de fijacibén 62. Un extremo 63 del eje 60 estd fileteado
en 64 y montado en disposicién giratoria a una abertura convenlente-
mente atwrrajada 65 dispuesta en el blogue 66 montado sobre la plan~
cha 39, v se extiende més all4 de dichs pléncha 59; El extremo exten-
dido del brazo 60 porta un brazo tringuete reversible 67 de modo que
al accionar el brazo 67 pueden moverse transversalmente el eje 60 y

los bragos de los rodillos 58,
La viga fransversal 41 lleve montada uns placa gula alarga-

da 68 que se extiende entre las Planchas laterales 39, 40 y normal-
mente descansa sobre las correas transportadoras 25a, 25b de tal quo
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Que la plancha B deécargada a través de la abertura de entrada 30 del
transportador golpeari la placa guia'68 ¥ no solameﬁte ser& guiada
poi debajo de los rodillos 39, sino que seré'encuédrada.

Seglin se muestra en_la fig. 4, se ajusta la posicidn del
carro de modo que cuando el borde anterior I de una plancha B acaba
de penetrar en la zona de prensién N entre los rodillos 59 y las
correas transportadoras 25, el borde posterior T de la plancha B aca=-
ba de dejar la'zona de prensibn W' entre los rodillos de descarga R
de la méquine anterior.

La velocided de las correas transportadoras 25 es ilustra-
tivémente 1armitad de la de los rodillos de descarga R. Como resul-
tado de ello, las planchas B presentarén una disposicibén escalonada
a mgdida'que se mueven hacia adelante impulsadas por las correas
transportadoras 25a, 25b, siendo retenidas en posieidn sobre tales
correas por los rodillos 59,

Colocadas en ﬁosicién en el extremo de salida 70 del trans-

portador y montadas sobrs el bastidor Bl se hallan un par de planchas

paralelas verticales 71, 72 que poseen cojinetes apropiados montados

sobre las mismas que a su vez sustenban el eje 27 en disposicibn gi-
ratoria. Seglin se muestra en las figs. 3 y 11,, un extremo del eje 27
lleva montada uﬁa rueda dentada 73 la cual va unida mediante la cade-
na dentads §4 a una rueda dentada motriz 75, siendo accionad a esta
dltima por un motor_apropiado 76 a cierta velocidad que se halla de-
terminada por la velocidad de la mAquina onduladora y por ende la
velocldad del transportador de descarga R.

| Extendiéndose transversalmente a través de las correas

transportadoras 25 junto al borde superior de las plsnchas T71l, 72

se encuentra un eje 60' similar al eje 60 sobre el que también se
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hallan montados una pluralidad de brazos de sujecién 58' y rodillos
asociados 59'. La posicién transverssl del eae 60' puede ser ajusta~
da por el brazo de trinquete reversible 67', similar al brazo de trin-
quete 67, Conviene hacer observar, segfi n se muestra en la fig. 6,

gue los rodillos 59' se hallan normalmente en linea coﬁ el rodillo
acelonado 24;

Extendiéndose transversalmente entre las Planchas T1, 72 en-
posicibn avanzada con respecto al rodillo 24 se encuentra un eje 78
portador de un rodillo loco 79, estando montado el eje 78 en disposi-
cién giratoria en cojinetes apropiados sobre.las planchas 71,-72;

Asociado con el cje 79 se encuentra un eje 8l al cusl va ase-.
gurado un rodillo 82, estando sustentado el eje 81 en cojinetes por-
tados por dichas planchas 71, 72.

Deslizéndose en torno a los rodillos 79 v 82 se encuentra
una correa transportadora 8%, la cual, segfin se muestra en la fig. 6
presenta su seccidn superior 84 inclinada hacia abajo con el exXtremo
de entrada 85 respectivo sensiblemente en el mismo plano que el extre-
mo de salida 86' de las correas transportadoras 25,

Segln se muestra en las figs. 3 y 13, un extremo del eje 81
se extiende mfs alld de la plancha 72 y lleva montada uns unidad de
embrague 86, Segln se muestra en la fig. 13, el embrague 86 comprende
un buje 87 asegurado gl eje 81 mediante una cufla 88, presentando el
buje 87 dientes de trinquete 89 en su periieria. Girando libremente
sobre el eje 8l y montadas sobre el buje87 se encuentran ruedas den=-
Yadas 9l y 92. Cada una de las ruedas dentadas 91, 92 lleva montado
en disposicién giratoria un fiador 93, 94 impelido por la acclén de

un muelle contra la periferia del buje 87 segln se-muestra en la fig,
14. - i
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De este modo, el eje 91 ser§ acclonado en rotaciénm por
cualquiera de las ruedas.dentadas 91, 92 que sSe mueva a mayor velo-
cidad; |

‘ En la forma de realizacibn representada, la rueda dentada
92 se halla unida mediante la cadena dentada 95,a la rueda dentada 96
montadé sobre el eje de rodillo 27 de tal modo que la velocidad de la
rueda dentada 92 estard determinada por la velocidad del rodillo 82
acclonado por la cadena dentada 74 v el motor f6 v por ende por la ve-
locidad del transportador 25.

La rueda dentada 91 va unids mediante la cadena dentada 97
a la rueda dentada 98 la cual es accionada por el motor 99 a un grado
fijo de velocidad. |

| Asi pués, refiriéndonos a la fig, 14, si la velocidad del
tranéportador 25 es tal qué hace girar la rueda dentada 92 a una ve-
locidad superior & la de la rueda dentada 91, es evidente que el pasa-
dor 94 ajustard con el diente de trinquete 989 y hari girar el buje
Bf'y el eje 81 con mayor rapidez de la que sexi accionado por la rue-
da de triniuete 91 y fiador 93.

Si la velocidad del transportador 25 descendiera por debajo
de la cor:éspondiente de la rueda dentada 91, entonces la rueda denta-
da 91 y fiador asoclado 93 tomaridn el relevo de tal modo que la velo-
cidad minima seré la determinada por la velocidad de roftacién de la
rueda dentada 9l.

Asociada con gl transportador de aceleracién 8% se encuen-
tra una unidad de paso 102 representada en las figs. 3, 6, 10, 11 y 12.

|  Seglin se muestré en la fig. 3, la unidad de paso comprende

una plancha alargada sensiblemente rectangular 104 que se extiende
transversalmente a través del basti@of 21 en posicién sensiblemente
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vertical y segﬁn se muestra en la fig. 6, en lfnea con la seccién

central de la correa transportadora de aceleracién 83.

Seglin se muestra en las figs. 3, 10 y 12, un elemento angu-
lar en forma de L 105 va asegurado.a cada extremo de la plancha 104
extendiéndose la pata 106 del elemento 105 hacla fuers y en éngulos
rectos con respecto a la misma. Un segundo elemento angular en forma
de L 107 va asegurado é la pata 108 de cada uno de los elementos 105
extendiéndose la pata 109 de cada elemento 107 en Angulos rectos con-
respecto a la plancha 104 y en posicién paralela y espaclada hacis
dentro con respecto y a partir de la pata 106 del eXemento 105.

Asegurado al lado interior de cada una de las patas 106 de
los elementos 105 en el extremo superior respectivo, segin se mue stra
en la fig. 12, se encuentra un blogue 111 en el cual se halla asegura-
do medlante un tornillo de fijacidén 112 un eje de espira 113 que se
extliende hacia fuera a partir de cada una de dichas patas 106, Monta-
do en disposicibn giratoria sobre cada eje de espiga, orientada hacia
dentro con respecto a su extremo exterlor, se encuentra una rueda deﬂ;
tada 114 y un disco 115 se halla montado en disposicibn giratoria so-
bre el extremo exterior de céda eje de espiga 1l13.

Cada uno dé los brazos 109 posee un cojinete 116 (fig; 10)
asegurado al lado interlor respectlvo a través del cual se extienﬂe in
eje 117, extendiéndose también este dltimo a través de aberturas aso-
cliadas en brazos 106 y sobre el que van montados en disposiecién gira-
toria una rueda dentada 118 y un disco 119, verticalménte alireedo con
la rueda dentada 114 y el disco 115 respectivamente. Un rodillo 121
va montado loco sobre dicho eje 117 girando independientemente con reg-

pecto al mismo.
Para guiar verticalmente el paso 104, un par de elementos
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angulares en forma de L 122, i23'(fig. 12) van asegurados a la super-
ficie interior de 1as planchas T1, %2 con‘sus patas 124, 125 en rela-
cibn paralels éspaciada. Las ruedas dentadas 114 se hallan adapbadas
para ajustar con una extensidén de cadena dentada 126 asegurada 2 1la
pata 125 dé_ca@a elemento 123 y los discos 115 estén adaptados para
deslizarse a lo largo deruna barra lé% fijada en la pata 124 de cada
elemento 122, De este modo, a medida que se sube y baja el paso 104
en la manera éue se describiri mAs adelante, se retendrd en alinea-
¢clén vertical sin inclinacidn, mediante la accifn conjﬁnta de las rue-
das dentadas 114 y los discos 115 con las cadenas dentadas asociadas
126 y barra512f.

En la forma dé realizacién representada, eL paso 104 es po-
sitivamente levantado y bajado medignbe gravedad.

A este respecto, seglin se muestra en las figs. 3, 10 y 12,
se dispone de un eje 131 que se extiende transversalmente a través
del bastidor, estando sustentado en sus exbtremos en cojinetes apropia-
dos 132 v 133 (fig. 10). El extremo 134 del eje 131 que se éxtiende
mas alla del cojinéte,iBB, posee una rueda dentada 135 asegureda al
mismo. .

Deslizéndose por encime de dicha rueda dentada 135 se en-
cuentra una cadena dentada 136 que posee un extremo asegurado a la rue-
da dentada 1377(fig. 11). Lo cadena de desliza por encima de una rue-
da dentada loca 138 y posee su exbtremo libre asegurado a un eslabébn

tensor 139 que a su vez ve asegurado al pistén 141' de un cilindro de
aire 141,
De este modo, cuando se retras el pistén de cilindro 141,

hard que la rueda dentada 135 gire en una direccién antihoraria desde
la posicién representada en la fig, 11, provocando la rotacibén corres-
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Pondiente de dicho eje 131.

Segln se muestra en las figs., 10, 11 y 12, el eje 131 poseé
dos ruedas dentadas espaciadas 142 aseguresdas al mismo. Una cadena
dentada 143 va asegurada a cada una de las ruedas dentadas 142 y se
desliza sobre estas dltimas, estando asegurados 1os extremos libres
de cada cafens al paso 104. A este respecto, seglin se muestra en las
figs. 6 y 10, un par de bloques 145 ven asegurados a la plancha 104
espaclados hacla dentro a partir de los extremos respectivosi Cada uno
de los bloques es de grosor reducido en su extremo inferior y lleva
montado en disposicién giratoria unm eslabén 146 como en 14% al cuel va
unido el extremo libre de cada una de las cadenas 1453,

Asi, cuando se hace girar el eje 131 en una direccibn ahti-
horaria, segfin se muestra en la rig. 11} (u horaris) segfin se muestra
en la fig., 6, la rotacién correspondiente de la rueda dentada 135 ha-
réd que se imparta movimiento ascendente & cada una de las cadenas.l45
Y por ende al paso 104, elevando répidamente este Gltimo,

Cuando se desactiva el cilindro de aire 141, el paso 104 se
moverd hacia abajo por gravedad, siendo limitado su movimiento descen~
dente de tal modo que el rodillo 121 ajustard con la correa transpor-
tadora 83, con el borde inferior 151 del Paso espaciado a partir del
gector superior 84 de tal correa 83 por una distancla menos que el
grosor de la plancha onduiada B. 1_

Montado en disposicibn giratoria entre las planchas 71,{72-
(fig. 10) de encuentra un rodillo de descarga 152, cuyos extremos es-
t&n sustentados en cojinetes'153 montados sobre dichas-planchas. EL ro-
dillo 152 lleva montada uns rueda dentada 154 cerca de un extremd que
porta una cadena dentadé sin fin 155 accionada por.la rueda dentads

155" la cual va montada sobre el eje 8L (fig. 3).
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La periferia superior del rodillo 152 (fig. 6) se halla en
un plano ligeramente inferior al plano de la parte de seccibén supe-
rior 84 de la correa transportadora 83 que se desliza en torno alnro-
dillo 82 y dicho rodillo 152 se halla ligeramente espaciadorhacia fue-
ra a partir del rodillo 82.

Se disponen medios para retener las planchas B contra el ro-
dillo de descarga 152 a‘medida que son movidas hacla adelants por el
transportador 83. A este respecto, se disponen una pluralidad de bra-
zos espacilados 58 '' , cada uno de los cuales porta'un rodillo 59'!
en su extremo libre élineado en posicibén sensiblemente vertical con
respecto a dicho rodillo 152 (fig. 6). Los brazos 58'' se hallan mon-
‘tados sobre ﬁn eje 60'' de la misma ﬁanera ﬁue los brazos 58 v 58'_pre-
viamente deséritos ¥ la posicibn transversal de dichos brazos es ajus~
table por medio.de un biazo de trinquete reversible Gf".

' Bl rodillo 152 posee una pluralidad de ranuras anulares lon-
gitudinalmente espaciadas 152! en éu periferié paré.recibir las pro=-
yeccidﬁes verticales 156 de una barra Vertical 157 gue se extiende
transversalmente a través del bastidor 21 segin se muestra en las figs.
6 y 10. -

La plancha 157 posee una pluralidad'de ranuras verticales
158 que se extienden a través del largo respectivo y una cémara de

aire 161 se halla asoclada con tales ranuras y va acoplada por medio

‘de conductos 162 a una fuente de vacfo tal como un ventilador acciona-

do por motor 163 (fig. 1).

- El transportadér.desciito anteriormente se halla designado
para alimentar hojas de plahcha ondulada sobre una mesa receptora o
unidad de recogida 170 para ulteriores apilamiento y tratamiento.

‘La unidad de recogida comprende una pluralidad de rodillos
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paralelos espaclados 186 que se extieﬁden en un plano horizontalrli-
geramente inferior al plano del rodillo de descarga 152; Todos los
rodillos van unidos entre si por una serie de transmisiones de rueda
dentada y cadena 171 de tal modo que pueden ser accionadosrtodos si-
multéneamente., Segin se muestra en las figs. 1 ¥y 2, uno de los rodi-
llos extremos es accionado por medio de una tranémisién de cadena y
rueda dentade a partir de un motor eléctrico 191 gue serf acclonado
durante clertos pericdos. Asf, cuando se poné en fﬁncionamiento el mo-
tor se acclonan positivamente todos los rodillos.

Extendiéndose transversalmente con respecto a los rodillos
se encuentra un tope de retroceso ajus table en forma de plancha rec-
tangular alargada 238, La plancha 2%8 se halla montada sobre 1los ex-
tremos de pernos de sjuste 238' que pueden ser girados al unisono por,'
el manubrio 172 medlante la conexién de rueda dentada y cadena 173,
para ajustar la separacibén entre la plancha de tope de retroceso y la
plancha 157.

De este modo, la unidad de recogida recibird las planchas
formando un apilamiento sobre dichos rodillos y descargarfa dicho apiﬁ
lemiento en una direccidn en f&ngulos rectos con respecto a la direc-
cifn en la cual son inicialmente descargadas sobre la unidad de reco-
gida 170 cuando se pone en funcionamliento el motor 191; E

S1 blen puede msarse cualquier circuito apropiado para con-
trolar la secuencia de funcionamiento del equipo, en la fig. 15 se re-
presents un circuito de control ilustrativo.

Asf pues, la boeas 336, %37 del estimmlador de paso 141 se
hallan en comunicacibén con las bocas de presién 338, 330 de la valvu-
la 341 que, en su posicién normal anterior al funcionamiento pod;én en

comunicacidén la boca 3%8 con una fuente de éuministro de alre a presibh
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¥ la boca 339 con el conducto de escape. Como resultado de ello, el
véstago de pistbén 141! se halla libre para moverse hacia arriba desde
la posicidn representada.

La vé&lvula 341 se halla controlada por una unidad de cbmputo
que comprende un amplificador7351 conectado a una célula fotoeléetrica

352 que posee una fuente luminose asociada 352' que hace que se faci-

~ liten impulsos a un elemento de cémputo 353 cada vez que se interrumpe

la luz alla célula fotoeléctrica 352,

La célula fotoeléctrica 352 ¥y la fuente luminosa 352' se ha-
llan colocadas en posicibén, segln se muéstra en la fig. 4, en la tra-
yectoria de las planchas B, descargadas por el transportador R.

El elemento de cémpubto 353 puede ser de cualquier tipo corrien
te tal como un commutador de fases ei cual puede fijarse previamente
de manera que cierre un circuito a un relé 354 cuando se halla contado
un nimero determinado de planchas.

Los contactos normalmente abiertos %55 del relé 354 se hallan
conectados a la vélvulg 341 para accionar esta Gltima cuando se ha ob-
tenido el cbémputo deseado,

Para fijar de muevo el sistema, una célula fotoeléctrica 356
que posee uné fuente luminosa asociads 556'7va conectada por medio de
un amplificador 357 a una unidad de pulsaciones 358 que facilitaré una
pulsacién de reajuste de la deseada duracién después de haber sido in-
terrumpida la luz a la célula fotoeléctrica 356 por una pila de plan-
chas y se restaura a continuacién despuds de que la pila se ha movido
m&s'allé de la célula fotoeléctrica.

El pofencial de salida de la unidad de pulsacién 358 se co-
necta al elemento compubtador 353 bara reajustar este Gltimo.

La célﬁla fotoelectrica 356 y fuente luminosa asociasda se
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hallan colocadas en posiciln, segdn se muestra en 1a fig, 2, en la
trayectoria de la pila de bplanchas descargada de la unidad de recogi-
da 170 para efectuar la operacibn de reajuste en lg manerq que se ex-
pondrd més adelante,

Cuando se ha bajado por completo el Paso 104, el véstago del
Pistén 141' (fig. 15) se encontrarsd en su posicidn SQperior ¥y un bia—
zo fijo 345 montado sobre el vastago de pistén 141' cerrars el conmu-
tador normalmente abierto 346 cerrando el circuito al motor 191 que
acciona los rodillos 186 para efectuar la rotacibén de los mismos. Pa-.
ra asegurarse de que el paso'ha sido 6ompletamente cerrado ¥ que la
Gltima plancha conformada ha sido descargada por debajo del mismo, un
relé de retardo 191' va conectado en serie con el motor 191, |

Seglin una aplicaeién del invento un equipo ondulador que
forma bandas continuas de plancha ondulada, alimenta Yales bandas con-
tinuas a una mAquina cortadors que forme hojas de plancha ondulada del

largo deseado. La abertura de salida de la méquina cortadora ali-
menta el transporftador de descarga R.

La velocidad de avancd dg las bandas a partir de ;a méquina
onduladora y la velocidad de lg méquina cortadora son las mismas. La
velocidad de avance del transportador de descarga R es 1igeiament§ ma-
yor pare efectuar la separacibén de las Planchas. v

El 'motor 76 representado en la fig. 11 que acciona el rodi-
1llo 24 del transportador 25 se halls sineronizado con el ritmo de aﬁan—
ce del transportador de descarga R, por ejemplo, e 1lustrativamente
mueve el rodi110724 a la mitad de la velocidad del transportador de
descarga R, de tal modo que las correas transportadoras 25a, 25b avan-
zarén a la mitad de 1la velocidad del transportador de descargas R.

La posicién del carro 38, representada en las figs. 1, 2, 3
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T 4, por ejemplo, se ajusta activgndo el motor 53, que a través de

la fuerza motriz impartida por las ruedas dentadas 44 moveri el carro

38 en direccifn a la abertura de entrada 30 y lejos de la misma, se-

gin se desee,

Con referencia a la fig. 4, el carro se halla colocado de

- tal modo que el extremo de prensidén de los rodillos de sujecidn 59 se

hallari dispuesto en una posicién tal que el borde anterior L de la
planéha B se hgllard justamente por debajo de lg prensibén W cuando
su borde posterior T se encuentra en la zona de prensiédn N' del trans-
portador de descarga R, El fin de esta disposicibn es asegurar que en
ninglin momento se hallari la plancha B libre de moverse, sinoc que es-
tard sujeta bien por los rodillos de fijacibn 59 o por el transporta-
dor de descarga R. La posicién de los diversos rodillos de sujecibn
59, 59', 59'' se ajusta por el movimiento de los brazos de trinquete
reversibles asociados 67, 67' y 67'*' de tal modo que los rodillos de
fijacibn se hallan uniformemente alineados a cada lado de la linea
central de las planchas avanzantes.

' Cuando se pone en funcionamiento el equipo, el paso 104 con-
trolado por el estimulador 141 se halla en su posicidn elevada o abier=
ta a medida que se retrae el véstago derpistén 141' de dicho estimu-

lador.

Segln se muestra en la fig. 4, por ejemplo, a medida que

las planchas B se descargan sucesivamente por parte del transportador

R, toparén en primer téwmino contra la placé de guia 68 vy seré répi-
démente desviadés pqﬁ debajo de los rodillos de FTijacién 59 los cua-
les impelirin el bofde anterior de las planchas contra las correas
transportadoras en mdvimiento 2ba, 25b, |

Como resultado de cuanto antecede, las planchas B serén mo-
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vidas hacia adelante a un ritmo de velocidad la mitad de aquel al cual
son descargadas por el transportador R. Cuanto ha avanzado aproximada- .
mente la mitad del largo de la plancha inferior B por debgjo de los
rodillos de sujecibn 59, la siguiente plancha B serd descargada por

el transportador de descarga R en el interior de la zona de prensibn

N de los rodillos de sujecién 59 ¥y a continuacién se moveran heacia
adelante dos planchas en razén de la fuerza ejercida por los fodillos
de sujecibn 59. Estg operacibn continuacién ¥y, como esté claro, las
planchas que se encuentran sobre las correas transportadoras 25a, 25b
serén movidas hacia adelante en relacién escaloﬁada.

Refiriéndonos a la flg. T, a medida que las hojas escalona-
#as son movidas hacia adelante por las correas transportadoras 2ba,
25b, pasarén por debajo de los rodillos de sujecién 59' (fig. 3) so-
bre el transportador 83 y por debajo del paso elevado 104 y a conti-
nuaclén por debajo de los rodillos de sujecibn 59'' lo cual impele
las planchas contra el rodillo de descarga 152 que es acclonado al
mismo grado de velocidad que el transportador 85.

De este modo serén expuléadas las. planchas una a una sobre
ios rodillos 186 dé la unidad de recogida 170, quedando a tope con-
tra el elemento posterior respgctivos (238 frig. 1);

En razén de la succibén impartida por el ventilador 16% (fig.
2) a través de la ramura 158, las planchas caerin répidamente sobré
los rodillos 186 formando un apilamiento.

A medida que cada plancha es descargada por el trangporta-
dor R por el interior de la abertura de entrada 30 de la unidaed trans-
portadora 20, interrumpird la luz a la fotocélula 352 (figs. 4, 20)

la cual, a través del amplificador 351, facilitard una pulsacibn al

computador 353 que contard dichas planchas.
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, Guando se halla descargado un nfmero predeterminado de plan-
chas en la unidad tfaﬁsportadora 20, el computador 35% habri alcanza-
do su posiciﬁn de preajuste y por ende se completari un circuito al
relé %54 cerrando sus contactos conmutadores 355,

Como resultado de ello, se completard el circuito a la véal-
vula 341 para acclonar esta dltima., Esto interrumpirf el paso de aire
a presibn a la boca 336 del estimulador 141 y pondré en comunicacidn
las bocas 336 y 33? de dicho estimulador 141 a la atmésfera. Por con-
siguiente, no habri nada que impida el rapido movimiento por gravedad
del peso pesado 104 a la posicibn representada en la fig. 6.

En este momento podria haber todavia una plancha B avanzan-~
db por debajo del paso 104 y por tanto el redillo 12l montado sobre
dicho paso ajustaria con tal plancha presionéindola contra la correa
transportadora 83 de tal modo que &icha plancha B continuaria mvanzan-
do a un grédo de velocidad relativamente alto en direccién a la pila
hasta entoﬁces formada sobre los rodillos 186 de la unidad de recogi-
da 1#0.

Seglin se muestra en la fig. 6 el borde anterior de la plan-
cha Bt por encima de la plancha més inferior Bb ha topado contra la
gseceibn inferior del paso bajado 104 y es detenido por tal paso. Cuan~
do la plancha Bb se ha retirado del paso, este tltimo caeré una ligee
ra distancia adicional limitada por el tope de rodillo 121 contra la
correa transportadora 83, segin se muestra en la fig. 8.

En esta posicibn, el bofde inferior 151 del paso estd lige-
ramente separado'de la seccidn superior 84 de la correa transportadora
8% por uha distancia‘infefibr al grueso de la plancha de modo- que no

puede pasar por debajo del mismo, A medida que las correas transpor-

tadoras 25a, 25b contiman su movimiento, las planchas escalonadas se
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moverén gredualmente més y mis cerca segln se muestra enrla fig. 8.
Cuando se ha movido el paso 104 a su posicibén més inferior.segin se
describe anteriormente, lo cual eleva el vastago de pistén 141 a su
posicibn méds elevada, el brazo'fijo 345 (fig. 15) montado soﬁre el
véstago de pistén 141' del estimulador 141 cerrard el conmutador 346
completando un circuito a través del relé de demora 191' al motor 191.
Después de un periodo de Tlempo relativamente corto para asegurarse
que la plancha més baja ha sido depositades en la parte superior de la
plla, se activard el motor 101 pars efectuar la rotacién de los rodi-
llos 186. De este modo, la pila serd movida hacia adelante por los ro-
dillos 186 lejos de la abertura de salida de descargé de la unidagdde
transporte 20, en una direccién en fngulos rectos con respecto a la
misma,

La plla es movida por dichos rodillos 186 sobre una mesa re-
ceptora convencional colocada en posicibn contigua a los rodillos;_Se-
gin se muestra en la fig. 2, cuando el borde anterior de la pila co~
mienza & alejarse de los rodillos 186, interceptari la luz a la célula
fotoeléctrica 356; Cuando el borde posterior de dicha pila pase la
celula 356 que es activada de nuevo por una fuente de suministro de
luz, se facilita une pulsacibén de duracién predeterminada por parte
de una unidad de pulsacién convencional 358 para reajustar el equipo.

Asf, la unidad 358 (fig. 15) facilita une pulsacién de
reajuste a la unidad computadora 353 que situard esta tltine a Oero.
Bsto hace que el relé 354 sea desactivado para abrir sus contactosv
355 y por endé inferrumpir el ciraito a la vAlvula 341 que es vuelta
elésticamente a su posicién neutral. Como resultado de ello, se aplica
aire a presifn:.a la boca 336 del estimulador 141 para contraer el vAs-

tago de plston 141' respectivo., De este modo, se abrird el conmutador
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346 interrumpiendo el circuito al motor 191 de tal modo gque los todi-
llos 186 no serédn accionsdos ya en rotacibén. Ademés, la retraccibdn
del véstago de pistdn 141' ejercerf fuerza sobre el eslabbén tensor

139 v la cadena 156 (fig. 11) haciendo girar la rucda dentada 135 en
una direccibn antihoraria, Cdmo resultado de ello, refiriéndonos a las
fig. 6, 7 y 8, se haré girar el eje 131 (en una direccién horaria) se-
gin se muéstra en las figs. 6, 7 y 8, haciendo girar por ende las rue-
das dentadas 142 en la misma direccién con el Ffin de impartir fuerza
ascendente sobre las cadenas dentadas 14% que comunican con el paso
104. Por consiguiente, el paso 104 serf répidasmente elevado.

Como resultado de cuanto antecede, debido a la fuerza mo-
triz impartida pbr las correas transportadoras 2ba, éSb, se har& avan-
zar hacia adelante la pila de planchas S (fig. 8) por debajo del paso
v seri comprimida entre los rodillos de sujecién'59" ¥ rodillo de
descarga motriz 152 ¥ descérga sobre los rodillos 186, repitiéndose
la operacién anteriormente descrita.

Seglin se indica anteriormente, el eje 8l de la correa trans-
portadora de aceleracién 83 es accionado a una velocidad minima deter-
minada por la velocidad de rotacién de la rueda dentada 91 (fig. 13)
por el motor 99 y a una velocidad méximaldeterminada por la velocidad
de rotacién de la rueda dentada 92 que es accionada por el motor 76
segin se muestra en la fig. 1ll.

Asl pues, la correa transportadora 8% es accionada al mismo
grado de velocidad por las correas transportadoras 25a, 25b conside-
rando que tales correas son movidas a una velodcidad mayor que la del
motor 99.

En el caso de que por alguna razén hubiera qﬁe aminorarse

la marcha de la miquina onduladora, con el fin de aminorar también la

.
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velocldad de descarga del transportador R, debido a la disposlicibn de
embrague previamente desecrita ¥ acoplada al eje 81 del transportador,
de aceleracibén, el motor 99 tomard el relevo de tal modo que en ‘tolo
momento se descargarén las planchas a una velocidad no inferior s una
cantidad predeterminada para asegurarse de que las planchas serén lan-
zedas a un grado de velocidad suficienteménme elevado para moverse g
todo lo ancho de la unidad de recoglda contra el tope posterior osci-
lante,

Es una caracteristica del equipo el permitir una flcil dis-
Posicibn para manipular eiclos sucesivos de planchas de diferente lar-
go. A este respecto, seglin se muestrs en la Tig. 9, un microconmutador
450 se halla montado sobre la plancha 39 del carro 38, El carril late-
tal 28 posee una barra 451 montada sobre el mismo gue lleva un brazo
disparador movible 452. _

De este modo, tras haber fijado el carro 38 g una posicién
determinada que depende del largo de una serie de planchas suscepti-
bles de tratamiento, se mueve el bragzo disparador a una posicibén apro-
plada para fijar el carro para la siguiente serie de planchas.

A continuacibn, cuando se ha completado el rrimer ciclo, el
oﬁerador necesita simplémente poner en marcha el motor 53 en una 4i-
reccidn que mueve el brazo disparador en direceién al microconmutsdor
450 y cuando el brazo 452 ajusta con el microconmutador 450, se pararé
automiticamente el motor 53 con el carro fijado en la posicibn deseada.

Con el equipo anteriormente descrito, pueden reunirse con
precisidn hojas de plancha ondulades alimentadas a un grado de veloci-
dad relativamente alto en pilas uniformes sin necesidad de ninguna ma-
nipulacién manual. |

Come quiera que pueden efectuarse muchos cambios en la cons-
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truceibn expuesta, y adopbtar muchas formas de realizacibén de este in-
vento en apariencia muy diferentes, sin por ello apartarse del alcan-
ce de las relvindicaciones, se pretende que toda la materia contenida
en la anterior descripcibn o representada en los planos anexos sea

interpretada como ilustrativa y no en sentido limitativo.

Se reivindican los términos siguientes;

1l.- Equipo para manipulacibén de planchas onduladas con trans-
portador de'aceleracidn, cafacterizado porque el ftransportador de ace-
lerscibn est4 colocado en posicién en el extremo de salida del previo
transportador alimentador y se extiendé transversalmente a través del
mismo, hallédndose situado por debéjo del paso verticalmente movible
previsto en el dispositivo alimentador, habiéndose previsto medios pa-
ra efectuar el avance de dichos transportador de aceleracibén al mismo
grado de velocidad que dicho transpoftadcr alimentador, medios para
efectuar el avance de dicho transportador de aceleracibn a un grado
de velocidad no inferior a una cantidad predeterminada independiente-
mente de la velocidad de dicho transportador alimeﬁtador, vy medios pa-

ra.bajar dicho paso e interrumpir la descarga de planchas a partir de

‘dicho transportador alimentador despufisi de que un nfmero determinado

de planchas ha sido avanzado por dicho transportador alimentador,

| . B.~ Bquipo, segln la reivindicacién 1, caracterizado porque
dicho transportador alimentadbr comprende uﬁ par de rodillos paralelos
espaciados, una corréa transportadora sin fin que emmarca dichbs ro-
dillos, un eje que lleva montado'ei rodillo juntbo arla abertura de
salida del transportador, estando asegurado dicho rodillo a dicho eje,

medios'de trensmisién funcionalmente acoplados a dicho eje para hacer



10

15

20

25

. bl
4

o 14
Ry ’b"
S 24

. ? Mot I*‘A
H 3
Ly N

S |

glrar este dltimo § dichos medios de transporte; dicho transportador
de aceleracién comprende un par de rodillos paralelos espaciados, una
correa transporfadora sin fin que emmarce dichos rodillos, un eje que
llevﬁ montado une de dichos rodillos, estando asegurado dicho rodillo
a dicho eje, un elemento de embrague montado sobre el eje de dicho
transportador de aceleracién, comprendiendo dicho elemento de embrague
un elemento fijo asegurado a dicho eje y dos elementos montados en dis-
posicién giratoria sobre dicho eje, medios que ponen funcionalmente en
comunicacibén uno de dichos elementos giratorios con el eje de dicho
transportador alimenﬁador para ser accionado por el mismo, medios fun-
cionalmente unidos al otro elemento giratorio para hacer girar esfe
G1ltimo, y medios que ponen funcionalmente en comunicacibn dicho ele-
mento fijo con cualquiera de los elementos giratorios que se mueve g
la mayor velocldad con respecto a dicho elemento fijo para hacer girar
éste v el eje de dicho transportador de aceleracibn para'haper avanzar
a este fltimo, .

3.~ Equipo, segin las rei%indicaciones anteriores, caracteri-
zado porque dicho elemento fijo comprende un buje asegurado al eje de
dicho transportador de aceleracidn, teniendo dicho buje dientes de
trinquete en su periferia; dichos elementos giratprios comprenden un
par de ruedas dentadas montadas en’disposicién giratoris sobre dicho
elje v a hofcajadag sobre dicho buje, teniendo cada una de dichas rue-
das dentadas un flador montado en disposicidn giratoria con respecto a
las mismas e impelida contra la periferia de dicho buje, con 1o cual
&ste serh accionado por cualquiera de diches ruedas dentadas que gire
a la mayor velocldad.

Lo Equipo, seglin las reivindicaciones anteriores, caracteri-

zado porque dicho paso comprende una plancha sensiblemente rectangular,
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'se disponen medios de gula para asegurar €l movimiento vertical de
dicha plancha, vy se~dispone un solenoide que posee un vistago de pis-
t6n funcionalmente acoplado a dicha plancha para levantarla cuando es
accionado dicho solenoide.'

5;- Equipo, segln las relvindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque un rodillo va montado loco sobre dicha plancha y se ex-
tlende longitudinalmente con respecto é la misma a través de dicho{
transportador, estando adaptado dicho rodillo para moverse contra di-
cho transportador de aceleracibén cuando dicho paso se encuentra en su
posicibn méis baja.. .

6;- Equipg, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado,porque el borde inferior de'dicha plancha se halla separado de
dicho tfansportador-de aceleracidn poi una distancia inferior al grue-
so de una de tales planchas cuando se mueve dicho rodillo contra dicho
transpoitador de aceleracidn.

f.- Equipo, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-

rizado porque un par de elementos de Sonrte verticales wvan montados -
sobre dicho transportador alimentador en linea con &icho paso, un par
de elementos angulares espaciados va fijado a cada uno de dichos ele-
mentos de soporte, teniendo cada uno de dichos eiementos angulares un
brazo gue se extiende hacia dentro, un par de ejes en linea sensible-
mente verticales que se extieﬁden hacia fuera més alld de cada uno de
los extremos de dicha plancha y montados sobre esta Gltima, portando
cada unb de dichos ejes un par de elementos giratorios sobre cada ex-
‘tremo respectivo adaptados para actuar conjuntamente con los brazos
que se extienden hacia dentro respectivgmente de cada par de elemen-
tos angulares para proporcionar guia.Vertical para cada plancha.

8.~ Equipo, segln las reivindicaciones'énﬁeriores, caracte-
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rizado porque uno de dichos elementos giratorios es un piﬁén Yy el
otro un disco, portando umo Ge dichos brazos que se extienden hacia“
dentro sobre cada uno de dichos elementos de soporte una eremallera’
con 1o cual engrana el pifibn asociado, ajustando dicho disco con el
otro brazo que se extiende hacia dentro.

9.~ Equipo, seglin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque un eje se extiende transversalmente a través de dicho
transportador estando montado en disposicibén giratoria sobre diches
elementos de soporte, extendiéndose un extremo de dicho eje mis alla
de su elemento de soporte asociado, un disco asegurado a dichc ex-
tremo extendido de dicho eje, un cable que posee un extremo asegura- "
do a dicho disco y que se desliza en torno a la periferia respectiva
v el otro extremo funcionalmente unido a dicho solenoide, teniendo
dicho eje un disco montado sobre el mismo, teniendo dicho disco un
cable asegurado al mismo en un extremo v deslizéndose en torno é la
periferia respectiva, estando asegurado al otro extremo de dicho ca-
ble a dicha plancha, extendiéndose el cable citado en Gltimo termino
en direccidn opuesta a dichd cable citado en primer término c¢uando se
activa dicho solenoide y se aplica tensibn al cable asocisdo para ha-
cer girar el disco y el eje, dicho cable unido a dicha plancha ejer-
cerd tensién sobre esta para levantarla.

10.- Equipo, seg@in las reivindicaciones anferiores, carace
terizado porque un rodillo de descarga se extiende en posicién para-
lela a dicho transportador de aceleracién en la trayectoria de movi-
miento de las planchas descargadas a partir de este dltimo, medios so-
bre los que se hayan montados en disposicién giratoria dichos rodi-

llos de descarga, estando dicho rodillo de descarga funcionalmente

acoplado al eje motriz de dicho transportador de aceleracién para has
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cer girar dicho rodillo de descarga al mismo grado de velocidad gue
dicho transportador de aceleracidn.
' 11l.- Equipo, segln las reivindicaciones anteriores, caracte-

rizado porque se halla colocada una plancha‘en posicibén contigua a

'dicho rodillo de descarga y se extiende en posicidén paralela con res-

pepto al mismo por debajo del plano de la superficie superior de dicho

rodillo.

12.- Equipo, segfin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque un eje se extiende transversalmente entre dichos elemen-
tos de soporte, una pluralidad de brazos paralelos espaciados se hallan
montados en disposicién giratoria en un extremo de dicho eje, portando
cada uno de dichos brazos un rodillo en su extremo lipre alineado en
posicibdn sensiblemente vertical con dicho rodillo de descarga.

13;- Equipo, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque se disponen medios para efectuar el movimiento transver-
sal de dicho eje y los brazos montados en disposicién giratoria porta-
dos por el mismo para efectuar la deseada colocacién en posicién de di-

cha pluralidad de rodillos con respecto a las'planchas dispue stas so-
bre dicho fransportador.

14;- Equipo, segfn las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porgque un cérro de sujecidn se halla asociado con dicho trans-
portador alimentador, extendifindose dicho carro transversalmente a
través de dicho transportador alimenbador, medios para efectuar el mo-
vimiento de dicho carro en direccibn a la abertura de entrada de dicho
transportador alimentador v lejos del mismo, disponiendo dicho carro
de sujecién de un eje que se extiende transversalmente a través del
mismo, una pluralidad de brazos paralelos espaciados montados en dis-

posicibn giratoria en un extremec de dicho eje, estando adaptados dichos
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brazos para retencr las planchas avanzadas por dichos transportador

contras este dltimo.

15.~ Equipo, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-

rizado porque dicho carro posee una placa fle¥Fible montade sobre el
mismo y que se extlende transversalmente a su través, estando -dicha
placa colocads en posicidn entre el extremo de entrada'de"dicho trans-
portador alimentador y dichos brazos y estando adaptéda para guiar las
planchas descargadas sobre dicho transportaaor por debajo de los ex-
tremos libres de dichos brazos;

16.- Equipo, segfin ias relvindicaciones anteriores, carac-
terizado porque cade uno de dichos brézos posee uh rodilio en su ex-
tremo libre,

17.- Equipo, segfn las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque dicho transportador alimentador Posee un par de barras
laterales paralelas que se exbtienden longitudinalmente y cada una de
las cuales dispone de una cremallera, un elemento motriz gira%orio se
halla montado sobre dicho carro en cads lado regpectivo ajustando res-
pectivemente con una cremallera asociada, y medios para activar dichos
elementos motrices y efectuar el movimiento de dicho carro en‘direc-

cidén a la abertura de entrade de dicho transportador y lejos de la

‘misma.

18.~ Equipo, segln las reivindicaciomes anteriores, .caracte-
rizado porque se dispone un trénsportador de recogida que posee un
oxtremo de entrada y un extremo de salida, estando dispuestos dicho
transportador alimentador y transportador de recogida en asociacién
reciproca, estando colocado en posicién diého transportador de recogi-
da para efectuar movimiento de,ﬁlanchas descargadss sobre el'mismo‘a

partir de la abertura de salida de dicho transportador alimentador,
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en éngulos rectos con respecto a la direccibn de tal descarga, medios

" para hacer avanzar dicho transportador de recogida, estando adaptado

dicho paso verticalmente movible colocado en posicidn contigua al ex-
tremo de salida de dicho transportador alimentador para interrumpir la
alimentacién de las planchas a partir del mismo sobre dicho transpor-
tador de recogida, estando colocado en pqsiciﬁn dicho transportador de
aceleracidn entre el extremo de salida de dicho transportador alimenta-
dor y la abexrtura de entrada de dicho transportador de recogida, fun-
cionando dichos medios para bajar dicho paso a interrumpir la nueva
descarga de planchas cuando se ha descargado una cantidad predeterming-
da de éstas sobre dicho tranéportador de recogida para formar una pila

de deseada altura, y medios para después de haber bajado dicho paso

. efectuar el movimiento de dicha pila de planchas a partir de dicho trang

portador de recogida.

19.- Equipo, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque un rodillo de descarga se extiende en posicibn paralela
a dicho transportador de aceleracidn en la trayectoria de movimiento
de las planchas descargadas a partir de este dltimo, una planéha ver-
tical se halla colocada en posicibén contigua a dicho rodillo de desecar-
ga ¥y se extiende paralelamente con respecto al mismo por debajo del
plano de la superficie superior de dicho rodillo, cuya plancha posee
una plurzalidad de aberturas dispuestas en la misma y medios para pro-
porcionar suceibén a través de dichas aberturas, com lo cual las plan-
dhés descargadas sobre dicho transportadof de recogida se moverin con
seguridad hacia abajo contra el mismo sin inclinarse a un lado ni a

otro.



20.- EQUIPO PARA MANIPULACION DE PLANCHAS ONDULADAS CON
TRANSPORTADOR DE ACELERAGION,

Todo conforme queda descrito en la Presmnte Memoria, que
consta de TREINTA Y UNA HOJAS mecanografiadas por una sola cara, folia-

5 das y dibujos que se acompafian.

wedria, 6 DIC. 1968

_;gmws FERNA

[







Universal Jorrugated Box Mauchinery (orporation Son 6 hojas

Escala varisble

YAt | T







e g N aTABTIBA BIBOS
[3NYREGT S50 T i et oSy

. ) ) My /

08 V- >N AR A VAR AV ARV AR AN A WA W A A A Celd

A THALLILGLILLALAB LA ALAR LR R AN S AN RN

[ Z
| ol

5,2

l

¥

|

a0y 5 uds uotynio ol Fsutucw xod perwliai.o) [oruaniu)



Universal Corrugated Box Machinery Corporation Son 6 hojas

Escala variable




z9 & z
B IR =
Lt Or=ene 356" 238 = £ &
hl;l‘! 53 1 r = :}?a
A |
P 61 ) ‘. I 6 I
T = | 17
> p g rg —F 55" | /73
59 . 59" I5/4
T o] | /52
%._-.f.--- JEETAI T /
Sa =/ 0\,
28 102 lgg '\70 /86
20 7/
53 Z
6o , / . sz
] | : l .
~. ] N
S —
o= ¥ 22
) ‘I 1 : R :: i/
% | T SRR | .
/ | R A
? ll ] ‘\ ‘?‘"ru' .; \‘\‘":' | —

T




FIG. 5

Coruorati

~e

lechiner

[N
S0

=1 Jorru uted

Madrid, 6 Diciembre 1968

78/

19

S S \

Ty

Bscala variable

S
Uni- :



Universal Corrugated Box Machinery Corporation son 6 hojas

\
N
A

i

N

I 8

Escala variable o




?__

714




4961 eIquEatotq 9 ‘PTapEN

6 94

AW RRRR R

] T
[] ]
N ]
)
. T ]
..Hu" 22—
Jo
™ ey £E€
' ~mN~ \ Q.m.NV TS
1
9 WN f ay AR RAARY - <S Y AW A //_r\ s
SN [~ =3 = —
\ =
62— RN4--L—-.-- ] e e I |
”.
1
o N -5 W s 0777
A U N € . B \
2 AT il Tl
e S S S AT LMALLUILLLL LTS L L LR R )
| PSS IR PPV OO I TS TN

&8

J

g g5

- - 65
— st —_
£5_1 ™= - s = zs.
-, _ /5,
: 14 . : iz !
= U vy e e e I3 - ._F
o 1~ ] o o I,
‘ =7 ==L 29"
29 s %% 7 \\w ww

Zsv

alqeLiBA BTEOSH

MR uwww

Il”/\\.“N/MJI%‘I!!‘

700y g uoS




Tniversal Corruganted Box Machinery Corporation

Son 6 hojas

| ~/2/

79
78 o3

gz g/

Escala variable

/58
/57

65
6/ 6/
63\ 64 [ 5/0 /&
14 <) |
B L s I {
67—+ 11 .
,g , (
sy
. =
24 F-1
T 250 | %7
35 —
N il
A I L |1
] 34
N} -
A /T IR~ U -
\ ¥ -
i @
[ z?
rd 'r - 25 33
ez
]
/52 \
i . | -
LY
) /186




‘as

1\
~

o'
e

U

| U/ LA
A A
= L

- e o e w et wm e o -

Lt E‘j{ = ———1
23 o’ ; S 255 3

[3
1T T

FlG. 9




896f 8xQUETOIq 9 “prapen

[/ N

=22 :.

774

~]

9qBTIBA BTEOSH

lll.-l’.-l 11
!
~m
\
~

)

2

\

=
i)

T

1
O
N

.
3

FII....’ .

-
-
=B

t

]
1)
)
X

N

[
L
L3 '. -
shha g
B
N
L]

T.
- N

o .-d
-
=

™

ser |

</

o/ 9l4

EE =
it
oz/-" |
=
[ P

v rando L1og Sinutipwt xogd perelind.

<0

~ e

[V




Un’.versal Corrugated Box Machinery Corporation

Son 6 hojas

Bl
AB%L’{i-

wltt
N
A
\

k]

P A B
ll'll

Escala variable







aTqeTARA BTBOSY
g/ 91

_ p L/ 9l

# 1
'+ 4 .
l..l::na.....l.lllsloalul..anlul:nu.\hu...

llllll P B
L]
]
?

\
Ay
a1l

)
3

N
N
~
-

£9,

1\

LLLLL L LA

L /8
ze -
/ re ﬁ
Zz R \[/ \ J
S ' oleg
2/~
. ] . J
X .
os/ _J \\ N\ b\l
. z ||
= - | 2/ .
—] -~ 4-. J —] | =
o LT | = 27 |||
- P [y =3 \ . -
= \\m..\ === .l__ N\\\ 77
s nmll__ - so/
( ki = m ’ ﬁ-q L]
= {] |3 '
*\\l\” “ . ._.“. N P ~
- H N“\
- M 4 £/ m
227+ 1 i & i
P 7 1
\\ oor Qor VAZ4 s/
27 r L2 sor




Universal Corruganted Box lMachinery Corporation Son 6 hojas
/o5 24 /22
/05 145 107, /38 / /06 ,//
Y4 |
_ o — / —~ / L____?:./ 27
y .o ! 773 A
l'h r;'---:-lﬁ "7 ! 1 mBE
Sy M- i ER LA
/43— : :"" :l____ .
1T - 1_7_ — :,_{_/‘//5. 0N
= A /09 =R =in . —\/3;
Va4 wr o lyz g LE 3
- - al )
i 7 = L. - -
7z 26 /’251"" ol
| | =7 [ ]
—— T i .,_.;.—_ i
= L E B
—-_—/72 | /36
FIG. 12 1 7
b ' || ‘
lt— /.
g6y | 4—&
h oL New
34
ity 4o || e2 Q 82
) 7 /)/ \ 8/
— | N/
.___.I - \ ,
Tl N
(i E_ i
N
=N
N '
| a7 N
o E 83
as ¥ W27 N
= JEEEN

Escala vaé?a?le /3




Hoja 68

s

35

29

(o Ao m

|

Madrid, 6 Diciemb




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



