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El invento se refiere a un soplete para soldadura con
electrodos no fundentes, destinado a la soldadura mecinica
por arco voltaico bajo atmbsfera de gas provector de varios
puntos de unidn muy juntos unos de obtros en piezas de traba-
Jjo de pequefio grueso de chapa, que deban ser soldados entre
sf{ con una potencia pequefia,

Pare la confeccifn de puntos de unidn, especialmente
en piezas de construccidn pequefias de la electrotecnia, re-

sultan poco apeopiados los sopletes usuales de arco voltai-~

co bajo armﬁsfera de gras protector, sobre todo en urn proce-

1) de fabricacidn mecanizado. Asf, por ejemplo, para la con-
feccin de uns unidn entre el juego de muelles de conbtacto
de un relé paéueﬁo ¥y las espigas del soporte correspondien-
te, no es posible la soldaduras con los sopletes usuales de
arco voltaico bajo atmbsfera de gas protector, debido a la
disposicibn de los juegos de muelles de contacto y de las
espigas eléstiocas en variss filas. El método corriente de
unidn es en este caso una soldadura con estafio que, no obs-
tante, deja residuos de estailo en los lugares & unir entre
s{, residuos que ~encerrados en la caja del relé=- orlginean
deposiciones en los conbactos del relé y, con ello, una ele—
vaecidn de la resistencia de paso de los contactos,

- El invento se ha propuesto crear un soplete con el que
se puedan soldar de manera sencilla uniones en microelemen~

“tos constructivos electrotécnicos. Un sbdplete para soldadura
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de axrco véltaico bajo atmbsfera de gas protector consiste
en un cuerpo cilindrico de soplete, una pinza de electro-
dos soportada de manera aislada en el cﬁerpo del soplete,
une tobera de gas protector, asi como en conexiones y con~
ducciones para la corriente de soldadura y el gas protector.
El soplete conforme al invento estd caracterizado por. el he-
cho de que la pinza de electrodos posee piezas anchas de
sujecidn para recibir varios electrodos. Con un soplete asi
se pueden soldar puntos de unifn en varias plezas pequefias
o varios puntos de unibn de uﬁa pieza, aislados eléetrica-
mente entre si. Esto se reaiiza de manera sencilla por el
hecho de que log circuftos eléctricos de soldadura de los
electrodos y de los puntos de unién a soldar son cerra&osA
¥ abiertos sucesivamente por un dispositivo de conbacto y
un interruptor horario.

La figura 1 muestra una.secci6n longitudiﬁal a través
de un ejemplo de realizacidn del soplete.

La figura 2, una seccidén A-A que muestra la disposicién
devlos electrodos.

La figura 3, una vista desde arriba sobré el soplete.

En el cuerpo 1 del soplete (figura 1), que consiste en
un material aislante, estd soportado, por encima de la pie-
z8 de’conexi6n 2, conductora elfctrica, el casquilio de con--
tacto 5 ¥, en éstg, asf como con la pieza de fiJaci6n 6,
le pinza de electrodos 9. El casquillo de contacto 5, el
muelle compresor 13 y la pieza de fijacibn 6 Iijadﬁ en el
cuerpo 1 del soplete, cooperan de tal modo con 155 espigas
19 existentes en la pinza de electrodos 9, que se produce
un cierre de bayoneta, que hace posible el recembio répidé

de la pinza de electrodos.
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La parte recambisble consiste en la pinza de electrodos
9, el casquillo de centraje 7, el casquillo 8 y la pieza de
sujecidn 10,- Los electrodos 20 estfn dispuestos en la parte
plana delantera de la pinza de electrodos 9 y aprosionados
en la pinza de electrodos 9 a través de la pieza de sujecibn
10 y de la espigae roscada 18 que, a parbir del casquillo 8,
hace presifn sobre la pieza de sujecidén 10. E1l filtro 12
estd insertado en el casquillo 8 y fijado mediante el ator-
nillado encima de la tobera 1l de gas protector. Para colo-
car los electrodos 20 lo mis répidamente posible en la posi-
cibn correcta para la soldadura, se prevén en la parte de-
lentera plana de la pinza de électrodos 9 ranuras, que per-
miten alinear fécilmente los electrodos 20.

Ta alimentacién del gas protector tiene lugar desde el
extremo del soplete, a través de la pinza de electrodos 9,
que para ello posee canales 21, hasta llegar a la tobera 11
de gas protector. La alimentacibn de corriente puede reali-
zarse desde el exbremo del soplete, o bien & través del &ni-
ma 22, a la pieza de conexidn 2, La unidn conductora con los
electrodos 20, se establece desde la pieza de conexién 2, a
tr8vés del casquillo de conbacto 5 y de la pinza de electro-
dos 9. |

En la vista desde arriba sobre el quemador de la fig. 1,
representada en la figura 3, puede verse una disposicidn de
electrodos apropiade para establecer la unidn entre espigas
de soporte y el juego de muelles de un reld de leva, Dos fi-

las de & 4 espigas de soporte son soldadas, c¢olocando parsa

"ello al soplete en la posicibn de soldadura y cerrando su~

cesivamente los circuftos de soldadura mediante un interrup-

tor escalonado. Con ello todos los electrodos estén conecta-
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dos al potencial de electrodo, mientras que los puntos de
soldadura son conectados sucesivamente al potencial anta-
gonista del electrodo.

Ia superficie exterior del cuerpo 1 del soplete estéd
mecanizada en forma que el soplebte pueda ser inserbado exdc-
tamegte en la gufa de una mfquina. Un collarfn o una super-
ficie de tope facllitan la ajustabilidad de la distancia de
los electrodos con respecto a 1a pieza de trabajo.

Ahora bien, al emplearse electrodos tradicionales de-
volframio recubiertos de torio, existe la dificultad de que
al cabo de una serie de encendidos disminuya la capacidad de
encendido de los electrodos. Con ello existe el peligro de
gue algunas soldaduras sueltas no sean llevadas a cebo, lo
que dificulta una confeccidn totalmente mecanizada o asutow
natizada de la unibn de soldadura. Esto puede remediarse .
utilizando electrodos conforme a la patente suiza NR,2.687/
68 que, debido a un revestimiento, especialmente de dibxido '
de torio, poseen una alta seguridad de encendido ‘a lo largo
de un gran nfimero de encendidos, garantizando al mismo tiem-

po uniones de soldadura irreprochables.
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Los puntos de invencién propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Egpafia, por veinte afios, son los siguientes:

12,~ Un soplete para soldadurs con electrodos .no fun=- .
dentes, destinado a la soldadura mecénica por arco voltaico
bajo atmbésfera de gas protector de varios puntos de unién
nuy juntos unos de otros en piezas de trabajo de pequeiro

grueso de chepa, que deben ser soldados entre si con una
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potencia pequeiia, consistiendo el soplete en un cuerpo ci-
1fndrico de soplete, una pinza de electrodos soportada de
manera aislada en el cuerpo del soplete, una tobera de gas
proteftor, as{ como conexiones y conducciones para la co-
rriente de soldadura y eligas portector, caracterizado por-
que la pinza de electrodos posee varias piezas anchas de su-
jecién para recibir varios electrodos.

224~ Un soplete para soldadura de scuerdo con el punto
19, caracterizado porque para soldsr puntos de unidn en ve~

rias piezas pequefias, o bien para soldar varlos puntos de

unién de una misma piezs, asilados eldctricamente entre si,

todos los electrodos estén cpnectados al potencial de elec~
trodo, y porque los>puntos de unidn a soldar desde una posi=-
cidn del soplete, son conectados sucesivamente al potencial
antagonista del electrodo. ]

32,= Un soplete para soldadura de acuerdo con e; punto
12, caracterizado porque la pinza de electrodos es recambia-
ble con los electrodos sujetos en ella.

42,~ Un .soplete pesra soldadure de acuerdo con el punto
12, caracterizado porque la superficie exterior del cuerpo
del soplete esté mecanizada para ser recibida exactamente en
la gufa de una ﬁéqnina, y porque estd previsto un collarin
0 una superficie de tope.

52o~ “UN SOPLETE PARA SOLDADURA CON ELECTRODOS NO FUN-
DENTES", todo tal ¥ conforme se desoribe en la presente Me-
moria, la cual consta de 141 lineas y a tftulo de ejemplo

ge representa en el adjunto dibuj
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