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El presente invento se refiere a un procedimien
to asi como a un dispositive para la realizacién de oristaliza
dores en los cuales se someten las ampollas, especialmente mé~
hicas, a las operaciohes de 1llenado ‘al vacio y de paso al autg
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Se utilizan en la actuslidad, con preferencie a los
eriztalizadores de aluminio o de acero inoxidable, cristelizadores

Ao .
de materias sintéticas, pldsticas en yarticular, resistentes o la
tenperatura del auntoclave, Bstos cristelizadores, que presentan =—
numerosas ventsjas, han sido deécritos en la patente frencesa — =
1,444,112 depositada el 18 de Mayo de 1,965 ¥y en sus certificados
de adicidén 88,344 y 88.868.

El presenﬁe invento sQ propone aportar medios que -
permitan una realizacidén particularmen%e satisfactoria de estos cris
talizadores,

El procedimiento del invento consiste en realizar -
estos cristalizadores mediante moldeo por inyecpiédn, y'se caracte—
riza por el hecho de que la materia pldstica se inyectﬁ en el molde

por medio de micro=toberas repartidas pqrAql eje de simetria del ==

fondo del molde de tal maners que ninguna de dichas micro-toberas se

" encuentra en el centro del molde bajo el tapén de la odmara de in-

Yecceidén de la prensa. )

Segin una caracteristica del inveato, se prevén cua~-
tro de estas miecro-toberas: las dos miero-toberas mas proximas al -
centro del'molde ge hallen situadas a ignal distancia de este cen-
tro y las micro-toberxas colocadas em los extremos del eje de sime-
tris del molde se hallan-separadas de su micro-tobera immediate res
pectiva por una distancia que es igual a la que separa esta ﬁltig&
del centfo.

’ Segin otra caracteristica del invento, se colocan -~
las dos micro~toberas de los extremos en las proximidades de los -
bord;s del molde, ) V

El procedimiento del invento permite un moldeo del -

fondo del cristalizador sin prosién, lo cusl no era posible hasta ~

ahora utilizando los procedimientos actualmente conocidos.
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Ests ausencia de presidn es debida:

1) ‘e la orientacién de los flujos de materia pldstice
en el molde y & las cargas de retraccidn que de ellos resultan.

Bste procedimiento es particularmente conveniente =
pare la fabricacién de cristalizadores de fondo poco grueso (2 mm —
de espesor pare un cristalizador que posea un fondo cuadrado de - —
200 mm de lado) de materie termopldstica tal como polipropileno - -
por ejemplo que presente la caracteristica de poseer CATges o presio
nes diferentes’ que siguen el sentido del flujo y el sentido perpen—
dicular con respecto al mismo. .

1; reparbicidn en- linea de.micro—toberas proporciona
un flujo de materia unidireccional, casi absoluto, ‘

.BEl solicitante ha comprobade que la retraccidén en el
sentido perpendicular é'esta linea de micro—toberas es préxima al 2%
¥ del érden del 1% solamente en el sentido paralelo & este misma li-
nea. ' |

Es indispensable perver un mimero par de micro-tobe=
ras de iuyeccién, puesto que si se previera un nimero impar de micro-
toberas regularmente repartides, se encontrarie una.de ellas bajo el
centro del tapén de la cdmara de inyeccién: la superficie central del

fondo del molde estaria en este caso mejor alimentada de materia y se

crearian en esta zono central cargas o presiones diferentes con resw

pecto a los otros emplazamientos de inyeceién en el molde, debidas a
une temperatura de materia mas elevada, & una mayor presidén de inyec~
cidn ete, j no habria flujo unidireccional.,

Se ha representade en el plano anexo un ejemplo de rea-
lizacidn del procedimiento segun el invento, facilitado a tffulo indi
cativo desprovisto de cualquier cardcter limitative. En éste plano:

Is. figura 1 representa en seccidn, de forma esquemditica, un disposi-

tivo que utiliza el procedimiento del inventos
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La'figura 2 muestra en planta un ejemplo de reparticidn de los -
micro-toberas en el fondo del molde;

La figurs 3 repreéenta en perspeotive un crisvalizador realizado
por el procedimiento del invento;

La figure 4 es uns perspectiva de una variante de un eristaliza-
dor segin el invento;

Lo figura § representa el cristalizador de la figura 4 en una =
perspectiva diferente; y ' '

la figura 6 es una vista parcizsl en seccién por um plano verbi-

cal del cristalizador,

Refiriéndonos al plane y mas particularmente a la
figura 1, podemos ver en 1 la cémara de inyeccidn cldsica fijode
en la prensa (no representada) provista de uma tobera 2, Como es
sabido, esta toberﬁ-a se colocﬁ por encima de un bebedero 3.

Bl molde estd comstituido por une mairiz fija 4y
une matriz mévil 5 representada en trazos discontinuos, pudiendo
preverse naturalmente cualesquiers dispositives cldsicos de in—
yeceidn,

' Segin el invento, se inyecta la materia pldstice
en el molde por medio de micro-toberas teles como 8, que se halian
dispuestas sobre el eje de simetrfa del fondo del moide (ver figu
ra 2)‘de tal forme que ninguna de estas micro-toberas se encuen-
tra en el centro 0 de este molde, lo cual tiene por objeto obte-
ner un flujo de materia unidireécional, como se precisa anberior-
mente, o |

' En el ejemplo considerado, se han érevisto cuatro
micro~toberas 6a, &b, 6¢ y 6d cuye reparticidén se halla represen
tade en la figura 2.

Lss micro~toberas situadas hacia el centro 0, o sea

6b y 6¢, se hellan e una distancie x de este centro 0, y las micro-
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toberas 6a y 64, junto & los extremos, so encuentram & una distancia
x de las micro-~toberas inmediates respectivas 6b y Ge.

Es eonvenienfe, pare mejorar las condiciones del moldeo
aproximar las micro-ioberas 6a y 6d al borde del molde. ’

Se ha representado en la figura 3 el cristalizador =
realizado por el procedimiento del invenito. Este cristalizador com=
prende paredes laterales que presentan un sobreespesor en su centro
(parte 7) del orden de un 25% con reepecto al grueso del fondo y de
los extremos 8 de estas parecdes., El solicitante ha comprobado que es
te aumento de espesor en combinacidén con la unidireccionalidad del -
Tlujo obtenide por el procedimiento del invento permite realizar = -
cristalizadores de materia pldstica y particularmente de polipropi-
leno que resisten perfectamente las temperaturas del autoclave. Se
indicard a titulo de ejemplo que pueden ree lizarse cristalizadoreé -
por este procedimiento con un fondo de 2 mm de espesor, paredes la—

terales de 2 mm de espesor con un sobreespesor central de 2,5 mm,

Ademds, estos cristalizadores presentan un fondo per

fectamente plano y horizontal y 1o conservan a pesar de los choques

mecdnicos que sufren enm el curso de sus manipulaciones y de los tra

tamientos a elevada temperatura a los cuales se someten-durante -
el llenado de las ampollas, Estes caracteristicas, que son debidas
al procedimiento particular del invento, presenten un gran interés
puesto que en el curso de las operaciones de cierre hermético de las
puntas de les ampollas es absolutamente indispensable que todas eg~
tas puntoas se héllen & un mismo nivel, ya que sino la llame utili-
zada para este cierre hermético podria golpear otra parte de las am
pollas que no fuese la punte y de este modo'estropearlas.
El cristalizador (figure 3) comprende ademds planos
cortades 10, en el punto de unién de las paredes con el fondo, que

focilitan la creacidén de orificios de evacuacidén 9 -del liquido de la
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estufa sin rebaba ni defecto y ademas constituye nervaduras de tensidn
que mejoran la estabilidad a la tempe;ﬂturh tanto Ldeli fondo del ecris
talizador como de sus péredes laterales, oponiendose & una deformacidn
& elevada temperatura y a un cedimiento de las paredes laterales.

El cristalizador representado en las figuras 4 a 6 -
comprende todas las caractexristicas del de la figura 3.

Se caracterizo ademds principalmente por el hechn de
que se disponen, enfrente de cada abertura § (figura 6)‘prevista en =~
las paredes 10 pare la evacuacidn del liquido de la estufa, planos in-

clinados 18 sobre el fondo 17. Estos planos inclinedos permiten mejo-

.rarhla evacuacidn del liquidoe del recinto del cristalizador,

Por otra p&rte (figura 4) se preve sobre al memos una
de las paredes del crisﬁﬁlizador una lengllete flexible 18, con prefe-
rencia ya moldeade con el éristalizador. Bsta lenglieta 16 sirve de cu-—
fia para las ampollas que llenan el cristulié&dor, compensando las varia
ciones de didmetros de las mismas.,

Ademds, refiriendonos a la figura 5, puede verse que
la superficie exterior 15 del fondo del cristalizador estd provista
de nervaduras centrales 14 en forma de cruz, y laterales 13. Estas ner
vaduras tienen por misidn aisler el fondo del cristaligador de la su-—

perficie sobre la cual se halla colocado en el curso de lo menipulacidn,

- Esta disposicién permite al agua no permanecer bajo el cristalizador -~

durante el escurrimiento de dste Wliimo, y tales nervaduras sirven —
para reforzar el fondo evitando las deformaciones duranite el paso al -
autocldve,

Debe quedar bien entendido que el invento no se limi-
te a las formas de realizacidén deseritas y representadas, sino que -
engloba todas las variantes. Asi por ejemplo en la descripeidn que -

antecede, referide mas especialmente al polipropileno en lo que res~—
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.pecta & la eleccidén de la materia pldstice utilizada, puede utili-

zarse noturalmente cualquier otre materin sintéticn conveniente.
N o T oA

- Deserita suficientemente la noturaleza del invento
asi como la manera de realizaélo en la prdctica, debe hacerse consg
tor que los disposiciones anteriormente ipdicadas son subceplibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fun
dementel, También se hage constar que el invento corresponde a una
Solicitud de Patente presentade en Francia n? 132.214 de 14 de Di-~
ciembre de 1,967 y n? 148.339 de 17 de Abril de 1,988, acogiendose
por lo tanto, o los beneficios que conceden los Convenies Interna
cioneles en vigor, siendo lo que consti?uye la esencia del referi~
do invento y por lo que se solicita Patenie de Invencién por 20 ailos
en Espafio: "PERFECCIO?AMIENTOS EN IA CONSTRUCCION DE CRISTALIZADO-
RES DE MATERIA PIASTICA", caracterizdndose por los siguientes:

12 - Perfeccionamientos en la construccidén de cris-
talizadores de materia pldstica, utilizados en el curso del llenma-
do de ampollas médicas mediante moldeo por inyeccién, caracteriza-—
dos porgue la materin pldstica se inyecta en el molde por medio de
micro-toberas repartidas sobre el oje de simetrian del fonde del —
molde, de tal forma que ninguna de estas micro-toberas se encuentra
en el centro del molde bajo el bebedero de la cdmars de inyeccidn
de la prensa,

22 ~ Perfeccionamientos segun le reivindicacidn 1,
caracterizadog porque se preven cuatro micro-~toberas de inyeccidng
disponiéndose Ias dos micro-~toberas mds préximas al centro del mol
de & igunl distancia de este centro y las micro-toberas colocadas
en los extremos del eje de simetria del molde separadas de su micro-
tobefa inmediate respectiva por una distancia igual a la que.sépara

esta dltime del centro,
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32 - Perfeccionamientos sepun las reiviadicacio-
nes 1y 2, caracterizados porgue se colocan las dos uicro—~bohe—
ras de extremo en las proximidades de los bordes del molde.

42 « Perfeccionamientos segun las reivindicacio=
nes 1 & 8 caracterizados porque se dota a los crisislizadores =
de una perfecta estabilided a las tenpernturas del auboclave, =
mediante un sobreespesor del centro de las paredes laterales del
érden del 25% con relacidén & los extremos de estas pavedes y del

fondo del cristalizador ¥y por una unidén de las paredes latera—

. les y del fondo de caras talladas,

52 = Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
4, caracterizados porque se dota a cada cristalizador de super—
ficies inclinadas dispuestas sobre el fonde_enfrente de orifi-—
cios previstos en les paredes para faciliitar la evacuacién del
ldquido de 1la estufa.

62 —~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
4, caracterizados porque cada c¢ristalizador comprende sobre une
o varias paredes una lengieta abatible-en el recinto del crista
lizador y que sirve de-cuﬁa pere las ampollas, estando con pre=—
ferencia esta o estas lenglietus yﬁ moldeadn/s con el cristeliza-
dor,

72 — Perfeccionamientos segun, la reivindicacién
4, coracterizados porque se dota a cada cristaliz&dor de un =
fondo provisto de nervaduras en relieve que lo aislan de la su-
perficie sobre la cual ﬁueda hallarse colocado 7 que refuerzan
dicho fondo evitando deformaciones en el curso del paso al eutg
clave,

82 = Perfeccionamient§s en la construccidén de -
cristalizadores do materia pldstica, tal ¥ como queda sustan- -

cialmente descrito en le presente Memoria & ilustrado en los di
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Esta Memoria conste de nueve hojas escritas o md-
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