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" PERFECCIONAMIENTOS EN LOS METODOS DE FABRICACION DE FRASCOS"

e

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccidn hace referencia, seghn
se indica en su enunciado, a unos perfeccionsmientos introduci-
dos en los metodos de fabricacidn de frascos y botellag. De ma-
nera més concreta, los indicados perfeccionamientos se refie—
ren a los métodos de fabricacidn de frascoa; botellas y enva-
ges en general, obtenidos ag partir de tubo de vidrio

Los perfeccionamientos que se preconizan, de maners espe-

cial, se refieren a un método o pistema para dotar sl ouello

del envase de una regate interna, que es obtenida en la pro-
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pia operacién de moldeo del conjunto. Esta regats desempefiag
une importante funcidn préctica,, pueste que determing el buen
anclaje del tapdn enchufado s presidn gon que se obtura el en~
vase, determinando, ademds, un grado mucho més elevado de her—
meticidad en el cierre. La expresada regata =—-.que constituye
objeto esencisl del Modelo de Utilidad nimere 132.895, instade
en 15.IX.67 per el propio recurrente -~ puede, pues, ser venta~-
josamente previste en frascos, bhotellas y envases en general,
destinedos a contener los mas variados productos y sustancias,
tanto 1fquidas, come pasitosas o sdlidas, tal como grajeas,
granulados, pastillas, sustancias pulverulentes, etc., efc,
en especial sustancias que interese mantensr herméticamente
aisladas del ambiente hasts el momento de su consumo.
Consisten béstbamente los perfeccionamientos gue se pre—
conizan, en la previsidn de un punzdén especial para sl moldeo
de la parte interna del cuello del frasco. Este punzdn, de
maners esencial, conforms una parte hueca en la que se aloja
w dispositivo mévil, cuyos movimientos vienen determinados
por un drgano de la miquina moldeadora. EL indicado disposi-
¥ivo puede moverse con respecto al punzén entre dos posiciones
1{mite, en una de las cuales gueda totalmente alojado en el
interior del m:i.ssme:,2 sin sobresalir al exterior de la sxpresads
parte hueca, quedando en disposicién de penetrar gin dificuls
tad en el cuello a moldear y de ser extraido con la misme fa-
cilidad del cuello moldeado, mientras que en la otra posicidn,
una parte del expresado dispositivo sobresale del punzdn en
una medidas que puede ser regulada exactamente, de acuerdo con
le amplitud de la regats que se trate de preducir, EL método
de moldeo, y especialmente, el métode de produccidn de la ex-
presada regata interna no puede, pues, resultar nds sencillo.

Por lo demds, la esencialidad y principales caracter{sti-
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caz de los perfeccionamientos que se rreconizan, resultardn
nés fécilmente comprensibles a la vista de los dibujos adjun-
tog, en los quéf- de maners muy esquematics - se hs repregenta~
do un ejemplo concreto de realizacidn préctica de los mismos. -
En lo sucesivo, Pa explicacidn se referird, pues, a estos dibue
Jos, bien entendido que - como se comprende y eg l6gico, dado
gu caracter exclusivamente ilustratitvo Y aclaratorio - en nine
gin caso cabrd conferir a los mismos el menor caracter limita~
Fivos

En estos dibujos:

Las figuras 1 y 2 son sendas vistas, en alzado y planta,
respectivamente, del punzdn especial, que constituje elemento
esencial de los perfeccionamientos gque se preconizan.'

Le figura 3 es un corte horizontal segin NII-III de la
figura 1. o '

La figura 4 es un corte alzado segin IV-IV de la figure 2.

La figura 5 es una seccidn anéloga e la representada en
ls figura 4, pero mostrando el dispositivo productor de regatas
internas convenientemente incaporado gl punzén,

Ia figurs 6 es una secoidn horhzontal segin VI-VI de la
figura 5,

La figurae 7 es un corte elzado, mostrando al conjunto del
punzén convenisntemente incorporado s le maquingy’ en posicidn
de moldear un correspondiente envase.

Y, finalmente, la figura 8 es una seccidn hobizontal, rea-
lizada seglin VIII-VIII de la figura 7.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo con lbsg
perfeccionamienxos que se& preconizant

Se prevé, en primer lugar, un punzén - sefialado en su

conjunto con la referencia A - que conforma: una zona inferior

1y dotada de una cavidad axial 2, a través de la que ge encaja
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¥ fija el conjunto sobre el correspondiente drgano de fig mé-
quina; un reborde plano intermedio 3, ortogonal al eje, que
presents dos zonas opuestas de mayor espesor 4, destinadas g
definiri el borde de la boca del envase; y un nicleo axisl 5
renatedo en una zons superior 6 tronoocénica, gue es el que
define leo forma interior del cuello del envase, y que, pars
dimminuir lg superficis de hoce con sl mismo, presenta dos
zonas 7, diemetralments opuestas, planas y paralelas entre sif.
Dé menera esencial, en el nucleo 5 de este punzén, se prevs

wn  vaciado 8, ligersmente mayor qus un sector circulaid de 902
en el que ajusta en aliura, pudiendo desplazarse entrs limiteé
en sentido lateral, el dispositivo conformasdor de regatas que
8e expondrd més adelante. En el fondo de esta cavidad o vacia-
do 8, se prevé una regata radia; 9% de seceidn cualesquiera
apropiada, cuya funcidn estriba simplemente en permitir la eva~-
cuacién del 1fquido refrigerador y/o lubrifictigte que se utili-
ce durante el funcionamiento de la‘méquina?

El dispositive conformador de regatas interiores, que cong
tituye elemento esencial ds los perfecclonamientos que se pre-
conizan - geflalado en su conjunto con la referencia B — com—
prende un brazo rigido, preferentemente dotado de dos zonas 10=-
11, de diferente anchurasj que en una extremidad comporta medios
para su fijacidn al correspondiente drgano 12 de la mdquina
moldeadora. En una forme preferente de realizacidn, tales me-
dios ss hallarén simplemente constituidos por un orifiicio 13 de
sujecién, normalmente dotado de una forma alargada, en vistas
& regular la posicidn del brazo con respecto al expresado drga-
no, regulando de maners especial el grado en el que el disposie
tivo sobreseldrd del punzdn durante los perfodos de actuacidny
es decir, en definitiva, la profundidad de la regata interns
practicada en el cuello del envase. Por su sxtremidad opuestay
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el expresado brazo comporta solidarizada, muy preferentemente
a través de un sistenms que facilite su rapide montaje y des-
montaje, tal por medio de un simple toraillo 14, una pieza 15,
que conforme un pico gobresaliente 16. Se comprende que cabria
perfectamente reglizar de una solg pieza el referido brazo y
la expresada pieza 15, aunque resulta muchi mds ventajoss la
disposicién resefiada, dado que interesa que ests pieza 15, que
es la que debe actuar sobre el vidrio y 8e constituya a base .
de un materigl que presente un mdximo de dureza, e interesa
¥ambien que tal pieza, que experiiemtard un desgaste incompag=
rablemente mayor que el brazo, pueds ser desmontads ¥y sustituk
da con facilidad, aprovechando el restos

El brazo 10-11, obedeciendo a la acciém del drgamo 12 de
la méquina, se desplazari con respecto al punzdn A, de maners
que la pieza 15 se mueva en el interior del vaciado 8 entre
una posicién en la gque la punta acthva sobresaldrd al exterios
quedando en condiciones de determinar una corregpondiente re-
gata interna en el ciello del envase, y una posicidn en la que
la expresada punta quedard totalmente clojada en el interior
del expresade vaeiado‘}’ permitiendo la extraccidén e introduc—
cién del punzdénd

La méquina moldeadora comprende, segin es normal, dos
poleas moldeadoras de la boca del envase - sefialadas en su
conjunto con las referencias C y D, respectivamente - entre
las que queda convenientemente situsdo un segmento del tubo
de vidrio a partir del que se obtiene el envase - designado en
su conjunto con la referencia E =, El envase comprende un cuer-
po cilindrico 17, dotado en una extremidad de un fonde = no

representado - que puede indiferentemente ser conformado antes
0 despues de proceder al moldeado del cuello, y en la extre~

nidad opuesta de un cuello 18, separado del cuerpo por una
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base!19, normalmente dotada de una forma troncocdnica o apro-
ximadamente troncocénica, la forma exterior de este cuello
vienen determinada por las poleas C y D, y la forma interior
por el punzén A. El envase es arrastrado en rotacién por la
pinza de la mdquina a la que se halls fijado, las poleas C y
D pueden girar libremente sobre correspondientes ejes 20-21,
paralelos al eje del envase, y son arrastradas en rotacidn por
este, y el punzdn A permancece immdvil. E1l perfil de los borde
de las expresadas poleas variard, como se comprende de acuer—
do con la forma concreta que en cada caso interese conferir
al cuello del envase. Por ejemplo, en el caso concreto de apli.
gacidn representado en los dibujos, tales poleas conforman
unas regatas trapeciales 22-23, dispuestas para determinar el
reborde trepecial exterior 24, previsto en el indicado cuello,
¥ una de ellas, concretamente la polea C, presenta una zong
superior troncocdnica 25, que es la que determina la gong in-
clinada 19, a través de la que se unen el cuello 18 ¥ el cuer-
po 17 del envase que se trata de obtener. Ni que decir tiens
que la forms concreta adoptada por estos elemmntos; podrsd ve~
riar entre los més amplios 1lfmites, de acuerdo con la forma
concreta y proporciones que en cada caso interese conferir al
envese, sin apartarse en lo més minimo del &mbito de protec-
cidn del registro que se solicitas

T miquina deberd contar con un mecanismo automdtico que
determine, a través del drganc 12, los movimientos del dispo-
sitivo B en el interior de la cavidad o vaciado previsto en el
punzén A. En una primera fase del ciclo de actuacidn de la md-
quina, el indicado dispositive adoptard una posicidn tal que

la punta activa 16 permanezce totalmente alojada en el interior

de la cavided 8; sin sobresalir al exterior. En esta posicidn

resultard posible introducir el conjunto del punzdn A en el
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interior del cuello 18 del envase = conformar, entre las po-
leas moldeadoras de boca C y D. En este momento, el indicado
mecanismo automdtico determinard el cembio de posicidn del
dispositivo B. con lo que la punta de trabajo 16 sobresaldrs
al exterior, originando en el cuello del envase une regate ine-
terna 26, que podré adoptar cualquisr seccidn que se consijere
oportuna ( sin més que varigr de menera spropiads la forma
adoptada por la punta 16)y que preferentemente quedard centrg-
da con respecto al reborde exterior 24. Finalmente, el mecanis:
me automdtico determinard que el conjunto del dispositivo B
recupere su posicidn primitiva, en cuys posicidn podrd realizes
se la extraccidn del punzén A por la boca del cusllo del en-
vase ya conformado.’

Resta ya nicamente hacer constar de ung maners general
J expresa que, como ge comprende y es l6gico; en la realizg~
cidn prictice de los perfeccionamientos que han quedado degerie
tos, y aparte de las que han sido ye concretemente indicadas,
cabrd introducir todas aquellas adiciones'y nodificaciones de
detalle que no afecten a lo que congtituye la esencialidad del
registro que se solicita,

N 0 T A

SE REIVINDICA:

1 - Perfecclonamientos en los métodos de fabricacidn de
frascosy concretamente en los métodos de moldeo de frascos a
partir de tubo de vidrio, de acuerdo con 10s cuales se dota g
la méquina moldeadora de un punzén, destinado s moldear la sie
perficie interior del cuello del frasco, cuyo punzdn, de mane=-
re esencial, comporta précticada una cavidad en la que gjuste
en altura y queda alojada con holgura en sentido lateral la

éxtremidad de un brazo, de la que es solideria una punte moti=
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vea, destinada g actuar sobre lg superficie interna dichs, de-
terminando en la misma una correspondiente regata dlspuesta
para mejorar las condiciones de retencidn del tapdén en la po-
sicidn de cierre y de ajuste hexmético de este tapdn, hallan-
dose este brazo relacionado por su extremidsd opuesta con un
8rgeno de la miquina que determina autométicemente los movi-
mientos del mismo entre las dos poaiciones 1{mite que es sus-
ceptible de adoptar con respecto a le cavidad prevista en el
punzén,determinanﬁo gue la empresada punta active quede total-
mente glojada y oculta en el interior de esta cavidad = posi=
cidn en la que el conjunto del punzén puede desplazarse en
sentido axial con respecto al cuello del frasco = 0 que sobre-
sglga convenientemente de la expresada cgvidad - poaicién en
ls que lg indicada punts determine en el cuello del frasco la
regata inferna referida -—:

2 - Perfecclonamientos, de acuerdo con los cuales lg
punta activa referida en la reivindicacidn anterior es solida~
ria de una pieza que se fija en forma fécilmente desmontable
v montsble a la extremided del brezo assimismo referido.

3 = Perfeccionamientos, de acuerdo con log cuales el bra=-
z0 referido en las relvindicaciones precedentes se fija en for-
ma fécilmente desmontable al érgano de la méquina que determi-
na su § movimientos sutomgticos entre las dos posicioness kimi-
te que es susceptible de adoptar cen respecto gl punzén que
moldes la superficie interna del cusllo del frasco.

4 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales la fi-
3aci6n referida en la reivindicacidn precedente se lleva a ca=
bo a través de un sistema de orificio colisc, que permite re-
guler entre lfmites la posicidn adoptada por el brazo con res~
pecto al drgano de la méquina, y, consecusntements, con respec—

$0 @ la cavidad practicade en el punzén moldeadord



5 = Perfeccionamirntos en los métodos de fabricacidn de

frascoss
Consta la presente Memoria Descrip—

tiva de nueve hojas mecanografiadas, es=-
eritas por una sols cara, numeradas del
1 al 9, con sug 1lineas numeradas, a su
vez, de cincc en cinco y de dibujos ane-
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