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; ficiente calidad de ventilación de los moldes y machos 
- fabricados a partir de dichas composiciones, asi como - 
una tendencia considerable de los mismos a generar gases 
a temperaturas elevadas, como son las temperaturas de co 

$ lada, lo cual conduce a ún aumento en el admero de sopla­
duras en las piezas coladas.

Con objeto de eliminar, o al manos reducir las 
desventajas de la técnica anterior que se acaban de men­
cionar, se propone aquí una composición de moldeo espon—

10 téneamente endarecible para talleres de fundición que -
contiene una materia de empobrecer y un agente aglutinante, 
tal come furfural y/o resinas de furano, la cual composi­
ción comprende, de acuerdo con la invención, 100 partes 
en peso de una materia para empobrecer, 0,5 a 10 partes 

1$ en peso de furfural y/o de resinas de furano y 0,5 a 30

partes en peso de compuestos de lignina acidices líquidos. 
En cuanto a los últimos se utiliza un producto de reacción 
preparado a partir de alcoMMLigninas obtenidas como re­
siduo por procedimientos de alcoholización, de la madera,

20 álcali-lignina procedente de procedimientos de sulfata­
ción en la fabricación de celulosa, o ácidos lignin-sul- 
fónices en forma de lejías residuales de sulfito de las 
fábricas de papel que producen celulosa al sulfito, asi 
como urea, ácidos, tales como particularmente los ácidos 

25 sulfúrico, fenolsulfúnico o etilsulfúrico, o mezclas de
dichos ácidos, y cotonas y/o alcoholes y/o cetona-alcoho- 
les*

Mediante el empleo de-compuestos de lignina - 
acidicos líquidos es posible reducir la cantidad neaesa- 

30 ria de resinas de furfural o furano en la mezcla en tan-
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to como un 50%, ya que aparte de su efecto endurecedor —  
tal compuesto de ligning aotáa parcialmente incluso como 
agente aglutinante. La composición de moldeo de acuerdo - 
con la presente invenciín una vez endurecida posee, en —  
comparación con composiciones de moldeo bien conocidas, - 
una tendencia aproximadamente ana tercera parte más baja 
de generaoi6n de gases a temperaturas elevadas asi como - 
una mayor calidad de ventilación (que puede llegar a ser 
un 100 por ciento mayor) de los moldes y machos fabrica - 
dos a partir de la misma. Oh contenido reducido de un agía 
tinante de faraño en las composiciones conduce todavía a 
una disminución de los vapores desagradables; por otra - 
parte, su reducida tendencia a la adherencia, si se compa 
ra con la de las composiciones análogas convencionales, - 
produce una influencia favorable en el comportamiento de 
las plantillas.

Las composiciones de moldeo que contienen una — 
porción aumentada de agente aglutinante y un compuesto de 
lignina, es decir próximas al límite superior del interva 
lo arriba mencionado, poseen, después de haberse endurecí 
do, valores de rigidez tan altos que es posible su empleo 
no sólo con vistas a la industria de la fundición sino —  
también como materiales de construcción y aislamiento de 
alta calidad.

Los ejemplos que siguen se dan (¡tilicamente con - 
oaráoter ilustrativo, sin que, sin embargo, limiten la in 
vención a los detalles específicos de los mismos.

EJEMPLO 1.- Se mezclan 1000 gramos de arena de 
moldeo (Lozomo) con 20 gramos de compuestos de lignina - 
acídicoa líquidos preparados por mezclado de 68 gramos de
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lejía de sulflto completamente desecada con 67 gramos de 
carbamida, 70 gramos de ácido fenolsulfónico, 23 gramos 
de acetoíenona, 17 gramos de oiclohexanol y 6 gramos de 
gliool a ana temperatura de 6030. A la citada mezcla ae 
incorporan luego 10 gramos de furforal, a tingándose en - 
la forma bien conocida para la fabricación de moldes y - 
machos. La composición de moldeo preparada de tal manera 
está, al cabo de 30 minutos a 2030, tan dura que puede - 
sacarse en forma de molde y macho fuera de la plantilla. 
Se ha encontrado que los moldes y machos endurecidos ti¿ 
nen una calidad de ventilación correspondiente a 400 uní 
dades normales de permeabilidad (que en adelante se deno 
minarán solamente U.N.P.), expresándose la generación de 
gas de los mismos como 88 miligramos/cm?/seg7^ (conforme 
al ensayo de ORNST).

Los moldee y machos fabricados a partir de la 
composición preparada a partir de 1000 gramos de arena - 
de moldeo (Lozorno) mezclada con 15 gramos de ana solu - 
ción alcohólica de etilaulfato de urea y 20 gramos de —  
furfural, tienen, después de babease endurecido en cond^ 
ciones similares, la calidad de ventilación de 200 U.N.P. 
y una generación de gas de 130 mg./cm^/segl^ con valorea 
comparables de resistencia mecánioa de las dos mezclas.

EJEMPLO 2.-* Se mezclan 1000 gramos de arena de 
moldeo (Lozorno) con 20 gramos de compuestos de lignina 
acídicos líquidos preparados bajo agitación constante —  
por aalionad6n gradual de una mezcla de 36 gramos de 1¿ 
jia de sulfito completamente desecada, 20 gramos de car­
bamida y 22 gramos de etanol por adición de 22 gramos de 
ácido sulfárico concentrado a la misma hasta que la tem-
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peratura de la reacción alcanza 70^0. La mazóla de la are 
na y loa compuestos de lignina ae entremezcla luego con - 
10 gramos de una resina de alcohol furalfurfurilico (reía 
ción molar 1:1) y finalmente ae emplea para la íabBicátó&óh 
de moldea y machos. El periodo de endurecimiento de la —  
composición de moldeo embutida requeriré 45 minutos a 20a 
C. La calidad de ventilación de los moldes y machos endu­
recidos es igual a 400 U.N.P. y la generación de gas de - 
los mismos es de 88 mg./cm?/segl*̂ * (conforme al ensayo de 
OHNST).

EJEMPLO 3.- Se mezclan 1000 gramos de arena de 
moldeo (Lozomo) con 20 gramos de compuestos de lignina - 
acidicos líquidos preparados por entremezclado de 25 gra­
mos de álcali-lignina con 25 gramos de carbamida y 45 gra 
mos de ácido fenolsulfÓnico a la temperatura de 50SC en - 
estado liquido y por entremezclado subsiguiente de dicho 
producto con 8 gramos de acetona y 10 gramos de glicol. - 
La mezcla de arena y compuestos de lignina se mezcla en - 
toncas con 7 gramos de furfural y la composición de mol - 
deo se utiliza finalmente para la fabricación de moldes y 
machos. El período de endurecimiento de la composición de 
moldeo requerirá 30 minutos a<la temperatura de 20SC. La 
calidad de ventilación del producto endurecido es igual a 
385 U.N.P. y la generación de gas del mismo es de 86 mg./ 
cm^/segT^ (ensayo de OHNST).

EJEMPLO 4.- Se homogenizan 1000 gramos de arena 
(tipo T2S) junto con 25 gramos de un compuesto de lignina 
acidioo liquido preparado, a 50&C, por entremezclado de - 
26 gramos de me til-lignina, 26 gramos de carbamida y 40 - 
gramos de una mezcla de ácidos etilsulfárico y fenolsulfó
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nico (relación de 1:1) en estado liquido, y por adición - 
subsiguiente de 8 gramos de ciolohexanona y 10 gramos de 
ciclohexanol a lo anterior con enfriamiento simultáneo. - 
La mésela de arena y el compuesto de lignina a* entremez­
cla entonces con 8 gramos de foríoral y 4 gramos de resi­
na fenol-íurfural, y finalmente se utiliza para la forma­
ción de moldes y machos. La composición de moldeo es dura 
al oabo de 30 minutos a lá temperatura de 209C. Los mol - 
des y machos endurecidos tienen calidad de ventilación —  
correspondiente a 380 U.N.P. y su generación de gaa es da 
89 mg./cm?/seg?*^ (ensayo de 0RNST(.

EJEMPLO 5.- Se entremezclan 1000 gramos de are­
na de cuarzo (tipo KM) con 150 gramos de compuestos de —  
lignina acidices líquidos preparados como se ha indicado 
en el precedente EJEMPLO 3. Después de añadir 70 gramos - 
de furfural, la mezcla de moldeo se utilizará para la prg. 
paración de moldeo y machos, o bien para la fabricación - 
de ladrillos de construcción o aislantes. $3. período de - 
endurecimiento requerirá 40 minutos a 20SC. La masa endu­
recida posee resistencias a la compresión y a la flexión 
correspondientes a 400 y 150 kilogramos-peso/cm., respec­
tivamente, después de un periodo de retardo de 8 horas.

EJEMPLO 6.- Se entremezclan 1000 gramos de tie­
rra de infusorios secada a la estufa con 250 gramos de —  
compuestos de lignina ácídicos líquidos preparados como - 
ae ha indicado en el precedente EJEMPLO 4, y con 120 gra­
mos de furfural. La composición de moldeo preparada de es 
te modo se utiliza para la fabricación de ladrillos moldeé 
dos, tanto para la construcción como aislantes. El perío­
do de endurecimiento requerirá 45 minutos a 2090. Despuis
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