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ficiente ¢alidad de ventilaciln de los moldes y machos

fabricados a partir de diches a&myosiciones, asi como -

une tendencia congidershle de los mismps 8. generar gupss .

-‘ B temperaturas elevadas, como son las temperaturas de cg

lada, lo cual conduce & un svmento en el ndimero de sopla=

dures en las plegas coladas.

Con objeto de eliminar, o 2l menos reducir las

desventajas de la técnica anterior que se acaban de men-

cionar, se propona'a.qui una composicifn de moldeo espone-
téneamente endurecible para talleres de fundicidn que -

contiene una materia de empobrecer y un agente aglnﬂinanfe,

: tal como furfural y/o resinss de furano, la cual composie

¢ibn comprende, de acuerdo con la invencibn, 100 partes
en peso de una materia para empobrexzer, 0,5 a 10 partes
en peso de Purfural y/o de rvesinas de furano y 0,5 a 30
partes en peso de compuestes de lignina acidicos liquidos.
En cuanto a los filtimos se utilisza un producto de reaccifn
prepaPado a partir de al-cohil—ligniﬁas ocbtenidas como re=-
giduo por prodedimientos de alcaholizadiﬁ;;’, de la madera,
fleali-lignina procedente de procedimlentos de sulfata-
cién en la fabricacisn de celulosa, o &cidos ligninesule
ténicos en forma de lejfas residuales de sulfito de las
f£hbrices de papel que producen celulosa al sulfito, asi
como urea, 4cidos, tales como particularmente los fcidos
sulffirico, fenolsulfénice o etilsulffirico, o mezclas de
dichos Aeidos, ¥y cetonas y/o alcoholes y/o cetona~slcoho~-
les.

Mediante el empleo de compuestos de liguina -
acfdicos 1liquidos es posible reducir la cantidad necese~

ria de reasinas de furfural o furano en la mezcla eén tanw
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to como un 50%, ya que aparte de su efecto erndurecedor —
tal compuesto de ligning actfis parcislmente incluso como

agente sglutinante. La composicidn de moldeo de scuerdo -
con la presente inveneciln une vez endurecids posee, en —
comparacién con composiciones de moldeo bien conocides, -
una tendencia aproximademente una tercers parte més baja

de generaoién d;'gasea a temperaturas elevadas asf como -
une meyor celided de ventilsecidn (que puede llegar a ser

un 100 por ciento mayor) de los moldes y machos fabrica -
dos a partir de la misma. Un contenido reducido de un aglu
tinante de fureno en las composiciones conduce todavia a

una disminuocidn de los vapores desagredables; por otra -

parte, su reducida tendencia & la adherencia, si se compa
ra con le de las composiciones asnflogas convencioneles, -
produce una influencia favorable en el comportamiento de

las plantillas.

Las composicliones de moldeo que contienen una -
poreidn sumentada de’agente eglutinante y un compuesto de
lignina, es decir préximes el 1imite superior del interva
lo erribs mencionsdo, poseen, deapués‘de haberse endureci
do, valores de rigidez tan altos que es poszible su empleo
no sélo con vistes a2 la industria de la fundieibn sino —-
también como materieles de construcolién y sislamiento de

alta calidad.

Los ejemplos que siszuen se den @nicamente con -
carficter ilustrativo, sin que, sin embargo, limiten la in
vencién a los detalles especificos de los mismos.

EJEMPiO l.~ Se mezclen 1000 gramaé de srena de
moldeo (Lozorno)‘con 20 gremos de compuestos de lignina -

acfdiocos lfquidos preparados por mezclado de 68 gramos de
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lejfa de sulfito completemente desecada oon €7 gremos de
carbamida, 70 gramog de &cido fenolmulfénico, 23 gramos
de acetofenons, 17 gremos de ciclohexanol y 6 gramos de
glicol & una temperstura de 60R0. A la cltada mescla se
incorporan luego 10 gramos de furfural, ntiligéndose en «!
la forma bien conocida péra la fahtricacidén de moldes y -
machos. La composicidn dé moldeo preparada de tal menera
estl, 8l cabo de 30 winutos & 2020, tan durea gue puede -~
sacarge en forma de molﬁe ¥ macho fuera de la plantilla.
Se ha encontrado q;e los moldes y mechos endurecidos tig
nen una calidad de ventilaocién éorreapondiente & 400 uni
dades normeles de permesbilided (que en adelante se deno
minarén solemente U.N.P.), expresfndose la generaecidn de
gee de los mismos como 88 uiligramoq/cm%/éegfl (conforme
al eneayo de ORNST). | i
Los moldes y machos fabricados a partir de la
composicién preperada @ partir de 1000 gramos de areng =
de moldeo (Logzorno) mesclada con 15 gramos de une solp -
eibn aloohblica de etilaulfato de urea y 20 gremop de =—-
furfural, tienen, después de habepse endurecidoc en condj
olones similares, la calidad de ventilacién de 200 U,N.P.
¥y ung generacidn de ges de 130 mg./cmﬁ/aeg?l con valores
comparables de resistencia mecénios de lus dos meszclas.
BJEVPLO 2.~ Se mezclan 1000 gramos de syena de
moldeo (Lomorno) con 20 gremos de compuestos de lignina
acidicos 1fquidos preparados bajo agitacidén constante ==
por sulfonacidn gradusl de una mezcla de 36 gremos de lg
jia de sulfito completemente desecada, 20 gramos de car~
bamida y 22 gramos de etanol por adicién de 22 gramos de

fcido sulflrico concentradc a 1la misms hasta ghe la tem—
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deo se utilize finslmente pera la fabricacidn de moldes y

perature @e le reaccidn alcanze 702C. La mezcla de la are
na y los compuestos de lignina se entremezcla luego con -
10 gramos de una resina de alcohol furslfurfurilico (rela
eién moler 111) y finslmente se emplea para le fabricadibh
de moldes y maoh;a. El periodo de endurecimiento de la —
composicidn de moldeo embutida requeriré 45 minutos a 20%
C. La calidad de ventilacidn de los moldes y machos endu=-
recidos es igusl a 4C0 U.N.P. y la generacién de ges de =
los mismos es de 88 mg./cm%/aeg?l (conforme 2l ensayo de
ORKNST) .

BJENPIO 3.~ Se mezclan 1000 gremos de arene de
moldeo (Logorno) con 20 gramos de compuestos de lignina -~
aeidicos 14quidos preparzdos por entremezclzdo de 25 gra-
mos de Glcali-lignine con 25 gramos de carbamide y 45 gra
mos de &cido fenolsu1f6nico a la temperstura de 502C en -
estedo 1{quido y por entremezclado subsiguiente de dicho
producto con 8 gramos de acetona y 10 gramos de glicol, -
la mezclae de arena y compuestos de lignins se mezcla en -

tonces con 7 gramos de furfural y laz composicidn de mol -

machos. El_periodo de endurecimiento de la composieidn de
moldeo requeriré 30 minutos a le temperatura de 20%C. La
calidad de ventilacidn del producto endurecido es igusl a
385 U.N.P. y la generacidn de gss del mismo es de 86 mg./
cm%/segfl (ensayo de ORNST).

EJEMPLO 4.~ Se homogenizaen 1000 gramos de arena
(tipo T25) junto con 25 gramos de un compuesto de lignina
aefdioco 1fquido preperado, a 502C, por entremezcledo de -
26 gramos de metil-lignins, 26 gramos de carbamide y 40 -
gramos de una mezcla de &cidos etilsulffirico y fenolsulfd

-6 -




10

- 15

20

25

30

16-1~®

1na de cuarzo (tipo EM) eon 150 gramos de compuestos de ==

nico (relacién de 1l:l) en estado 1fquide, y por adicién -
subsiguliente de 8 gramos de ciclohexanona y 10 gramos de
ciclohexenol & lo enterior con enfriamiento simulténeo. -
Le mezecla de areﬁébj,el compuesto de lignina ?a—entremez—
c¢la entonces con 8 gramos de furfural y 4 gramoé de resi-
na fenol-furfurael, y finéimente se utiliza pers la forme-
cién de moldes y machos. La composioidn de moldeo es dura
al cabo de 30 minutos a2 la temperaturas de 209C. Los mol -
des y machos endurgeidoa tlenen celidad de ventilaolbn -
correspondiente a 380 U,N.P. y su genérucibn de gee es de
89 mg./om?/eegfl (ensayo de ORNST(,

EJENPIO 5.~ Se entremezclan 1000 gramos de are-

lignina acfdicos liquidoe prepurados como se ha indicado
en el precedente EJENMPIO 3. Despubs de efiadir 70 gramos -
de furfural, la mezcla de moldeo se utilizarfd para le pre
paracién de moldeo y muchos, o bien para la fabricacién -
de ladrillos de construceiln o eislantes. Kl perfodo de -
endurecimiento requeriri 40 minutos a.209C. La masa endu~
recida posee reslstenclas @ la compresidn y & la flexién
correspondientes a 400 y 150 kilOgramoa—peso/ong. respet~
tivamente, después de un perfocdo de reterdo de 8 hores.
EJEXPLO 6.~ 3e entremezclan 1000 gramos de tie-
rra de infusorios sedcada a la estufa con 250 gremog de ~—
compuestos de lignina scfdicos 1fquidos preparados como =
ge ha indicado en el precedente EJEHMPLIO 4, y eon 120 gra-
mos de furfurel. La composicidén de moldeo preparada de eg
te modo se utiliza para la febricacibn de ladrillos moldes
dos, tante purs la comstruceiln como aislentes. ElL perfo-

d0 de endurecimiento requerird 45 minutos a 208C¢. Despuds

n?-




45 perdodo do roterdo do B hovesy 1o yecistenciz & 1o
conpresidn de la mnoa enduresida en do 650 ¥gf/m®. y su
 csiotencda o 1a Plextbn oo do 250 Egle/on’e ,
1a presente polleitnd que cowegponde & la pm«
5 igostuds eu Chesseclevagula, son fecha 6 do Shdlenbre do - '
y 067, bade &1 afimero V. BEUEG], 50 SC0ER 8 los amm-
cios del srticule 51 del vigombo Bsbatute sobre mazma&aﬁ
Industricle | 3

U o b o S e Ao+ mt 8

10 fos puntos S¢ invencifs, prepla y mueve, qus
mwamwmmmnahﬁﬁe%%% solicitud &o Tow
: _‘W,%W&m%mmvm%m,smiwwm
| uentent -
3ae Poocadisleats pare o febricacifn & wne
15 | conpontedbn de avena de gelico sopuntinemente endurocibls,
mea%wmmmmmmmmmm&
erm%&a&yf&m@&%i&m%w&
o WW@ coracterdzade por el hoecho de que so afsden
) 2 100 partes ox Poso &s ‘Lo oabtorio pors copobosoery €9 =
a6 | 6,5 o 30 pesbes on peco &o compuoston de liquine ecfdices
1iquidos despulis de lo euel la mesels preducide o2 meznls
&ﬁwa.ﬁammawgﬁmwmm&emaw@

it -8

PO @@@
© abALY



cff oty

- Proeedintosto sepln la relvindioncils 1,

ﬁmm&aﬁmaﬁ PO LU0t SUBpUEEYS Ao ma aeldten 1;%

" tir 4 slectil-Migntoan, Slealislige

U sulfbuicony wrmny dp wn keddoy m:mmmm fodds mulw
" thrtes, Sstdo Zenelweifintes o Satdo sefloul

une moxeka A Bstdosy ¥ celones 3/% #MMW Wn wﬁmw

nlosholrge .
Saw mmmm paps 3a Pobrtosciln de unn

< sonpunieibe do wrens :w moldes sndurecible syponbincosone

r

a," )
o e
" o

;e

I

pa O
B0,

. mmm'wmmmmmm Femorin que
antecede ¥ pars koo £ines gue S8 B Snpooifiondo

In yeesente Homdele consta de woeve hojos oy
ordtas & wiguine pon une sola i BUS BOPBB,

Pedeid,
&9 SEp 1970

ada

LGPUFY
Aiber@%}\%
por Pod S

{1
ﬂﬁ%&%‘i



	Bibliographic data
	Description
	Claims



