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La presente invencidn se refiere a un nétodo
pare endurecen agentes de unidn y adhesivos o base de
furfuralacetona, furfureldiscetonaalcohol, furfuralace-
tonaformaldehido, o furfuraldiascetonaalcoholformaldehido
0 & reginas preparadas con €llos en presencia de dcidos
sulfdnicos que actudn como catalizadores.

Es sabido que los agentes de unidén y adhesi-
vos preparados a base de mondmeros y resinas de furfurals
acetona, furfuraldiascetonaalcohol, furfuralacetonaformal-

dehido, o furfuraldiacetonasleocholformaldehido, poseen

una vez endurecidos o curados, cuaslidades relevantes, ta<
les como buenas propledades mecdnicas, elevada resisten—.
cia al calor, adherencia a muchos tipos de materiales -
esl como estebilidad quimica, tento en medio deido como
en medio aleelino. lLas propledades eitadas.brindan una
amplia game de utilizaciones de estas sustencias, por
ejemplo, como cementos reasistentes a la corrosién reves-
timientos, materiasles estratificados, hormigones pldsti-
cos, diversos materialeside construcoidn y, en dltimo lu-
gar, aungue no lo menos importante, como agentes de unidn
pera moldear composiciones de érena a utilizar en la pre-
paracidn de matrices y machos de moldeo en fundieciones,
debido a su buen poder de coccidn si se someten a. le ac-
cidn del calor, asf como tembién a su buena resistencia
al calor, en particular para el moldeo de piezas de fun-
dicién gris y de acero ooladoi Una condicidn importente
pera llevar a la prdetica las sustancias mencionadas, co-
mo se ha indicado enteriormenie, reside en su endureci-
miento por un proceso rdpido y controlable, una vez alcan

zadas sus propledades mecénicas deseadas, Ademds, con
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sustencias que hayan de emplearse en fundiciones se ne-
cawite que hagan posible el fabricar plezas coledes que
tengan superficies perfectes y nitidas, sin rebabas y
8in orificios internos por gases (ojos). Estos requisi~|
t08, en partioular en el caso de sustancias a base de
furfuralacetona y de los otros mondmeros y resinas cita~
dos, no han sido cumplidos todavia en una extensidn su~-
ficiente. _

Como es sabido, el furfural asl como los pro-
ductos de su reaccidn con cetonas, pueden endurecerse o
curaerse en cooperacidn con algunos cetalizadores nitro- !
genados deidos, tales como, por ejemplo, sulfatos, fos=—
fatos y cloruros de ures, agf como sus derivados., Sin em=—
bargo, dichos catalizadores no son perfectemente efecti-
vosg, sl no en presencia de furfural libre en loas produc—
tos furfuralcetdénicos. Si estas condiciones no pueden ser
cumplidas, el proceso de endurecimiento o curacidn, ayu-
dado por los catalizaedores erriba citados, se verifica

nuy lentemente Ademds, los agentes de unién endurecidos

en cooperasoidn con catalizadores nitrogenados, no son ade:

cuados pare elgunos usos especificos tales como, por ejem
plo, pare moldear composiciones & emplesr para &cero co-
lado, ya que en este oaso los productos de descomposicidn
del catalizador nitrogenado son capaces de ocasionar ori-
ficlos gaseosos (0jos) en las pilezas coladas, asf, como
rebabas en su superficie. Una resistencia al celor redu-
cide puede perjudicar tembién a la calidad superficiel de

les plezae coladas, debido a un determinado contenido en

carnemide. A la viste de las rezones anteriores, se ha -
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4 Como catalizadores de endurecimiento pueden emplearse, por

juzgedo mes aconsejable emplear en los procedimientgg2}‘l. ‘
endurecimiento de agentes de unidn furfurelcetdnicos ides-
dca pars 105 pro*dsitos anterioes, ocatalizadores deidos
libras de nitrdgeno, en particuler a base de deidos sul-
fdénicos orgdnicos. Estos catalizadores, sin embargo, no
pueden endurecer los agentes de unidn furfuralcetdnicos
mencionados, a temperature embiente, sino muy lentamen=-
el
Con objeto de eliminar o, al menos, suavizar

los inconvenientes citados de la tdenice antedior, se pro-

i

porciona un método para endurecer sgentes de unidn y adhel-.
sivos a base de furfuralacetona, furfuraldiacetonsslcohol
furfuralacetonaformaldehido, o furfuraldiacetonaalcoholfor-

maldehido, o resinas preparadss e pertir de dichos mondme!

rog, por medio de catalizadores dcidos convencionales,

mes concretemente, por £eldos sulfénicos orgdnicos, con-

sistiendo dicho métoda, segdn la invencidn, en que se afie
de un catelizador s soluciones ai 50-95 por ciento de

los egentes de unidn y/o adhesivos a endurecer o curar
en cetonas cicloalifditices o mezclas de las mismas. Es-
tas cetonas cicloalifdticas, mds concretamente la ciclohexa~
nons y le metilciclohexanone actdan como aceleradores del
procedimiento de endurecimiento y, simultdneesmente, como

constituyentes de la reaccidn del producto a endurecer,

ejemplo, deido fenolsulfdnico, deido toluensulfonico, dei-
do naftelensulfénico, deido etilsulfdrico, o sus mezclas
preferentemente en forma de solucidn acuosa o alcoholice
de los mismog

.E1 método de endurecimiento segin la presente—

invencidn, se se compara con los métodos conocidos ahora,
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posible consegulr periodos de endurecimlento hagta velnte
veces mae corto s, utilizando catalizadores y temperaturas
samejantes. Las sugtanciss endurecidas poseen favorables
propiedades mecdnicas y de resistencia al calore

'E1 métods de endurecimiento, segdn la invencidn,

|
i

hace posible, ademds utilizer les compuestos y résinaa
furfurelalddlicos entes citados como materiales de impreg4
nacidn rdpidamente endurecibles, resistentes tanto a la ooL
rrosidén como al calor, revestimientos, agentes de unidn,

meteriales estratifiocados, y con una mezcla de carga ade~

cuada, por ejemplo, alimine, grafito, arena, sulfato, de

bario, asbesto, etc., también como pegamentos, hormigones,;
pldsticos, grafo-pldsticos, y composiciones de moldeo paraE
fundiciones., Composiciones pare moldes de arena, endure=~

cibles espontdnesmente, preparadas sobre las bases citadasi
ds concretemente, que endurecen por medio de deido :Eenolgl

pulfdnico y de deido etil-sulfdrico, ofrecen, una vez mol-g

-ideadas y endurecidaa, machos para moldeo y matrices muy

fuertes, adecuadas para fabricar piezes ooladaa pesadag, ?
pertiendo de fundicidn gris o acero colado, asf como de me#
tales no férreoa, - que tienen superficies nftides, deapro-
vigtas de rebabas a interiores libres de orificios (ojos),
y poseen dimensiones muy preclses. {
Se suministran los ejemplos siguientes, so0lo a -f

tftulo ilustrativo, sin limitar ls invencidn, sin embargo,
& los detalles especIificos de los mismos,

EJEMPIO 1 |
Se mezclaron 8 gremos de reaine de difurfuriliden
nocetona-formeldehido con dos gremos de metil—ciclohexanonai

yals solucién obtenida de esta manera ge afiadieron 2,5 i
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gremos de solucidn al 70 por ciento de dcido tdmensulfo-
nico =n atanoig e dejd endurecer el producto a tempera-
ture ambiente. El endurecimiento del gel se aloanzd al ca-
bo de 180 minutos, mientras que uns resina semejente, sin
le mezcle de metil-ciolohexanona, endurecid despuds de 16
horas,

EJEMPLO 2 _

Se mezclaron 8 gramos de monofurfuriliden-acetona

con 2 gremos de oiclohexanona. A la solucidn obtenida de

esto se efladieron 2,5 gramos de solucidn al 90 por ciento.

de deido fenol-sulfdnico y se dejd endurecer el producto

2 al cabo de 100 minutos omitiendo la mezecle de la ciclo-
hexanona el procedimiento durd 20 horasi,
BJEMPLO

i Se mezclaron 8 gramos de difurfuriliden-diacetons
%loohol con 1,5 gremos de ciclohexanona. Se afiadieron a la
éezola 2,5 gramos de solucidn al 90 por ciento de dcldo
étilsulfdrico en etanol y se dejd endurecer el producto a
tempersture embiente., El endurecimiento del gel se alcan-
zd al csbo de 180 minutos . Un producto semejente, pero
sin le mezclae de ciclohexanona, endurecio después de 24
horase.

EJEMPLO4

Se mezclaron 9 gramos de resina de difurfurili-
den-diacetona~-alcohol-formeldehido con 1 gremo de ciclohe-

xanona, Se afiddieron 2,5 gramos de solucidn al 90 por ciem

de deido etilsulfdrico en etenol, a la solucidn obtenida

y se dejd endurecer el producto a temperatura embiente.
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Al utilizar le resins sgin la mezcls de ciclohexanons, el
procedinientc de endurecimiento durd 270 minutoss,

EJEMPTO 5 ‘

Se mezclaron 8 gramos de difurfuriliden-acetons
con 2 gramos de metll-ciclohexenona. Se afiadieron a la
mezcle 2,5 gramos‘de solucidn al 90 por ciento de doido
etilsulffrico en etanol y se dejé endurecer el producto
& tempersture ambiente, El endurecimiento del gel se al=-
canzd al cabo de 60 minutos. Sin la mezcla de metil-cicld
hexanone se aloanzd el endurecimiento del producto al ca-
bo de 460 minutos,

EJEMPLO 6

Se meéclanon 8 gramos de resina difurfuriliden-

acetona-formaldehido con 1,5 gramos de cieclohexanona y a

]

la solucidn obtenida se afladieron 2,5 gramos de deoido etifl-

sulfurico. Se dejd endurecer el producto a temperaturs -
ambiente's El endurecimiento del gel se alcanzd al cabo de
10 minutos. Al utilizar la resina sin ciclohexanona, el
producto endurecid al cabo de 105 minutos, \
EJEMPID~&
Se mezolaron 5 gremos de resing de difurfurili-
den-acetona~formaldehido con 5 gramos de ciclohexanona y

pe efindieron a la solucidn 2,5 gramos de deido etilsulfd

rico. Se dejd endurecer el producto a temperatura aﬂbienth

El endurecimiento del gel se alcanzd al cabo de 2,5 minu-
to8, Una resina semejante sin la mezcla de dlclohexenons,
én&urecid al cabo de 105 minutosi

.EJEMPLO 8

Se mezclaron 8 gramos de resine difurfuriliden-—
acetona-formeldehido con 2 gramos de diclohexanona y =se
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Mg

82 d2jd éndurwcer el producto a temperatura ambiente.

El endurecimiento del gel se alcanzd al cabo de 20 ni-

nutos. Al emplear la resina sin la mezcla de ciclohexano

na, el procedimiento de endurecimiento durd 240 minutos

-RETVINDICACIONES-

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan que para sean. objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Bspafia por VEINTE afios son los si-
guientes:

1.-Un método para endurecer agentes de wnidn y
adhesivos preparados a base de furfural-acetona, furfural--
diacetona~-alcohol, furfural-acetona-formaldehido, o fur-|-
fural-diacetona~alcohol-formaldehido, ¢ resinas prepa-—
radas a partir de éstos, en presencia de dcidos sulfdni-|
cos orgénicos como catélizadores, que se caracteriza por
afiadir el cétalizador a2 soluciones al 50 -95 por ciento
de los agentes de unidn y/o adhesivos, en cetonas ciclo-]
alifdticas.

_ 2.-Método de endurecimiento de agentes aglu-
tinantes y adhesivos.

Tal y como se ha descrito en laz lemoria que an-
tecede y con los fines que se han especificado.

Bsta lMemoria consta de ocho hojas escrites a
méquina por una sola cara.

Yedrid, 22 ENE 1969 ,

P.A.

e o
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