’ muurnn %

g 057

MEMORIA DESCRIPIIVA

0000000u0u0m0mndafm0efu0uafule Qo0 Onlu

qué se acompafia & la solicitud de una

NTE DE INVENCIONXN

J%Q SO O PO 2N 1Y JON- DY R Y B+ U - 2

- l”: s :ﬂ{% dw

.ﬂiravor dﬁD Jm‘ .
"lidm‘; ehp,aﬁ%a,lre#aiden astian (Guipus=
coa), Paa»e:o e{.ao}on ”9:}1@,» por 3 x‘, )
; ;.
® DROCED mnméew (Q&JLWOE DE

;

"ELEMENTOS PARA MD(I‘IV’QS rf)rgitarios o,
. e &

E&&E&&EEEELEEEELE & & & &&&&E&&EE &

CHAVERO CAMBA, de nacionae-
fq‘ “"6 3

. — —

EL pres‘e'nte registro tiene por obvjeto garanw
tizar 1a explotacifn exclusiva por veinte afios en tow
do el Territorio Nacional de un procedimiento para la
obtencidn de elementos yara motivos publicitarios,

b para gu aplicacidn sobre toda clase de superficies,
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y pars los mas diversos y variados uses, tento ine
dustriales como domesticos, artfaticos y comerciales
de acuerdo con la desoripcidn que & continuacidn se
detalla, y que cons@ituye uns novedad industrial

que la hace ﬁe;ecédora del privilegid de Patente de
Invencifn que por ella se solicita,

Ia invencifn tiene por objete un procedimienw

to paras la gabricacidn de elementos suto-edhesivos
para su aplicacifn sobre toda clase de superficies,
y para les mas diversos usoa, asi como sefializaciones
y clagificaciones, servicios, rotules, etiquetas, y
en general para su utilizacidn en todos aquellos lu=
gares donde una 1étra, numero o motivo cualgquiera
Sea necesario para una mejor informacifn u orienta=
cidn de sus respectives usuarios,

Estos elementos esten fabricados en material
flexible, adecuado, ¥y de ciefta elesticidad, con el
menor groso® para proporclonar un mayorfndice de
elasticided y flexibilided que sea necesario,

En Ia adtualidad se encuentran en el mercado
estos elementos fabricados en los mas diversos maie-
riales y por multitud de procedimientos, la mayoria
de ellos hay que pintarlos, no siendo este sistema
eficaz ni practico yor las molestias que proporcions
¥ la perdida de tiempo que representa el lleverla a
la prdctice, ademas de ser m@y reducida su duracidn
ya que al ser inataladas en exteriores los agentes
atmosféricos afectan los tintes,barnices y pintures
empleadas, perdiendo con ello, vistosided y colerido
dificultando la visibilided y presentacidn, siendo
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ademfs muy seunsibleas a golpes y rozamientos que
rayan y ensucian dificultando y hasta impidiendo
su lectura, visibilidad y eficacia, Xl procedi-
miento que se pretende registrar supera por com-
pleto todoa los inconvenientes anteriormente ci=
tados, siendo por lo tanto de gran interés, por su
eficacia, rapidez y facilidad de colocacidn, asf
oomo su duracién ilimitada y su reducido costoe

El procedimiento de fabricacifn de estos
elementos auto-adhesivos consta de las siguientes
operaciones,

12, Tomamos una ldmina de material elés-
tico ¥y fleﬁblé adecuada &l uso, de una superficie
ligeramétzte superior & le gque ocupen los elementos
que Se desean sacars, |

28,.~ En una mesa o méquina de serigraffa
plana pegamoa en su superficie un soporte de adhesivo
con pegaménto en las dos caras del mismo, una de las
caras adhesivas del soporie queda pegada a la super-
ficie plaha de 1a mesa § méquina, y la otra a la
suPerficie igualmente adhesiva dispuesia pars suje-
tar lo que en ella se coloqué.

38,~ Tomamos la lémina de plédstico con 1z

- +
que vamos & manipular y la colocamos sobre la méquina

de serigra:ia, encima del soporie adhesivo que haw

bia quedado libre en la segunda operacién anterior-
mente citada, Extendemos la lémina sobre el mencio-
nado moporte adhesivo y presionameos en toda su su=-
perficie para que quede bien sujeto por el mismo y

completamente plana, evitando con ello que se pueda
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mover la ldmina de plédstico y que el vicio de eate
y su téndencia a enrrollarse haga que los bordes de
la 1émina se doblen, defjendo de estar completamente
plena, condicidn indispensable para su perfects ma=
nipulacién, ) ) '

42, Por medio de una pantalla o matriz de
serigrafia'preparada para dar pegamento adhesivo 2
le Idmina de pléético colocada sobre la mesa, cubri-
mos la superficie 1ibre de esta 14mina, es decir la
que no estd en contacto con el soporte que la sujete
por una capk de pegamento 1{quido, sensitive y per=-
manenté, és'decir de los que no Se secan, conservan=-
do indefinidamente su poder adherente, procurando
ume este pegamento cubre bien la superficie libre
de la l4mina. Es mecesaric que el pegemento no salw
ge. fuera de los bordes de la ldmina de plédstico, y
para ello, es conveniente que la pantalla o mairiz
de serigrafia esté préparada de forma que hage que
el pegemento no llegue hasta el mismo borde, sino .
que quede unad pequefida zone alwrededor del miamo sin
impregnars. )

ba&,~ Una vez cubjeria la superficie de la
1€mina por el pegamento, la soltamos del soporte
dﬂhésiyo que la sujetabs @ la superficie de la mde
quina o mesg&, esperando despues un cierto espacio
de tiempo pars que 2¢ evapore el disolvenie del pe-
gamenio queAhemoa aplicedo en ella, y qué este conw
siga, 21 evaporarse su diluyente, un mdximo de poder
adhegivo, y toda la fuerza de adherencia,

64,~ Cuando el pegamento sensitivo y per-

manente que hemos aplicado sobre la l4mina estd
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bien sujelo a esta y en perfectas condiciones de
adherencia, colocamos sobre &1 una ldmina de
papel antiadherente protector, para poder manipu-
lar con la misma sin peligre a que se estropee el
adhesive aplicado, resgusrdandole para que en el
momento oportuno y ya con la forma deseada, bien
letrag, numeros o simples figuras rapresentafivas
pueda ser aplicada & la superficie destinada, H
papel antiadherente protector Que va colocado 8o~
bre el pegamentoc, es por lo general ung especie
de papel ailiconado o de cera, que flene la prople-
dad de adherirase superficialmente al pegamento y
por lo tanto ademds de resguardarle de agentes

éue le pudieran perjudicar, ke mantiene listo para
su uso en cualguier momento, pudiendo separarse
de 1la 1émina con suma facilidad, '

Despues de realizadas todas estas opera-
clones anteriormente desciitas, obtendremos una
lémina compuesta de los suigulentes elementoss:,
12,~ una superficie completamente limpia que es
1a due ha estado durantes las operaciones enumera-
das anteriormente -3%~ y -4&« en contacto con el
soiorte adhesivo que:hemos colocado en la miquina
plana de serigrafia 6 en la mesa, este soporte
adhesivo éue hemos empleado es especial de dos caras
¥ une de sus propiedaded es de due no afecia en nada
& las superficies que han de estar en coniacto con
é1; 20.- otra superficie cublerta con una capa de

pegamento sensitivo y permanente, y 3%.~ sohre eate
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pegamento tenemos une ldmina de papel antiadherente
que Se ha colocado para preservarlo de los agentes
que le pudieran perjudicar, disponiendolo para su
uso en cualquier momentos

Por el vicio que tienen estés limines usa~-
das para estos menesteres de doblarse hacla el cenw
tro dos de los bordes de la misma, cuando se prepa-
ra para estas operaciones mencionadas, hay que te=-
ner presente que deben guedar hacia arriba la su-
perficie concava de la ldmina, es decir, aquella
haecia la cual se doblan los bordes de I2 misma,al
sezuir estos su tendencla a enrollarse, y debe ser
gobre esta carsg sobre la que debemog aplicar el
vegamento. Si la ldmina se ha cortado de una plan=
cha completamente plana, no teniendo por tanto el
vicio de enrpilarse, una vez terminadas las opera-
clones anf{eriormente citadas es conveniente enrollar-
la sobre si misma, de forma que la superficie en la
que se ha aplicado el pegamento quede en el interiox
sujetandola de esta forma algun tiempo para que tome
por sf sdla la tendencia a enrollarse, es muy conw
veniente esta operacidn pues as{ cuando haya de
aplicarse efectuara la adherencia mas fuertemente.

72,- Por dltimo, y terminadas las anterio-
res aparacionea, de colocan las laminas sobre una
prensa, minerva ¢ cualquier otra mdquina de troque~
lar adeocuala para este trabﬁjo, se obtienen lag fim
guras, numeros, letras, etce., que deseemos, quedando
listas para su aplicacidn en el momento, superficies

o lugares adecuados,
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Son indudables g imnumerables las ventajas
obtenidas de estos elementos fabricados por este
procedimiento, ya que son de fdcil colocacidn, rae
pida, de poco peso, facil transporte y almacenamiento,

160 y sobre todo su seguridad de adhesidn y duracidn,
yuez son practicamente indestructibles, no siendo
atadados por los agentes atmosféricos ni ningin
piro, no perdiendo por tanto su belleza, ni colow-
rido, siendo por tanto siempre visibles, pudiendose

166 aplicar & los usos mas div.ersoa, tales como eacape.-
rates, fachadas, para etiquetas, distintivoa, etc,

Los términos en que queda redactads la
presente Memoria son ciertos y fiel reflejo del
procedimiento que se describe, d ebiendose intexr~

170 pretar todos sus conceptos en el mas amplid aenti-
do, reservandose el peticionario el derecho que el
vigente Bstatuto sobre Propiedad Indusirial le cone
cede, de obtener los oportunc® Certificados de Adie
oidn ciue por las mejoras o perfeccionamientos le

175 vaya aconsejando la prictica,

de¢ declaran de novedad en Ispalia lag aiw
gulientea:

REIVINDICACIONES
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180 PRI]»L'EBA;- Por * Procedimiento para la obe
tenoidn de elementos para motives publicitarios®,
caracterizado por estar constituido por una serie
de operaciones sucesivas de las que la primera conw
siste en Ia colocacién de una 1dmina de material

185 flexible y semirfgido sobre una mesa o mdquina de



190

195

200

206

210

216

= ocho =

gserigraffa en la que previamente se ha colocado

un soporie de adhesivo con pegamento en ambas

caras para lograr la sujecidn de dieo soporte a la
mesa y el ofrecimiento al exterior de la cara libre
del mismo, para sujecidn del objeto'que sobre 41
se coloque, .

SEGUNDA,.~ Por % Procedimiento para ia obe=
tencién de elementos para motivos publicitariosv,
segfn reivindicacidn primera, caracterizado por el
hecho de que la segunda operacidn consiste en
efectuar una presidn regular y extensiva a toda la
superficie de la 14mina de material flexible para
conseguir la total adhesidn de esta al soporte
situado en la mesa plana, para a continuacid n prow
ceder a la aplicacidn de una capa de adhesivo liqui-
do sobre la cara externa de dicha Idmina,

TERCERA.« Por " Procedimiento para la obw
tencidn de elementos para motivos publicitarios®,
segdn precedentes reivindicaciones, caracterizado
por preveerse como posSterioxr operaciﬁn, el despren=
dimiento de 1a 1ldmine del soporte fijo a la mesa
plana, y le colocacidn de dicha 14dmina en Yugar
adecuado para el secado del pegamento 1fouido,
hasta la evaporizacidn del diluyente éuedando un
mdximo de poder adhesive, procediendese a conti-
nuacidn a la colocacidn de wa  lémina antiadherente
protectora sobre dicha cara, 7

CUARTA,« Por “ Procedimiento para la obten-
cidn de slementos para motivos publicitarios®, sew

gin reivindicaciones anteriores, caracterizado por
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heberse previsto como dltima operaci&n 1; coloca-~
cidn de 1a 1lémina obtenida en una méquina de trow
quelar apropiada para obiener de ellas las formes
pretendidas de acuerdo con los motivos a reproducir,
quedando éatas en disposicidn de empleo cuando 9ea
precigo, sin mds trabajo que el desprendimiento de
de Idmina protectora,

QUINTA,- Tor ® PROCEDIIIIEN'O PARA LA
OBIENCION DE ELBLENIOS PARA MOTIVOS PUBLICIZARIOS®

Todo ello,&tal h4 complae deacribe ;n el
cuerpo de+1a memoria precedente que consta de nueve
hojas foliadas, y mecanografiadas a dos espacios
por una sola de sus caras,

Madrid, cuatro de diciembre de mil nove-
cientos gesenta y ocho. -

P.A. de D, Jose Antonio Clavero Camba

Eﬂ Rodriguez Rivas
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