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El presente reg istro  tiene por objeto garan* 
t iz a r  la  explotación exclusiva por veinte años en to­
do el Territorio Nacional de un procedimiento para la 
obtención de elementos para motivos pub lic itarios, 
para su aplicación sobre toda clase de superficies,5



y para los mas diversos y variados usos, tanto in­
dustria les como domésticos, a r tís tic o s  y comerciales 
de acuerdo con la  descripción que a continuación se 
d e ta lla , y que constituye una novedad in d u stria l 
que la  hace merecedora del p riv ileg io  de Patente de 
Invención que por e lla  se so lic ita .

La invención tiene por objeto un procedimien­
to para la  fabricación de elementos auto-adhesivos 
para su aplicación sobre toda clase de superficies, 

y para los mas diversos usos, así como señalizaciones 
, clasificaciones, serv icios, ró tulos, e tiquetas, y 
en general para su u tilizac ió n  en todos aquellos lu ­
gares donde una le t r a ,  numero o motivo cualquiera 
sea necesario para una mejor información u orienta­
ción de sus respectivos usuarios.

Estos elementos están fabricados en m aterial 
flex ib le , adecuado, y de c ie i ta  e lastic idad , con e l 
menor grosoz para proporcionar un mayoríndice de 
elasticidad y flex ib ilidad que sea necesario.

En la  adtualidad se encuentran en e l mercado 
estos elementos fabricados en los mas diversos mate­
r ia le s  y por multitud de procedimientos, la  mayoría 
de ellos hay que p in ta rlo s , no siendo este sistema 
eficaz ni practico por las  molestias que proporciona 
jr la  perdida de tiempb que representa el llev arla  a 
la  práctica, adamas de ser muy reducida su duración 
ya que al ser instaladas en exteriores los agentes 
atmosféricos afectan los tin tes,barn ices y pinturas 
empleadas, perdiendo con e llo , vistosidad y colorido 
dificultando la  v is ib ilidad  y presentación, siendo
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además muy sensibles a golpes y rozamientos que 
rayan y ensucian dificultando y hasta impidiendo 
su lectu ra , v isib ilidad y eficacia. El procedi­
miento que se pretende re g is tra r supera por com­
pleto todos los inconvenientes anteriormente c i­
tados, siendo por lo tanto de gran in te rés , por su 
eficacia , rapidez y facilidad de colocación, a s i 
como su duración ilim itada y su reducido costo.

El procedimiento de fabricación de estos 
elementos auto-adhesivos consta de las siguientes 
operaciones.

l a . -  Tomamos una lámina de material elás­
tico y flex ib le adecuado a l  uso, de una superficie 
ligeramente superior a la  que ocupen los elementos 
que se desean sacar.

26 .- En una mesa o máquina de serig rafía  
plana pegamos en su superficie un soporte de adhesivo 
con pegamento en las dos caras del mismo, una de las 
caras adhesivas del soporte queda pegada a la  super­
f ic ie  piaba de la  mesa ó máquina, y la  otra a la  
superficie igualmente adhesiva dispuesta para suje­
ta r  lo que en e lla  se coloque.

36.- Tomamos la  lámina de plástico con la  
que vamos a manipular y la  colocamos sobre la  máquina 
de se rig ra fia , encima del soporte adhesivo que ha­
bía quedado lib re  en la  segunda operación an terio r­
mente c itada . Extendemos la  lámina sobre el mencio­
nado soporte adhesivo y presionamos en toda su su­
perfic ie  para que quede bien sujeto por e l mismo y 
completamente plana, evitando con ello  que se pueda
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moVer la  lámina de p lástico  y que e l vicio de este 
y su tendencia a en tron arse  haga que los hordas de 
la  lámina se doblen, de&ando de estar completamente 
plana, condición indispensable para su perfecta ma­
n ip u lad  6n.

43.- Por medio de una pan ta lla  o matriz de 
serig rafía  preparada para dar pegamento adhesivo a 
la  lámina de plástico colocada sobre la  mesa, cubri­
mos la  superficie lib re  de esta lámina, es decir la  
que no está en contacto con e l soporte que la  su jeta  
por una capa de pegamento líquido , sensitivo y per­
manente, es decir de los que no se secan, conservan­
do indefinidamente su poder adherante, procurando 
qpe este pegamento cubra bien la  superficie lib re  
de la  lámina. Es necesario que e l pegamento no sa l­
ga fuera de los bordes de l a  lámina de p lás tico , y 
para e llo , es conveniente que la  pantalla  o matriz 
de se rig rafia  está  preparada de forma que haga que 
el pegamento no llegue hasta  e l mismo borde, sino 
que quede una pequeña zona al*rededor del mismo sin 
impregnar.

53.- Una vez cubierta la  superficie de la  
lámina por el pegamento, la  soltamos del soporte 
aBhesivo que la  sujetaba a la  superficie de la  má­
quina o mesa, esperando después un cierto  espacio 
de tiempo para que se evapore el disolvente del pe­
gamento que hemos aplicado en e lla , y que esta con­
siga, al evaporarse su diluyante, un máximo de poder 
adhesivo, y toda la  fuerza de adherencia.

63,- Cuando e l pegamento sensitivo y per­
manente que hemos aplicado sobre la  lámina está
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bien sujeto a esta y en perfectas condiciones de 
adherencia, colocamos sobre ál una lámina de 
papel antiadherente protector, para poder manipu­
la r  con la  misma sin peligro a que se estropee el 
adhesivo aplicado, resguardándole para que en e l 
momento oportuno y ya con la  forma deseada, bien 
le tra s , números o simples figuras representativas 
pueda ser aplicada a la  superficie destinada, EL 
papel antiadherente protector que va colocado so­
bre el pegamento, es por lo general una especie 
de papel siliconado o de cera, que tiene la  propie­
dad de adherirse superficialmente a l pegamento y 
por lo tanto además de resguardarle de agentes 
que le  pudieran perjudicar, ¡te mantiene l is to  para 
su uso en cualquier momento, pudiendo separarse 
de la  lámina oon suma facilidad .

Después de realizadas todas estas opera­
ciones anteriormente desc iitas , obtendremos una 
lámina compuesta de los suiguientes elementos:, 
l a . -  una superficie completamente limpia que es 
la  que ha estado durantes las operaciones enumera­
das anteriormente -3^- y -4R* en contacto con el 
soporte adhesivo que hemos colocado en la  máquina 
plana de serig rafía  á en la  mesa, este soporte 
adhesivo que hemos empleado es especial de dos caras 
y una de sus propiedades es de ^ue no afecta en nada 
a las superficies que han de estar en contacto con 
á l; 23.- o tra superficie cubierta con una capa de 
pegamento sensitivo y permanente, y 30. -  sobre este
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pegamento tenemos una lámina de papel antiadherente 
que se ha colocado para preservarlo de los agentes 
que le  pudieran perjudicar, disponiéndolo para su 
uso en cualquier momento.

Por el v icio que tienen estas láminas usa­
das para estos menesteres de doblarse hacia e l cen­
tro dos de los bordes de l a  misma, cuando se prepa­
ra  para estas operaciones mencionadas, hay que te ­
ner presente que deben quedar hacia arriba  la  su­
p erfic ie  cóncava de la  lámina, es d ecir, aquella 
hacia la  cual se doblan los bordes de la  misma,al 
seguir estos su tendencia a enro llarse, y debe ser 
sobre esta cara sobre la  que debemos ap licar el 
pegamento. Si la  lámina se ha cortado de una plan­
cha completamente plana, no teniendo por tanto el 
vicio de enrollarse, una ves terminadas las opera­
ciones anteriormente citadas es conveniente enro llar­
la  sobre si misma, de forma que la  superficie en la  
que se ha aplicado e l pegamento quede en el in te rio r 
sujetándola de esta forma algún tiempo para que tome 
por s í  sola la  tendencia a enro llarse, es muy con­
veniente esta operación pues a s í  cuando haya de 
aplicarse efectuara la  adherencia mas fuertemente.

? s .-  Por ultimo, y terminadas la s  an terio­
res operaciones, se colocan las  laminas sobre una 
prensa, minerva o cualquier o tra máquina de troque­
la r  adeouada para este trabajo, se obtienen las f i ­
guras, números, le tra s , e tc .,  que deseemos, quedando 
l is ta s  para su aplicación en el momento, superficies 
o lugares adecuados.
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Son indudables y innumerables las ventajas 
obtenidas de estos elementos fabricados por este 
procedimiaito, ya que son de fá c i l  colocación* rá­
pida* de poco peso* fá c il  transporte y almacenamiento* 
y sobre todo su seguridad de adhesión y duración* 
pues son prácticamente indestructib les, no siendo 
ataáados por los agestes atmosféricos n i ningán 
ptro* no perdiendo por tanto su belleza, ni colo­
rido , siendo por tanto siempre v is ib le s , pudiéndose 
aplicar a los usos mas diversos, ta les como escapa­
rates* fachadas* para etiquetas* d is tin tiv o s, etc*

Los términos en que queda redactada la  
presente Memoria son ciertos y f ie l  reflejo  del 
procedimiento que se describe, debiéndose in te r­
pretar todos sus conceptos en el mas ampliá sen ti­
do* reservándose e l peticionario el derecho que el 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industria l le  con­
cede, de obtener los oportunos Certificados de Adi­
ción que por las mejoras o perfeccionamientos le 
vaya aconsejando la  práctica.

Se declaran de novedad en España las s i ­
guientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
& & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & & &  

PRIMERA,- Por " Procedimiento para la  ob­
tención de elementos para motivos publicitarios*, 
caracterizado por estar constituido por una serie  
de operaciones sucesivas de las que la  primera oon- 
s is te  en la  colocación de una lámina de material 
flex ib le  y aemirígido sobre una mesa o máquina de
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serig rafia  en l a  que previamente se ha colocado 
un soporte de adhesivo con pegamento en ambas 
caras para lograr la  sujeoión de dico soporte a la  
mesa y el ofrecimiento a l  exterior de la  cara lib re  
del mismo, para sujeción del objeto que sobre ól 
se coloque.

SEGUNDA.- Por " Procedimiento para la  ob­
tención de elementos para motivos pub lic ita rios", 
aegón reivindicación primera, caracterizado por el 
hecho de que la  segunda operación consiste en 
efectuar una presión regular y extensiva a toda la  
superficie de la  lamina de m aterial flex ib le  para 
oonseguir la  to ta l adhesión de esta a l  soporte 
situado en la  mesa plana, para a continuació'n pro­
ceder a la  aplicación de una capa de adhesivo liq u i­
do sobre la  cara externa de dicha lámina.

TERCERA.- Por " procedimiento para la  ob­
tención dé elementos para motivos pub lic ita rios", 
segón precedentes reivindicaciones, caracterizado 
por preveerse como posterior operación, e l despren­
dimiento de la lámina del soporte f i jo  a la  mesa 
plana, y la  colocación de dicha lámina en lugar 
adecuado para el secado del pegamento liquido, 
hasta la  evaporización del diluyente quedando un 
máximo de poder adhesivo, prooediendose a conti­
nuación a la  colocación de una lámina antiadherente 
protectora sobre dicha cara.

CUARTA.- Por ** Procedimiento para la  obten­
ción de elementos para motivos pub lic ita rios", se- 
gán reivindicaciones an teriores, caracterizado por



-  nueve

235.

330

835.-

c r / j r .

haberse previsto como áltim a operación la  coloca­
ción de la  lámina obtenida en una máquina de tro ­
quelar apropiada para obtener de ellas las formas 
pretendidas de acuerdo con los motivos a reproduoir, 
quedando ástas en disposición de empleo cuando sea 
preciso, sin más trabajo que el desprendimiento de 
de lámina protectora.

QUINTA.- Bor " PROCEDIMIENTO PARA LA 
OBTENCION DE ELERENTOS PARA MOTIVOS PUBLICITARIOS*

A A A 4.Todo e llo , ta l  y como se deacribe en el
cuerpo de la  memoria precedente que consta de nueve 
hojas fo liadas, y mecanografiadas a dos espacios 
por una sola de sus caras.

Madrid, cuatro de diciembre de mil nove­
cientos sesenta y ocho.

P.A. de D. José Antonio Clavero Camba 
E. Rodríguez Rivas
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