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confecclonadas sobre hojas 6 chapas de aluminio mediante -

[N
\

-2 -

El invento se refiere a un procedimiento para la fabricg
cién de un portador de capa para material fotosensitivo aprd
piado para la confeccidén de un clisé de impresidn plana. Es

ta clase de material posee, como es sabido, una capa .copiati

va fotosensitiva, con cuya ayuda se genera la imagen impresg

Ta por via fotomecAnica, y un portador de capa queé ‘a parbtir

de la‘fabricacién del‘material‘ hasta el momento dé'sér tra

PR

'tado para convertirlo en el clisé de 1mpre51on, lleva la ca

‘ pa coplatlva, siendo almacenado con ella hasta la- u 11lza-

E

‘cibn’ del materlal h llevando, después de Iacon£9001on de la

imagen impresora, los puntos de imagen de 1mpre81on;'al mis
mo tiempo que forma el fondo de la imagen en los lugares -
exentos de imagen. Por consiguiente se exige de un’ rgterial

fotosensitivo que deba ser apropiado para la confeccidn de

.uaclisé & impresién, por un lado el que los puntos de‘imagen

1mpmesores, revelados a partlr de la capa coplatlva delnmme-
rmal, gqueden flgamente atheridos a &1 y,.por otra.pmwe,que Te-
presente un fondo de imagen hidrofilg y que su acclon repéEMr

te respecto a las ‘tintas oledfilas de 1mprenta no Pierda erfj

‘cacia en las multlples exigencias del proceso de impresidn.
- t -

Bl portadof de la capa tiene por lo tanto que presentar tam

.bién siempre una estructura de superficie porosa en cierto

' grado, para que su superflcle pueda retener agua suflclente,

para gue actue de manera repelente en grado suficiente de -~
las tintas de imprenta utilizadas en la impresidn.

"Es sabldo tambien que las capas de 6xido de aluminio -
oxidacién anddica y que tienen un éspesor de al menos -

0,0002 mm. son extraordinariamente resistentes a la abra-

'sidn, y que las hojas de aluminio provistas de una de estas

$PLma it s e e
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ra este fin la capa de dxido de alum1nlo ha sido puesta en

‘bablemente se forma una capa de -silicato de aluminio. De’

B e e,

capas de oyldo de alumlnlo, han demostrado ser blen aprove—

chables, entre otras’ cosas, para la confe001on de c11ses de
1mpresi6n, en tanto que con eilas se puedeﬂ confecc1onar un
gran nimero de coplas. Cuando las 1magenes de impre31bn hathn
de ser coniecelonadas sobre no de estos c1lseq de 1mpreQ1on'
pér via fotomecan;ca, répresentaba en cambio un lnepnvenlen—
te, ‘el que las capas fotosen31tlvas apllcadas podlan pone—

trar demas1ado profundamente en la capa porosa de oxado de

aluminio, 10 que tlene c1erto 1nconven1entes conoc1dos. Eg-

fay ™

tos 1nconvenlentes han 11egado a ser vencidos entvetanto. Pat

contacto con una solucidén de -silicato sédico, con 1lo-que prot

L

-
-

cﬁalquier modo se impedia medianfe'eStéztratémientb»ei que
las capas coplatlvas fotoeenS1t1vas se hundleran profﬁnda—
mente en la superilcle, en medlda 1ndeseable. Para el misno
fin, y conforme a un procedlmlento sim11ar, se ha tratado Lq
superficie de oxido de alummnlo con una solucion acuosa de
cromato aménico o alcalino, -oxalato ferriaménico o un colo-
rante, que pueda entrar en ﬁﬁa reaccidn éuimica con las su-
perficies de bxido de aluminio..Ahora hien, eétos procedi~
mientos tienen sus inconvenientes. Asi, por ejemplo, es ne-’
réesariovlavar concienzudamente con agua déspuéé del trata-
miento con silicato alecalino, 8i la base obtenida ha de ser
proviéta ‘de una capa fotosensitivaiapta para el almacenaje
v almacenada durante largo fieﬂpo en el estado fotosensitivo
asi conseguido, sin que pierda susfancialmente en utilidad.

Pero también después del lavado.concienzudo con agua, o in-

‘cluso después. de una neutralizacién con dcidos diluidos, pro

voca la capa de silicato, o quizds los residuos alcalinos
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- dimiento conocido pard la fabricacidn de un portador de ca-

que restan de la solucidn de silicato a pesar del lavado, un

cierto empeoramiento de la propiedad para el almacenamiento.

5i se emplean 1as solucwones acuosas “de . cromatos citadas, en

tonces se ha obtenldo unga capa intermedia poco hidréfila, cu
yo contenido de cromo repercute perjudicialmente en. la capa
fotosensitiva a aplicar, presumiblemente cormo consebuehcia a
su poder oxidante, camblando la capa de color, 1o nue empeo—

ra-su transparen01a a la 1uz, de modo que la fotosenemblll-

dad de la capa es menor. Lo mismo ocurre también en .8l tra-

v 2,

tamiento de la superflcle de 4xido de aluminio con una solu-

- 4

cién de oxalato ferriaménico, en la que el contenido de hie-

cuada

rro puede serAresponsable de una coloracidén oscura. Al enm-

v s
- 4

plearse soluciones acuosas de colorantes, que reaccionen.qui

. -

mlcamente con la superficie de oOxido de alumlnlo, se . nﬂerde
hasta cierto grado la hidrofilia de la capa de 071do de alu-
mlnlo, lo que tiene como consecuencla el que un mater1a1 na-
ra clisés de impresidn que haya sido confecclonado con un
portadoi de ‘capa tratado previamente de este modo, tienda més
fédcilmente a vifar, que un clisé de impresién, cuyo fondo de
bxido de aluminio no haya sido tratado con’'una soiucién de
colorante de este tipo, También resulvan menos facil de co-
rregir 1os:fdndos de éxido de alwiinio modificados gquimica-
mente conrcoiorantes.

El préposito del invento es el de, a partir de un proce

pa,’en cuyo procedimiento se dota a una hoja o chapa de alu
minio con una capa superficial generando para ello médiante
oxidacidn anédica una capa de éxido & aluminio de al ienos
0,0002 mm de espesor y sometiendo esta capé a una reaccidn

quimica, poner a disposicidn un procedimiento para la fabri

0301on de un.portador de capa con propledades superflclales

114
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mas meaoradas todav1a, que ev1te los 1nconwen1entes cltados

de 1os partadores de capa GODDOldOS, [ que, al menos, las pre

senﬁe en menor medida. El objeto del invento es un procedi-
miento para la fabricaclon de un portador de capa del tipo

cmtado, cuyo procedimlento se caracterlza porque para efec-

tuar-la reacclon qulmlca, se deaa actuar unaéoluclon ae éé

PRI

do polivinilfosfonlco ‘sobre la capa de aluminio oxldado ano

dlcamenbe, de al menos 0O, 0002 mn de espesor.Para la*fabrl-

et BN © e ety e ervsam—— - o

eacidn del portaddr de capa conforme al 1nvento, se

l

LY
-

cnera

.
: (M

Lo

sobre una hoja de alumlnlo, que puede estar presentes en for—

na de banda de hoja o como pliego cortado a la medidw, wna

capa de 6xido reiativamente gruesa, de 0,0002 z 0, GT. ¥m de
espesor, medldnte oxldaclén ané ca. Esto se reallza~ae 1a

manera conoclda, por ejemp]o medlante oxldacwon an 6dica en

IS

1.un bafio al deido sulfurlcq de 25~p en pneso de consenido de

4dcido sulfdrico, empleando para .ello una corriente de 2 2 6

amperios por em? ¥y 10 a 20 voltios de tensién. La formacidn

de la capa de 6xido tiene 1ugar, en estas condiciones de pro
“cedlmlento, aproxﬂmadamente al oabo de 5 a"10 mvnutos. Se-’

'guldamente se trata la superilolu de aluminio asi oxvaaaa,

con una solucidén acuosa de dcido polivinilfosfénico, enplear

do preferentemente soluciones calientes. El tratamiento con

la solucidén puede realizarse, por ejemplo, mediante la apli-

cacifén de la solucidn con un pincel, una esponja, uh dispo-

sitivo pulverizador o una centrifuga de placas. Lo mds con-

“veniente es, por lo.general, el sumergir el pliego de hoja g

el rgllo desenrollado en una solucidn acuosa de dcido poli-

. -

vinilfosférico caliente. Bl dcido- poliviniXfosférico emnlead -

do tiene,.por ejemplo, un grado de polimerizacién del orden

‘de 100 unidades, 106 que corresponde a un peso nolecular cel

!

~
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: volatlles, solubles en agua, tales cono, por eaemplo, alco-

t agua, con‘lo que los poros se clerran parcialmente.

‘co, es decir, de dcido polivinilfosfénico libre, no ligado

quimicamente por reaccidn quimica con la superficie de dxido

cién de la 1magen.1mpre,ora por via fotomecdniea, entonces

‘para lo cual se aplican ventajosanmente témperaturas de 50 a

kY

orden de 10 OOO. Ln lugar de agua, puede halTar tamb1en

aplicaclon agua mezclada con llQquOS orgénicos 1a01lmente‘

hol etlllco, tetrahidrofurano, acetona 0 acetato metilgllco—
llCO. Segin la temperatura y la concentracitn del acldo po—

11v1niliosf6nlco, el trataniento dura wnos segundos,vyasta
varios mlnutos. En. general se elige un tiemvo de tratdmlento
de 2 segundos a 10 minutos, preferentemente de 30 segundos al
5 minutos, a témperaturas dé_40 a 95 grados Celsio,fémplean—
do sdluciones de Acido polivinilfosfénico de aproiimhﬂamente
al 0,01 a 2 %. Antes o después, o bien tanto anteé‘coﬁo vam-
ﬁién después-del tratamiento con el dcido poliviniiﬁ@éféni—
co, se puede llevar a cabo, de la manera conocida,‘unzdeno—_'

PR

minado tratamiento "sealing" con agua caliente o vapor de

Despues de la aplicacién de la solucién de 4cido poli-
vinilfosfénico sobre la superficie de oxido de aluminio, es-

14 ésta humeda ¥ lleva un exceso de dcido polivinilfosféni-

+

de aluminio. 5i se quiere seguidamente dotar al porsador de

capa con una capa fotosensitiva, que sirve para la genera~

es aconsejable lavar previamente con agua la superficie hu-

medecida por el acido polivinilfosfénico, -y despuéds secarla,

150 grados.Celsio. Ahora bien, si la capa fotosensitiva no
ha de ser'apiicada hasta mas tarde, entonces es mejor'dejar‘
secar el exceso de dcido polivinilfosfénico sobre ia‘éuper-
ficie, y no liberar del exceso de doido polivinilfosfénico

la superficie asi seca, hasta poco antes de la aplicacién de
1 _ _
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dentro de 1la estructura capilar, formando una capa interme-

 mo.se suele hacer para mantener 1o0s cllSeS humedos aurante

cias fotosensitivas, también otros componentes, por ejemplo,

la imagen.aceptqnte de tlnta de 1mprenta, o pocd antes de
apllcar la capa fotosensmtlva, 1avéndola para elio con agua.
A pesar de no haber 31do demostrado, se supone que el

acido polivinilioefonlco reaceiona con gl éxido de aluminio

dia hidréfila. Sea como sea, la capa intermedia no se des-
prende de la superficie al ser ésta frotada con agué;,%al co
la 1mpres1on, ni al ser tratada con llquldos reveladores

4dcidos o alcalinos, tales. como los que suelen emplear en el
+ . -

UNEI

revelado de un naterial expuesto, a efectos de confeccionar

-+

clisés de 1mpre31on.. ' ".5. e -
Como capas coplatlvas Iotosen51tlvas que pueden_qer
utilizadas sobre el portador de capa conforme al 1nvenxo, se
pueden considerar en general ‘todas las capas conocwdas, en
las que mediante la accidn de luz ultrav1oléfa vi81b1e o de
luz infrarroja, o-bien por’ medio de la accién de cuerpos'
caideados, resulta posib1e una'm6dificaci6n de sus propiedé—
des quimicas o fisicas; Muy ventajoso ha resultado, por ejer
plo, un materigi pfesenéibilizado de este modo para la con-
feoc;én de clisés de impresién;_en‘ei que sobre el portador

de capa se encuentra, en calidad de sustancia fotosensitiva,

un éster o una amida de un deido o—naftoqulnondwazwdsulfon1~»

¢o o una sal de la p-dlauodlfen11am;na 0 dc uno de sus pro-
ductos de susvitucidn del nicleo, o bien un produetoFde.con-
densacién‘de estas sales de dlazonio con formaldéﬁido. am-—

bién ha dado buen resultado el empleo de las p-quinondiazi-

nas del benzol o de fotoconductores, en calidad de sustan-

te contener, de la manera oonoc'da, adends de las sustan-

¥

~clas Totosémsitivas. las capas copiativas pueden naturalmen- .
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- I resinas, colorantes, plastificantes, etc.

tadores de capa'consistentes en alwminio y que han de servir

para la fabricacidn de material fotosensitivo destinado & la

_pa relativamente gruesa de 6xido de aluminio, generada por

‘vinilica, la superficie porosa de la -capa de O0xido de alumi-
‘-nio quedara rellena completarmente, con 1o que habrian de per
‘derse las valiosas propiedades que cebs nresentar ‘Ia capa re

lativamente gruesa de éxido de aluminio comc consecuencia de

Bl tratamiento con Acido polivinilfosfénico de los por=—

confeccidn de clisés de impresidn, es en si conocido. Tam-

bién era de suponer que en la aplicac¢idén conocida del .dcido

Iy SNs

polivinilfosfénico sobre superficies de aluminio, s¢ trata

-y "

de un anclaje del dceido polivinilfosfénico por reaccidn qui-

mica con una capa de Oxido de alurinio produciféz por.el aire

v .,

¥ que, como es sabido, se encuentra sobre toda superficie Ge

alunminio que se encuentre en contacto con la aimbésfera. BEra

L

de esperar, no obstante, el que en el tratamiento de una ca-

‘.

via anédica, con el deido polivinilfosfénico que, conforme a

su estructura quimica, ha de ser considerado comc wna resinal

I

su porosidad, en la sensibilizacidn con capas fotosensiti-
vas. Sorprendentemente no esg éste el caso, sino que las va-

liosas propiedades de la capa porosa relativamente gruesa

1

(mds de 20 veces mds gruesa que la producida al aire) de 6#1
do de aluminic se conservan, mientras Que sus incon&enientes
quedan ofillados en fdrmavcasi perfecta: Ep cualquiera de

los casos resulta que, mediante el tratamiento cdn el dcido
polivinilfosfénico, se ﬁejora incluso sustanéialmente la ki
drofilia de laﬁsuperficie de bxido de 2luminio, de modo gque

los clisés de impresidén conreccionados con 1os portadores de|

capa conforme al invento, no tienden a-virar. Como conse~

.~ ciiatr e cm et m g e eew masen el - cim e

e
2
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'piativas,presentan comppnenﬁes'écidos, tales como, .por ejen~

cuenciéAde su elevada hlarofllla, los cllses de impresién
pueden ser empleados muy blen en prenuas para sacar prueb“o,
en las que no tlene 1ug rar una humectaclon automatlca de los
clises durante la impre31on. A31mlsmo la superflcle de oxido
de aluminio, que tlene caracter anfotero desde el punto -de

.

v1sta quwmlco, és. trangformada por el tratamlento conforme

Ay,

al’ invento con deido pollvwnllfosfonlco, en una supérfgewe
de cqrdcter débilmerite 301do, lo que tiene la ventqj ‘de que
en muchos casos sg faclllta ‘1a ellmlna01on,de parteﬁfno &X

puestas de la capa copiativa, a-saber, cuando las canas co-

plo, resinas fendlicas o diazocompuestos, convenierntemente

A
RCI

deidos. , : S . ..

En los ejemplos siguienteé, los dasos sobre porcentajes

s

ge refieren él'péso.
Ejenplo 1¢ - :
Una plac& de aluminid aspérizada por.via electrolitieca,
con una capa de 6xido de 0,008 mm de espesor, se- sumergel+mhn
ab0 grados Celsio em un bhafio consistente en una solucidén de
10,1 % de deido poliyiﬂilfosfénico en agua pura. E1 peso nmo-
lecular del acido polivinilfosfénico es del orden de 10.000}
La placalse lava seguidamente con agua destilada, ¥ se seca
a 100»grados Celsio. A continuacidn se recubre con una capg|
de una solucidn, que contiene 2 % de éster nafto- .
quinon-(1,2)-diazido~(2)-%5-sulfénico de la 2,%,4-trihidro~
xibengofenona, 'S % de unz resina ‘de novolaca y 0,1 % de una
resina de acetato.de polivinilo, en etilenglicolmonoetil-
&ter. En ia-resina de novolaca se trata de una resina fend-|’
lica neutra del tipo de las novoTacas, con una gama de pun-

108 de fusidn comprendida entre aprox1madamente 108 y 118




. EPE

ra
<

15

20

25

- 80

grados Celsio, mientras que en la resina de acetato de poli-

vinilo se trata de una resina, cuya gama de ablandamiento

_oscila enmre 140 ¥ 160 grados Celsio y que, en forma de so~

-

lucwon al 20 % en etilacetato, presenta a ?O grados Celsio

una v130051dad de 110 a 150 ¢P. La solucidn aplicada se seca

¢ v *

con aire caliente. . _ e

s,

Ll naterial asi obtenidc puede almacenarse sin’perjui-
cio en 1a oscurldad durante varloq meses, antes de se; e .
pleado En su empleo se procede, después de haber slﬁo ex—
puesto bajo una diapositiva, a frotarse con und soluqion al
3 % de fosfamo trisédico, con lo que las partes expuestas de
la capa se desprenden totalmente. Después de lavado- con agua

y frotado con a01do fosforlco acuoso al 1 %, se entinta con

“tinta de 1mprenta grasa. Eventualmente se eliminan totalmen-

. .
e

te por mordiente partes,indeseables de la imagen, para lo
cual se aplican unos toques de alguno de los correctores‘ti-
pogréfidos usuales. Se obtiene de este modo un clisé de im-
presidén offset, del due'pﬁeden obtenerse grandes tifédas,
sin que la imaéen.impresa se haga mds débil, y sin que el

fondo de la imagen adquiera color.

4

Ejemplo 2¢

Una cinta de aluminio asperizada por via electrblitica,
con uné capa de_éxido de 0,0002 mm de espesor, se hace pasar
en el‘transcurso de 30 segundos, a 80 grados Celsio, a tra-
vés de un bafo que es una solucidn de 1,5 % de écido.polivi—
nilfosféﬁico y. 0,2 % de &cido vinilfosfénico en agua. Dés~
pués de lavada con agua.y secada, la cinta de aluminio se

recubre con ayuda de un rodillo con una solucidn fotosensi-

tiva, que contiene disueltas 0,8 partes en peso de un produc

1o de condensacién a base de formaldenido ¥y cloruro de dife-

]
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ga y 2 % de nitrato magnes1co. Ln el reveiado se eliminan

inmagen, endurecidos a la luz, se entintan seguidamente fro-

tenida por via electrolitica, y tratada con dcido polivinil-

| ae 1—[Z'~metilbehzol—1"—sulfonil—imin97—2—(2"-eti1—fenilami—

niiémin~4-aiazonio, ¥y 0,5 parteé'en péso‘de.aoetato de poli-
vinilo en 100 parte en peso de’ etllengT1colmonometi’eter.

La cinta prov1sta de esta capa, se seca en caliente y se cort
ta en fovnatos de cllses de impreSﬁon. EL materlal de clisés
de impresion obtenﬂdo, puede ser almacenado en 'la oscuridad

! »

durante muchos meses, uin que su utlllddd empeore notaBlement

. 7%
“

Para 1d ‘confeccibn de un clise de 1mpr931on, se‘brocede
a exponer bajo un negatlvo fotograilco una de las pldcas de
impresiodn iotosen31tlvas asi obtenwda, d-segu1damentq~se re-
vela con una soluclon acuosa que contiene 4 % de goma arabi-
totalmente los lugares de la capa no afectados por la iUZ,
de modo que la superflcle de ox1do de alum1n10 pucqta al de sy

-

cubierto aparece brillante como la plata. Los lugares de ‘la

tando toda la superficie con tiﬁta de'impréﬁta grasa, con lo
que se obtiene unvclisé de impresiéﬁ offset, del que pueden
consegu?rse tiradas élévadas,'que son de una calidad irre-
prochable.

Ejenplo 3¢
Una placa de aluminio provigta de una eapa de 6xido ob-

fosfénico como en'el ejemplo 12, se recubre con una soluciédn

gue, en calidad de sustancia f0uou,n5101va, contiene 2,6 %

nosulfonil)-benzoquinon-(1,4)-diazida-(4) y 0,6 ¢ de una re-|
sina fendlica neutra pura, no endurccible, del tipo de las
novolacas, con una gama de puntos de fusidn de entre 75 v 83

grados Celsio, disueltos em.etilengliqolmonometiléﬁer. Ia
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capa aplicada se seca.

vez expucato bajo un negativo, con una solucidn acuosa al-

no afectados por la luz se desprendedmedianne el duchado ccoy

-2 -

; En el empleo, el material asi obtenido se frota, una

calinn que contiene 1,8: 7 de metasilicato sédico v 0,5 % de
fosfato trisédico en agua. Las partes de la capa no expues-

tas, se desprenden con ello. Despuds de lavarse con dgua,

se entlnta con tinta de imprenta grasa. Se obtlene'un Leld

de impresién aprovechable para grandes tiradas. >
Bjemplo 4¢ ' o ‘ _ i,

Una placa de aluminio fratada previamente como, en el
ejemplo 19, se sensibiliza con una solucidn obtenida a par-
tir de 1,5 paftes de agua de anoniaco concentrada,lqp;partes
de agua, 3 parteb de caseina segun Hammersten (con*iéhe a 1g
sumo 2 % de cenizas y como mdximo O, 2 % de grasa a), una naruc
de polivinilpirrolidona y dos partes de sodio 4,4’—diézido—
estilbeno-2,2%~-disulfénico.

Para la confececidén de un élisé de impresidn, se expone

3

el material asi obtenido bajo una diapositiva, y los lugarey

agua. Para poder ver mejof la imagen negativa obtenida, se
vierte sobre la superficie fe la placa una solucidn al 0,55
de azul de metileno en agua, con lo que la imagen situada
encina adqﬁiere un color azul oscuro. A continuacidn se la-
va la placa cén.agua y se seca. Seguidamente se procede
eventualmente a llevaf a cabo las correcciones precisas, de
la manera conocida, y se eliminan los lugares defectuoscs.
Se barniza entonces la placa, frotdndola para ello con un
tampén de celulosa impregnado con un barniz, que contiene
7,5 % de un polimerizado mixto a base de 85 % de cloruro de

vinilo, 14 % de acevato de vinilo y 1 % de dcido maleico
$ s
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| ao olivinilfosfénico..moda 1a superficie de la imagen se en.
v D

(comparese la DAS 1.194.260, ejemplo 1°). El barniz se adhie
‘re en los lugares de 1a imagen puestos al descubierto, de ma-

nera muy fija sobre'el‘éxido de aluminio tratado con el dci-

.

con una sﬂluciém de 2;57% de mevasilicato sddico y izﬁ,% de
fosfato trisddico en agua, se eliminan las partes enﬁdfeci—
das de la capa, existentes sobre la superfieie de la-placa,
y con ellas, el bqrmiz ligado en forma de capa porosa ¥ tan
sdlo My poco,fuertemente. Sé‘obtiene asi un clisé paia im-

presidén plana, que es utlllzable para tiradas elevadas.

Lgemplo 5¢ : ) i S -

: Una placa de alumlnlo asperizada por via e7eét”;i1310a
Yy tratada como en el eaemplo,j?, si bien con dcido po11 vinil
fosfénico de tén 3616 al 0{05 % se sen3101112a conﬂuna S0~
lucidn que contieme 4 % de 1- [T4'-met11benz01 -1*—sulfonil)-
1m1no7—2— u 5"~d1met11—fen11am1nosu1fonll) benzoquinon-(1,
,4)—d1321da—(4), 0, 8 % de un producto de la reaceidn entre
44 % de una novolaca de resina fenolaTdehidlca v 56 % de &ci
do cloroacédtico (compareae la obteneion de la resina A en el
ejemplo 5°¢ de la patente alemana n® 1.053.930) y 1,2 % de un
polimerizado mixto de estirol con éoﬁtenido de grﬁpos carbho-
xilicos, con un peso especifico de 1,15 ¥y de una temperatury
de descomposicidn de 200 a 230 gradoé Celsio, en una mezcia
a partes iguales de metilgiicol'y tetrahidrofurano. Para su
empleo, el material asi obtenido, una.fez expuesto bajo un
negatvivo fovogrdfico, se revela como en el ejemplo 3¢ ¥ se
entinta. El clisé de impresibn asi obtenido'proporciona ura

tirada elevada de buena calidad.

“tinta. entonces con tinta dé imprenta grasa y, mediante frotel
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«diZadavseguidamente, con un grueso de 0,004 mn de la capa de

ta de aluminio se sen51b111za con una solucidn fotosénsitiva

Ejemplo 6%

a1

o

~Una cinta de aluminio asperizada por via mecédnica ¥

0xido de aluminio, se sella.parcialmente por medio de un

tratamiento de 4-minutos en agua caliente y, a contﬂnuac'

.
.\c'

se hace pasar durante 60 segundos, a 90 grados Ce‘swo,

Jt-'

tra

vés de un bano constltuldo por una solu01on de 0,5 p-ae aci-

P

do polivinilfosfénico en agua pura. Después de-” 1avada, la 01r

que contiene 3,0 partes en pego de un producto de coﬁﬂensa-
cién a base de-cloruro de 3-metoxi-difenilamino-4~diaztnio ¥
4,0 partes en peso de ﬁna resina epoxi con un puntota Jfu
sion de 70 grados Cels1o ¥y un peso equivalente de epoy; de

proxlmadamente 500 (fué empleado el producto conocvdo -en el
comercio baao la marea de fabrica "Epikote 1001%), en 100
partes de feSO’de etilenglicolmonoetiléter. A

La ciﬁta,cﬁbiérta asi coﬁ la capa, se corta en trozos
del rormato del clisé de impreszén.'Para 1a confeccidn de un
clisé de impresién, sé expone uno de los trozos del formato .
del clisé de impresién bajo un negativo, y se revela con una
- )

solucidn acuosa, que contiene 1 % en peso de dcido fosfiéri-
b L

% % en peso de sulfato de magnesio ¥y 3 % en peso de sul-

fato sédico, en agua. Después de lavar, se entinta con tinia| .

de imprenta grasa.
En resinen, 1a Patente de Invencidn que se sollClta de—
berd recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un procedlmlento para la fabr1cac1on de un portador

de capa apropiado para la confeccidn de clisés de_impresién

'plaha, en cuyo procedimiento se dota a la superficie de una

T
i
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do porque para efectuar la reaccién quimica se dejaqactuar

) aluminlo oxidado por via anodica de al menos O, 0002 im de

PIADO PARA LA CONFECCION DE CLISES DE IMPRESION PIAMNA".

A gratiadas.

-15 ~

hoja 6 chapa de aluminio con una capa superflclal generando
para ello mediante oxidacién anbdica del aluninio una capa
de aluminio de al menos 0,0002 mm, de espesor y sometiendo

a esta capa de aluminio a una reaccidn quimica, caracteriza
una solucidn de écldo polmv1nilfosfonlco sobre la capa de

espesor.
2. Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el que

ha dé recaer la patente deinvencidn que se solicita: "UN FRO)

CEDIMIENTO PARA LA'FABRICACION DE UN PORTADOR DE CAPA APRO

. Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen

te memoria descriptiva que Qonsta de quince piginas mecano-

Madrid, % diciembre 1.968

BERNARDO UNGRIA
P.P'
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