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‘La invencifn trata de la fabricacifn contfnua de una cinta
de vidrio plano sobre un bafio de metal fundidoe, tal como el estaiio,
mantenido bajo una qthgfera protectora,

Los hornos empleados con esterffn es?in cqnatituidos por un
recinto estanco que contiene el baﬁ?.metélico, provisto de una aber
tura para enﬁrada del vidrie fundido, y de ﬁna abertura de salida pa
ranla cintarc?nsglidada, as{ como de gonductog de qlimentaci6n del
gas pr?tector, &atos cubren la longitud_del trayecto de la cinta de
vidrio, en el interior del recinto gue contiene el baiio; §rgancs de
calefaceifn y de refrigeracifn,

Los §rganos de enfriamiento son, en los dispositives comoci
dos, bien tubos por donde circularun fluide refrigerador, que estdn
dispuestos por encima delhconjunto del bafio metdlice de un lado al
otro del horno y que atraviesan las paredes laterales con guda de
jnntis estancas a los gases, o bien depfsitos de dimensiones compactas
por donde circula el fluide, que estdn dispuestos en el eje de sime
trfardel bailo y cuyos conductos de alimentacién gue parten igualmen
te de las paredes ;ateraleﬂ p;ra unirse al exterior por medio de una
juﬁta estanca, sirven al mismo tiempo para suspender el depfsito, como
muestra por ejgmplo la patente_francesa 1,319,532,

En las insfalaqiones corrientes, los mecanismos de refrigg-
rgci‘n se encuentran principalmente en la parte anterior del horme,
allf donde el vidrio en fusidn se extiende sobre el bafio, y en el
extremo opuesto, poco antes de la boca de salida, El papel que ellos
desempefian en estos dos emplazamiéntos.gs diferente,

En 1; pa;te anter;or del horgo, el vidrio se extiende sobre
el estafio en una capa de espesor unitorﬁe, pero la formacifn de esta
dapa supone que_sé mantenga por encime del vidrio, a lo ancho del
batio, un perff{l, de temperaturas constante y adecuado,

En razdn de las pérdidas de calor elevadas que se producen
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a tray!s Qeqlas paredes laterales del horno, eurevidente que se pri—
gina una cgida de temperatura mis o menos importante desde el eje ha
cia las paredes, ?ara compensar esta caida_de temperatgra es necesas
rio ret;igerg:rmﬂs epé;gicgmente.el centro, y esto en una zona ocuya -
extensifn depende de la anchura y del espesor de la cinta asf como de
otres parfmetros de fabricacién,

‘Los refrigeradores conecidos no permiten hacer variar a vo~
luntad es@a extensién“rgfrigerada, Tal poaibilidad es sin embargo muy
deseable y serfarinp;ugo necesarig por numeresas razomes,

Por un lado, como se ha indicade enteriormente, es preciso
modit?car esta superfigie cuando por ejemplo se cambia el espeser e
la anchura de la cinta, e incluse sin esto, podrig igualmente ser ne
cesario corregir el perfil de temperatura en la direccién transversal
i, por cualquier otra razén, las variaciones de temperatura aumenta
rén, lo que conducirfa a diferencias de viscosidad y por consiguiente
de espesor en el ancho de la hoja, Tales perturbaciones de lau tempe,
raturas pueden por ejemplo originfarse por una pérdida de eficgcia de
un refrigerador como consecuegcia de un depésito de suciedades;_pneden
igualmente tener oiras causas, por ejemplQ, dimanar de que el vidrio
que alimenta el hafio no tenga una temperatura absolutamente unifqrne.

Para luchar contra estos fenémenos se debfan hasta ahora des
montar los refrigeradores y reemplazarlos por otres que poseyeran ca
racterfsticas de refrigeracidn diferentes.

Loarrefrigeradores colocades en la parte posterior_del horne
tienen en general por objeto mantener la temperatura de la cinta de
vidrio dentro de una zona muy reducida de temperaturas; En efecto,

a la salida dérla cinta, hay que esforzarse en mantener su tempera-
tura tan baja como sea posible para reducir 2l méximo los riesgos de
deterigro de origgn mecfnice; sin embargo, cuande se baja esta‘bmpg-

ratura, el peligro de rotura aumenta, Resulta per tante, que es nece
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sa?io mnntgngrlavgn un espacio mnyylimitado que no sobrepase mis que
unos grados cgntigrgdos. Es pueg'ﬁtil poder retirar los'refrige;aQQ

res répidamgnte Y, si llega el caso de forma automitica, cuando, por
una rag&n cualquiera la temperatura de la cinta ala salida del hormo
franquea log }imitgs de essa gona,rde forma que el peligro de rotura

se auygnta poggidgrgblemenﬁe, o biep.en.el caso dg que ya se hubiera
producide la rotura, con objeto de evitar que el vidrio no se solidi

fique inmediatamente bajo los refrigeradores, lo que prolongarfa la

Al

parada de lapp?oﬂnéciSnf

La invgnqi&g_tiene pues por objgto, proponer un sistema de
refrige;aciﬁn me joradoe que permita intervenirrripidamente para intre
ducjr los rgfrigeradores en el hornq 0 e;t:aerlos. Por otro laéo el
nuevo sistema de ;efrigeraciﬁn permitirdy cuando sea necesario, bien
en el caso dg.cambio de condiciones Qe iabricaci6n, bien en el caso
de incidentes, modificar, 8in excesiva dificultad, la eficacia del
enfriamiento a t§§o lo ancho de la hoja de vidrio, con el f{n de obtes
ner el perfflrdg tgmperatura cogvepiente.

A partir del dispositivo conocidoe ya'descr;to, la invencién
consiste en que al mends uno de los mecanismos de enfriamiento dispues
tos transversalmgn@e por_encimg del bafio de estaiio se componga de des
refrigeradores provistos de circuitos de enfriamiento separados, gque
penetren en gl §9rno uino al encuentre del otro por encima del bafio
de estaiio arpgrti; de lasrdos pargdes laterales opuestas, y son rew~
gulablgs @ndependienﬁemente el uno del otro en el sentido de su longi
tud y/o por su inclinacifn,

Les nuevos refrigergdofea pueden utilizarse en cualquier
parte del hanQ;_es posible incluso utilizarios cuando el borde de
la hoja de 7idrio @ebg es?ar mﬁs rei:igerado que el cgntro. Este caseo
es por ejemplo el de una cinta particularmente gruesaj ésta debe su-

jetarse por los bordes mediante marcos para evitar que la hoja se adel
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gace hastg su espesor naturgl, es Qgpir hasta el espesor de equilin
brie que se establecerfg bajo la accifn de las fuerzas de tensiln .
superficial del vidrio y del metals En este caso, las zonas laterae
les deben estar refrigeradas mig Igertemente con el £in de que sea
posible sujetar eficazmente la cinta por el borde,

. Por otra_partg,.siguiendo un desarrollo ventajoso de la in-
venci&n,»los ﬂos refrigeradores opuestos que cogstitpyen un mismo
mgcgnignoresﬁén dispuestos uno al lado del otro, en parte superpuese
tos,rde iuer?e que sus zonas de_acgiﬁn puedgn recubrirse al menos
pg:giglmente; es posible asf aumentar elrenfrigmientq en toda la. zona
deseada en la anchura de la cin@a. El emplazamiento y la extensiip
del recubrimiento determinan a voluntad la posicidn y la anchura de
la zona fuertemente ref;igerada.

ﬂhgsrrefrigeradoreg qon;orme a ;a invencién, pregantan adgnis
la veptaja, para la cqnstrucci6n de nuevas instalgcione:, dg ;educ;r
sensiblemente la anchura de la seccién, lo que procura economfan apre,
ciables, En eiectu, ;aranchu:a de la seccidn estaba hasta ahoraical—
culada de iqrma que permitiese_la deagasificacidn completa de los
refrigeradores de una parte & otra del horno,

Se pugden instalar varios mecanismos refrigeradores uno de—
trds del otro sobre la longitud del baiio, Si se quiere escalonar la
intensidad de enfriamientpargg les dispondri de forma que los refri
geradores gucesivps se superpongan de £ orma diferente, de manera que,
por ejemplo, la suyeriicie.formada por las extremidades que se recu-
bran, se ensanche prog;esivgmente a lo largo del baiio,

Se puede disponer una capa aislante sobre la cara supe;ior
de los refrigeradores, con objeto de limitar la acc@dn del enfriamien
to a la superficig del refrigerador que estd efectivamente vuelte

hacia la hoja de vidrio. Este aislamiento térmice da por rgsultado

elevar la temperatura de. la cara superior del refrigerador, lo que
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reduce la impor#apcig.de las condensaciones susceptibles de caer so-
bre la hoja y ﬁgnpgovgca: ﬂgiectos dersuperijgie.

. qua rg#grgar 1greficacigrq para compensar el efecto del
aislamiento térgico, es posible preveer la cara inferior de umn refri-
gerador de a}gtag longitudinglea.

Es inte?egante gujetar cada refrigerador com ayudarde un dig
positivo de fijaciﬁn colocado en el exterior del bafio de estailo rea-
lizado de tal forma que permita mandar mecénicamente la entrada y la

salida del refrigerador ysu colocacién en todas las posiciones desea

1

das.
o En un dggaf:ollo devlg invggciﬁn%,lqs”refrigeradores pueqen
incling:se.bign en un plano vertical, bien en un plane horizogtal,
alrededor de.puntos situados en las proximidades de las abertiras per
las que at:gv%gsanﬂlﬁg paredes'del horno, Un desplazamiento en'el
plane vgrtical, permite hacer variar la aceifn del enfriamiento entre
los bo;des’yJe}rceptro de la hoja, migntras que un desplazamiente en
gl plgno horigontgl pe;mite decalar_con gl tiempo el enfriamiento del
ggptro y de los bordes, lo gue puede en ciertos cases constituir una
ventaja,

El dispositivo de enfriamiento de la invenci&n,rse presta
iundamenta;meptg & una regulaciGp antomética de la tgmperatura de la
cinta de viirio;_esxposible.dispgper con este objeto, en unos emplaw
zamientgs convenientes elegidos por encima de la hoja, una serie de.
pir&metgqgrqnebmidgn el pgrifl de temperatura de la éinta, y los vaw
lores medidos pgedap_servir para rggular los refrigeradores o su
recubrimiente con objeto"de.rgfo?z&; la refrigeracifn en los puntos
dondgrla temperatura se eleva, con el ££n de obtener el equilibrie

de temperatura,

_ Una descripcifn completa de la invenciln se darf a continug

cifn, mobre todo & tftulo de ejemplo, haciendo referencia a loz dibu
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jos siguientes: 7

Figp:d 1 « Secciln longitudinal de un horne de fabricacién
de vidrie Ilotado._
Figura 2 w Vista superier del nuevo sistema de refrigergciSn.
Figura 8 & Vieta de la superposiciln parcial de los refrige-

‘

radores, ‘

Figura 4 = Segundo_pqﬂg de ejecnci&nrde los ref;igergdo;es{

Fignrar§ " vista;supe:iqr dg dog pares de refrigeradores que
pregentan una luperpogici5g pregresivae ,

Figpra 6 o Ejemplo de unarposiciﬂn de refrigeradores que reea
fuerzan el enfriamiento de los bordes,

Figuxa 7 » Una varianﬁe dg la,figurg 6 en una posiciln que
asegurs unﬂegfrigmientoracrecgntadq’de la zona central,

.Figura_S « Dispositive apropiado para asegurar la estanqueism
dad de losa refrigeradores en la pared,

Figura 9 ﬁrUna ?epresegtacién esguemitica de un dispo:itivo
de sujeeidn que coloca los refrigeradores en funcidn del perffl trans
versal de teyperatura.

Figra ;0 «» Un esquema del cableade del dispositive de mando
de un par de refrigeradores,

Figura 11 sVDiferentes posiciones de dos refrigeradores que
ilustran el procedimiento de regulacisn;

En una instalacién de fabricacidn de vidrio plano segfn el
procedimiento "Fleat", mostrado en la figura 1, el vidrio fundide 1
se eaparce gxacias a un umbral fije 2 a través de una rapura fo:naqa
por un registro de altura regulable‘glyob;e el baile de estaiie ;updidog,
Sobrereste_baﬁo se extiende en una capa B @e espesor uniforme, que,
extraida porrla parte posteripr del horno 6, por medio de un transpor

tador de rodillos 7, avanza sobre el baifio de estafio y es extraidg baje

forma de una cinta continua a través de la abertura 10, Una atmdsfera
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protectora se envxa con d§bil_s9brepres§6n en el espaqi? que existe
por encima del bafio de estafio, por los conductos 11, 12, 13, para
evitar que el metal se oxide,

A lo largo del horpo_esténrgigpugstos por encima del metal
en fusiﬁn, uﬁos elemgnﬁog @e cglefacgisn y de enfriamigntu represen
tados esquemﬁtica@gnﬁe, e indicados con los nﬁmeros 14, 15 y 16, Las
cantidades de calor a aportar 0 & extraer a lo largoe del bafio depen~
denrampiiaméeqte_dg la conatrucoifn de la instalacién y de las caracte

rfsticas de prqduccisn. 8i se fabrica por ejemple una cinta de vidrie

. muy delgadg,reg preciso aportar calqr en diferentes puntos para obte

ner el_perf?l Qeitempg:aﬁu;a'convggigntg; cuando se fabrica por el
contrario una einta gruesa, se recurre esencialmente a los mecanismes
refrigerad@re; para establecer el perfil de temperatura,

Los refrigeradores anteriores 14 tienen prinoipalmente por
objeto asegurar la uniformizacifn de 1a temperatura en la direccidn
transversal, mientras que los elementos posteriores 16 sirven princi
palmente para mantener constante la temperatura y para regularla al
valo;rdesea@o. Lavfignra 2 muestra un primgr ejemplo de ejecucidn de
un mecanismo refrigerador confo:me.a la invencidn, Consiste en dos
vainas tubulares 20 y 21 que penetran en el recinto 6 del horno por
unas aberturas 22 y 23. Estas aberturas se vuelven estancas con la
ayuda de juntas con fuelle 24 y 28y Los refrigeradores reposan en el
exterior del reginto, sobre unos xgdi}los 26 y se mantienen en su lugar
por un cgntrgj:odillo 27, Estos,'pneden deslizarse en el sentido de au
longitud, entre estos rodilles 26 y27, Cada una de las dos vainas 20
Yy g;Q est‘p atravesadas por_unlfluido de refrigeracidn pof ejemplo
agua, que penetra por la cgnnlizqci6n gé‘y sale por la canalizacién gg;

- Es gicilfdispope:,ksgpg%poniendQSQ, lesrdos rgfrigeradoree
concomitantes 20 y 21, con objete de llevarlos a una posicidn tal que

sus partes extremas se encuentren uma al lado de otra, lo que redobla
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lecalmente el efecte de refrigeracin sobre la hoja de vidrie, Mienttras
que en la figure 27105 rqfrigg;g@gr;s 20y 2& estﬁp‘ﬂispuegtog de tal -
:orma que sus gxt?gmos se encugqtranren 14,?i?¥9 l1ines y su acci&n qui
vale a la de un tubo de refrigeracifn transversal del mecanismo conoci
do,rla figura 3_mnegt:a el caso en que éstos se superponen en una disu
tancia A en la parte central del horno 6. De esta fgrga la cinta de
vidrio § eat&rmigrrqrriggrada en el ceniro, en una tnohurarque corres
ponde a 9sfg distancia A, quergn.la_zqng de los bordes B sobre los

T

cuales no actﬁg mﬁs que uﬂqsqlo rg#;igerador.
] ?ng yariante ée qonatrucciﬁn_se muestira en la tigura 4._En

esta gquuqi‘n, los extremos ég y 33 de los refrigeradores gg y 3L,
se adelgazan dedmodo que la superficie y por consiguiente lg eficaqig
de la‘?efriggraqigp disminuye, Se puede asf obtener un perf{l de refri
geraqi&n progresive, En esta figura 4 el doginiq central gn:re,_en una
amplitud A upa‘doplgragciin_de refrjge;aciﬁn._Lg acci&nrdisminnygrsobre
los bordes en el interior de dos bandas A%, hasta que la intensidad de
refrigeracién corresponde a un solo refrigerador, lo que se produce en
zona que corregpgndg a la anchurg de lg cin@a B

Disponiendo uno al lado del otro varios pares de refrigerado
res, es ppsiblg reiorzar la ;girigeraci6n y escglonar_sg intepsidgd
en una zona nfs extensa, La figura § muest;a pqrrejemp;o dos pares de
refrigeradores gg - 39 ymgi « 38 dispuestos uno al lado del otro y que
engendran siete zonas maicadas de G a Fu Le ;efrigeraci‘n'mégrintpnsn
se ha alcanzado en la zona C en la que los cuatro refrigeradores inter
vienen a plena potencia, En lasrgonas pr&x;maﬂ D, tres refrigerado;?s_
actfan egteramente'y 1a supeyfigig dg‘refrigeracisn del euartordiaqinnye
progresivgmentg. En las zonas E, el nﬁme;o de superficies de enfriamien
to disminuye de tres a dos, para quedar después_constante en las zonasF.

EquqgrejemplqsrdgscpitogdanﬁeriormeptgVgs cada vez la zona

‘

central de la hoja quien estf refrigerada mfs fuertemente, Bien enten
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di@,;_si eqto gg_ngqggagiﬁ,res pqsib}gﬂsomgter 8 un enfriamiento més
intenso cua}qg}gr'oﬁ?a partg de ;a péjﬁ_que se”dgsee.

, Enrlasrﬁigurasrﬁ ¥ 7rsg”en9ugntra representado un modo de
ejgguci§prde}VpngyprdispositivoVg;acigs.al_gual los rgfrigeradgres 40
yrgg pﬁe@en ;grvigc};naQGQ_gp g} plago‘vgrﬁioal?rAreste efecto, los rodi
;1osrg§7y gi 9§t£n_&igpuestps gn'el extremo dg végtagos roscados 42 con
lo que se puedgﬂrgg?1§r }ara}ﬁqu con %aayyﬁa? pqrrgjemplo, de‘volantes
manga}eg g§,4pogr;g;tige;aQOreg_gg_yfgé’rgpresegtados en la figura é
llevgnﬂgdemﬁs, §???e su qughguyerior,,qapgg giglgntes 44 y 45, que 1i
mitan en la prﬁgtiea su ;ociﬁgrf la Qg la cara inferior, Bien.entendido,
que este aiglgyigp?q“puedg estgr”prgvigﬁo gn_to@as 1asrot:a§ variantes,

La_gégibili@ad de inglinarvlqgﬂtghgs puede agregarse a la de
hacerlos dés}i?gr en el sggﬁidg @g su';pngitud ¥y permite, a su vez,
modificar tg@gﬁ£§“gésdelVpgrfilwﬁragsyergalvde temperatura, haciendo
variar la dispgncia.délr;eirigeggdo: a ;g superficie qel vidrio,

8i por pjemglo?_gomo lo pgestra la figura 6, los extremos de
los ‘tubos estén levantados, la accifn de la refrigeraciln en el centro

de la hoja 5 esté disminuida, mientras que si estos extremos se bajan

como lo muestra le figura 7, es en la parte central donde la evacuacidn

de gglprias es mﬁs intensa, Cuando los dos retrigeradorés 40 y Al se
encuentganrgdemﬁs'gnrpgsig?ﬁn tal que sus.extfgmos ge;egubran, es gvideg
te que el efecto de refrigeracin con este emplazamiento estd todavia
ufs reforzados '

Eg_lg figu;a 87ge7:epfe§en§arun dispositifo que forma una
juntg estgpgg eg?;e'e}Aggﬁr?gg;aQO? y g} recinto del horno, dispositi-
vo que p?sg}#q;mgy vegﬁaquo pues pe;mitgréesplngar ;os refrigeradores
y en caso extremo, quitarlos y reemplazarlos répidamente, La ventapa 22
abie;ﬁgren g;_rgq?gtq Qel_horno pararhaggr pgnetrar el :e:rigerador 20
por encima del bafio estf rodeads de un cuadro 50 formado por un perffl

en U, Los anillos 51 estén soldados exteriormente en la parte inferier
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del cuadre 50, En la abertura 52 de estos anilles 51 se introducen
les extremos inferiores 54 de un cha:is_§§ cuyosa extremos superiores
curvades 55 se enganchan detrfs del reborde §§ dg la parte superier
del cuadro 50 Un anille B7 se fija sobre el chasis 53 per medie
de pernos 58 de forma que se pueda desplazar horizontalmente conrrelg
cifn al chasis, Con la ayuda de unas excéntricas 59, mandadas por las
palancas 60 se aprieta el anille B7 contra el asiento del cuadro por
medio de la junta de eatgnqueidadrgi. -
Sobre el anille 57 est4 montado el fuelle 62 conatituide
por un_materi#l_estaqco a los gases y elistico,.metal 0 tej#dorderr
amianto que se ha hecho estanco graciazs a um revestimiento convgnigg
te que permite un cierto desplazamiento relativo entre el refrigera-
dor 20 y la pared 6 del bafic de estafio, En el otro extremo del fuelle
82, la estanqueidad sobre el refrigerador 20 se consigue con una jun
ta anfloga a un prensa—estopaj esta junte estd constituida por un
manguite metflico gg enfilado sobre el refrigerador, En el interier
del espaqio anular constituido por este manguito estf celecada una
guarnicidn 84, que se aprieta contra el refrigerador 20 gracias a una
chavete anular 85, con ayuda de los tornilles gﬁ; El fuelle 62 debe,
ger capaz de seguir los desplazamientos loygitudingles de los refriem
geradores en circunstancias de regulacifn normasles; en los otres ca-
808 es necesario aflejar los tornillos 66 y hacer deslizar el. tube
en el interior del oasqui;lo de estanqueidad,

7 El prensa~estopa 63 puede reemplazarse por una junta law
berfntica, lo que presenta la ventaja de permiti desplazamientos lone-
gitudinales mis importantes de los refrigeradores sin que sea obliga—
do intervenir manualmente,

La tigura 9 representa esquemiticamente una solucifn pow
sible para sujetar la posicifn de los refrigeraderes Al y A 2l pertfl
de temperatura transverqal_y lag figuras 10 y 11 explican_el fupcioﬁ

namiento de este dispositivo, no considerando, para simplificar, mis
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que un solo par de refrigeradores, La conexi&n qqrrespondiente a este
gjemplo 9st£ establegida derio?ma_qﬁerlg temperatura en la zona media
der}§rhoja se ha e%ggido como_tgmpg:g@urg de referencia y que 8us va
riaqiqnes con re!agiﬂnrn las tempe:atu;as_medi@as en los otros empla
zamientos son-uti}iggéas para manﬂar los refrigexadores.
Cgat:o_pir6metrosrzl a'Eé se repa?ten por encima de la
hojg en puntos_@gdos de su pe:iil @rgpsvegsal, a una cierta distancia,
posterior al emplg;amiento @qu;_estﬁn situados los refrigeradores
él Yy éa. Lgartgqgiongs p:opo;giqngiasrpor qada uno de estos pipfietros
Be gquilibragupor ﬁengioneg deryefergncia cOnstantgs-derun valor
exactamente infer%gr a la tegsisn que corresponde a la temperatura
de referencia, Este permite sbtener una buena sensibilidad en la zona
de temperatu;g a medir, Las tensiones obienidas son amplificadas por

:

el amplificader MU, Eates corrientes dan gobre las resistencias

Ry a B5 ﬁaidagrde tegsidn proporciqnales a las temperaturas medidas,

7 Eetas caidas de tensifn son opuestas a la caida de tenw
siﬂg medidas en las ;ggistengias Eé porrgspondieptgs al pirémetro
ceﬁtrgl Eé;_Se pbtienenrasf diferencias de tensidn, que por su parte
traducen las diﬁergnciag de temperatura entre los diversos puntos
de medida ¥y la temperatura en el medio de la hojae Se transmiten a los
relais El a Eirgge,ren_gllcaso considgrado,rpueden por ejemple estar

constituides como dispositivos de medida dotados cada uno de dos con
tactos regulables de mixima XWi a Eyé? y de nfnima E!i_y_zyé o Los
contactos xwl a stﬂy Efg; a XWé'son.gonsu;tadps a intervalos regula
res con ayu@g @é;f;£§e¥ruptor”g§>@e"forma que el tiempo que transcu-
rre entre dos med@dasrsea al menos igual al tiempo que tarda la hoja
en franquear la distancia que separa los refrigeradores de los pirf-
metros,

8i les contactis.tuncionaﬁ, es decir, si hay diferencias

de temperaturay los moteres Mi ° M2 se ponen en movimiento por medio
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de log relais Cl a G4Vy su transmigiﬁn Ni ° N2 llevan los refrigera~

dores, bien el ﬁl’ bien el A2 4,;9' posiciones correspondientes} la
axcitgci§n del felais Cl hace giray el moter M2 en un sentido tal que

el refrigerador Aardqsplaza hacia el exterior del baiie, mientras.que
la excitacidn del relais C, invierte su alimentacifn, lo que hace

avanzar el refrigerador en el baﬁoQ‘Log relais Cs y G4rtrabajan de

e

la misma forma que suerte que Carhaoergntrg: el refrigerador A, y .que

3 -

84 le hace aalir, Parg QQ#ener en la posicifn correcta el movimiento

—

de cada uno de los refrigeradores, se puede, por ejemple, hacer actuar -

‘

una gerie de contacteres sucesivos El a E4 colocados en su trayectoria,
, . e T Tt s it

En los esquemas de la figura 10, se encuentra ademfs irdca
do un dispositivo de urgencia U euya utilizacién hace salir momentf-
neamente del bafio los diferentes refrigeradores y pone fuera de circ@i
to la automizaciSp. Esta acciln es necesa:ia en el caso, por ejemplo,
de una rotura de lf hoja, para impedir que la cinta me solidifigue bajo
los refrigeradores,

La figura 11 muestra tres ejemplos de colocgci&n de los
retrigeradorgs segﬁnrel procedimiento desc:itp. La posicién que se

muestra en el ejemplo I cerresponde al caso eh que la temperatura T4

sobrepasa la tegperatura Té en un valer superior el fijade por les

et L

4

1fmites regulables del relais G,

El refrigerador Al que se encuenira normelmente avanzade
I N , -

hasta el centro del bafo igual que el refrigerador A2 de maners gue

——

la cinta se refrigera igualmente sobre toda su anchura, se avanza en-

tonces hasta la posicidn T, Si se hace referencia a las figuras 0 y

——

10, este desplazamiento se produce de la forma siguientet como la tem-

peratura T, ha sobrepasado el valor miximo, el relais de lfmites C;

clerra el contaéto XW2 lo que excita el relais C3 s travfs de un cqg

1

tacte formado por el contacter.E
- =30

gerader Al hasta que aquel dispara el contacter E3 lo que corta la

El relais Cé_ihce avanzar el refri
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a;imgntaciSn_ﬁgl relais Cé‘ En esta posiciSn, el extremo del refrige
rador Ai-alcgnga la lﬂn;;—f47§¢”suer#g_que e} dpmipio qomprendido en

tre:Ts Y T4 gstﬁ mﬁsrﬁge;t:;ente reffigergdo. Cuando las condiciones

sg“i;;gg;;;;,rgg.Qecir, cuando_T4~?e9ae”po: ?ebajo de su valor se con
signa, el refrigera@q; Ai :eﬁggqug de nuevo,

E} ejemplo 1IX muegtrgrlgqusiciﬂn dgrlﬁs,refrigeradores
gpﬂglrcaso_mﬁs;gorpignte en que la.temperatura tiende a decrecer del
centro de la hoja hacia.los bg;dés, de suerte que T1<:T2<:Té)>T4;7fE5.
Para corregir este pgrffl de temperatura se ponen tombién en marcha

el par de regrigerqdpres”Bl, 32. Los dos pares se recubren de forma

‘ S———

diferente, Comé puede verse, los cuatro refrigeradores actfian en la
1fnea correspondiente a ka temperatura TB: mientras que sobre cada una
: : S : R

de las 1£neas correspondientes a las temperaturas T2 y T;-se colocan

Sm— L] ¢

tres rgf:iggrgdores, Yy golagenﬁe dos sob?e los bordes de la“cinta.
Esta disposicifn permite compensar la caida de tempe?atura én los
bordes,

En £fn, el ejemplo III, muestra una posicibn >deles refri-
geradores en la guglﬂe% centro dé.larkoja, por un lade, y sus bordes
por otro, son.enfriados mis fuertemente,

NVG T A

Eg resumen estalpatente de invencidn se contrae a las
giguientes_?eitinQiggcioges.
124w vRefr@gg?adQ;esﬂpqrg la fabriqaciﬂn continua de vidrio flotade",

caractgrizados p?;que estdn»digpug;tos transversalmente por en
cimamde} baﬁo'dg estafio] deilqs cuales uno al menos consistg en dos
elgméntos'provigtogrde circuitos de refrigeraciGn separados; que pene
tran en el_ﬁqrno uno al encuentro del otre por encima del bajfio de es
tgﬁograﬁravgggn@o_igs paredes lgte;ales_pqr_ungs juntas estancas, son
regulables indepeg@%gntgmgnte uno del otro en el sentido de su longi=

tud y/o por su inclinacifn,
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284w "#gfrigerado;?g para la %gbricaciﬁn continua de vidrie flotado",
segfin ;g reivindicaci&n caracterizado por la existencia de varios

pares de re#rigergdores.

82w "Be#riggra&oresrpgra 1a.£aprigagiﬂn continua de vidrio flotado",
segin 12 o 2¢ reivindicacién porque presenta adenfls las caracte

rfsticas siguientes tomadas aisladamente o en diyersas combinacignes;

los refrigeradores que constituyen un $rgano completo son susceptibles

de superponerse dos a dos de suerte que sus zonas de ref;igeraci&nrse

recubran al menos parcialmente; cada refrigeradoer es llevado por un

dispositive de.sopo:tg exterior al hormo que permite hacerle deslizar
y/o orientarle; el mecanismo de soporte permite 2 los refrigeradores .
girar_alrededor de un puntq.prixigo & la aberturs por la cual el refgi
gerador penetra en el hornoj la junta estanca comprende un fuelle fija
do por una parte sobre un prensagestopardegmontable, Y por otra parte
sobre un_anillq de estapQueidad aplicado sobre la abertufa de la pared
del_horno per camag‘de presi&niiijadas sobre un cuadro desmontable en
gangha@or5 la pared; los refrigeradores estﬁg aislados en su cara su-
perior} 1os rgfriiera@o;es peseen glgtas en su cara inferior; un par
dg refrigeraaqres al menos mesarrgstrado en su desplazamiento longitu
dinal per no#gges que dependen del dispesitivo de medida de la tempera
tura de la cinta de vidrio,
24~ "REFRIGERADORES PARA 118 FABRIGABIOK CONTINUA DE VIDRIO FLOTADO",
segﬁn;quedardgscxito y_:eivindicado en la precedente neneria Y.
nota reiv;n@icatoria que constan de 15 péginas mecanografiadas, y dim

bujos adjuntos,

Madrid,” 3 D](‘H .
ERSTE oemscugsg'wmeus Cmblt
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