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La presente patenie de invenciodn se vefisre a unos per—
feccionnmientos introducidos en lo Ffabricscidn de ldminas refor-
zadas y aislantes, en las gue re emplean muteriales termoenduren—
tes, con cuyos perfeccioncmientos se concigjuen vorias e lumportan—
tes ventajas praciicas con respecto a todos loz sistemas secuidos
nesta la fecha para igual Finelidad.

In el mercedo existen diversoe tivos de placns o Liminas
8 buse de resinas termoendurentes, luc cuules reunen buenas carace
terisiicae mecénicas y de ucabado, pero, & nesar de gue los mate-
riales empleados pers su febricacidn son dpiimos, tales pluces o

) . . - 5 " o .’ -4
léminas adolecen de poca rasictencia a los agentes atuwosfericos,
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como gon lu lluvia, lo humedad, el calor y otros.

Iz rezdén de que se produzce este defecto y de que el
wieno motive la paulatina destruccidn de la placa o léwine, con
los =nerjulcios cue ello supone, debe atribuirse a que el refuer-
zo embebicdo en 1o re ina termoendurente estdé constituido por un
tejldo de fibra de vidrio, o simplenente por lus flbras proyecta-
des sobre la vesina, lo cue hace, en este Uluimo caso, gue muchas
de ellas no gueden bien recubiertas, con lo que, 2 causa del co=
nocido Fenoneno e la capilsridad, la humedac ambiente o el agus
de lluviz penebran lentomen.e en la placa o limina, provocsndo la
destruceidn de la misma.

£l orocedindento de Ffabricacidn objeto de esta Fatente
verivite obtener, de foruz conmtvinva, laminndos cuya resigltsncia a
la absorcidn de la humcdad y agentes atmosféricos es muy sunerior
a lo usual. Lanteniendo carucheristicas de resistencia meednica y
huen acrbado adecuadad, se convidrien en louwdnundos de mayor duro-
cidn y cue ofrecen una compleda proteccidn pere los materimles u
objetos cue han de resguavdarse de la intemperie,

Pora lu mejor comprensidn de la urescnte memoria aescrin
tiva, fe wcompaiia un dibujo en el gue, tan sélo a titulo de ejen~
plo, ze rouresenta un caso practico de realizacidn de log yperfec-—
cionnuientos de la demenda.

Eh aicho dibujo, le Pig. 1 es une vista esquemdiica de
o indolacidn dideada wmera lievar a la wrdcbica el procedimlento;
¥y lu #ig. o wuestra en seceidn parte de la lamina obuenida.

Pars reclivar el objeto de esta patente ce porte de una
bobins (1), cue suministra un £ilm o pelicula pldstica (2), ocue
se desplaza horizontal, longitudinal y continusmente. Lo instale=-
cidn eypleada dispone de un depdsito (3) en el que se contiene

una resina termoendurente (4), destinade e aplicarse sobre el film
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base (2). & través de una conduccidn (5), la mencionada resina
pasa a un segundo depdsito (6), donde se lLe meszclan los disol-
ventes y cargas adecuwdos, e resina en ectas condiclones se
dirige, pasando por ls con duccidn (7), & wn fercer dendsito
(6), en donde se le adicionan unos comvonentes cuimicos desti-
nados a catolizar lo recccidn de enduvreciniento de val resina.
Da mezmcla obtenida pase, a treviés de lo couduccidn (9), a un
cuarto dendsito (10), cn donde se ie olade el sceleronte Go la
recccidn, dste depdsito (10) poseec ume hoee extensible (11),
por la cue circula la mezcla de los ciiudos componentes, la cual
se depogitard sobre ¢l film o meliculu (2).

La rewinzg finsl depositoda (4') se extiende nediznte
une lemela (12), cuye funeidn eu lo de reparsvir sdecundonente
diche resina sobre toda o parte de lo anclure del filw o pelicu-
la (2), asl como galenr el ;rueso de lau cava Fformedn ¥y elinmirer
lag burbujas de aire que wuedan queaur en la rarie superdor de
la repetida mezclo de -ouina (4').

Pore exltender sobre Lo menclonsde resina un refuverzo
sbsorbente, se ubilize uns bobina (13), cue euministra una ban-
da (14), textil, de Fibree o de ouro L& berivl ue ce moje y en-
bebe en la resina. dets bande (14) se comprive sobre Lo pelicu~
la (2) con ayvuda de un roiillo ipualador epropiado (15). Gomo
refuerzo cabe emplear l.nu de vidrio, ~¥eng, papel-cirvoneillo
opaco o andlogo.

El conjunto exnlicodo recibe otro film o pelicule (16),
que es uroporcionads por la hobina (17), exitendiénione sobre la
cora interior de dicho Film una cova (e romina vrotecliora (18),
suministreda por un rodillo tintor (19). :sta benda (16) se we
al rosto del materisl por efecto del rodillo (20), cue, odomds
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de realivar 4al funcidn, ticne la de re uler el grueso ael con
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Junto "sandwich" y desailrear el micmo.

4 continureidn del gupo citado apsrece un horno o Hu~
nel (#1) de secudo y curado Ge las resinas, el cval eztd consti~
tufdo por umos paneles con resistenciss eldetricas, apies namm
proporeionsr le temperaiure hecessrla. Bstas resistencias estin
colocudns fiebajo de un molde, cue puede tener diversass formas:
plano, curvaedo, sinusoide o mixto, sobre el cual pasa el 'kandwich®
Para que éste adouiera la conformacidn el indicado molde, es
presionado por unos pesos que se le colocan encima, ¥y para que
no se desplacen conjuntomente con el "sandwich", se aislan de
éste wedi-mie uns dela, loneta o plistico resistente al calor y
cujetos convenientemente, de modo que tal “sandwich" reshzle por
entre dichos lela, loncta o plistico y el mol.le.

Tas recistenclas eléciricas del horno (21) podrin sus—
titnivree por cuvalouler otro medio calefactor adecuade.

BL conjuntio o ‘sandwich" (2-4'-14-18-16) sigue su desg=
plemanionto longitudinal, enfridndose a la salids del horno (21),

despude de lo cusl se sepvran los films o peliculas (2) y (16),

(23). ul resto del Tilm (constituldo ahora por el refuerzo (14)
erpebido en 1o resina termoendurente (4') y recublerto por la
resina uvrotectora (1&)) pasa por un rodillo impregnador (z4),
que proporeiona uns marca continua sobre la resina (18) para que
sea la parte sefialada de la placa o lidminsda la que cuede forzow-
samchbe al exterior en el momenito de la colocacidn o moniaje en
invernaderos y en consirucciones diversaes. Kl arrastire del con-—
junto de la banda lo proporcionan los rodillos (25), a los cus~
les signe un dispositivo cortador apropiado (26), despuds Gel
cual e realiza el decharbado corrssnondiente, gque deja listas -

lag piezasg para su acabado.
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Serdn independientes del objeto :e la invencidn los
mxteriales empleados, caructeristicas de los elementos mecénicos
utilizados y demds detollos de cardcter secundario que no afec-
ten a su esencialidad.
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REIVINUDICALCTION®S

Se reivindica como objeto de la presente patente de
invencidn:

18 ,.~Perfeccionuiiientos en la fabricacidn &é léninas
reforzadas y aislantes de meterial pldsiico, cue conuilsten esen~
cialmente en partir de un Ffilm o pelicula pléstica suministruda
por una bobina y cue se desnlaza horizontsl, longitudinal y con-
tinuamente, recibiendo la cara superior de dicho film una mezcla
de resina termoendurente en estado liquido y debidomente extendi-
da, sobre la que se aplica un refucrzo absorbente constiituido por
un tejido, fibre u otra materiz que se moje y sc cubeba en la
aludida resina, superponiéndose a continuacidn sobre el referido
£ilm otro igual al mismo nero dotsdo, en la cura de contacto con
el citado conjunto desplazable, de unn cupa de resina de protec-
cidn que le ha sido previwente depositeds, forméndose un conjun—
t0 ¢ "sandwich" mediunte un rodillo leminador ue, ademéds, iguala
el grueso del mismo, que, sigulendo su avance longitudinal, entra
en un horno de secado y curs=do ve la resina, o la sallda del cual
se enfria y le son serurszdoe los dos films o weliculas sunerior
e inferior, quedando el conjunto detorminzdo unicewente por la
regina protectora, gue ocupa una de lusg carss, y por el refuerzo
embebido en la resina termoendurente, que corresponde a la opues-
ta, completdindose el proceso con el mmrecado, wvor la perte ocupa-
da por lu resina protectors, por medio Je wn rodillo seralizador

que proporciona uma linca continua que seprvird de control, en
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el momento de la colocacidén o montaje de la ilduina, trenscurrien~
do el conjunto por un grupo de arrastre normalizado, a la salida
Gel que queda listo pora el corte y desbarbzdo necesarios para
su acabvado,

22 ,~Perfeccion:mienios en la fabricacidn de 1dmines
reforzadas y aisluntes de material pldstico, segim la reivindi-
cacidn anierior, cue se caraclerizan por el hecho de que la epli-
czeidn de lu resina termoendurente sobre el film o pelicula base .
se realime desde un depdsito que contiene tal resina y que se
halla conectado a oiros dog, destinado uno a la edicidn de cargas
¥y dirolventes y el otro al siregado de componentes guimicos gue
obran de cebalizador p.ra la reaccidn de endurecimiento de dicha
resing, pasando lu wezcla osi obtenida a oiro depdsito en donde
se le afiade el ncelersmic de la reacceidn, cuyo depdrito diepone
de una boca de selida extensible a travéds de la cual se oxtiende
la referida mezela sobre el film o pelfcula en movimiento, actuvan
do de espurcidor de scuella sobre ésta una lémela que no sélo re-
norte la reeina sino que galga & grueso de la capa formada y eli-
mine las bhurbujas de aire de la misma.

3% ,~FPoriecciontnicntos en la fabricacidn de liminas

reforzadag ¥y aislantes de moterial pldstico, gesim las reivindi-
caciones 1 ¥ 2, que ge curacterizan por el hecho de que el refuer-
%0 ouc se avnlica sobre el film o pelicula recubierta por ls resi-
na ternoendurente es suminisirado en forma continva, a modo de
bonda, por unw bobina adecuada, esiando el mismo formedo por un
tejido, Fibras o similar, los cuales son comprimidos cobre la
mencionsda resina con le ayude de un rodillo epropisdo, & los
efecios de gue tal refuerzo se embeba en la aludide resina.

48 ~berfoccionuuientos en la Ffubricacidén de ldminas

,-. . (4 R .
reforzadas vy aislantes de ncierial plasiico, segun las reivindi-
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caciones 1 o 3, aque ge c-recterizan poxr ol hecho e cue la cupa
de —esina de proteccidn se aplica, nedicnie unos rocillos -finto-
res, sobre lo cara interne ce un ze;undo Tilm o pelifculs cue, su
ministrado por la oporituna bobing, me supsrione y se une, poOr me
dio de un rodillo wregionador, resulador de jrueso y desalreador,
al refuerso embebido de la resina tormoenduraive y adnerido a
la primera pelicula o Film base.

58 ,—Perfeccionanicntos on la fubricacidn de Ldwines

2 s L sy
rlagiico, segin las reivindi-

reforgudas y sislantes de nuveriol
caciones 1 a 4, que se curscterizan por el hecho de cue ¢l con—
junto mévil comstituido por wn film o peifcula, una copa de re-
sina protectora, wn refuerzo ewnebido en reoine termoendiurente
y otro film base, pzsa, a la salide de lu fase (e gplicacidn de
dicho Tilm con cspa de nroteccidn, o um hoimo a tunel de secsdo
¥ curado de las resines, vrovisito de medios culefaciores auecua-
dos y e un molde que da forma a uicho conjunto mévil, nrocediin-
dose, & conbinvacidn, a separd lve peliculas o films superior e
inferior medisnte unas bovinadorss onropiscos, con lo cual la
limina queds deberminads Unicumente por el rvefuerzo embebldo en
regina termoendurente y la cepa de rusina provoectors cobre la
que ejerce su accilon refinladora el rodlllo nercador, al cue si=
gue el ;rupo de arrastre del conjunio y ol dlspositivo corivacor.

68 (=T OOC T T L U ke den PAIEIIUACTION D 00 TRl
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Sean cusles Freren las circursiuncias que concurran
con la esencialidad propin de la mismea.

Consta la wresente beporie desceripiiva de ocho pagsi-

nas folisdas y mecanosrs+iadus vor una sola cara y va acompoiias



de de uvna hoja ce dibujos aclarativos.
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