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Este invento se refiere a la fsbricscidn de cubier—:
tas de neumdtico y més concretamente a la fabricacién de
grendes cubiertas tales como cubiertas para camiones vy -
para maquineria de movimiento de tierras. i

Durante el plegado de los refuerzos de la cubierta
alrededor de un ndcleo de talén o durante el conformado
de las armazones de cubierta o durante ambas operaciones

de plegado y conformedo cuando se utilizan capas de re -

fuerzo, los cordoncillos en una capa que se entrecruzan
con los cordoncillos en otra capa subrepuesta en la regidn

de los talones, se ha descubierto que puede producirse -

la distorsién mutua de los cordoncillos en la regibn - !
del talén de la cubierta. En general dicha distorsién es %
i
mfs pronunciada en la operacidn de plegado, especialmantni
cuando el nlcleo de taldén y las capss de refuerzo encajan
dentro de una muesca de colocacidén en sentido cireunfe -
vencial de un tambor de formacién cilindrica de cubierta
expansionable durante la fabricacidn.
Un objeto del presente invento es evitar o redu —!
cir sustancialmente la distorsién antes mencionada. |
De acuerdo con el presente invento un métndo de -~
fabricar una cubierta de neumftico comprende el celocar -
una primera capa o capas de refuerzo de cordoncilles cau-
chutades para la regidn de talén de una cubierts sobre un

tambor de formecidn de cubiertas, aplicar un lubricente

a dos bandas circunferencisles espaciadas alrededor de la
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primera capa de refuerzo, en posiciones en las cumles -
laos niGcleos de los talones estén subsiguientemente colo -
cados de forma sustancialmente eimftrica, al menne uno -
para cada banda, teniendo cada banda una anchurs sufi - :
ciente como pars abrazar, 2] menns sustancialmente, una - i
semicircunfrrencia en areridn transversal de unn de las -
niiclens de ta3ldn, adherir una segundes capa o capas de re -
fuerzo de rordoncillns ecauchutadas al tamhor para empare -
t
dar las bandas de lubricante entre si mismas y dicha pri —E
mera capa cruzénrdose entre si los cordoncilles de la pri -
mera y senunda capas, cnlocar las ndcleos de los talones -

en posicifén simétricamente sobre las bandas y, = coantinua T
cifn, hacer que dichas capas se plieguen, al menos parcinl%
mente, alrededor de los ndclens de los talones, y confor —g
mar la armazdn para le cual es permitido el deslizemientn g
relativa entre dichas capas debido a las mencinnadas bhan —:

das de luhricente.

An circunferen -

tade

De preferencia, al menns uns reg ;
1
cial marginal de una porcién superpuesta de dicha primera-‘
capa de refuerze con respucto » diche sequnda capa de re -
fuerzo, estf exenta de lubricante para hacer posible que -
se realice la adherencia entre dichas primera v seqgunda -
capas.,

Adem&s de la provisidn de una handa de lubricente
emparededa entre las capas de refuerzo, el niclen de taldn
puede recubrirse de una capa adicional de lubricante para
ayudar al movimiento relative entre los elementos de la -
cubierta. El ndclen de talén puede envolverse con un arrn-
llamientn en espiral de tejido para encerrar dicha cAnA -

lubricante,

-3 -
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tda el lubricante no quedan afectadas de manera importante

Dicho ndcleo de talén puede construirse encerrando
un conjunto de alambres de taldén er una envaoliura de cau-
cho que puede meldearse sobre ellos. Este aspecto del in-
vento es splicable esnecialmente a conjuntos de alambres
de talén de seccifin transversal cuadrada, hexagonal, nc -
togonal, o seceifin anéloga poligonal para proporcionar una
envoltura de caucho de seccidn transversal sustancialmente
circular y de esa forma reducir las distorsiones localiza=
das de las capas de refuerzo nlegadas scbre ellas debido
a los vértices del conjunto de alambres de talén, habién -
dose descrito esta disposicifn en nusstra solicitud de pa-
tente inglesa n®., 53.961/66 de fecha 2.12.66. Dicha envol
turs de caucho puede o no estar reforzada.

El lubricante comprende una composicidn tal oue,
después del moldeo y de la vulecanizacifn de la cubierta las

propiedades de las superficies de caucho entre las oue ac-

en particular la resistencia de la adherencia entre dichas
superficies,

De preferencia, el lubricante comprende una so -
lucién de aproximadamente 5 partes en peso de estearato de
cinc por cada 100 partes en peso de alcohol industrial,

Se describiré ahora uma realizacidn del invento
con més detalle, con referencia a los dibujos adjuntos en

los cuales:

La figura 1 muestra una vista en seccién trans-
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versal axial esquem&tica Y parcial de un nlcleo de talén -

y rellenoc en el proceso de ser aplicados a una capa de ar-

mazdn superpuesta sobre una tira de desgaste montada so -

bre un formero de cubierta de acuerdo con la realizacifn-
5 - del invento.

La figura 2 muestra upa vista en seccién transver-
sal axial esquemética ¥y parcial de la regién de talén de -
una cubierta construida por un métado de acuerdo con la TEa=-
lizacién del invento.

10 ; La figura 3 (a) muestra una vista en secci6n trans-
versal de un conjunto lubricado ds alambres de talén hexago-
nales preparados de acuerdo con la realizacién del inventao,
La figura 3 (b) muestra una vista en seccién trans-
; versal de un conjunto de alambres de taldn lubricades hexa-
15 . gonales a laos cuales se ha aplicado un arrollamiento espi ;
ral de acuerdo con la realizacién del invento,
i
: La figura 4 (a) muestra una vista en seccién trans-
j versal de un conjunto de alambres de talén cuadrados al que
] se ha aplicado una envoltura de ctaucho cuya superficie ex ;
“0 terior se ha lubricado de acuerdo con una modificacién de 4
la realizacién.
s La figura 4 (b) muestra una vista en seccidn transi
; versal de un conjunto de alambres de talén anélogo al mos-
: trado en la figura 4 (a) al cual se ha aplicadg un arrollaf
* t miento en espiral de tejido de acuerdo con una modificacid%
? de la realizacidn. !
] '
De acuerdo con 1a realizacién del invento ha de -

fabricarse una cubierta de neumdtico para ser utilizada en

|

(

|
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un vehiculo para movimiento de tierras. La cubierta com -
prende una tela de armazén 2 que tiene unos cordoncillos~
de acero en posicidn sustancialmente paralela y uno al -

lado de los otros dispuestes fundamentalmente con una in-

5 ~ clinacién de 90° con respecto al plano de la circunferen =
; cia media de la cubierta, y una tira 1 de refuerzo de desw!

gaste de cordoncillos de acero cortados con un &ngulo de -

inclinacidén de 302 con respecto al plano de la circunferen%

10 . cie media de la cubierta. Se describir4 ahora el método de’
fabricacidn de esta cubierta con referencia particular a -g

las figuras 1, 2, 3 {(a) y 3 (b). i

%
Un conjunto de alapbres de talén 5 de seccibén = |

transversal hexagonal se recubren de una capa de lubrican-.
15

1

te 6 que comprende 5 partes en peso de estearato de cinec -

por gada 100 partes en peso de alechol industrial, que en-;

i
i
1
.

i lo gucesivo seré denominada "solucién de estearato de cinc".

!

i
Al conjunto de alambres de talén 5 asi lub ricados se aplif

ca un arrollamiento en espiral de tejide 7 para encerrar 1:

20

% capa 6 de solucifn de estearato de cinc. Este tejido compren-
i de un material textil en filamentos cauchutado aplicado en
. {
t i

forma de cinta., La tensidén de la cinta en el momento de su:
aplicacién se regula de forma que permita el movimiento re-

lativo entre el arrollamiento del talsn durante el pliegue

25
de los refuerzos alrededor del ndcleo campletado de talén

y el perfilado de la armazén formada y al mismo tiempo pue-

da mantener la capa de solucifn de estearato de cine. Una

20.12968 [ 2ot

1
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tira de relleno 8 se aplica entances al talén 4.

Una vez asi preparado el talén 4 esté en condicio-

- nes de ser utilizado en la construccién de la cubierta como

. se describird a continuacién.

A un forrc interior 9 Para una cubierta colocada

- sabre un formero expansionable ge cubiertas 14 como el que

se muestra en la figura 2 se aplican dos tiras de desgaste

El gada una de ellas en cada extremo del formero de cubierta_

14 en la posicién cilfndrica y no expansionada de dicho -

:formero. Cada tira de desgaste 1 se dispone para que recu-

bra una muesca circunferencial 3 dispuesta en cada uno de

. los dos anillos 15 extremos del formero para ayudar en la -

! operacién de plegado de las telas de refuerzo sobre cada -

j"ﬁClEU de talén y también para ayudar al posicionado axial-

' de la regidn de talén de la cubierta durante la conformacidén

de la cubierta.

A la superficie radialmente exterior de cada tira
de desgaste 1 se aplica una capa 16 de solucién de esteara—s
to de cinc. La solucién de estearato de cinc se extiende en
una banda circunferencial sobre la tira de desgaste 1 y di :
cha banda se extiende desde el borde m4s exterior en sentldo
axial de la tira de desgaste dejando una poreidén parginal de
la tira de desgaste exenta de lubricante para permitir que
tenga lugar la adherencia entre la tira de desgaste 1 y unai
tela superpuesta de armazén 2. f

La armazén 2 est4 situada en el formero en relac;ﬁ%
|
|
{
|

|
|
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- con respecto a los mismos en sus posiciones axiales respec-

- con la armazén 2 y gqueda asentado en su respectiva muesca

superpuesta con respecto a la tira de desgaste l. Dos nd - i
1
cleos de talén 4 completos con sus tiras de relleno B, pre-%
parados como se ha descrito anteriormente, se aplican expan:
]

sionando el formero 14, la armazdn 4 y las tiras de desgas-i

!
te 1 en los talones 4, que estén posicionados coaxialmente ;
i

|
tivas del formero 14, de manera que cada talén 4 se acopla !
|

3 sobre el formero, La tela de armazén 2 y la tira de des- .

gaste 1 se pliegan entonces sobreel talén 4, faciliténdose

i
i
:
i
;
{

. considerablemente esta operacidn por la presencia de las - |

; cordoncillos de la tirs de desgaste 1 con relacidn al plano;

. de la circunfTerencia media de la cubierta,

‘ bien conocida en la técnica. Se da forma entonces a la cu -

. tradas en las figuras 4 (a) y 4 (b) un conjunto de alambres

3

capas de lubricante 6 y 16 y permitiendo también una exac -|
1

titud mejorada con respecto a la disposicidn angular de los
i

La banda de rodadura, paredes laterales y =

otros elementos de caucho se aplican luego de una forma -

bierta, se moldea y se vulcaniza,

En una modificacidn de las realizaciones iluse

de talén 10 4e seccidén transversal cuadrada se emplea en la
censtruecién de la cubierta. Se le prepara primeramente -
encerxrxéndolo en una envoltura 4e caucho 11 para formar un -

conjunto de seccifn transversal circular, aplicéndose la -

envoltura de cauche 1l por moldec. La superficie del conjun-
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to de talén se trata luego con una capa 12 de solucién de
estearato de cinc y se envuelve en un tejido de filamentos
textiles cauchutados en forma de cinta 13 para encerrar -
completamente el talén 10 y el lubricante 12. Una tira de
5 relleno (no dibujada) se une después y en esta condicién -
se aplica a la armazén de forma anéloga a la gescrita en -
la realizacién anterior.

Una ventaja del invento es que una cubierta, fa-
bricada de acuerdo con el método a que nos referimos, esté
10 f sometida précticamente a distorsién nula entre las capas de

tela, en la regién de talén, quedando los cordoncillos de -
disposicifn angular relativa distinta précticamente sin =
distorsifn a pesar de los severos esfuerzos Yy tensiones que
se experimentan durante las operaciones de plegado y con -
15

' formado que tienen lugar durante la fabricacién de la cu -

bierta, quedando asi capacitada la cubierta fabricada para

funcionar de acuerdo con las caracteristicas de disefo.
Esta Solicitud, que corresponde a la presen -

tada en Gran Bretafa el 1 de Diciembre de 1,967, bajo el -

20 |

nimero 54826/67, se acoge a los beneficios del artfculo 51,

del vigente Eststuto sobre Propiedad Industrial.

25 I R . . ;
Los puntos de invencién propia y nueva que |

| se presentan para gue sean objeto de esta Solicitud de -
Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afos, son los-

siguientes:

20,12,68, -9 -




1). Un m&todo de fabricar una cubierta de neumfti-
co,que comprende colocar una primera capa o capas de re -
fuerzo de cordoncillos cauchutados, para la regién de ta-

; 16n de una cubierta, sobre un tambor de formacidn de cu -~
5 : biertas aplicar un lubricante a dos bandas circunferencia-
les espaciadas alrededor de la primera capa de refuerzo,-:
en posiciones en las cuales los nidcleos de los talones es-
tén subsiguientemente colocados de forma sustancialmente -
simétrica, al menos uno para cada banda, teniendo cada -
;
10 i banda una anchura suficiente como para abrazar, al menos
sustancialmente, una semicircunferencia en seccidén trans-

¥
i
i
i
i

!
1
i
1

versal de uno ds los nlcleos de taldn, adherir una segunda

capa o capas de refuerzo de cordoncillos cauchutades al

[ S S

. tambor, para emparedar las bandas de lubricante entre si -
15 misma y dicha primera capa,colocar los nicleos de los talo
nes en pasicién simétricamente sobre las bandas y, a conti
nuacién, hacer que dichas capas se plieguen, al menos par-
cialmente, alrededor de los nidcleos de leos talanses, y con
formar la armazén, para lo cual es permitido el desliza -

miento relativo entre dichas capas dehido a las menciona -

das bandas de lubricante.

e e e —m e oo e e e e

i 2). Un método seqgin la reivindicacién 1, en el -
que, al menos, una regifn circunferencial marginal de una <

E porcidén superpuesta de dicha primera capa de refuerzae, con

25
f respecto a dicha segunda capa de refuerzo, esté exenta de

i lubricante para hacer posible que se realice la adhesi6n -

! entre dichas primera y segunda capas.

20,12,68, - 10 -




3). Un métado segln cualquiera de las reivindi -
caciones 1 & 2, que comprende recubrir el nécleo del talén
con una capa de lubricante adicional para facilitar el des-
plazamiento relativo entre los elementos de la rubierta,

5 ! 4). Un método segln la reivindicacién 3, que com -
prende envolver el nGecleo del talén con un arrollamiento en
' espiral de tejido, para encerrar dicha capa de lubricante,
5). Un método seglin cualquiera de las reivindica =
ciones 3 6 4, en el que dicho nicleo de talén es construidoi
10 ~ encerrando un conjunto de alambres de talén en una envoltu-
- ra de caucho,
6). Un método segdn la reivindicacién 5, que com =
prende moldear dicha envoltura de caucho sobre el conjuntao
i de alambres de talén.
7)s Un método segin cualquiera de las reivindica -
E ciones precedentes, que comprende la utilizacidn de una so-‘
lucidén de estearato de cinc en alcohol industrial como di -
, cho lubricante,
; 8). Un método de fabricar una cubierta de neumético,
“0 | Tal y como se ha descrito en la Memoria que an- .
; tecede, representado en dibujos que se awm mpafian, y con los:
; fines que ge han especificada.
Esta Memoria consta de once hojas escritas a - i
méquina por una sola de sus caras. ;
25 | !

Madrid, ) f
poa. T EHE 68 |

20,12.68.~ l“\» ’
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