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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Tnvencién a nombre de:
DEMAG AKTIENGESELLSCHAFT, de nacionglidad
alemana, domiciliade en 41 DUISBURG, Wolf-
gang-Reuter-Platz (Alemania); p&f: YDIS-
POSITIVO DE SUJECION PARA RECIPIENTES ME-
TALURGICOS, EN PARTICULAR CONVERTIDORES
DE ACERIAM,-

El presente invenio se refiere a un diapbsitivo de
sujecién para recipientes metalirgicos, en particular converti-
dores de gceria, los cuales estdn apoyados mediante garras fi-
jadas a la camisg del recipiente, en un anillo de soporte que

rodea a este Ultimo con cierta separacién,

El problema de los recipientes sostenidos con anillos
de soporte sueltos estriba principalmente en las-tensiones de
calor que se producen por la carga térmica., La fuerza de la
dilatacién por calor da lugar a esfuerzos en el punto de apoyo
entre las garras fijadas g la camisa del reciplente y las caras
frontales del citado anillo de soporte. Las tensiones forzadas
pueden alcaenzar valores extraordinariaments altos, hasia el

punto de que en la camisa del recipiente aparezcan puntas de
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tensién que se hallan por encima del limite de fluencia o

de rotura.

Sobre la posibvilidad de dilatacidén del recipiente
en sentido axial y radial se conocen ya varias proposiciones,
Por ejemplo, 15 patente alemans 1.246,000 hace la sugerencia
de ggregar en el recipiente y sobre la superficie del anillo
de soporte unas piezas cénicas de deslizamiento, y de acuerdo
con las dimensiones longitudinaleQ?Aradiales existentes y con
las temperaturas previstas, calcular a partir de la dilatacibn
térmica el Angulo de inclinacién de las cufias. Sin embargo,
lgs dificuliades que surgen al instalar un recipiente metaldr-
gico refractario son mucho meyores que si se pudiese partir
solgmente de dos sentidos de dilatacién., En los modernos re-
cipientes de gran capacidad es necesario que en las garras de
soporte graviten a veces hasta mil tonelades de peso del reci-
piente, del revesfimiento y del éontenido dtil, Ia distribu-
eién de la carga entre un gran nimero de garras de soporte
falle en ol sistema consiguiente de un alojamiento estédticamen-~
te indeterminado, es decir que no se pueds precisar qué partes
de la cargas corresponden s cada una de las garras. BEsta inse-
guridad desaperece llevando a cabo slojamientos lo més de-
terminados posible desds el punto de vista estdtico, es decir,

por ejemplo, un slojamlento de tres puntos.

Las demds dificultedes que se plantean se deben,
ademds de la carge térmica, es decir la dilatacién puramente
térmica, tembién al hecho de que el estado inicial del paso
de calor cambia continuamente, ¢ seas que hacig el final de

la campefle del horno pasa cada vez mds calor por las paredes
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del recipiente, lo que hace suponer un calentamiento considera-
ble de las paredes haste llegar a la incandescencia. Este es-
tado es debido también principalmente a que por las erosiones
en el interior del recipiente, e producen zonas en el reves-
timiento de muy diferente espesor, la® cuales coinciden toda-

via por lo general con los lugares de sujecidén de las garras.

Las garras, que al exterior, estin sujetas g la camisa del

recipiente en estas zonas se deforman, lo cual obstaculiza

un deslizaemiento hasta el plano inclinado,

Conforme a otra sugerencia, la cual no ha sido pu-
blicads todavia, existe la posibilidad, tratédndose de garras
planas, de reducir considersblemente las fuerzas de friccidn
que inhiben la dilatacién, previendo al efecio unos carriles
de gufa u organos parecidos, instalados en las direcciones
de diletecién. En principio son praécticamente inevitables
las crecientes tensiones en las paredes del recipiente; sin
embargo se tiene garantizada la estabilidad de la camlsa del
mismo siempre que se puedan mantener las tensiones dentro de
limites tolerables, Por las posibilidades de dilatacidn sobre
gules que reducen la friccidn deslizante se puede disminuir
eficazmente la tensién en el recipiente, si bien a ésto se
afinde todavia un efecto que procede de la necesaria holgura
de alojamiento de las referidags gulas de las garras. Puesto -
que los reciplentes metaldrgicos, sobre todo los convertido-
res de acerfs, se tienen gue poder volcar, o sea que tienen
que poder quedar en posicién horizontal a lo largo del eje
¥y tembién en posicién de pid, se observd que el juego exise-
tente en el alojamiento de lag garras dabs lugsr a un corri-

miento brusco del recipiente; Esto puedqéonducir 8 veces g
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golpes considersbles que no es que lleguen hasta la soli-
citacidén a la rotura de las ﬁaredes del recipiente, pero que
siempre son tan desagradables, que este proceso se caracteriza

por una violenta detonacidn.

El ruido de la recaida de todo el recipiente en la
guia de las garras serfa todavia soportable ‘dentro del taller
de la aceria, sin embargo se pudo observar un fuerte desgaste
de lasg citadas gulas, por el cual la holgura se ve agrandando
considerablemente a lo largo de la vida del recipiente y las

guias van siendo cada vez menos exactas,

Por lo tanto, el presente invento se ha propuesto la
tares de descartar el inconveniente ssilalado del desgaste de
las gufas de les garras, a cuyo fin no se parte de garras en
formg de cufiz, sino de las garras planes ya conocidas, y se
adoptan medidas parz disminuir medisnte las correspondientes
gulas en las direcciones de dilatacién las fuerzas de friccién

procedentes del elevado peso y de lg dilatacién debida 21 calor,

El invento parte pues de la idea basica de asegurar
més todavia el recipiente, es decir de sujetarlo adn mis, y
de desplazar la consiguiente fuerza de fijacidn al material,
es decir, de emplear pare ello la regién eldstica del mismo.
Segin la idea del invento, la solucién de la tarea planteada
estriba en que a las garras van sujetos unos flejes dilatables
gque pasan a través del anillo de soporie por el lugar de apoyo
¥ que estén inmovilizgdos por la cara contraria de este anillo.
Con la dilatacidén térmica del reciplente se produce principal-
mente una solicitacién ae'traccién de los flejes, atn cuando

hey posibilidad de que los lugares de sujecidén al recipiente y
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al anillo de soporte se aparten del eje del fleje, lo cual da
lugar a un insignificahte aumento controlable de la tensién
dentro del mgterial de que se compone el fleje, Los lugares

de sujecién pueden formarse soldando los flejes a las garras
y al anillo de soporte. Es también una gran ventaja el que

los flejes se extiendan por dentro de los anillos de soporte,
puesto que as{ se les puede conirolar y observar sin ninguna
dificultad a través de mibillas o aberturas similares ¥y, por
otra parte, estan alojados debidamente protegidos. Existen
también otras posibilidades de sujecién, por ejemplo los ex-
tremos del fleje se pueden colocar mediante uniomes atornilla-
das u otras parecidas, cufias y las escotaduras correspondien-
tes practicadas en el fleje, La longitud de la separacién entre
las garras hasta el lugar de sujecidén opuesto dentro del eni-
1llo de soporte represents un valor, por el cual se puede apre-
cler el éngulo de desviacidén previsto en la préctica al correr
las paredes del reciplente en relacién con las del anillo de

soporte,

Lig aplicacidn del invento no se limita solamente
a la direccidn axial, sino que asdemds ofrece otras ventajas
para el convertidor basculado en la denominada posicién de
vientre, Asi es posible también centrar con los flejes del
recipiente respecto al anillo de soporte, es decir neutralizar
las fuerzas que se presentan cuando el recipiente estd en po-
sicidén horizontal. Segin la ides del invento, esta tarea se
resuelve con unos flejes adicionales tendidos mds o menos
paraelelamente al plano frontal del anille de soporte, para re-
cipientes metaldrgicos con salientes en la cemisa de los misw

mos y en el citado anillo de soporte, Sobre todo al producirse
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une, dilatacidn térmice en sentido radisl basculan estos flejes
y de acuerdo con la dilatacibn axial, se desplezan también en
esta direccidn, Segin ses la flexibilidad requerida, es una
ventaja promover en una u otra direccién un gran momento de
resistencis eliglendo debidamente al efecto ls seccién transver—

sgl del fleje.

As{, para la dilatacidén axial del recipiente es uns
ventajo seglin otra idea del invento, que los flejes tengan
seccién rectangular y que con su lado ancho sean perpendicula-
res a ung linea radial al%enﬁro del recipiente, Para los
flejes colocados m#s o menos paralelos al plano frontal del

anillo de soporte se puede prever una disposicidn parecida.

Segiin un perfeccionamiento del invento se ha previs-
to que los flejes se puedan tensar mediante elementos de su-
jecidn o dispositivos de estirado especiales, Las fuerszas
que pueden presentarse en la respectiva posicién axial del
recipiente se pueden gprovechar para reducir las tensiones
normeles gque suelen presentarse en circunstanclas corrientes.
Bn cambio se tienen ventajas, sobre todo cuando el recipiente
estd en posicidn tumbads con sus elevadas solicitaciones s

le camisa del recipiente,

En el dibujo adjunto se representan esquemdticamente
unos ejemplos de realizacién del invento, los cuales se expli-

can seguidamente con mis detalless

Figura 1, muestra el detalle de la sujecidn de los flejes en
sentido axial del recipiente, habiendose representa~
do sbélo una seccidn verticel con un par de garras

¥y el anillo de soporte. °
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Figura 2, representa la vista en planta de una parte de la
periferia del anillo de soporte y de la parte contigua
del recipiente., Esta representacidén es vilida para el
ejemplo de los flejes paralelos al plano frontal del

anillo de soporte,

Seain la figura 1 se han previsto garras de sopor-
te superiores 2 e inferiores 3 sujetas a la pared 1 del reci-
piente, las cuales en cada posicién normal o de cabeza del
recipiente #lescansan sobre el anlllo de soporte 4, Este anillo
4 estd compuesto en esencia por un perfil soldado en forms
de cajbn con nervaduras anulares o transversales 5 y 6, Las
garras de soporte 2 y 3 estdn constituidas de forma parecida
¥ van soldadas a la pared 1 del recipiente, Sobre el anillo
de soporte 4, las garras 2 y 3 corren en gufas 7 y pueden
tener gdemds unos carriles de deslizamiento no representados
con mayor detalle, los cuales contribuyen a reducir la friccilén

en caso de una dilatacién de las garras por el cslor,

Segin el invento, en las garras 2 y 3 van sujetos
también unos flejes extensibles 8 y 9, que son guiados por
escotaduras 10 exisbtentes en ¢l anillo de soporte 4, y con
su otro extremo estdn sujetos fijamente en 11 a las garras
2 ¥y 3. Lasg fijaciones 11 vueden consistdér en sujeciones pura-
mente soldadas, en uniones atornilladss, cufias o elementos
parecidos, También hay que sujetar de esta manera los exire-
mos de los flejes 8 que van sujetos articuladamente a la

nervadura transversaf'S;

Durante los movimientos de las garras 2 y 3, proce-

dentes de las tensiones de peso o térmicas, o de estados de
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carga particulares en las respectivas posiclones axiales del
recipiente, puede tener lugar siempre un desplazamiento de
las garras 2 y 3 por cuanto que se produce una flexidn de los
flejes 8 y 9., Los flejes pueden neutralizar principalmente
ung dilatacidén exial y radial.

Segin la figu}a 2 se han previsto flsjes 12 igua-
les o parecidos que, del modo oportunamente deserito y me-
diante f£ijaciones 11, teﬁdidos tambilén paralelamente al plano
frontal 4a del anillo de soporte, estdn unidos a salientes
13 de la pared 1 del recipiente y a otros salientes 14 del
anillo de soporie 4.

Cugndo se produce una dilatacidén diferente del ani-
1lo de soporte 4 basculan los salientes 14 en direccidn de
la flecha 15, o resulta un movimiento de superposicién en di-
receibén de la flecha 16, todos los cuales pueden, sin ombargo,
ser neutralizados por ls elasticided del fleje 12, Lo mismo
hay que decir sobre la deformacidén de los sglientes 13 en di-
reccibén de la flecha 17, asi como sobre un movimieﬁto del sg~
liente 13 en sentido pursmente radial 18. Ia disposicién de
los flejes 12 no necesita hacerse en el sentido representado,
aproximadamente tangencisl con relacién al contorno del
recipiente, sino que puede tener lugar sin ninguna limitacién
distribufdo en un gran niimero por el contorno del anillo de
soporte y/o también solamente en dos direcciones paralelas

por dos lugares de la periferia.

Es une gran ventaja la posibilidad de poder conse

Pruir los flejes de acuerdo con las necesidades de cada caso.
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Por ejemplo se puede hacer sélo una zong en la parte de arti-
culacién puramente con la forma de la seccién transversal del
fleje, y en ol medio de éste hay entonces unos refuerzos, Una
forma apropiada, compuesta, de la seccién transversal del fle-
je puede servir también para permitir una flexién del fleje
por los lugares de fijacién 11 y, con relacién a la figurs 2,
pars faciiitar un movimiento perpendicular al plano del dibujo.
Hasta cierto piunto, el fleje 12 se compone enfonces de dos
partes elargadas que, mediante una articulacidn especisl, estan

unidas une & otra por el medio.

>0.""o""o" N 0 T A *=s"e™e
Se reivindica como nuevo y de propia invencién:

1.~ Dispositivo de sujecién para recipientes meta-
lirgicos, en particular convertidores de aceria, caracteriza-
do porque a las garras van sujetos unos flejes extensibles,
los cuales atraviesan el anillo de soporte por el lugar de
apoyo y estén inmovilizados en la superficie opuesta del

anillo de soporﬁeQ

2.~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque se han previsto flejes sdicionales,
dispuestos de forms més o menos paralela al plano frontal
del anillo dé goporte,

3.~ Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque los flejes tienen seccidn
rectangular y con su lado ancho son perpendicu;ares al centro

del recipiente en una direccién radial.
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4.- Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
anterlores, caracterizado porque los flejes pueden ser pre-
tensados con los elementos de sujecidn o con dispositivos

especiales de alargamiento.

5.~ DISPOSITIVO DE SUJECION PARA RECIPIENTSS META-
TURGICOS, EN PARTIGULAR CONVERTIDORES D3 ACERIA.

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva que consta de diez hojas escritas a mé-

quina por una sSola Cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 29 WOV. 1968

Wt
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