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PATENTE
DE
INVENCION

por WAPARATO SELECTOR DE FRUTOS POR TAMANOS", a favor de DON
CESARE RODA, de nacionalided itelisna, domiciliado en "7, Via
Ugo Bassi", CESENA (Forli) - Italia. ‘

- ‘s -

MEMORIA DESCRIPTIIVA

La presente invencidn se refiere a un aparato selector
de frutos por temafios, perfeccionedo para realizar dicha se-
leccidn en frutas y vegetales y ain algunos otros productos
irregulamente conformados, pero capaces de rodar y a los

5 cuales, por razones de simplificar, les denominaremos "fru-
tos™, ‘

"En el referido aparato, un paﬁaﬁedios transmisores sin
fin, preferivlemente formados por cadenas de eslabones, so-
portan transversalmente contenedores en forma de artesa es-

10. pacisdas y de poca profundidad, provistas con divisorias



56

10.

15.

20,

25.

30

y. paredes trasera que permiten su retirada desde debajo de
los frutos, cusndo estos son firmemente asidos desde su pun=—
0 superior por superficies de friceldn constituidas por ta-
blillas oscilantes dispuestas a alturas decrecientes sobre
108 frutos en dichas tolvas, Los frutos, lenzados desde las
tolvas soportantes en avance debido a su firme adherencla a
la cara inferior de las tablillas, caen a través de huecos
entre tolvas sucesivagﬁ los medios de descarsae

Te acuerdo con la invencidn, los frutos son alimentados,
mediente wn dispesitivo de alimentacidn adecuado, a un trans-
portador de correa sin fin formada por pares de rodillos con-
t{guos conectados por cadenas o simllares, de suerte que ca-
da par de rodillos define un entrante gimiler a tolva, divi-
dido por enillos de particifn en saliente, o de otra manera,
en asiento anular separado para cada fruto. Los dispoaitivos
calibradores, gue estdn fijos respecto al transportador en
movimiento, constan de tablillas apremiadas hacia abajo que
egtin horizontalmente montadas y son capaces de oscilar libre-
mente hacia arriba, mientras que el lado inferior o cara in-
forior de estas tablillas es plano y sirve como superficie de
friceidn cusndo llega a contacto con el fruto a ser calibra-
do, llevado por el tramsportadore. En correspondencia de las
tablillas ecalibradoras, los rodillos son impulsados para que
giren en la misma direceidn, de suerte que los frutos dis-
puestos sobre los mismos, mientras estén firmemente asidos en
contacto con la cara inferior de las tablillas oscilantes,
permiten gin embargo gue los rodillos del trasportador conid.
puen su movimiento de avance, de manera que log frutos rue-
den fuers de sus asientes y caen desde encime del rodillo tra-

gsero del par sobre receptores subyacentes, prestos para sexr
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empacados o para ser ulteriormente manipuledos o tratados.

Entre los productos o "frutos" que pueden ser cajibrados
por el aparato de acuerdo con la invencién, estdn aquellos
que tienen forma oblonga o alargada, tales como por ejemplo
limones 0 pepinos, paras los cuales los usuales gparatos ca-
librsdores, que estdn basados en el principio de la progresi-
va abertura de agujeros en el fondo de los asientos de aloja-
miento, no pueden dar buenos resultados debido a obvias ra-
zZones.

Con objeto de que la presente invencidn pueda ser clare-
mente entendida y llevada a cabo en la prictica, haremos sho-
ra referencia a los dibujos anexos en relacidn con descrip-
cidn que sigue, en cuyos dibujos se ilustra, como ejemplo no
1imitativo, una realizacidn del invento preferida.

En los dibujos:

La fig. 12 es una seccidn vertiocal esquemética dadg por
1a 1fnea I-I de la fig. 28 a través de una méquina caljbrado-
ra, de acuerdo com la invencidn;

La fig, 28 es una vista fronta] esquemdticae de 1y méquina
calibradora mostrada en la fig. lﬂ; con partes en seccidn por
lg 1{nea II-II de la Pig. 12;

La fige 32 es una vista en plgnta de una unidad calibra-
dors;

La fige 42 muestra un detalle; en mayor escala, de parte
de una tablily, de una unided calibredora; y

Las figuras 5%, 62, 78 y 82 muestran diferentes fases de
como un fruto asentado entrs dos rodillos soportantes, viene
a contacto con una tabljlyg calibradora y es expulsado fuexra
del rodillo trasero soportante.

El aparato o mfquina de seleccifn calibradora de tamafios
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mostrada on la fig. 18 egtd particulammente adaptada para
nmanufacturar productos o "frutos" algo ovales u c¢hlongos y
comprende una primera secéién 1, ‘en 1la cual los frutos son
orientados con sus ejes trensversalmente dispuestos a la di-
receidn de marcha del transportador y una segunda seccidn S,
o seccifn calibradora en 1, gue los frutos, ya orientados,
gon olimentados en posicién para ser luego calibrados.

Fn vista del hecho de que en muchos casos lg primera sec-—
cidn del gparato no es necesaria y que 1a alimentecidn de
los frutos (particularmente cuendo son suficientemente re-
dondos) puede ser efectuada por medios conmvencionales, serd
descrifarla gegundg, O seccidn calibradéras, en primer lugare

Refiridndonos particularmente a las figuras 12 a 38 de
los dibujos, el aparato calibrador S propismente dicho com-
prende una correa sin fin, constituida por un par de cadenas
gin fin de eslabones 111 llevando con amplios intervalos pa-
res de rodiljoes 11 y 12 paraelejg y ligersmente espaciados,
provisto cada uno en sus extremos con mufiones 112 que sirven
como pasadores de pivoteo para dos eslabones adyacentes de
1o cadena 11l y como mpiembros de soporte para los rofilios
11 v 12, cuando estos vienen & correspondencia con un par
de discos 8 (fig. 12) impulsores de cadena correspondiente-
mente enmuescados. Dichos discos 8 (solo se muestra uno de
ellos en la fig. 12) estan enchavetados en un eje de control
5 rotatorismente montado de una menera convencional en el bas-
tidor F de la méquina e impulsados por medios convenciona~
1es (usuajmente por un motor e1éctrico y wn engranaje reduc-

tor de‘velocidad) pera las requerideas velocidad ¥y direccidn
(véase la f1oche en el disco § en 1g fige 12 marcendo direc-

cidn antihoraria)e
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Como se muestra en las figuras 18 g 32, los rodillos 1l
y 12 estén provistos con un nimero de anillos divisorios 13
que sobresalen de la superficie cildndrica del rodilo y sir-
ven para proveer entrantes anulares de poca profundidad que
hacen el papel de asientos, en los cuales los productos a
ger calibrados pueden también rodar. En un extremo de los
rodillos 11 y 12 estén provistas pestafias 14 con llanta de
caucho bigndo u otro material adecuado y cuya superficie de
fricocidn no lisa estd dispuesta para rodar cuando sea pre-
sionada contra los railes 10 y 15 inferior y superiores res-
pectivamente. .

El reil inferior 10 estd curvado en su extremo posterior
en correspondencia con los discos 8, en el extremo de carga
del medio transportador 1lll, mientras que los railes supe-
riores 15 son cortos tramos de rail a un nivel inferior en
un lado de 1, gorrespondiente fila de tablillas calibradoras
que ahora describiremos.

Ias as{ jlamadas tablillas calibradoras 16 consisten en
pladas o marcos alarcgados forradas en &us caras inferiores
con caucho o similar material de friceifn ¥ oscilablemente
montadas en una barra 18. La porcién de cola 116 de dichas
tablillas estd doblada en dngulo recto con lo cual la osci-
lacidn hacia abajo de las tablillas estd limitada por topar
dichos extremos de colg 116 contra una barra limitadora 19
montada paralelamente sfa barra 18. Tanto la barra 18 con la
filg de tablillas 16 como 1a barra limitadora de oscilacién
39 estd fijadas a manguitos o tuercas 20 fileteadas en tor-
niljo en un par de postes 21 similarmente fileteados rotato-
riamente montados en un bloque unido al bastidor de la mAqui-

na y provistos con una rueda 22 maniocbrable a mano. Con
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objeto de llevar a cabo el ajuste simulténeo de la altura de
embos manguitos 20 , barra 18 portadora de tablillas y barra
limitadora 19, los dos postes estd ..cada uno provisto con
respectivos pifiones 3_3, 123 estando estas ruedas-pifidn conec-
tadas entre sf{ por una cadena impulsora 24,

En correspondencia con los espacios vaclios C entre sucesi-
vas unidades calibradoras, estén provistas caidas G que descar-
gan los frutos calibrados que caen desde los rodillos posterio-
res 12 sobre un transportador transversal T o en contenedores,
sezin el caso.

By funcionamiento del dispositivo calibrador acabado de
describir es como sigue:

Los frutos P que han sido alimentados por medios adecuados
a2 los entrantes anulares 12 entre 4os anillos 13 adyacentes
del primer par de rodiljo 12-11 del tramo superior de 1, cade-
na transportadora 111, cuando marchan los rodillos hacia ade-
1ante (flecha B en la fig. 1l2), en la primera seccidn de su
reorrido los anillos de caucho o pestafias 14 de dicho par de
rodilleos ruedan contra el rail 10 y obligen a los rodilles 12-
1l a girar (en direccidn antihoraria en la fig. 12), los fru-
tos P_ de 165 mismos son obligados a rodar por si mismos, si
es necesario, con sus ejes mayorss transversgalmente dispuestos
a la direccidn de movimiento del trasportador.

Pasado dicho rail inferior 10, por ulterior prosecucidn,
el mismo par de yodiljos viene a correspondencis con el pri-
mer rail superior 15 formando parte de 1g primera unidaed D1
calibradora, en la cual 1lg teblill, 16 estd ajustada al mdxi-
mo tamafio de los frutos. Los rodillos 1] y 12 a] pasar con su
pestafia 14 tangente al rail superior 15 son impulsados en di=-

receidn horaria mientras que los frutos P de ellos son obli-
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gados a girar en direccidn antihoraria, la cual corresponde a
1lg direccidn hacia adelante o de marcha de las cadenas trens—
portadoras lll. Si la parte superior del fruto no se pone en
contacto con la tablilla 16 rueda en balde pero permanece en
su tolva, como se muestra en la figura correspondiente de DL
de la fig. B8, y en la propia fig. l2.

Esto ocurre hasta que el fruto P es contactado por una de
las tabliellas que, como se muestra en la fig. la, estdn ajus-
tadas a alturas decrscientes por encima del nivel del rail 15.
En la fig. 1% esto ocurre en correspondencia de las unidad cali-
bradora D2 y en las figuras 68, %s y 88, en que se muestran las
fases para un fruto cuyo didmetro es mayor que la altura de la
tablilla por encima del plano soportante del fruto P.

Cuando un fruto llega a contacto por debajo de una tabli-
lla 16 y la marche del transportador superior continda, el
recorrido es en la direceidn de la flecha horizontal (hacia la
izquierda en el dibujo), los rodillos 11 y 12 continusn siendo
girados en direceidn horaria mientras que el fruto P tiene a
girar en direccifn antihoraria, pero este rodadura es evitada
por el contacto de friccidn del fruto con la cara inferior de
la tablilla 16 (fig. 62).

Al seguir la marchay, el rodillo 11 tiendgé apremiar al fru-
to en direceidn hacia atrds y el rodillo 12 al girar en direc~
cién horaria y por ello llevando al fruto hacia abajo lo echa-
ré fuera, es deciry que primero 1o ird llevando hacia su pun=-
to mds alto en esa marcha hacia atrds, y en cuanto el fruto
rebase ese punto mgs alto del rodillo 12 caerd hacia atrés e
ird a caer, por ejemplo, por el espacio sustancialmente exis-
tente entre D2 y Dl.

Asf los frutos P son permitidos caer desde el transporta-
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+dor calibrador 111, preferiblemente sobre un saetin o conduc-
to correspondiente G y yremsportador transversal I u otros me-
dios de descarga cada vez que se produce contacto de friceidn
del fruto con tablilla 16 situada por encima.

Desde luego, los frutos P pueden ser alimentados al dis-
positivo calibrador por medios convencionales, tales como
tolvas y dispositivos de carga y distribucidn de frutos. Sin
embargo, si los frtos o vegetales, aungue sean capaces de gi-
rar sobre si mismos, tienen una forma oblonga o algo Lrregu=
lar, con objeto de poder calibrar su temafio aproximado, deben
gser primersmente orientados con su eje mayor en direccidn
trensversal, 1o cual no siempre es muy fdcil.

Con objeto de efectuar esta operacidén preliminar y efec-
tuar lo alimentacidn del dispositivo calibrador antes descri-
40 de una manera regular y eficiente, los frutos son alimen=-
tados a los aparabos calibradores por medio de dispositivo de
alimentacidn P constituyendo la primera seceidn del conjunto
del aparato calibrador segin se muestra a la derecha en el
dibujo de la fig. 1l&;

Este dispositivo comprends un par de cadenas de eslabones
2 paralelas entre si y del tipo sin fin (s0lo una de ellas es
visible en la f£ig. la) provista con rogillos transversales 1
cuyos extremos estdn dotados con pivotes o mufiones salientes,
gimilares a los indicados en 112 en la fig. 2%, que engranan
en correspondientes muescas de un par de discos impulsores §_3;.
Dichos discos 81 estén enchavetados en un eje § en el que
tambidn estd enchavetada una rueda pifidn (no mostrada). Una
rueda pifién similar ostd también enchavetada en el correspon=
diente extremo del eje 5 del tramsportador calibradors En es-

te eje 5, en una posicifn intermedia, también estd montado
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un dispositivo torniquete provisto con una pluralidad de
"brazos" 4 (tres en este ejemplo), que en esta realizacidén es-
%én conétitﬁidos por rastrillos, platos o similares radiglmen-
te extendidos, que estén angularmente espaciados de manera de
formar entre ellos tres espacios vacios entre cuatro pares de
rodillos adyacentes 1ll-12, como se ve claramente en la fig. lz,
y sobresalir con sus extremos sensiblemente mis alld de la pe-
riferia del disco 8.

Las ruedas catalinas en los ejes 5y & estan conectadas
por una cadena sin f&n.l, de suerte que impulsando una u otra
de ellas (aqui se supone como impulsor el eje 5) ambos ejes
giran, en relacidn de tiempo, en la miéma direccidn (antihora-
ria en la fig. 12), que corresponde a la marcha hacia adelante
(flecha B) del transportador.

" Tos rodillos 1 estén tambidn provistos con pestafias de
friceifn (no mostradas) similarea a las indicadas en 14 en
los rodillos 1l y 12 del transportador calibrador,y un rail
fijo 3 provisto con una seccién de extremo curvada estd adap-
tado en correspondencia con el extremo de descarga del trans~
portador de alimentacién, por debajo de los rodillos lyen
contacto de friceidn con dichas pestafias de fricecidne

El funcionamiento es evidente: los rodillos 1 del trans-
portador elimentador, cuando llegen a correspondencia con el
rail 3, son girados y los frutos P llevados por ellos giran
en balde entre par de rodillos y as{ se disponen por si mis-
mos con sus ejes mayores sustanciglmente paralelos a los ejes
de los rodillos. En el extremo de descarga del transportador
alimentador; caen los frutos en los brazos salientes o ras-
trillos salientes del torniquete 4 los cuales, por girar en

direceidn emtihoraria junto con el eje 5, toman une posicidn
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inclinada haeia arriba, de suerte que los frutos £ on ellos
giran primero en contacto friceional con el primer rodilo 12
¥ seguidemente entre el primer par de rodillos 11=12, que es-
tén girando en direceidn antihoraria, debido al contacto de
friceién con el rail inferior 10.

Las subsiguientes operaciones en el transportador cali-
brador Ya hen sido descritas en conexidn con la deseripeidn
del funcionamiento de la secei¥n calibradors del aparato y
Por lo tanto no necesitan ahora describirlas otra vez.

Puede ser ademds mencionado que en las fases sucesivas
mostradas en las figuras 68, ;75 vy 88 aparece evidente la ne-
cesidad de que la tablilla 16 pueda ser libremente oscilada
hacia arriba, si bien menteniéndola en adherencis contre el
fruto. Bsto es verdaderamente necesario con objeto de asegu-~
rar el buen funcionamientos del aparato calibrador y en ca-
3¢ de que el peso de la tablilla no fuera suficiente, serfs
aconsejable disponer medios adecuados, por ejemplo medios
muelle, con ejgsticidad que dpremie a la tablilla haeia abajo,

Desde luego, como se dijo, la altura de las filas de ta-
blillas 16 decrecerd en la direccidn de movimiento del reco-
rrido superior del transportador sin fin 111, de manera de
efectuar el calibrado de los frutos como se presenten por si
mismos a las unidades calibradoras con didmetros deerecientes,

Se entenderd que la presente descripeidn se refiere a wuna
realizacidn preferida ilustrada con omisidn de detalles de
construceidn relativos a la estructura del armazén y de los
que se refieren a ios medios impulsores de las cadenas Hranse
portadoras, tanto mis cuanto que ellos no son esenciales para
el entendimiento de esta invencifn ¥y en todo caso p}zeden ser

facilmente ideados y reali zados por los expertos en el arte;
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Diversas variantes y modificaciones son posibles, particular-
mente en lo que concierne a la construceién. Asi, por ejemplo,
la forma de lgs tablillas 16 puede ser modificada junto con

un sisteme de acharmelamiento y movimiento, con tal ge que el
mismo sea restringido por tope en la oscilacidn hacia abajo de
las tabliljas hasta el plano horizontal, aunque la tablilla sea
libre de oecilar hacia arriba. Es obvic a este respecto que
hay un gran ndmero de soluciones posibles. Asi también la forma
de los rodillos puede ser modificada. De hecho pueden presen—
tar mcanaladuras eliminando as{ los anillos 13 divisorios.

En algunos casos los rodillos pueden ser sustituidos por
miembros de soporte convencionales en forma de artesa, con tal
de que una de sus paredes esté inclinada, y/o provista con su-
perficies de rodiljo, de manera de permitir retirar los frutos
desde abgjo cuando se encuentren firmemente asidos contra las
tablillas 16, cuando las artesas son arrastradas hacia adelante
por las cadenas transportadoras.

Todas estas variantes, que pueden ser evidentes para los
expertos en el arte, deberdn ser consideradas dentro de los
1imites de la invencidn y el alcance de las siguientes rei-

vindlcaciones

N O T A

Hecha la descripeidn del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se acoge a 15 prioridad de lg Patente ita-
liana n® 814.281 cuya solicitud n? 7457 A/67 fué depositada el

29 de Noviembre de 1967, y que se declaran como nuevas y de
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propia invencidn las reivindicaciones siguientes:

1.~ Aparato selector de frutos por tamafio, tales como fru~
tas y vegetales que tengan una gseccidn transversal aproximada-
mente circular a lo menos en una direccidn, que abreyiadamen-
+e denominaremos cop el término "frutos", cuyos aparatos com-
prenden un transportador calibraéor de ‘temafios compuesto de
un par de espaciadas cooreas sin fin como soportantes, una plu-
ralidad de contenedores similares artesas de pooca profundidad
fijados en espaciada relacidn gl referido par de correasjcon-
venientemente; un par de medios giratorios goportendo la co=-
rreg, y medios impulsores para girar uno de ellos, y medios
para alimentar dichas artesas de frutos de un temafio tal que
sobresalga bagtante por encima de las paredes de las artesas,
caracterizado por los rasges de que & lo menos
las paredes traseras de ertesa, con respecto & la direccidn de
marcha del transportador, son tales como para permitir }m re-
tirada desde abajo de cualquier fruto asido firmemente de su
parte superior, y que el dispositivo calibrador proplamente
dicho consta de una pluralidad de miembros o "fablillas" sus-
tancialmente espaciados sobresaliendo horizonfalmente, ﬁrovis—
tas en su cafie inferior con une superficie de friceidn y achar-
neladaes de manera de permitirles oscilar hacia arriba cuando
estdn epremiadas desde sbajo por wun fruto de tamafio conven—
cional insertado en una artesa y que pasa por debajo de la re-
ferida tablillay estando 1es precitadss tablillas fijemente mon-
taedas en filas espaciadas a alturas decrecientes desde el re~
corrido superior del transportador, estandgbl conjunto dis-
puesto de suerte que, cuando un fruto inser%ado en una artessa
encuentre la swperficie de friccidn de una tablilla, es con

ello retenido y permite que por debajo se deslice la artesa
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soportentes, lo cual fiene como consecuencia la calda del fruto
al faltarle soporte.

2.~ Aparato, de acuerdo con la reivindicacidn 1, en el
cual los medios de correa sin fin soportaentes son hechos de
ecadenas sin fin de eslabones, soportadas en los exiremos por
ruedas dentadas del tipo de rueda catalina, habiendo medios
pars impulsar una de dichas ruedas.

3.= Aparato, de mcuerdo con la reivindicacién 1, en el
que a lo menos las paredes traseras de las artesas de poca
profundidad comprenden a lo menos un elemento giratorio's

4.~ Apsrato, de acuerdo con la reivindicacidén 2, en el
cual las paredes traseras de las artesas superficiales estan
hechas de & 1o menos un rodillo provisto con mufiones de extie-
mnoj siendo los medios soportantes hechos de cadenas de eslae-
bones en las que los eslabones estan también acharnelados jun~
tos por medio de dichos mufiones de rodillo, y los medios pa-
ra soportar las cadenas de eslabones y artesas llevados por
ellas, de suerte de permitir su marcha hacia adelante, estéan
formados por discos enmuescados contactando los mufiones de ro-
dillo y a lo menos uno de los cuales estd montado en un eje
positivemente impulsor.

5.— Aparato, de acugrdo con la reivindicacién 4, en el
oual las artesas estén formadas por pares de rodillos ligera—
mente espaciados, provistos con espaciados miembros anulares
que delimitan separados entrantes superficlales para separar
los frutos individualizgdos, eatando cada par de rodillos am~
pliamente espaciado del par de rodillos inmediato anterior y

posteriore |

64~ Aparato, de acuerdo con las reivindicaciones 4 o 5,

en el cual log rodillos estan provistos con una pestafia de
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_§riccién v &l aparato calibrador comprende ademds un rail
inferior en el extremo de entrada del transportador y una
pluralidad de trozos corbos de rail superiores en correspon-
dencia con lag tablillas calibradoras, estando dispuestas
dichas tablillas en el cemino de friceidn de la referida pes-
tafia de los precitados rodillos, de manera de provocsar la
rotacidn de los mencionados rodillos y la consiguiente rota-
cidn de los frutos soportados en los rodillos, primero gi-
rando en una direccidn opuesta a la dirececidn de marcha del
transportador y subsigulentemente en la direccidn de marcha.

To- Aparato, de acuerdo con la reivindicacidn 1, en ol
cual las teblillas estdn acharneladas en una barra de Sopor-
te y estan provistas con una seceidn limitadora que al topar
con in miembro fijo provee para evitar la caida de lastabli-
1las mds 2llf de un dngulo predeterminado.

8.~ Aparato, de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, en el que la altura de las tablillas por
encima del nivel del transportador es ajustable.

Ge= Aparato, de scuerdo con la reivindicacién 8, en el
cual los medios para ajustar la altura de las tablillag, cuan-
do ostin montadas segin la reivindicacién 7, comprenden un
par de pilares tornillo de eje vertical rotatoriemente monta~-
dos en miembros fijos de soporte y teniendo roscados en ellos
menguitos o tuercas similarmente fileteados, que soporten los
extremos de dicha barra de soporte de tablilla y miembro li-
mitador, y en a lo menos uno de los pllares lleva una rueda
maniobrable & mano y ruedas catalinas en ambos pilares, conec—
tadas por una transmisién de cadenas

10.~ Aparato, de acuerdo con cualquiera de las reivindice~

ciones precedentesy en el cual la alimentacidn de los frutos
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10,

15,
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en las arteses deix trensportador calibrador es efectuada por
niedio de un rodillo transportador dispuesto antes del extremo
de entrada del transportador caljiprador, habiendo un dispo~
sitivo Yorniquete provisto con un nimero de brazos que se ex-
tienden mds alld del nivel de las artesas en el exiremo de
entrada del transportador calibrador estando as{ montado en
el eje correspondiente de dicho transportador, de suerte de
tomaxr en su brazo eitendido hacla adelante los frutos que
caen desde el extremo de descarga del transportador de alie
mentacidn y, mediante glro, obligar a los mismos a rodar en
1, artesa soportante sityada prdxima,

1le= Aparato, de acyerdo con la reivindioscién 10, en el
cusl el eje en el extremo de descarga del transportador de
alimentaoién estd conectado al eje en el extremo de entrada
de transportador calibrador por medio de una trasmisidn de
cadena sobre tuedas catalina, con lo gque ambos transportado-
res marchan sincronizdoeén ‘btiempo.

12,~ Aparato selector de frubtos por tamafios.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria que
consta de quinee hojas foliadas y mecanografiadas por una so-
1la cara y de dos lfémines de dibujos,

Madrid, a 28 de Noviembre de 1968.

Cesare R 0D A,

P ae

PADILLA

Fimades LUIS REY
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