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! El invento se refiere a la realizacidn especial |
i

‘de una dispogsicidn de cierre para el canal de entrada de -

gmoldes de colada por inyeccidn, la cual ofrece ventajas -

1

ésustanciales frente a las disposiciones de cierre conoci-

;das de esta clase.

Al trabajar, por ejemplo, articulos moldesdos de

|
1
:

l4tex o de materiales muy reactivos, en especial de resina

‘de poliuretano, para obtener articulos con forma de todas |
‘clases por el procedimiento de moldeo por inyeccidn, es ng

Ecesario cerrar el canzl de entrada del molde en seguida, -

idespués del proceso de la inyeccidn, con el fin de evitar ;
?que retroceda el material no cemsolidado todavia. Por una
%parte y por razones de la economia en la fabricaecibn, debe;
%acortarse el tiempo de espera en que seria necesario dejar

lel molde de inyeccidn cargado en comunicacidén con el grupo

de inyeccién hesta que se haya realizado la consolidacién
idel meterial. Pero, por otra parte, debe impedirse que se
Eproduzea un desperdicio de material demasiado grande, o0 —
que el articulo producido resulte inutilizable por rechu-
pes u otras faltas de homogeneidad del material en la zona

'3el bebedero del molde.

Para egte fin se han dado a conocer y& toda una
serie de dispogitivos de cierre, Se basan en geheral en el
bmpleo de llaves, correderas, vélvulas o miembros de blo -
i

Queo gue se hallan bajo la accidn de muelles y consigten,
por tanto, en piezas con movimiento de giro, de bascula --
cidén o de deslizamiento en sus asientos.

El inconveniente comln a todos estos dispositl -
ros consiste, sobre todo, en que el material inyectado, re

lztivamente flhido, desplaza muy pronto las plezas movidas
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1 del cierre, perticularmente, ya que a consecuencia de su

;reactiviaad se adhiere firmemente a estas piegas y, de -
este modo, pone a menudo fuera del funcionamiento el dig
positivo de cierre. Estog cierres, por consiguiente, de-

ben limpiarse & menndo, 1o cual exige nmucho tiempo.

¥l dispositivo de cierre de acuerdo con el in-

i vento evita todos estos inconvenientes y garantiza, a con:
secuencia de su funcionamiento, un trabajo répido y exen-

. - —_— . i
to de perturbaciones, El digpositivo de cierre de acuerdo.

con el invento esté caracterizado por une membrena elésti !

ca de tubo flexible, por ejemplo de caucho, material sin—;

tético o similar, provista de pestufias extremas, que for-:

ima en perte el canal de inyeccién y montada en el basti —}

dor del molde, la cual es aplastada por fuerzas que aetﬁaﬁ
gobre ella desde el exterior y cierrs de este modo el ca—é
nal del bebedero. El cierre puede efectuarse por via hi -i

i
dréulica, mediante aire comprimido, o también mecénicamegi

te, por ejemplo mediaznte un perno o esplga. j
|

En el dibujo se han representado esqueméiticamen !

te dos formas de ejecucidn a manera de ejemplo del dispouz
sitivo de cierre en cuestibn. }

En la fig. 1, en el bastidor 1 de un molde eveln
tualmente divisible estd montado el dispositivo de cierre
en un rebajo correspondiente. En el caso de articulos con |
forma, el molde es cerrado por medio de una tapa 2. Pero
si, por el contrario, deben moldearse, por ejemplo, sue -
las de calzado sobre palas, entonces, como es sabido, la |
horme provista de la pala constituye el cierre del molde.

La pieza sustancial del dispositivo de cierre ~

de acuerdo con el invento egté constitufde por una membra
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ina de tubo flexible 4 con sus pestafise extremas 5, la oual‘
gforma parte del canal de inyecciédn 3. Esta membrana es de

zcaucho, de material sintético u otro similear eléstico, pre
iferiblemente de caucho de silicona. Dentro de un tubo divi)
%dido 6 de metal o de material sintético, que posee exte ——
ériormente nna garganta 7 desde la cusl hay unas &nimas 8 -

I
ique van al interior, la membrana de tubo flexible 4 estd -

zretenida por medio de las pestafias extremas 5, eventualmen
'te bajo pretensado. Todo el sistenma esté fijado dentro del
;rebajo del molde por el casquillo de retencidn 9, al cual
ése une la boguilla de inyeccidn 10 del grupo mezclador. -

Coincidiendo con la gargsnta 7 esté previsto en la parte 1

del molde un taladro 11 al que esté conectado una conduc
4
cibn de aire comprimido.

El funcionamiento del dispositivo de clerre es

muy simple. Cusndo el molde ha sido llenado con ma2terial -~
iflﬁido alimentado a ‘través de la boquilla de inyeccidn 10,
el canal 3, el casquillo de retencidén 9, y la membrana 4,

ge lleva inmediatamente aire comprimido al molde 1 & tra -

vés del taladro 1l. Dicho aire comprimido actla scbre la -

%garganta 7 vy los taladros 8 sobre la membrana 4 de tubo =-
iflexible, y la aplasta. De este modo queds impedido el re-
troceso del materisl y se puede incluso solter la conexidn

de la boquilla de inyeccibn con el molde, para la carga --

llel molde siguiente. Despuéds de la consolidzcidn del mate-
rial inyectado, se expande el zire comprimido dentro del -
dispositivo de cierre, con lo que la membrana zsume de nue
vo st forma original. La pieza inyectada limpiamente des ~
moldeada puede sacarse f&cilmente del molde, incluso con -

L.e mazerotba.




Fare casos determinzdos, en especial pera miqui-

nas movidas de colada por inyeccibn con moldes estaciona-

rios, las conexiones de aire comprimido , con los disposi’

tivos de mando necesarios para ellas, son de montaje rela’

. 5 i tivamente diffeil.

’ idemds, al menos en aguellos moldes que estén ~.

hechos de granos de aluminio sinterizados (y a causa de ~;

una hermeticidad insuficiente para el aire) y en especialé
.

cuando el molde, parae facilitar el proceso de inyeccién,—j

10 debe ser puesto bajo vacfo, el empleo de zire comprimido

P
t
'

ha resultado ser menos ventajoso.

| En otra ejecucidén del presente invento se prOQQi
'ne, por congiguiente, que el cierre del canal de entrada }
ge realice por, a2l menos, un perno o espiga. Este cierre f
15 mecinico es accionado, de preferencia, a través de un mqu
lle y una palance de excéntrica, en cada caso en el momeg}
‘to justo. Pero el accionamiento puede hacerse tzrbién a —é

través de una cufia, un electrecimén, eto.

En la fig. 2, la disposicidn de cierre propiame

AN 1~ S

20 te diechu consizte entonces en un permno 12 gque, por un mue

lle de presidn 13, es mentenido en estado abierto de modo

gque la membrana de tubo flexible 4 muestre su plena sec -

cibn de apertura. Sobre el permo 12 actda una palznca de

[
x

excéntrica 14 que, al ser accionada en el sentido de la =

25 fleeha 15, oprime al perno 12 contras la membranz de tubo
flexible 4 de msnera que su seccidn sea cerrads por com -
pleto.

41 accionar la palanca de excéntrica 14 es go -
bernada por contactos de limite no representados en el di

30 bujo, de modo que, después de terminado el proceso de in-

7-1~69 ~5 =




10

15

20

25

30

7-1-69

‘yeccibén y antes de la separacidn de la boquilla de inyec-,

tcién 10 del molde 1 o, a més tardar, al mismo tismpo gue
ella, la palanca de excéntrica 14 sea basculada en gl --

gentido de l& flecha 15. Con ello, por medic del perno --

]
+
!
!
!
!
|
;
I
t

'12, es eprisionada la membreana de tubo flexilble. El trozo

i de material que sSe encuentra en la parte exterior del oca-

x
ingl de inyeceidn 3, y que se solidifica alll, puede reti-

‘rarse de éste fhcilmente. La mazarota que se encuentra en

%la parte del canal de inyeceibén 3 del lado del molde, me
{saca del molde junto con el articulo inyectado. En el si-
%guiente proceso de inyeccidn, la boquilla de inyeccidn -
510 que se acerca gl molde 1 aco;ona de nuevo un contacto,

gpor medio del cual la palanca de excéntrica 14 es bascu-

Elada a la posicidn de ABIERTA, indicada en el dibujo.
i
i
|

-RELVINDICACIONES~

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no esiablecida, practicada ni divulgada en Hspaiia, que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Intro--
duccidn por DIEZ afios, son los siguientes:
1.~ Digpositivoe de cierre para el canal de inyec+
cién de moldes de colada por inyeceidn, caracterizsdo por

bna membrana de tubo flexible elfstica, provista de bridas
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extremas, colocada en el bustidor del molde y Que Lovma,

en parte, el cansal de inyeccidn, la cual, en un momento

dado, es aplastada por fuerzas que actian sobre ella des—

de afuera y, por ello, efectia el cierre del canal de in-

yeceidn.

2.~ Dispogitivo seglin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porgue la membrana de tubo flexible ge com—-
pone de caucho de silicona.

3.~ Dispositivo seglin las reivindiocuciones 1 -
6 2, caracterizado porque la membrana de tubo flexible -

estd colocada en un tubc de metal o de material sintéti-

co dividido seglin un planc y provisto de un canal en ani-.

llo gue conduce eire comprimido y de orificios, y estd -
sujetuda lateralmente por medio de pestafias extremas.

4.~ Dispositivo segln la reivindicacidn 1, ca-~
racterizudo porque el cierre del canal de inyeccidn se -
produce por medio de, al menos, un vastago o perno.

5.~ Dispositivo sezln las reivindicaciones 1
8 4, caracterizade porque el (o los) véstago es acciona-
do por medio de un muelle y una palanca de excéntrica.

6.~ Digpositivo de cierre para el canel de in-
yeccidn de moldes de cclada por inyeccidn.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompalian y pa-

ra log fines que se han egpecificado.




Esta Memoria congta de ocho hojas escritas a

méaquing por una sola de sus caras.

T=1-1S69/RTA.~

Madrid,

LU N 1058
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