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MEMORIA DESCRIPTIVA.

Correspondiente a una Patente de Invencidn.

Por veinte aflos.

Para todo el Territorio Nacional.

Por: PERERECCICNAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE MATE-
RIALES TRENZADOB PARA CALZADOS. '

A favor de D. Iuis CASTELL PUCHOL.-

De nacionalidad espaﬁola.‘ ,

Residents en ELCHE.~Alicante, Blas Valero n2. 32.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente registro de Patente ds Invencidn, concierne co-—
mo su enuncizdo indica, & unos perfeccionamientos introducidos en
los procesos de fabricacidn de materiales trenzados para ealzzdos
y similares, de acuerdo con la descripcidn detallada que de los
mismos se realiza, debiendo ser interpretado siempre este concepto
en su més amplio sentido y nunca en limitativo.

Este resultado industrial mejora notablemente todo cuanto so-
hre el particular se conoce y utiliza actualmente, tanto por su
sencillez comstructive, como de aplicacidn,resistencia, duracién,
indeformebilidad, estética y economia.

Pare la fomacién de este material trenzado, se aplica racio-
nglmente una méguina especialments disefiada a tal fin.

Tos principios dela invencidn, recaen sobre las siguientes
fases operativas:

La miquine trenzadora comporta un rodillo de carda del mate-
rial wna vez que este ha sido cortado en tiras para formar la tra-
ma y urdimbre, disponiendose unas varillas trensoras que atirantan
convenientemente a las tiras formativas del trenzados

El rodillo de ocarde ve acoplado sobre una barra de arrollamien-
o,

Dicha mdquina comporita un juego de agujas, destinadas a dbrir
y cerrar la calada o primers fase constructiva del propio trenzado,
estando los movimientos de dicho juego de agujas coordinado por un
dispositivo de alimentacidn situado en la propia méquina y que estd
constituido por una méguinite para telares de algoddn de 16 lizos
existiendo un peine de puas qge cifie las pasadas y wna aguja Cue
inserta la trama sobre la urdimbre establecida colaborando en es«-
te fase un rodillo de ensenhce prensatele,otro rodillo de carda de

avance, un plegador del tejido y un rodillec de freno que actua por
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un efecto de multiplicador de velocidadese.

A cada pasada de la mfquina, las agujas de apertura y cierre
de la calada, cambian de posicidn y reposan, mientras la pinza in=
serta la pasada.

Posteriormente la pua bate y ajusta la trama al tejido, re-—
cibiendo emte & su vez la nueva pgsada y avanzando unos milime-—
tros, 1los necesarios pars dejar espacio a la préxima pasada.

Por su parte el rodillo del freno tambien avanza un espacio
igual al recorrido por el tejido, atrayendo hacia si a la urdim-
bre que estd enrollada en unos carretas para ir entrelazandola a
medida que se repite el proceso.

La méquina cuente con una armgdura cerrada que fija a un pei-
ne, formado por wnas agujas de engranaje, teniendo por misidn es=-
ta armadura trasladar el peine de arriba hacia abdjo y servirle
de soporte, para que {ste por mediacidn de una palanpa, se despla=-
ca de uplado a otro.

El peins realiza el reiintroducido de las tiras de la urdim-
bre y estd formado por un marco bdsico que comporta un juego de
agujas, solidario de otro marco portador del peine y que realizan
en combingeidn dicha funcién de reitroducido de lag tirag de ur-
dimbre.

EL marco del peine mencionado presenta un soporte de las agu-
jas y estd dotado de una dispisicidn pivotante que crean un movi-
niento de vaiven, determinativo de la formacidn del propio trenza-
do.

EL marco lleve en la parte central superior una palanca osci-
lante, cuyo termingl inferior estd alojado en un rebaje del sopor-
te de aguja, desplazando al marco hscia ambos laterales.

Los dos marcos mencionados portadores de peines superilores e

inferiores, comportan los mismos elementos constructivos y existe
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un muelle fijado a la palanca y & dicho muslle un cable.

Ambos marcos ven unidos tangencialmente, quedando en posicidn
opuesta los correspondientes peines.

El movimiento horizontal de las agujas,estd limitado por unos
topes gradualbles previstos en el marco guia, que tienen por obje~-
to centrar el movimiento limitado a la longitud exacta necesaria,
para la realizacidn del dibujo que se desee en el trenzado,

Estos peines de agujas presentan ademis del movimiento late-
ral, otro de arribe hacia abajo, siendo ambos de una amplitud -
tecnicamente calculada.

Te méquina también comporta unas ldminas de acero ds dimen-—
siones sdecuadas que formen en conjunto el peine, yendo sujetas er
gus extremos por unos elementos laterales y van distribuidas para-
lelamente en sentido equidistante, cuya separacidn puede variar
en relacidn con el tejido a trenzar.

Por estos espacios de separacidn entre cada dos liminas, se
hacen pasar dos tiras ds la urdimbrae.

La misifn de este pane es cefilr a cada pasada, la trama al
tejido,Das muescas de la limine fijan las tiras de la trama y evi
tan su reversidn o arrugamiento por la presidn del tejido.

El rodillo prensatelas, estf constituido por un cilindro con
puas exteriores de finag punta, que empiezan en su parte central
¥y finalizen en cada extremo del rodillo.

Al apoyarse el tejido sobre dicho rodillo, con fuerte pre-
sifn e ir avanzando a cada pasada, el rodillo se desplaza girvato-
riamente y las puas se introducen en el tejido,abriendolo hacia
las orillas e impidiendo la concentracidn de las tiras en dichos
puntos. Al fingl del triangulo formedo por las tiras,empleza el
tejido que descansa sobre el citado rodillo prensatelas.

Una pinzs se introduce desde la parte posterior entre la ur-

dimbre, estando formade esta pinza por una barrs hueca y raedonde
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dotada en su extremo una boca, cuya misién es retener la trama y
arrgstrarla en la fase de retorno, soltandola posteriormente cuen~
do dicha trama estd retenida en el tejido. |

La mdquine utilizada comporta un skstema complementario de
alimentacidn de la trama la que viene devanada en longitudes apro-
piadas, siendo planas para que pueda ser atrastrada por la pinza, |
previamente devanada del carrete, constando esta maquina comple-
mentaria en dos rodillos que aplastan la tira.

La traccidn se realiza en una zona determinada por medio de
un motor independiente, controlado por un contactor gque actua en
una leva del eje prinecipal.

Bl funcionemiento de la boquilla de alimentacidén es el si-
guiente:

Cuando la pinza va llegando a la boquilla, una plantilla re-
trocede accionada por una excentrica que deja al descublerto a la
trama en una longitud epropisda, giendo cogida por la pinza y cuan
do dicha treme estd inserteda es cortada por une cizalla al mismo
ras de dicha plantilla.

La méquina tambien presenta un sistema de frenado de las ti-
ras de urdimbre, constituido por unas varillas horizontales por -
las que se pasan las tiras de la urdimbre, alternando una por de~
trds, abajo y arriba de una barra y por dentro de un peiney'aai-
mismo por encima ds un rodillo, cublerto de cinta de carda, que
lleva en sus extremos dos frenos de ferodo graduablaes ,

Las varillas mencionadas van tensando las tiras de wrdimbre
¥y el rodillo impide que éstas se deslicen independientemente, unas
de otras, consiguiendose una homogendiddd necesarisa para el tira=-
Jae

Por encima del rodillo de carda, existe otro de madera o giw-

milar, que aplasta las tiras contra los rodillos de frenos
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Descrita suficientemente la naturaleze de la invencidn, se
hace constar expresamente que cualquier modificacidn de detalle
que se introduzca en la misma, se considerard incluida dentro de
esta proteccidn, en tanto que no sltere o modifique esencialmente
gu finalidad caracteristica.

NOTA

Por ultimo se declaran de novedad y propie invencidn, las

siguientes:

REIVINDICACION ES

18.- Perfeccionamientos instroducidos en la fabricacién de
materiales trenzados para calzados, caractebizados esencialmente
porqus 1a'maquina trenzadora utilizeda, comprende un rodillo de
carda del material, una vez que $ste ha sido cortado en tiras pare
formar la trame y urdimbre, disponiendose unas varillas tensoras
que atirantan a dichas tiras, yendo acoplado dicho rodillo de car-
da sobre una barrs de arrollamiento, existiendo un juego de agu~
jas que sbren y clerran la calada en la primera fgse consitruciiva
del trenzado, estando coordinados los mavimientos de las agujas
por un dispositivo de alimentacién, formado por uma miquina de
telar de varios lizos, existiendo un peine de puas y una aguja
que inserta la trama sobre el urdimbre estahlecida, colaborando
en esta fase un rodillo de ensanche prensatelas y otro rodillo
de carda de avance existiendo un plegador del tejido y un rodi-
llo de freno que actua por un demultiplicador de velocidades.

28 .- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
materiales trenzados pars celzados, segin la anterior reivindica=-
cién, caracterizados esencislmente porque a cada pasada de la mae
guina, las agujas de apertura y cierre de la celada, cambian de
posicifn y reposan, mientras la pinza inserta la pasada, batiendo

¥y ajustando posteriormente la pfa la trame al tejido, recibiendo
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este & su vez la nueva pasada y avanzendo para dejar espacio a
la prdéxima, y por su parte el rodillo del freno avanza un espacio
igual al recorrido por el tejido, atrayendo a la urdimbre enro-
llada en unos carretes para ir entrelazandols en c¢iclos sucesivéss
38.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
nmateriales trenzados psra celzedos, segin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizados esencislmente porque se dispone de una
armadura cerradas que fida a un peine, formado por agujas de engra-
naje, siendo misién de este armaduras trasladar el pelne superior
e inferiormente y servirle de soporte, para que £ste por medimcidn
de una palenca se desplace lateralmente, realizando el peine la
reintroduccidn de las tiras de la urdimbre y estando formasdo por
un marco bdsico que comporta un juego de agujas, solidario de otre
marco portador del peine y realizando en combinacién dicha funcidn
de reintroduccidn de las tiras de urdimbre.

48 .~ Parfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de .
materiales trenzados pama calzados, segin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizados eseccialmente porque el marco del peine
mencionado, presenta un soporte de agujas y estd dotado de una -
disposicidn pivotante que crea un movimiento de vdiven, determi~
nativo de la formacidn del propio trenzado, llevando dicho marco
gn su parte superior central una palagncs oscilante, cuyo termi-
ngl inferior estd aolojada en un rebaje del soporte de agujase

58.~ Perfeccionamientos instroducidos en la fabricacidn de
materiales trenzados para calzados, seglin las anteriores reivine-
dicaciones, caracterizados esencialmente porque los marcos porta-
dores de peines, presentan un muelle fijado a la palanca y a ésta -
un cable, egtando estos marcos unidos tangencialmente y quedando
en posicifn opuesta los correspondientes peines, quedando limita-
do el movimiento lateral de las agujas por unos topes graduables

previstos en el marco guie que centran el movimiento limitado a le
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longitud necesaria del dibujo del trenzado.

62.~ Parfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
materisles trenzados para calzados, segin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizados esencislmente porque se disponen unas
léminas de acero de dimensiones adecuadas, que forman en combina-
¢idn un peine, de distribucidn paralela y sujetas por unos ele=-
mentos laterales, cuya separacidn varis en relacidn con el teji-
do a trenzar, haciendose pasar por los espacios'de separacidn en-
tre cada dos léminas, dos tiras de la urdimbre, ciiiendo el peine
en cada pasade la trama al tejido, presentando estas léminas unas
muescas de fijacidn y que evitan la reversidn o arrugamiento de
las tiras por la presidén del tejido.

78 .~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
materiales trenzados para celzados, segin las enteriores reivin-
dicaciones, caracterizados esencialmente porque se dispone un
rodillo prensatelas constituido por wn eilindro con puas exterio-
res de fina punta que empieze en la parte centbal y se desplazan
hacia cada extremo y al apoyarse el tejido sobre el rodillo, con
fuerte presidn, e ir avanzando a cada pasada, el rodillo gira y
las puas se introducen en el tejido, abrizndolo hgeia las orillas
¢ impidiendo la concentracidn de las tiras de las mismas.

82,- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
materiales trenzados para calzados, segin las anteridres reivin-
dicaciones, caracterizados esencialmente porque se gplica una -
pinza que se introduce desde la parte posterior en la urdimbre y
que estd formada por una barra hueca y redonda dotads en su extre-
mo de wna boca que retiene la trama y la arrastre en el retorno,
soltandola posteriormente cuando la trama ests retenida en el te-
jido.

98 ,~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
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materiales trenzados pars calzados, segin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizados esenciglmente porque se dispone un
sistema complementario de alimentgcidén de la trama, devanada en
longitudes apropiadas y en tiras plaenas para su fdcil arrastre
por la pinza, presentando esta mdquins dos rodillos de aplasta-
miento de las tiras, realizandose la traccidn por medio deun mo-
tor independiente, controlado por un contactor que actua en una
leva del eje principal.

10.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
materiales trenzados para calzados, segin las anteriores reivin-
diceicones, caracterizados esencislmente porque cuando la pinze
va llegando a su boquilla, una plantilla retrocede hasta un pun-
to gpropiado, por una excentrice que deja al descubierto ala tra=-
ma en unag longitud necesaria, siendo cogida por la pinza y cuan-
do dicha trama estd insertada es cortada por una cizalla al mis-
mo ras de la plantilla.

118,- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
materiales trenzados pars calzados, segin las enteriores reivin-
dicaciones, caracterizados esencialmente porque la mfquina corres—
pondiente, presenta un sisteme de freno de las tiras de urdimbre,
constituido por unas varillaes horizonteles por entre las que se
pasan dichas tiras, alternando una por detrds, algjo y arriba de
una barra y por dentro de un peine y asimismo por encima de un
rodillo cubierto de cinta de carda que lleva en sus extremos dos
frenos de ferodo graduable, realizando las barillas mencionadas
el tensgdo de las tiras y el rodillo impide su deslizamiento in-
dependiente, consiguiendose una homogeneidad necesaria pura el
tiraje, existiendo por encima del rodillo de carda, otro que -
aplasta las tiras contra los rodillos de freno.

128 ,~ PERPECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE
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MATERTALES TRENZADOS PARA CATZADOS.

Todo ello tal y cogo se describe en el cuerpo de este me-
moria, se reivindica en su nota.

Este memoria descriptiva consta de diez hojas foliadas y

mecanografiadas por une sola de sus caras y a dos espacios.
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