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MEMORTA DESCRIPTIVA
correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE  INVENCION

T\

g et Bellevue, MACON, Sabne et Loire,
- Francia.

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLACAS
METALICAS" .~

de la solicitud de patente francesa num.
129.816 del 27 de nOV1embre de 1.967.
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\ El invento se refiere a le fabricacidn de placas

metdlicas que incluyen wnas partes en relieve respecto a
una superficie de color diferente. Se refiere wmds parvicu
larmente a las placas de matriculz de este tipo para veni-
culos automdviles, en les cuales unas partes no pintadas
sobrosalen respecto a uma superficie pintada.

En tales places de matriculd, las cifras, letras
u ofros signos estdn constituidos por superficies metdli-
cas pulidas, que se destacan en relieve sobre un fondo recu
blerto de pintura. |

Se han propuesto ya varios procedimientos para fa-
bricar en serie estas placas de matricula.

Por ejemplo se utilize corrientemente un procedi-
miento que consiste en formar por prensado upa piaca de aln
minio pulido, wne cara de la cual estd recubierta de una pe
1{cula adhesiva, en retirar a continuacidn las paries de la
pelicula adhesiva que forrsn las parites en hueco, y en pin-
tar el conjunto de esta cara con wna pintura que tiene el
color deseado y finalmente en sacar las porciones de la pe-
licula adhesiva que recubre las partes en relieve, de mene-
ra que se dejmaparecer estas, las cuales quedan asi exen-
tas de pintura, .

En une variante de este procedimiento, la placa
pintade de antemano sobre we cara y revestida en ezta cara
por wa pelicula adhesiva, esta formada por cualquier pro-
cedimiento convenients. A continuascidn se sacan las porcio
nes de la pelicula qué recubre las paftes en relieve y se
disuelve con wn disolvente apropiado la pintura que recubro
estas partes.

)

Pinalmente se sacan las porciones de la pelicula -



B iy
) .

W

10

15

20

25

30

que forran las partes en hueco, de manera que aparezca la
pintura con la cual este fondo ostd revestido. '

BEstos dos procedimientos dan entera satisfaceidn
desde un punto de vista prdetico, pero son relativamente
c0st0s0s, en razén de las nmiltiples oﬁeraciones que necesl-
tan.-

El primer procedimiento presenta ademds el inconve

"niente de ser dificil de llevar a la prdetica a escala de -

artesania, puesto que necesita hornos que permitan secar la
pintura y hacer que se adhiera a la superficie metdlica.
A En cuanto a las placas preparsdas por el segundo -
procedimiento, presentan, después de un uso prolongado en -
un vehiculo, un aspecto mediocre. En efecto, por el miswmo
hecho de que wna parte de la pintura ha de ser eliminada en
el curso de la fabricacidn, se tiene que elegir wme pintura
que se adhiera poco a la superfieie metdlica y la cual por
consiguiente es susceptible de desconcharse a continuzeidn.

Para remediar estos inconvenientés,‘se ha proPtesto
igualmente un tercer procedimiento que congiste en fijar -
unos signos metdlicos, vor unos medios apropiados, en una -
superficie plana previamenfe pintada, pero este procedimien
t0 es evidentemente muy costoso.

El presente invento- tiene por objeto wn procedi-
miento de fabricacidn cuya puesta en prictica es muy senci-

1la y que permite preparar, con un gasto reducido, unas pla

~cas que tienen el mismo aspecto que las placas conocldas y

wna mejor resistencia mecdnica que éstas. Segin este proce
dimiento, se aplica wna primera y unc segunda placas metdli
cag, la una contra la otra, teniendo la superficie por medio

de la cusl dicha primera placa estd en contacto con dicha -
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segunda placg, w color distinto del color de la superficie
exterior de dicha segunda placa, y se forma el conjunto me—
diante prensado o por un procedimiento andlogo, de tal modo
que las partes formadas de la primera placa atraviesen di-

cha segunda placq, cuyas partes correspondientes se separan
durante la conformacidn.

.Se obtiene asi wma placa compuesta en la cual las
partes de la primera placa que han sido formedas sobresalen
en la superficie de color distinta de la segunda placa, pre
sentando por consiguiente el conjﬁnto el aspecto exterior de
las placas cldsicas de este tipo, en las cuales unos signos
aparecen en reiieve sobre un fondo de color distinto.

Por la expresidn superficie de colores distintos,
conviene entender en la presents &escripcién ¥y en las rei-
vindicaciones, tanto superficies revestidas de pintura o ds
barnices diferentes como superficies, wna de las cuales estd
pintada y la otra no estd pintada sino sim@lemente pulida.

. Antes de la conformacién, las dos placas podran

- ser engambladas en su periferia por wos medios conocidos,

por ejemplo pegando o solddndolas. En efecto, después del

prensado, las dos placas quedaran verfectamente solidarias

“la una con la otra, inclusd si han sido soldadas solamentve

en su periferia, puesto que es bien sgbido gue, cuando dos
6rggnos se interpenetran, como consecuencia de w prensado
o de un troquelado, es extremadamente dificil scpararlos,
Las pruebas efectuadas por el peticionario, le han
inducido sin embargo a concebir wna foxma de puesta en prig
tica preferida del invento, segin la cual las dos placas es
tdn ensambladas por estampacidén en su periferia antes de la

conformacidn propiamente dicha. Se obtiens asi wn ensambly
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je perfectamente rigido, de modo gue las placa; ensambladas
pueden ser entregadas en esta forma, ﬁor comerciantes al -
por mayor, a detallistas que proceden ellos mismos a la con
formacidn de lag placas, segﬁn.ios deseos de sus clientes.

" Este modo de ensamblaje presenta ademids la ventaja
de que, en las placas =3i ensambladas, la parte embutida de
la placa no pintada forma un reborde continuo en la perife-
ria de la placa pintada, lo que confiere al conjunto un ag-
pecto ornamental. ' '

Una forma de pucsta en prictica del invento de es-
te tipo se describird a continuacidn con detalle a titulo -
de éjemplo no limitativo, haciéndose referencia a los dibu-
jog adjuntos. En esbtos dibujos:

La figura 1 es wna vista en corte de las placas, e L
posiciln sobrs la matriz, antes del ensamblaje;

Ia figura 2 eg wna vista andloga a la figura 1, dqé
pués del ensamblaje de las placas; y

la figura 3 es wna vista esquemdtica parcial que
ilustra la conformacidn de las placas previamente ensambla-
das.’

En el ejemplo representado en los dibujos, la pla=-

. ca 1 pintada en su superficie exterior 1a, y la placa 2 no

“pintada, estan aplicadas en primer lugar la wna contra la

otra, y dispuestas a continuescidén sobre una matriz 3, en la
cual se apoyan por su periferia,

Ia placa pintade, es preferentemente, bastante mds
delgada que la placa no pintada.

Un troguel 4 cuyas dimensiones son gensiblemente
iguales a las de la parﬁe hueeca de la ﬁatriz 3, estd dispuss

t0 encima de esta, de forma gue basta hacer descender este
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trogquel (figura 2) para encajar en la placa no pintada 2

la parte central de la placa 1 cuyos desperdicios 5 se -eli-~
minan. Despﬁés del ensamblaje, la placa pintada 1 quede
asi rodeada en toda su periferia por la parie saliente 6 de
la placa no pintada.

El ensamblaje obbtenido de esta forme, eg periecta-—
mente rigido, y la conformecidn ulterior de las placas des-
puds dé la estampacidn, que estd ilusirada por la figura 3,
asegure uwna verdadera sujecién de las placas en posicidn en
samblada debido a su interpenetracidn. Naturalmeﬁte, como
se indica mds arriba, se podria utilizar cualquier otro me-
dio de ensamblaje previo de las placas, por ejemplo pegamen

t0 o soldadura.

Iz estempacidn propiamente dicha se realiza por me
dio de wn ftroguel 7 que repuja wea pardes de la placa 2 a

través de la placa 1. ILa parte correspondiente 9 de esta -

- Wltima se destbaca bajo la forma de desperdicios durante es-

ta operaoiéﬁ, de manera que deje aparecer parcialmente la
parte 8 de la placa 2. '

Repitiendo esta operacidn, se oObtiene asi fécil-
mente un conjunto, en el cual las partes no pintadaz 8 e
la placa 2 aparecen en relieve con relacidm a la superficie
pintada 1z de la placa 1.

| Naturalmente, ol procedimiento seria idéntico si -

se desease hacer apsrecer unas partes pintadas 8 en relieve
respecto a mwne superficie 1a de color distinto.

Se concibe que el procedimiento de conforumidad con
el invento se aplica particularmente bien a la Tfabricacidn
de placas para matricula destinadas a automdviles.

Este procedimiento no necesita aplicacidn de pintn
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re en las placas antes de la conformacidn y por consiguien
te ninguna operacidén de secado ni aplicacién o eliminacidn
de mna cinta adhesiva, como en los procedimiento cldsicos.
Pudiendo las placas utilizadag ser realizadas con un metal
poco costoso por ejemplo el aluminio, el procedimiento que
gse ha descrito tendrd wn costo bastante mas reducido que los
fprocedimiento conocidos, & la vez que permitird obtener wnas

i
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f:placas conformadas con una calidad muy superior a las placas
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cldsicas.

Naturalmente, el invento no estd limitado a la for

me de realizacidn que se ha descrito mds arriba y puede ser

aplicado a cualquier tipo de placa distinto de las placas

de matricula.

En resumen: Ia Patente de Invencidn que se solici

ta deberd recaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Proceaimiento de fabricacién de placas metdli-

cas que incluyen unas partes en relleve respecto a unas su-

perficies de

color diferente, estando este procedimiento ca

racterizado porque se aplican la una contra la otra una pri

mera y una segunda placas metdlicas (2 y 1, respectivamente)

estando, la superficle mediante la cual dicha primera placa

(2) estd en contacto con dicha segunda placa (1) de un color

distinto del

de la superficie exterior (1a) de dicha segun-

da placa, y porque se conforma el conjunto por estampaciidn

o por un procedimiento andlogo, de tal modo que las partes

conformades (8) de dicha primers placa (2) atraviesan dicha

segunda placa (1), cuyas partes correspondientes (9) se se-

paran durante la operacion de conformacidn.

2,

Procedimiento segin la reivindicacién 1, carag



terizado ﬁorque dichas primera y segunda placas (2 y 1 res
" pectivamente) éstén ensambladas previamente en su perife-
ria (6), por ejemplo mediante pegamento & soldadura.

. | 3. Procedimiento segln la reivindicacién 1, carac
5 ‘ terizado porque dicha primera y segunda placas (2 y 1 res
pectivamente) estan ensambladas previamente en su perife~
ria (6) por estampacida.

4, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencibn que se solicita:
10 _“PBOGEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIACAS METAIICAS"..

' [ Todo conforme queda descrito y reivindicado en
i lg presente memoria descripbiva que consta de ocho pagi-
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
Madrid, 26 de noviembre 1.968

15 BERNARDO UNGRIA
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