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Este invento se refiere a un aparato para.

el tratamiento de haces de filementos.
De acuerde con este invento, se proporeio-

, ' .,
na un aparato pars el traﬁamlenxo o preparacion do

5. dichos haces, desde por 1o menos un embzlaje de suwul

]
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nistro, hasta una méquina textil de transformacion
de los mismos, que comprende un bastidor a traves
del cual se introdﬁce el haz de filamentos; medios
enderezadores, en dicho bastidor, destinados a reci-

bir y enderezar los haces dg¢ filamentos, procedentes

de los embalajes de suministro, conunicanioles la for

ma de forma generalmente plana de filamentos; medios

de ajuste, en el bastidor, para recibir_la tire plana
de filamentos desde los medios enderegadores y para
ajustar la anchura de la tira plana de filsmentos a

una anchura predeterminada; medios de descarga, en el
bastidor, para descargar la tirs plana de filamentos

a la mdquina destinada al tratamiento texiil, y medics
de control para regular la tension de los filamentos
entre los medios de descarga y los medios enderezudores.

Aunque la fileta de este invento se utiliza
con preferencia para el tratamiento de cuslguier Tipo
de haz conmtimuo de filamentos, puede usarse hambisn Pa
ra le preparacion de cualguier modalidad de hilos de
cintas de resistencia elevada, especialmente cuardo es
necesario mantenerles planos, rectos y sometidos =z hna
tension predeterminzda mientras se introducen en ura
méquina para tratamiento textil.

Este invento se refiere también a un aparato,
como acaba de &escribirse, para el tratamiento de una
serie de tiras de filamentos procedentes de varios em-
balajes de suministro, 2 una méquina para su tratamien
to teitil; el bastidor mencicnado es alargado y tiene
Gna posicidn de entrada, por Lo menos, a lo largo de

un costado del mismo, para los embalajes de suministre
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¥y una estacidn de descarga en un extremo de aquel,
para descargar las tiras de filamentos a la maguina
destinada al tratamiento textil; los medios endere-
zadores citados, enderezan cada una de las tiras de
filementos, comunicéndoles la forma de tira general-

mente plana; los medios de ajuste se prolongan a lo

' largo, por lo menos, de un lado de dicho bastidof,

para recibir cada fira plana separada de filamentos
desde los medios enderezadores; los medios de ajuste,
ajustan simultdaneamsnte 1a anchura de cada tira plana
de filamentos a una amplitud predeterminada; los me-~
ﬁios de descarga se sostlenen en el bastidor indicsado
en la estacidn de descarga, a fin de recibir y descar
gar las tiras planas de filamentos a la méquina de
tratamiento textil, y los medios citados de control
regulan la tension de cada tira de filamentos, entre
los medios descargadores y los de enderezado. |
Bste invento se representa solo por via de
ejemplo, en los dibujos adjuntos, en los que: A
Ia figura 1 es uma vista, en alzado la@éiél,
de la fileta perfeccionada a que este invento se feé
fiere. I
La figura 2 es una vista en planta delzaférato
de la figura 1 y representa la posicion de los ocho em-
balajes de que se introducen a traves de la fileta.
La figura 3 es una vista de frente de la fi-
leta de este invento, perfeccionada, observeda en la

direceion de la flecha 3 de las figuras 1 o 2, con su-

presion de algunas secciones del aparato, pars mayor

clarided,
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Lg figura 4 es una vista de frente del apa~
rato, observado en la direccidn de la flecha 3 de las
figuras 1 o 2, a escala superior.

La figura 5 es un alzado lateral fragmenta-
'rio del extremo de descarge de la fileta perfeceiona-
da de esté invento, con partes en corte.

La figura 6 es un corte a escala por la 1li-
nea 6-5 de la figura 4.

La figura 7 es un corte por la linea 7-7 de
la figura 6, con partes suprimidas para mayor claridad.

La figﬁra 8 es una vista a escala superior de
unz parte del conjunto de freno del haz de filementos
de la fileta de este invento.

La figura 9 es una vista fragmentaria, en
perspectiva, del conjunto de freno de la figura 8, y

La figura 10 representa, parte en alzado &
parte en corte, un conjunto clésico de freno neumditi-~
co para gplicar una resistencia al avance a los rodi-
1los o bobinas de descarga de la fileta de este invento. -

Con referencia a los dibujos en los que las
referencias iguales representan elementos iguales crsi
milares, y en especial a las figuras 1 y 2, la filctas
de este invento, indicada en generazl por 10, incluyé
un bastidor prolongado 12 provisto de posiciones de ég
trade en cada lado delmismo, indicadas por la letra i,
¥y de una posicion de salida o ﬂéscarga en uno de sus

extremos, indicada por la letra D. El haz de filsmen-

. 608 T, que penstra en la fileta 10 desde los embalajss

14, tales como cajas de cartén, envases o similares,

Se aplana en forma de tirss en 16, y lusgo se esparce
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0 condensa & una anchura predeterminada en 18, diri- |
gido hacia un paso paralelo al eje del bastidor en ls
estacion de direceién 20 e introducido desde la esta-
cion de descarga D a un aparato de tratemiento textil,
tal como, por ejemplo, el convertidor 22, que pueds
ser un Convertidor Pacific o un convertidor tal como
el descrito y reivindicado en la solicitud perdiente
de serie n? 686,141, de los mismes solicitantes, pre-
sentada el 28 de noviembre de 1957. El convertidor 22
corta o secciona los filamentos contimos de las ti-
ras de haces en fibras coftas de longifud uniforme ¥y
lés estira en forma de cintas y luego se arrollan en
botes o tambores para el tratamiento posterior,

'El bastidor prolongedo 12 de la fileta 10,
incluye cuatro montantes verticales 24 conectados en-
tre s por un par de largueros laterales prolongados
26 y por lo menos, un par de elementos ecxtremos trang
versales 28; Los montantes 24, los elementos latéréé
les 26 y los elementos extremos 28, pueden ser vigas
en I, enH o similares, a condicidn de que proporéiq;
nen una estructura rigida del bastidor. |

Cada uno de los elementos laterales proloﬁ;
gados 26 del extremo D de la estacidn de descargé,:dé
la estructura del bastidor, estd dotado de un elemen~
to 30 prolongado hacia abajo, para sostensr un extre~
mo de una barra fija de gula 32, cuyo otro extremo es
t4 fijamente sostenido por los montantes verticales
respectivos 24, mds alld de la estacidn de descarga D,
Hontadas en cada una de las barras de gufa 32 se die-

ponen una serie de colas de cerdo 34 para guiar el haz
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T de los embalajes respectivos 14. Montado inmediata
mente encima de las barras de gufa 32, se dispone una
barra esparcidora—condensadora 36 con sus extremos
adecuadamente alojados en cojinetes 38, Cadza unsa de
estas barras tiene un pifion 40 en uno de sus extrenos,
gue coopera con un husillo 42 mamglmente ajuStablé,
de tal modo que la barra esparcidora-condensadora 36
puede hacerse girar alrededor de su eje longzitudinal.
Como se observara, cada una de las barras esparcidoras—
condeﬁsadoras 36 tiene una serie Ge partes curvedas 44
en forma de arco, uns para ca&a'embalaje de sumirisiro,
que establecen los limites para determiner la anchura
del haz de filamentos., Si eéste pasa por encime de la
parte convexa 44, se eéparciré ¥, por el contrario, si
pasa por encima de la parte concava 44, se condensard.
Asi, haciendo girar el husillo 42, la anchura de todas
les tiras o cintas de haces de filamentos que penetﬁan
en la fileta se calibraran simulténeamente. Como se re
présenta en la figura 3, la pérte éurva 44 Qel lado iz
quierde de la figurza ensancha el héz, mientras que la
rarte curva 44 del lado derecho lo cordensa o reduce,
aunque Se comprendera que las barras condensadora;-,;-eg_
parcidoras 36 se orientaran de tal modo que cualguiera
de ellas condense o esparza el haz de filémentos. sle-
mas, como se representa en la figura 3, los husillos
42 se montan en un arbol comin 43 y una palanca acoda-
da 45 regula los husillos 42,

Con referencis a.las figuras 1, 4 y 5, e o
servaréz que cada uno de los elementos laterales 26 lon
gitudinélmente prolongados del armazén, esta, dotado de
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un ﬁar de elementos de armazSn 50 y 52, reSpeetivameE.
te, dirigidos verticalmente hacia arriba. Un soporte
54 estd fijamente sostenido en cada uno de los elemen
tos 50 y 52 y se prolonga hacia el exterior del mismo
formanio un dngulo con la vertical. Los soportes 54,
en sus extremos posteriores tienen rigidamente fija a
los mismos, una barra de gufia prolongada 56 por enci-
ma de la cual pasa, después de pasar a través de las
colas de puerco 34, el haz de filamentos que luego des
ciende por debajo de la barra de gufa inferior 32 y.
luego esciende a través de las guias 33 en forma de U
sostenidas por la barra de gufa 32, como mejor se ob-
serva en las figuras 2, 3 y 5. Desde lae gufas 33 en
forma de U, el haz de filamentos pasa luego por enci-
ma de la parte curva 44 de la barra comlensadora-espar
cidora 36 a la estacidn de cembio 20.

Con mueva referencia & la ba“ra de gula alar
gada 56, se observara que existen una serie de barras
cortas de guia 58 en cooperagidn con la misma, con las
tiras o cintas de haces pasanio entre ellas. Con m&y@r
detalle, una barra o varilla pivote 60 montada eniunoé
cojinetes aislados 62 sostenidos por el extremo SUpe-
rior de los elementos extremos 50, se prolonga a lo_qu
go de la longitud del bastidor 12; los cojinetes del pi
vote 60 son gensralmente paraleles a las barras de guia
56 como se comprenisrd mejor examinanio la figura 9. Ca
da una de las barras cortas de guia 58 estd separadamen
te conectada de modo pivetado, por mediec de los brazos
pivote 64, a la barra pivote 60 ¥ esi se apoya sobre 1a

cinia que pasa por ercima de la barra de guias 56. Las
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barras de guia 56 y 58 cooperan para aplanar el haz
en forma de tiras y proporcionar una resistencia al
avance suficiente en la misma mientras se impulsa a
traves del bastidor, de tal mode que permanezca en
tiras lisas o planas, sin ninguna ondulacion o similar.
Por estar la barra pivote monfada en un do~
jinete aislante 62 (figura 6), aqudlla no comuniéa con
tierra en el armazon o bastidor cuando el haz de fila-
menbtos pasa por debajo de cada una de las barras cor-
tas de gufa 58. Sin embargo, si el suministro de haz.
de filamentos se interrumﬁe desde alguho de los emba-
lajes 14 de suministro, la barra corta de guia 58 pi-
votara hacia abajo y formard comtacto con la barra de
guia 56, poniendo asi a tierra la barra 60 mediante el
bastidor. Un circuito de instalacidn 66 (figura 2) co-
nectado a la barra pivete 60 esta dotado de un relsve-
dor que, al excitarse, abrira el circuito al motor I
para el convertidor, deteniendo éste. El dnico momen-
to en que el circuito se puede excitar, es cuando el
haz de filamentos no pasa entre cualquiera de las ba-

rras de guia 58 y la barra principal de gufa 56 y, si

“ésto ocurre, resultara evidenmbe que el circuito 66 es-

tard unido a tierra y por tanto, se hallard excitado,
excitafdo con ello el relevador 66 para abrir el cir-
cuitojhotor M para el conversor, para delener asi és-
te ¥ no arrastrar haz de filamenios de la filebta has-
ta que se restablezca el suministro de haz en el emba-
laje vacio 14.

Nientras las barras de guiz 58 estdn monta-

das unzs seperadas de otras, pivotadamente en la barrs
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pivote 60, ésta puede girér alrededor de su.e§e lon-
gitudinal. Con referencia a la figura 4, se observa-
ré que un armazén 70 en A estd sostemido en la parte
superior del bastidor principal 12 de la fileta 10.
Ese armazon tiene un manguito aislado 72 que, a su
vez, sostiene un cilindro neumdtico 74 cuyo véstago
de piston 76 lleva una horguilla 78 en su extremo. En
dicha horquilla se dispone un pasador 80 que se desli
za en ramras 82 de un par de palancas 84 de aceiong-

miento del freno, fijamente sujetas a la barra de pi-

votacidén 60 por medio de los permos de fijacion 86 y

sus placas correspondientes 88 (figuras 8 y 9).
Pijamente acopladas a la barra de pivota-
cion 60, existe una serie de palancas 90 constituidas
por dos secciones, 92 y 94, Se dispons un brazo de pa
lanca 90 para cooperar con cada unz de las barras de
guia 58. Las secciones 92 ¥ 94 de las palancas 90 se
sujetan por un perno 96 gque se prolonga a traves de
un taladro amplio de la seccidn 92 ¥y se rosca en un
orificio de la otra seccidn 94, Una iuerca 98 trebz
el perno en posicion, y un muelle helicoidal 100 émpg
ja normalmente las dos secciones entre si. o
El ciliniro neumdtico 74 estd consctado a -
una corduccion de aire 102, cuyo otro extremoc se aco~
pla a una valvula neumitica 104 accionada por un sole
noide. Como se representa esquematicamente en la figg
re 5, el aire se suministra a la valvula 104 por una
conduceion 106 que, a su fez, se acopla & un tubo ra-
ficado 108 prolongado desde un generador sdecuado

de aire a presion P. El solenoide de la valvula neumd-
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tica 104 por el accionada, se conecta, por coniucto-
res 110 y 112, al circuito 114 para el motor i del
convertidor. Asi, cuando el motor del convertidor fun
ciona, la corriente se suministra a fravés del circui
to 110, 112 a la valvula neumdtica 104 accibnada por
solencide, para su cierre y la eliminscion de la pre-
sién de aire del interior del cilindro, a fin ds per-
mitir que el véstago de piston 76 descienda y hage

con ello pivotar las barras de pivotacién respectivas

.60, de tal modo que las palancas 90 se levanten fuera

de combacto con las barras de guia 58, Sin embargzo,
al detenerse el motor para la magquins de tratamiexnt
textil, tal como el convertidor, se corta el circuito
110, 112, con lo cual se desexcita el solenoide de la
valvula neumdtica 104 con él accionzda. ZEsto abre &i-
cha vélvula,. permitiendo el suministro de aire & pre-
sioén al cilindro 74, para lograr gque las barras-pivcte
60 giren en una -direccicn que cbligué a las palancas
90 pivoten hacia abajo hesta que sus secciones 94 con
la barra de guia 58 y la sujefen ensrgicamente contra
el haz de filamentos que pasa emtre la barra 58 y . la
barra 56. |
Con referencia a la figura 1, un par de be-
rras de guia 116, longitudinainmente prolongadas,; se
disponsn a cada lado del bastidor 12, adaptandose pe-
ra recibir los cabos de haz después de haber pasado
por encima de la bvarra esparcidora-condensadora 36.
El objeto de las barras de gaia 116 es deble, ya que
primero, proporcionan un medic pare hacer girar Los

cabos de haz P, por lo menos, 902 hacia el eje longi-
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tudinal del bastidor 12 y; en segunio lugar; DTOPOT-
cionman un medio para sostener las barras 118 en for-
ma de V @e giro del haz, que se apoyan en un plano ho
rizontal frente a la estacion de descarga D. EL haz |
pasa por encima de la barra 116 y luego por debajo y
por encima de las barras de giro 118 donie ekperiﬁens
ta otro giro de 902 en direccidn hacia la estacidn de
salida D. Para cada una de las barras de gire 118, se
disponen barras de gufa adecusdas 120 y 122; el haz T

se hace pasar consecutivamente alrededor de las barras

120 y 122 y se dirige hacia el punto de descarga D,

Con referencia especial a la figura 4 de los
dibujos, se observara que el punto de descarga D inclny
yé una serie de rodillos 130 adecuadamente alojados en
los montantes 24, Con cada uno de dichos rodillos coo-
pera una barra amovible 132, que se apoya por gravedad
sobre el haz T que pasa alrededor del rodillo 130, ¥
una barra dergu{a estacionaria 134, alrededor pasa ¢l
haz cuando se extrae de la fileta. Cada uno de los ‘To-
dillos 130 tiene un extremo 136 gue se prolonga a tra-
vés de un montante 24 y se halla enérgicamente fiﬁo-ﬁor
un tornillo de sujecidn 138 a la pestafia de freno 140
de un éonjunto 142 para el frenado o resistencia hg@f
néticos, (figura 10), también dotado de una zapata de
frenado 144, montada para movimiento por una serie de
pernos 146, a una seccidn o alo;amianto del cuerpo 148
del conjunto que se acopla fijamente al pie o montante
24, BEntre la pestafia o arandela 140 ¥y la seccion 148
del cuerpo, se dispone un cojinete adecuzdo 150, para

permitir la rotacidn relative entre ambos, Una conduc-
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cion de aire 152 proiongada hasta@l tubo remificado
108, proporciona aire, a-una presion pradeterminada,
en un lado de 1o zapata 144, haciendo asi que esta se
ajuste en la arandela 140 y le comunique una resisien
cia predetermirada. La presion usada para aplicar la
resistencia, se comtrola por ua regalador 160 de la
misma aplicado al cilindro T4 s través de la valvula
neunética 104.

El'objeto del conjﬁnto de frenado 142, es
doble, ya que impons una resistencia constanie en los
cabos del haz T Que se extraen de la fileta'10, y ade
mas coopera con las barras de gala 58 para aplicar
una tension predeterminada sobre los cordonss de haz,
entre la seccidn de tension 16 y la de descarga D. Ade
més, el conjunto de frenado 142, impide que los rodi-
1los giren libremente cuando el comvertider estd dste-
nido y de este modo cuando las palancas pivote 90 se
accionan para dar lugar a que las barras de guia 58 su
jeten el haz en la estacién 16, éste emtre la estacidn
ultimamente citada y el punto de descarga D no se acves
ponard a causa de su ondulecidn natural., Asi, al resta-
blecer el convertidor 22, el operario no ha de dedicar

atencion especial a la fileta, cuando los cabos del ha

N

han adquirido ya2 la tension adecuada en él, al descar-
garse desde el extremo de salida del mismo.

Con referencia a las figuras 1 y 3; el enhe~
brado egn la fileta desde cualquiera de los bultos pre~
parados de embglaje 14, puede resumirsse como sizue.
Primero, el haz del embalaje 14 dado se diriée hacie
arriba o través de las colas de puerbo 34 sobre 1la

+
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barra de gufa superior 56, con la pequefia barra de
guia 58 apoyada en su parte superior, para comuni-
car al mismo una tension, por gravedad. El haz T se
ensarta lu;go hacia abajo desde la barra de guia 56,
por debajo de la barra de guié inferior 32 y_hacié
arriba entre las gufas en U 33, a la barra coniensa-
dora~esparcidora 36 en la que el cabo plano Se espar-

¢ce o se condensa hasta un valor deseado. Este ancho

se mantiene todo el resto de la fileta, con el cabo

.del haz haciéndose pasar, por lo menos, 90% alrededor

de la barra de guia superior 115 y lusgo pasa alrede-
dor de un brazo de las barras 118 de desvio del haz,
de tal modo que su trayectoria de movimiento sea a
continuacion hacia el extremo de descarga D donle es-
t4 colocado elconvertidor. Desde lusgo, el haz se co-
loca alrededor de las barras 120 y 122 ¥ luego alrede
dor de las barras amovibles 132 y alrededor de loa ro
dillos, que proporcionan una resistencia en el mismo,
¥ luego alrededor de las barras fijas 134, al inbterior
del convertidor 22. El haz de los paquetes de sumééié-
tro 14 de lados opuestos del bastidor 12, se descéfgé
en relacidn correspondiente en el extremo de descéyéé
D de la fileta; los cordones o cabos del haz, se dis;
ponen también en la parte superior del anterior, si

se desea.

Una vez ensartado en la mdquina el haz de
cada paguete de suministro, tal como se ha descrito,
el convertidor 22 se halla ya en coniiciones de treba-
Jo. Cuanio el convertidor 22 empieza a tirar del haz a

través de la fileta 10, se comunica = éste una resis-
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tencia al pasar por encima de los rodillos de descar-
ga, y también al pasar a través de la secciodn 16 de
aplanamieqto en la que la barra 58 ejerce una compre~
sion contra el haz que se desplaza sobre la barra 56.
Si el suministro de haz T de cuaiquier embalaje de su
ministro se termina o se rompe el cabo, la barra cor-
ta de gula 58 caerd contra la barra 56 proporcionando
asi una tierra para el circuito 66, excitanio con ello

el relevador para cortar el circuito al motor M del

.convertidor, que puede pararse. Restablecido el sumi-

nistro, el convertidor puede hacerse funcionar de nug
vo y contimmar la operacion. Si el convertidor se de-
tiene en cualquier momento durante el curso de su tra
bajo, la tension en el haz, entre el extremo de Ges-
carga y la fileta y la estacidn 16, donde el haz se
aplana, se mantiene constante mientras el circuite
eléctrico 110~112 se halla desexcitado,abriendo asi
la vélvula neumdtica 104 para permitir el paso del ai
re comprimido al fondo del ecilindro neumdtico T4. Bs—
t0 a su vez desplaza el vastago de piston 76 y hacg
funcionar las palancas 84 para elevarse por encizz de
su uni.on en el pasador 80. Las barras o varillas: de
pivotacion 60 giran arrastrando las palancas 90 gue a
su vez descienden contra la parte supsrior de las ba-
rras de guia 58 hacienio gue sujeten fuertemente el
haz T & la barra 56, Dado que la presion de aire se
mantiene en el conjunto de frenado y resistencia 142,
los rodilles no giraran y, por tanto, el haz entrs es
tos rodillos y la estacidn 16, se mantendréd tenso per

mitierdo el arranque eficaz del convertidor, sin que
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el operario haya de vigilar continuamente la fileta.

Se comprenderd que el aparato descrito pro-
viene la torsidn del haz y 1la mantiene en elementos .
de anchura predeterminada, ahorrando asi al operario
bastante tiempo que puede dedicar a la observacion
del aparato para un trabajo mas eficiente, Ademés,
el haz puede introducirse fécilmente en el aparato,
al iniciar unz nueva tarea.

- NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, asi como la maners de realizarlo en la prac

tica, debes hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica~
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio

furdamental. También se hace constar que el inventc

corresponie a uus solicitud de patente presentadas en
Norteamérica, con fecha 28 de noviembre de 1967, ha-
jo el numero 686.173, acocgiéndose por lo tanto, & Llos
beneficios que conceden les Convenios Internacionai@

en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re-

ferido invento y vor lo que se solicita Patente de,

k) -

Invencidn, por 20 afios en Espaiia: "PERFECCIORAMIEthS
EN LA CONSTRUCCION DE APARATGS PARA FILETAR ESTOfﬁ”{
caracterizdndiose por lo siguiente:

18,~ Perféccionamientos en la construcecidn
de aparatos para filetar estopa de haces continucs de

filamentos desde un fardo de aprovisionamiento a una

’ 3 3 . . .
naquina para el tratamiento itextil, caracterizados por

‘que dicho aparato comprende un bastidor a través del

cual se encarta el haz de filamentos, dotaniose dicho
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bastidor de medios enderezadores para recibvir y en-

derezar el haz de filamentos que provienen del fardo
de aprovisionamiento en forma de una fira generalmen
te plana, ‘dotandose ademds a dicho bastidor de medios
de a2juste para recibir dicha tira plana de filamentos

que provienen de los citados medios enderezadores, -y

‘medios para ajustar la anchura de 1la tira plana de fi

lamentos a una anchura predeterminada, asimiswo a di-
cho bastidor se le dota de medios de descarga para

descargar la tira plana de filamentos en la maquina

.para el tratamiento textil, y de medios de control pa

ra regular la tension del haz de filamentos entre los
citados medios de descarga y de erderezado.

| 28,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacion 12, caracterizados porque el medio de endere~
zado incluye una barreta fija en el bastidor, sobre
la cual pasé el haz de filamentos y una segunia bérrg
ta plvotadamenue conectada al bastluor que se ap uja
sobre el haz de filamentos y que pusa por encima de
la primera barreta mencionada.

38,~ Perfeccionamientos segin la reivirii~
cacion 12 o 28, caracherizados porgue el medioc de con
trol incluye medios de resistencia para preporcicrar
un frenado de la tira de filamentos que ﬁasa a traves
de los medios de descarga.

48 .- Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 28 o 38, caracterizados porque incluye medios
tensores para mantener una tensidn sobre la tira smire |
los medics de descarga y los de enderezado, sienio ea-

-’ ’ - . . . -
ta tension practicamente, igual a la ten51én cenvrolzia
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por dichos medios de control, ademds dichos medios
tensores incluyen medios de sujecidn para hacer que
la segunda barreta sujete el mencionado haz de fila-
mentos a través de dicha barreta fija, cuanio la mi-
quina para el tratamiento textil se detiene para que
la %ira de filamentos entre los medios de descarga y
los de enderezado, se manténga tensa y se la impida
el deslizamiento.

58.~ Perfeccionamientos segin cualquiera
de las reivindicaciones 22 a 48, caracterizados POY=-

que los medios de descarga incluyen un rodillo sobre

"8l cual pasa el haz de filamentos, y en el que los

medios de frenado incluyen un freno neumdiico funcio
nalmente conectado a dicho rodillo y que proporcionan
una resistencia en el mismo cuando el haz de filamen-
tos se impulsa desde el aparato por la maquina de tra
tamiento textil, y un freno cuardo dicha mAquina estd
parzda. | |

68.~ Perfeccionamientos segin las reivinii-
caciones 42 o 58, caracterizados porque los medios de
sujecion incluyen un ciliniro neumdtico para ajus%éf;
Se en dicha segunda barreta y hacerla pivotar en'édﬁ»
tacto de sujecién, dicho cilindro neumdtico puedé,§b+
tenerse deteniendo la miquina para el tratamiento
textil,

78 .~ Perfeccionamicntos segun cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por-

que comprenden medios para aislar la segunda barreia

de la estructura del bastidor menciorado, cuando se

hace pasar un haz de filamentos entre las nismas; y’
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un circuito eléctrico comsctado a la segunda barreta
¥ que incluye un relevador para interrumpir la méqu;
ﬁa de tretamiento textil, estando dichos circuito y
revelador preparados para excitarse éuando no exisie
haz de filamentos entré la mencionada barreta fija y
la segunda barreta, a fin de'que esta ultima tome con
tacto con la primera y proporcione una conexion & tra
vés de la estructura del bastidor.

88, Perfeccionamientos segin le reivindi-
cacion 78, caracterizados porque se incluyen medics
para aislar el cilindro neumdtico de la estfuctura
del bastidor.

98,-~ Perfeccionamientos segun cuslquiera de
las reivirdicaciones anteriores, caracterizadcs por-
que los medios de ajusie incluyep unz barreta arquea-
da, pivotadamente montada en dicho bastidor en la tra
yectoria de la tire plana de haces de filamentos, di-
cha barreta arqueada se pivota en un-eje iransversal
dé-movimiento del haz de filamentos y paralelo al pla
no de dicho haz, por cuyo medio la tira de haces ds
filanentos puede extenderse o coniensarse, y medios
para pivotar selectivamente la barreta argueada.

108 .- Perfeccionamisntos segin cualquisra
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque incluyen medios para el giro de la tira a fin
de hacer girar la trayectoria de movimiento de la ti
ra de haces de filamentos 902, después de pasar la
tira de haces de filamentos a través de dichos medios
de ajuste, ademds los medios de giro de la mencionzda
tira incluyen une barretz montada en el bastidor,prde
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ticamente formando un éngulo de 452 con la %rayecto-
ria de movimiento de la tira de haces de filamentos
desde los medios de descarga y apoyéndose en un pla-
no en genéral paralelo al plano de movimiento de los
haces de filamentos a los medios de descarga.

1128 .~ Perfeccionanientos ségﬁn la feivindi—
cecion 18, caracterizados porque para el bobinadc de

una serie de tiras de haces de filamentos de una se-

rie de bobinas de suministro a una mdquina textil pa

~ra su tratamiento, se dispone un bastidor alargado

que tiene una estacion de entrada a lo largo del mis-
mo para los embalajes de suminisiro, y una estacidn
de descarga en un extremo de dicho bastidor para des-
cargar las tiras de haces de Ffilamentos en la ndouina
de tratamiento textil, los medios enderezadores, en-
derezan cada una de las tiras de haces de filamentes
en una tira generalmente plana; dichos medios de ajug
te se prolongan como minimo, a lo largo de un lado
del bastidor para recibir cada tira plana de filemen
tos separadamente desde los medios de enderezamicnto,
éstos ajustan simultdneamente la anchura de cada‘tiré
plana de filamentos a una anchura predeterminada; dfw-
chos medios de descarga estan sostenidos en el béstin
dor en la estacidn de descarga, para recibir y descar
gar las tiras planas de tiras de naces de filamexnsos
en la miguina de tratamiento textil, y dicho medio de
control regula la tension de cadé una de las tiras de
haces de filamentos entre Llos medios de descarga y
los de enderczamiento.

128.- Perfeccionamientes segin la reivirdi-
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cacion 118, caracterizadosrporque los medios de ende-
rezamiento comprenien una barreta fija prolongeda lon
gitudinalmente con respecto al basti@or, sobre la cual
las tiras de haces de filamentos pasan, y una serie
de barretas, cada una pivotadamente consctada con el
bastidor'y apoya sobre una dé las tiras de haces de
filamentos que pasan sobre dicha barreta fija.

138,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 128, éaracterizados porque incluyen medios pa-—
ra aisler esa serie de barretas pivotadas, y un cir--
cuito eléctrico en un conductor comin para cada barre
ta pivétada y un relevador para detener la méquina de
tratamiento textil; el circuito y el relevador se ex-
citan cuando no existen haces de filamentos entre la
barreta fija y cuaslquiera de las barretas pivotedas,
mientras el bastidor proporciona una union a tierra
a través de la estructura del mismo.

148,- Berfeccionamieﬁtos segun cualquiera
de las reivindicaciones 112 a 138, caracterizados
porque los medios ajustadores ajustan simulténeanen~
te la anchura de la serie de tiras de haces de fila-
mentos, incluyendo una barreta pivotadamente mombads
en el bastidor, en un eje paralelo al eje longitudi-
nal del mismo; dicha tira tiene una serie de seccio-
nes argueadas en los pasos respectivos de las tiras
de haces de Tilamentos, por cuyo medio el md‘rimiento
pivotado de dichas barras hace gque las tiras de haces
de filementos se esparzan simulténeamente o se conden
sen, medios selectivamente accionables dispuesics pa-

. -.' () . (3
Ta la pivotacion de dicha barreta a fin de ajustar la

.
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anchura de las tiras de haces de filamentos.

155.Q Perfeccionamientos segin cualquiera
de las reivindicaciones 112 a 142, caracterizados
porque los medios de descarga incluyen, por lo menos,
un rodillo sostenido por el bastidor para recibir las
tiras de haces de filamentos y decargarlas en la mi-
quina de tratamiento textil, como as{ mismo de medios
de control que incluyen medios de frenado sobre dicho
rodillo, 7

168 ,- Perfeccionamientos segun cualquiera
de las reivindicaciones 112 a 152, caracterizados
porgue incluyen medios tensores que mantienen unag
tension sobre las tiras de haces de filamentos, en-—
tre los medios de descarga y los de enderezamiento,
précticamente igual a la tensidn controlada por di-
cho control de la misma; los medios de tensidn in-
cluyen medics de sujecitn para sujetar simulténea~ i
mente las tiras de dichos haces de filamentos a*io?‘
medios de enderezamiento.

178,~-Perfeccionamientos segin las reivin-
dicaciones 128 a 162, caracterizados porque 1los ﬁeél
dios enderezadores incluyen una barreta pivotadafé}ia
que estan pivotadamente consctadas las distintas’ ba~
rretas, individualmente, y medios de tensidn que in-
cluyen una serie de brazos prolongados desde dicha |
barrera pivotada, medios de pivotacidn para pivotar
la barreta pivotada a fin de hacer que los brazes de
ajuste se acoplen a la serie de barres y que éstas
sujeten simultaneamente las tiras de los haces de fi-

lanmentos.



10.

15.

- 22 -

188,- Perfeccionamientos segun la reivin-
dicacion 178, caracterizados porque el medio de pi-
votacion comprende un cilindro neumdtico funcional-
mente conectado a la barreta pivotada, para pivotar-

la en su eje; dicho cilindro neumatico se acciona.pa

ra sujetar las tiras de haces de filamentos cuando

la méquina textil no funciona.
198,- Perfeccionamientos segin la reivin-

dicacion 188, caracterizados porque incluyen medios

. para aislar la barreta pivotada del bastidor, aislég

dose de este modo la serie de barretvas sostenidss por
el mismo.

208,- Perfeccionamientos en la construcciodn
de aparatos para filetar estopa; tal y como queda sus
tancialmente descrito en la presente Memoria e ilus-
trado en los dibujos gque se acompaiian, .

Esta Memoria consta de veintidos hojas, es-

critas & miquina por una fgla cara.
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