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MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  in v en c ió n  proporciona  e l  c o n tro l  de con­

v e rg e n c ia  e n tre  ram ales de t e l a s  form adoras en una zona de 

fo rm ación  de h o ja  de una máquina de f a b r ic a r  p a p e l. -  -  -  -

En l a  té c n ic a  de fa b r ic a c ió n  de h o ja s  de pap el a p ar­

t i r  de c o r r ie n te s  de m a te r ia l  (o " p a s ta " )  a lim en tad as  en­

t r e  un p a r de t e l a s  form adoras c i r c u la n te s ,  se han hecho va  

r i a s  su g e re n c ia s  r e l a t i v a s  a  la  geom etría  de la  llam ada "z£ 

na de fo rm ac ió n " , que es una re g ió n  o zona lo n g i tu d in a l  que 

se ex tie n d e  desde un pun to , aproximadam ente en l a  p o s ic ió n  

de la  h en d id u ra  de s a l id a  de l a  c o r r ie n te  de m a te r ia l ,  en 

l a  que l a s  t e l a s  form adoras e s tá n  e sp ac iad as  b a s ta n te  con­

t ig u a s ,  h a s ta  un punto un poco c o r r ie n te  ab a jo  de a q u é l, 

donde puede d e c ir s e  que la s  t e l a s  han convergido por cuan­

to  han s id o  l le v a d a s  a  t r a v é s  d e l  proceso  de convergencia  

a f i n  de lo g r a r  un p a ra le lism o  s u s ta n c ia l  con una h o ja  hú- 

meda s i tu a d a  e n tre  ambas. En e l  cu rso  d e l  r e c o r r id o  de lo s  

ram ales de t e l a  a t r a v é s  de e s ta  "zona de form ación" con­

v e rg e n te , l a  c o r r ie n te  de m a te r ia l  t ie n e  p a r te  de su compo­

n en te  de v e lo c id ad  c o r r ie n te  ab ajo  c o n v e r tid a  en p re s ió n  

(gen era lm en te  norm al a la  d ire c c ió n  de c o r r ie n te  a b a jo ) y 

e l  d re n a je  d e l  m a te r ia l  t ie n e  lu g a r  a t r a v é s  de una o am­

bas de l a s  t e l a s  form adoras en la  zona de fo rm acién  por e l  

paso de agua en e l  m a te r ia l  som etido a p re s ió n  a t r a v é s  de
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una h o ja  i n i c i a l  o in c ip ie n te  que es form ada sobre  una o 

ambas t e l a s  fo rm adoras. --------------------------------------------  --------

Quienes han tra b a ja d o  en l a  té c n ic a  a n te r io r  han suge­

r id o  un c ie r to  número de medios p a ra  e fe c tu a r  la  convergen- 

5. c ia ,  que v a r ía n  desde r o d i l lo s  o c i l in d r o s  de un d iám etro

s u s ta n c ia l  (p a ra  p re s e n ta r  una c u rv a tu ra  convéla  a una de

la s  t e l a s  form adoras en l a  zona de form ación) h a s ta  d isp o -  
*

s i t i v o s  a modo de lám inas o c u c h i l la s  que tie n d e n  a e fe c ­

tu a r  un cambio de d ire c c ió n  re la tiv a m e n te  b rusco  de la  t e l a  

10. que es gu iada  por e l lo s  en l a  proxim idad in m ed ia ta  de con­

ta c to  con la  c u c h i l la ,  s i  b ie n  por e s te  medio puede e fe c ­

tu a r s e  una, convergencia  en l ín e a  re la tiv a m e n te  r e c ta  d e sd e • 

l a  c u c h i l la  h a s ta  un extremo de convergencia  de una zona de 

fo rm ación . £a té c n ic a  a n te r io r  ha empleado d ich o s v a r io s  

15. medios de g u ía  de un modo u o tro ;  pero  a menudo se  ha en­

con trado  que e s to s  d is p o s i t iv o s  d e jan  a lg o  que d e se a r en 

la  té c n ic a  de f a b r ic a c ió n  de p a p e l. - - - - - - - - - - -

En la  p r á c t ic a  de l a  p re se n te  in v en c ió n  se  usa  una su­

p e r f i c i e  g u iad o ra  de p e r f i l  c o n tro lad o  para  g u ia r  una de 

20. l a s  t e l a s  form adoras o puestas  c o n tra  l a  o t r a  en l a  zona de

form ación  a f i n  de lo g r a r  una convergencia  g rad u a l deseada 

e n tre  la s  t e l a s .  La s u p e r f ic ie  p e r f i la d a  o rd in a riam en te  

t r a n s m i t i r á  de modo su s ta n c ia lm e n te  p re c iso  su p e r f i l  a l  

ram al de t e l a  que se  a co p la  a l a  misma y tam bién t r a n s m i t i -  

25. r á  por lo  menos a lguna  d e f le x ió n  a l a  t e l a  opuesta  en l a

m ayoría de o p e rac io n es  de fo rm ación  d e l  p ap e l en v ir tu d  d e l 

hecho de que 3.a p re s ió n  engendrada d en tro  d e l  cuerpo d e l  

m a te r ia l  en l a  zona de fo rm ación  e s  o rd in a riam en te  s u f ic ie n
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5.

te  para  c r e a r  a lguna d e f le x ió n  de la  t e l a  opuesta  (o t e l a  

que e s t á  l i b r e  de medios l im ita d o re s  en c o n tac to  con e l l a  

opuestos a l a  zona de fo rm ac ió n ). De hecho, l a  m agnitud de 

la  d e f le x ió n  de e s te  ram al de t e l a  opuesto  v iene  determ ina­

da por la  p re s ió n  in te r n a  d en tro  d e l cuerpo de m a te r ia l  en 

l a  zona de fo rm ación . - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La id e a  de que hay p re s ió n  en e l  cuerpo d e l  m a te r ia l  

en l a  zona de fo rm ación  no es nueva en s í .  Al c o n tr a r io ,  

té c n ic o s  ex p e rto s  han reconocido  que d ich a  p re s ió n  es  de- 

10. s e a b le  p a ra  e fe c tu a r  e l  d re n a je  d e l  agua d e l  m a te r ia l  a

t r a v é s  de l a  t e l a  o t e l a s  fo rm adoras, ya que e l  agua d e l  

cuerpo d e l  m a te r ia l  deberá  f l u i r  por lo  menos a t r a v é s  de 

una lim itad a- c a n tid a d  de f i b r a s  a f i e l t r a d a s  u h o ja  " in c i ­

p ie n te "  form ada so b re  l a  t e l a ,  y d icha  h o ja  in c ip ie n te  r e -  

15. s i s t i r á  an  c ie r to  grado la  c i r c u la c ió n  de ag u a l La p resen­

t e  in v en c ió n  no o b s ta n te  hace p o s ib le  un c o n tro l  más b ie n  

exacto  de la  p re s ió n  d e n tro  d e l  cuerpo d e l  m a te r ia l ,  de mo­

do que pueden o b te n e rse  un número de re s u l ta d o s  muy ú t i l e s .  

Como ejem plo, puede e fe c tu a rs e  e l  a ju s t e  de la  p re s ió n  o 

20. p re s io n e s  en to d a  l a  zona de fo rm ación  £>or medio de la  guía

a ju s ta b le  de la  p re se n te  in v en c ió n  de modo que lo g re  unas 

co n d ic io n es  óptim as de funcionam ien to  p a ra  un t ip o  dado de 

m a te r ia l  dé f a b r ic a c ió n  de p a p e l. Por o t r a  p a r te ,  en una 

fa b r ic a c ió n  ex p erim en ta l puede s e r  d eseab le  e s tu d ia r  un 

25. c i e r to  número de d i s t i n t a s  p re s io n es  o d i f e r e n te s  cambios

de p re s ió n  en un cuerpo de m a te r ia l  dado en la  zona de f o r ­

m ación, y lo s  p re se n te s  medios de gu ía  a ju s ta b le s  e s tá n  

tam bién p re v is to s  p a ra  fu n c io n a r  de modo que lo g re n  s e le c -

/



tivam en te  d ich a  p re s ió n  in te r n a  d e l m a te r ia l .  -------- -----------

Una r e a l iz a c ió n  de la  p re se n te  in v en c ió n  se  d e s c r ib i ­

rá  a co n tin u a c ió n  con r e f e r e n c ia  a lo s  p lanos anexos, en 

lo s  que: ---- -------------

l a  f ig u r a  1 es una v i s t a  en- a lzado  l a t e r a l ,  con p ie z a s  

r o ta s  y p ie za s  i lu s t r a d a s  en s e c c ió n , d e l d is p o s i t iv o  de 

g u ía  de l a  t e l a  co n v erg en te , de la  p re se n te  in v en c ió n ; y -

La f ig u r a  2 es una v i s t a  en s e c c ió n  tomada s u b s ta n c ia l­

mente a lo  la rg o  de l a  l ín e a  I I - I I  de l a  f ig u r a  1. -  -  -  -

En l a  f ig u r a  1 se  i l u s t r a  de modo g e n e ra l  una c a ja  10 

de g u ía  que l l e v a  en su c a ra  a c t iv a  una p lancha g u iad o ra  

in d ic a d a  de modo g e n e ra l por e l  número de r e f e r e n c ia  11, 

l a  c u a l p lancha 11 d e fin e  una curva convexa a la rg a d a  en la  

d ire c c ió n  lo n g i tu d in a l  o de l á  maquina (como se  i l u s t r a  en 

secc ió n  en l a  f ig u r a  1) con o b je to  de g u ia r  un ram al su p e- • 

r i o r  12 de una t e l a  form adora de una máquina de p ap e l que 

c i r c u la  d irec tam en te  sobre  l a  c a ra  de l a  p lancha 11 en to ­

da l a  lo n g itu d  de l a  p lancha 11 (s ie n d o  i l u s t r a d a  e s e n c ia l­

mente d ich a  t e l a  12 so lo  como una l in e a  señ a lad a  con 12 ).

E l ram al 12 de t e l a  es lle v a d o  a convergenc ia  g ra d u a l con 

un ram al i n f e r i o r  de t e l a ,  i lu s t r a d o  tam bién  como una l i ­

nea 13 en la  v i s t a  de l a  f ig u r a  i .  ----------------------------

Las t e l a s  form adoras 12 y 13 son t e l a s  form adoras con 

v en c io n a le s  que van montadas b a jo  te n s ió n  (p o r medios que 

son convencionales pero que no se  i l u s t r a n )  para  c i r c u la r  

a  su b stan c ia lm en te  l a  misma v e lo c id ad  y tam bién  a su b s ta n ­

c ia lm en te  l a  v e lo c id ad  de una c o r r ie n te  en cho rro  de m ate-



r i a l  in d ic a d a  p a rc ia lm en te  en J  en e l  extremo c o r r ie n te  a -  

r r i b a  de l a  zona de fo rm ación  que se in d ic a  en g e n e ra l  por 

l a s  l e t r a s  de r e f e r e n c ia  ?Z en la  p a r te  i n f e r i o r  de l a  f i ­

gura  1. En e l  lado de s a l id a  de l a  zona form adora EZ se ob­

s e rv a rá  que la s  t e l a s  12 y 13 c ir c u la n  en p a ra le lism o  subs­

t a n c i a l  con una h o ja  húmeda colocada e n tre  ambas y desig n a­

da en l a  v i s t a  esquem ática  de la  f ig u r a  1 con la  l e t r a  de 

r e f e r e n c ia  W.

En e l  extremo c o r r ie n te  a r r ib a  de la  zona de form ación 

EZ se  o b se rv a rá  que la s  t e l a s  12 y 13 e s tá n  e sp ac iad as  por 

una d is ta n c ia  designada aqu í con H, que o rd in a riam en te  es 

una dim ensión muy ¿equeña, en la  proxim idad de q u iza  unos 

5 mm h a s ta  11 mm o en algunos casos h a s ta  25 mm o in c lu so  

35 mm. La dim ensión H re p re s e n ta  e sen c ia lm en te  l a  sep a rac ió n  

desde l a  t e l a  12 en la  s u p e r f ic ie  p e r f i la d a  de la  plancha 

11 a una a b sc is a  D in d ic a d a  aqu í como que e s ta  a lin e a d a  

de modo su b sta n c ia lm en te  lo n g i tu d in a l  con l a  o tra  t e l a  13, 

como aqu í se i l u s t r a ,  s i  b ie n  p rin c ip a lm en te  es una l ín e a  

r e c t a  que fu n c io n a  a modo de a b s c is a  para  l a  l ín e a  de orde­

nada Hq aq u í in d ic a d a . Usando l a  l ín e a  de ordenadas HQ y

a b s c is a  D como r e f e r e n c ia  conv en c io n a l, se  o b se rv ara  que 
a

l a  s e p a ra c ió n  de l a  t e l a  12 y de la  a b s c is a  Da s e ra  la  va­

r i a b l e  H que v a r ía  de acuerdo con l a  dim ensión c o r r ie n te  

ab a jo  desde la  ordenada HQ, que se d esig n a  aqu í simplemen­

te  con "D". H y D son ambas dim ensiones en mm en l a  curva 

de d re n a je :  H=CDk en la  que H es la  d is ta n c ia  en mm desde 

l a  t e l a  12 (o l a  s u p e r f ic ie  de l a  p lancha 11) a la  l in e a  

de a b s c is a s  o l ín e a  D que e s ta  a lin e a d a  de modo s u b s ta n c ia l  

mente lo n g i tu d in a l  (e s  d e c i r ,  su b s tan c ia lm en te  en l a  d ire c
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c ió n  de la  t e l a  13); D es l a  d is ta n c ia  en mía c o r r ie n te  aba­

jo  desde e l  extremo mayor de l a  zona convergen te  de form a­

c ió n  (p o r ejem plo c a s i  en l a  in te r s e c c ió n  de HQ y Da ) ;  0 es 

una c o n s ta n te  que v a r ía  desde 0 ,1  a 1 ,6 , y k es una co n stan ­

t e  que v a r ía  de - 0 ,2  a -2  en lo s  ex trem os, pero p r e f e r ib le ­

mente aqu í d en tro  de lo s  l ím i te s  de -1 a - 2 .  ----  ----  -  -  -

l a  curva a s í  d e f in id a  por la  fórm ula 1=01^ es una c u r­

va no c ir c u la r 'c o n v e x a  a la rg a d a  en l a  que e l  r a d io  tie n d e  

a aum entar a medida que l a  curva 3e p ro longa c o r r ie n te  aba­

jo  a t r a v é s  de l a  zona de fo rm ación  EZ. E sencia lm ente  e s ta  

curva es l a  curva de d re n a je  d e l  m a te r ia l  de f a b r ic a c ió n  de 

p a p e l. Se a p re c ia rá  s in  embargo que l a  curva de d re n a je  p a r­

t i c u l a r  p a ra  c u a lq u ie r  t ip o  -dado de m a te r ia l  im p lic a rá  una 

c i e r t a  c a n tid a d  de s e le c t iv id a d  r e l a t i v a  a la s  c o n s ta n te s  C 

y k . Id ea lm en te , la  s e le c c ió n  de C y k en l a  d e f in ic ió n  de 

una curva p a r t i c u la r  p a ra  e l  p e r f i l  de l a  s u p e r f ic ie  de 

gu ía  de l a  p lancha 11 o r ig in a rá  una zona de fo rm ación  en 

que la  p re s ió n  in te r n a  permanece su b s tan c ia lm en te  co n s ta n te  

d u ran te  e l  d re n a je  d e l  m a te r ia l  a t r a v é s  de l a  zona de fo r-. 

mación. Se o b serv ará  s in  embargo que no se  d ispone de cu r­

vas de d re n a je  n ecesa riam en te  p a ra  todos y cada uno de lo s  

t ip o s  de m a te r ia l  y en c ie r to s  caso3 puede r e q u e r i r s e  una 

c o n s id e ra b le  c an tid ad  de ex p erim en tac ió n . En consecu en c ia , 

l a  p re se n te  in v en c ió n  p ro p o rc io n a  la  v e n ta ja  de c o n tro la r  

e l  p e r f i l  p re c iso  de l a  p lancha 11 de modo que un o p e ra r io  

pueda l l e g a r  a d a r  un p e r f i l  a  l a  p lancha 11 que se  co n fo r­

me su b stan e ia lm en te  con la  curva id e a l  de d re n a je  y /o  lo g re  

l a s  co n d ic io n es  id e a le s  en l a  zona de fo rm ación  d u ran te  e l



func ionam ien to  de la  máquina.

La p lancha  11 e s tá  hecha de m a te r ia l  no c o rro s iv o  pre 

fe r ib le m e n te  re la tiv a m e n te  de lgado , como por ejem plo acero  

in o x id a b le  de 0 ,76  mm de e sp e so r, y t ie n e  una dim ensión 

t r a n s v e r s a l  T que es su b s tan c ia lm en te  la  de lo s  ram ales de 

t e l a  fo rm adora, como se  in d ic a  en l a  f ig u r a  2 . En l a  r e a l i ­

zac ió n  de l a  f ig u r a  1, l a  dim ensión lo n g i tu d in a l  de l a  p lan  

cha 11 es un t o t a l  de unos 635 mm pero l a  p a r te  in ic ia lm e n ­

t e  p legada 11a y la  p a r te  in ic ia lm e n te  curvada 11b c o n s t i ­

tu y en  aproxim adam ente 127 mm de modo que la  d im ensión to ­

t a l  rem anente es só lo  de unos 501 ó 533 mm para  l a  p a r te  

de p lancha  de p e r f i l  c o n tro lad o  11c que es l a  que realm en­

te  se  emplea en l a  zona de fo rm ación  FZ. -  -  -  ----  -  -  -  -

Oon r e f e r e n c ia  a l  con jun to  de la  c a ja  10 se o b se rv ará  

que comprende una p a r te  s u p e r io r  21, una pared d e la n te ra  

22 y una pared  l a t e r a l  23 que t ie n e  una pared l a t e r a l  t r a ­

s e ra  opu esta  o em parejada 24 in d ic a d a  en la  f ig u r a  2. La 

pared  d e la n te r a  22 l le v a  una p a r te  de zap a ta  m aciza cu rv a -i

da 22a a lre d e d o r  de l a  c u a l se  envuelve la  p a r te  11b de la  

p lan ch a , y l a  zap a ta  22a es so p o rtad a  sobre  una p laca  22b 

f i j a d a  a l a  p a r te  i n f e r i o r  d e la n te r a  de l a  pared d e la n te ­

r a  22 de modo co n v en c io n a l. Las paredes l a t e r a l e s  23 y 24 

t ie n e n  s o p o r te s  de b r id a  23a y 24a que so b re sa le n  h a c ia  a— 

f u e r a ,  so ld ad o s a la s  mismas, y v en tan as  en 23b, 23c y 24c 

como se  in d ic a  en la  f ig u r a  2. Se ob serv ara  que hay o t r a  

v en tana  24b(no i lu s t r a d a )  en la  c a ra  t r a s e r a  24 y la  v e n ta -
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na en la  p o s ic ió n  23c e s tá  sacada  con c i e r t a s  p ie za s  c o r ta ­

das en la  v i s t a  de la  f ig u r a  1. Dichos elem entos 23b, 23c, 

24c, e tc .  pueden s e r  v en tan as  o meramente p la c a s  a t o r n i l l a ­

das que pueden s a c a rs e  fá c ilm e n te  a lo s  e fe c to s  de un a ju s -  

5 . te  s e le c t iv o  de lo s  elem entos que e n c ie r ra n , lo  que se  des­

c r i b i r á  en d e ta l l e  más a b a jo . Para com pletar l a  c a ja  10 hay 

un elem ento t r a n s v e r s a l  p o s te r io r  in d icad o  da modo g e n e ra l 

en 25 en la  f ig u r a  1 que se  in d ic a  como m ontaje para  a ju s te  

lo n g i tu d in a l  l im ita d o  de una p la ca  t r a s e r a  25a (m ediante  

10. una d is p o s ic ió n  de tu e rc a  b loqueadora a ju s ta b le  25b) y so­

p o rtad a  sob re  una b r id a  25c. -  ----  - - - - -  ----  _ _ _ _ _

Se o b serv ará  asimismo que l a  c a ja  e n te ra  10 que l le v a  

l a  p lancha 11 en p e r f i l  p redeterm inado  e s tá  montada o s c i­

la n te  a lre d e d o r  de un p iv o te  t r a s e r o  26 (que t ie n e  una con- 

15* t r a p a r t id a  t r a s e r a  opu esta  no i l u s t r a d a )  e l  c u a l p iv o te  26

es m antenido en su p o s ic ió n  por e l  r e s to  d e l  armazón i l e ­

tra d o  p a rc ia lm en te  só lo  en 27 , pero en d is p o s ic ió n  de p ivo­

te  esen c ilm en te  convenciona l montada p a ra  un a ju s te  v e r t i ­

c a l  l im ita d o . - - - - - - - -  ----  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

20. De modo sem e jan te , en  una d is p o s ic ió n  de p iv o te  esen­

c ia lm en te  convencional que emplea o t r a  e s t r u c tu r a  v e r t i c a l ­

mente m óvil in d ic a d a  p a rc ia lm en te  en 28 y 28a y que l le v a  

un p iv o te  f i j o  29, 29a se  v e rá  que e l  extremo d e la n te ro  de 

to d a  la  c a ja  10 e s tá  montado o s c i la n te  a lre d e d o r  de una l í -  

25. nea de p iv o te , m ediante lo s  p iv o te s  29-29a que montan o s c i­

la n te  la  p a r te  d e la n te ra  s u p e r io r  de l a  c a ja  10 m ediante



o re ja s  v e r t i c a l e s  30, 30a re fo rz a d a s  por p la ca s  31, 31a to ­

do f i j a d o  a  l a s  paredes l a t e r a l e s  23 y 24- por so ld ad u ra  u 

o tro s  medios co n v en c io n a les . - - - - - - - - - - - - - -

E sencia lm en te  lo s  p iv o te s  26 y 29 son co n v en c io n a les , 

pero en la  p re se n te  in v en c ió n  se ob3ervurá que en cada ca­

so lo s  p iv o te s  26 y 29 e s tá  a le ja d o s  de l a  p lancha 11 pero 

p ro p o rc io n an  movimiento de o s c i la c ió n  de l a  misma con r e f e ­

re n c ia  a  lo s  ra ina les  de t e l a  12 y 13* E ste t ip o  de a ju s te  

v ien e  proporcionado  fá c ilm e n te  usando medios de piston-c:L 

l in d r o ,  t o r n i l l o s  n iv e la d o re s  o c u a lq u ie r  número de o tro s  

medios conv en io n a les  (no i l u s t r a d o s ) .  - - - - - - - - - - - -

E sencia lm en te  e l  p e r f i l  de l a  p a r te  a c t iv a  11c de la  

p lancha 11 es c o n tro lad o  por una su ces ió n  lo n g i tu d in a l  de 

b a r ra s  t r a n s v e r s a le s  desig n ad as  con 40, 50, 60 h a s ta  130, 

l a s  c u a le s  b a r ra s  40 e t c .  son su b s tan c ia lm en te  r íg id a s  e 

in d efo rm ab les  con r e f e r e n c ia  a l a  p lancha delgada 11 y pue­

den e s ta r  c o n s tru id a s  de sec c ió n  t r a n s v e r s a l  hueca o maci­

z a , pero se e x tie n d e  de modo t r a n s v e r s a l  su b stan c ia lm en te  

la  dim ensión t r a n s v e r s a l  T de l a  p lancha delgada  11 y l a s  

t e l a s  12 y 13. Las b a r ra s  t r a n s v e r s a le s  40, 50 e tc .  se  ven 

plenam ente en la  f ig u r a  1 como poseyendo e l  fondo g e n e ra l­

mente redondeado (p o r ejem plo designado  en 70a, 80a, 90a, 

e t c . )  de modo que e n tra rá n  en co n tac to  con l a  c a ra  t r a s e r a  

de l a  p lancha  11 a lo  la rg o  de la s  s u p e r f ic ie s  o bordes r e ­

la tiv a m e n te  un ifo rm es pero com parativam ente delgados ( lo n ­

g itu d in a lm e n te ) , aunque para  e l  ancho e n te ro  de la  c a ra



t r a s e r a  de la  p lancha 11, como se  in d ic a  en la  f ig u r a  2 pa­

r a  la  s u p e r f ic ie  redondeada 50a para  l a  b a r ra  50. Las ba­

r r a s  40, 50, 60 e tc .  se  i l u s t r a n  tam bién aqu í como siendo  

lib rem en te  d e s l iz a b le s  con r e f e r e n c ia  una a o t r a  a lo  la rg o  

5. de l a s  c a ra s  co n tig u as  de l a s  mismas. A sí l a s  b a r ra s  40, 50, 

60 e tc .  e s tá n  montadas en su ces ió n  lo n g i tu d in a l  (rea lm en te  

con la s  c a ra s  co n tig u as  en c o n tac to  d e s l iz a n te  una con o- 

t r a )  e n tre  un e sp a c iad o r 22c en l a  p la ca  d e la n te r a  22b y 

l a  p la ca  t r a s e r a  25a. E l movimiento de cada una de l a s  b a- 

•}Q> r r a s  40, 50, 60 e s ta  a s i  lim ita d o  esen c ia lm en te  a l  movimien­

to  de cada una generalm en te  en un plano a lin e a d o  t r a n s v e r ­

salm ente  que es so lo  aproximadam ente norm al o perpend icu ­

l a r  a l a  c a ra  t r a s e r a  de la  p lancha 11 pero  que es g e n e ra l­

mente p e rp e n d ic u la r  a l a  d ire c c ió n  lo n g i tu d in a l  o de maqui­

n a , y d ichos p lanos e s tá n  lo n g itu d in a lm e n te  e sp ac iad o s  pa-
15*

ra  e l  movimiento r e l a t i v o  de l a  su ce s ió n  lo n g i tu d in a l  de 

b a r ra s  40, 50, 60 e tc .  -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - - - - - - -

Con r e f e r e n c ia  e s r je c íf ic a  a l  m ontaje de l a  b a r ra  t r a n s ­

v e r s a l  50 i lu s t r a d a  en l a  f ig u r a  2, se v e rá  que la s  paredes 

20. l a t e r a l e s  d e la n te ra  y t r a s e r a  23, 24 montan unos c a e q u i l lo s  

de c o j in e te  2 3 f, 24f re sp ec tiv a m en te , que re c ib e n  sem ie jes  

51a, 51b re sp ec tiv am en te  que se  e x tie n d en  desde un e je  so­

p o rte  ensanchado p r in c ip a l  51* S I  e je  so p o r te  t r a n s v e r s a l  

p r in c ip a l  51 fu n c io n a  como p iv o te  p a ra  lo s  co n ju n to s  de va­

r i l l a s  51 y 152 montados o s c i la n te s  y lle v a d o s  por a q u e l.

E l con jun to  de v a r i l l a s  52 e s tá  compuesto de un elem ento
2 5 .
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53 con a b e r tu ra  que t i e n e  l a  a b e r tu ra  redonda de c o j in e te  

53a que perm ite  que la  misma pueda s e r  r e c ib id a  de modo 

d e s l iz a n te  p a ra  movimiento o s c i la n te  sobre  e l  e je  t r a n s v e r ­

s a l  51. La p a r te  i n f e r i o r  d e l  con jun to  de v a r i l l a s  52 e s tá  

do tada  de una conexión convenciona l de p iv o te  54 d e f in id a  

por una o re ja  v e r t i c a l  con a b e r tu ra  54a f i j a d a  a la  p a r te  

s u p e r io r  de l a  b a rra  50 ju n to  a la  pared l a t e r a l  d e la n te ra  

23, y un órgano b ifu rca d o  54b con a b e r tu ra  (con  e l  pasador 

de p iv o te  54c que in te rc o n e c ta  loo mismos) que se  ex tien d e  

desde la  conexión  de p iv o te  54 h a s ta  una d is p o s ic ió n  a  modo 

de to rn iq u e te  p a ra  c o n ec ta r  la  p a r te  s u p e r io r  53 con la  par­

t e  i n f e r i o r  54b d e l co n ju n to  de v a r i l l a s .  S I elem ento a mo­

do de to rn iq u e te  55 e s tá  formado de una se c c ió n  ensanchada 

c e n t r a l  55a con conexiones de v a r i l l a  ro scad a  55b y 55c que 

se  ex tien d en  en huecos ro scad o s en lo s  elem entos s u p e r io r  

53 e i n f e r i o r  54b a n te r io rm e n te  d e s c r i to s  y f i j a d o s  tempo­

ra lm en te  en su p o s ic ió n  d e n tro  de e l lo s  por medio de la s  

tu e rc a s  b loqueadoras 55d y 55e re sp ec tiv a m en te . Se o b ser­

v a rá  que en e l  co n ju n to  de v a r i l l a s  52 puede em plearse c u a l 

q u ie r  elem ento d e l t ip o  de to rn iq u e te  convencional u o tro  

ax ia lm en te  ex pansionab le  o c o n t r á c t i l  a f i n  de e fe c tu a r  

(p o r medio de conexiones ro scad as  o de o tro  modo) la  expan­

s ió n  o c o n tra c c ió n  l im ita d a  d e l con jun to  de v a r i l l a s  52 de 

modo que e fe c tú e  e l  movimiento lim ita d o  d e l extrem o de la  

b a r ra  50 conectada  a d icho  con jun to  de v a r i l l a s  52 (h a c ia  

o desde la  p lancha d e lgada  11 ). E s te  t ip o  ue conexión de 

v a r i l l a s  a ju s ta b le  52 e s tá  su b s tan c ia lm en te  dup licado  en e l



-  13 -

extremo opuesto  de la  b a r ra  50 ju n to  a  l a  pared  t r a s e r a  24 

por e l  con jun to  152, en e l  que a elem entos co rre sp o n d ien ­

te s  a  lo s  ya d e s c r i to s  se  le s  da e l  mismo número de r e f e ­

re n c ia  d en tro  de l a  s e r i e  100. Con e l  uso de dos co n ju n to s  

5. de v a r i l l a s  a ju s ta b le s  52 'y 152, se  o b se rv ará  que se  p ropor

clone e l  a ju s te  lim ita d o  de p o s ic ió n  de l a  b a r ra  50 con r e ­

f e re n c ia  a  l a  a cc ió n  dada por l a  b a r ra  50 c o n tra  l a  p lancha 

delgada 1 i. Lo£¡ co n ju n to s  de v a r i l l a s  52 y 152 a ju s ta b le s  

de modo separado  e in d ep en d ien te  p ro po rc ionan  lo  que en la

10. f ig u r a  2 p a re c e r ía  s e r  un t ip o  b a sc u la n te  de a ju s te  ,

de l a  b a r ra  50 (y  e s te  t ip o  b a sc u la n te  de a ju s te  e s tá  nece­

sa riam en te  lim ita d o  a l  que perm iten  la s  conexiones t ip o  p i ­

v o te  que se emplean rea lm en te  a q u í)  s i  b ien  d icho  a ju s t e  

de t ip o  b a sc u la n te  (en  la  e x ten s ió n  que se p re c is e )  e x i s t e .

15. También se  o b se rv a rá  que una vez que se  han a ju s ta d o

lo s  co n ju n to s  de v a r i l l a s  52 y 152 h a s ta  l a  medida deseada 

por e l  t ip o  p rim ario  de a ju s te  que v ien e  proporcionado  por 

e s to s  co n ju n to s  de v a r i l l a s  52 y 152, lo s  co n ju n to s  pueden 

s e r  echados a t r á s  c o n tra  e l  so p o rte  p r in c ip a l  t r a n s v e r s a l  

20. 51» y l a  e le v a c ió n  r e l a t i v a  de l a  b a rra  t r a n s v e r s a l  51 f i ­

ja r á  la  e lev a c ió n  r e l a t i v a  de l a  ca ra  o borde i n f e r i o r  ac­

t iv o  50a de la  b a r ra  t r a n s v e r s a l  50 que ac tú a  c o n tra  l a  

p lancha 11 y d e f in e  rea lm en te  su p e r f i l .  En la  f ig u r a  2 po­

d r í a  pare  cerque lo s  sem ie je s  51a y 51o que se  a lo ja n  en lo s  

25. c a s q u in a s  de c o j in e te  23f y 24f re sp ec tiv a m en te , e s tá n  a l i

neados sobre  e l  e je  de l a  b a rra  redonda t r a n s v e r s a l  51, ps~ 

ro  e s tá  c la ro  que no es e s te  e l  c a so , a p a r t i r  de la  f ig u -i



r a  1. En vez de e l l o ,  lo s  sem ie je s  51a y 51b poseen monta­

je s  e x c é n tr ic o s  o d e sc e n tra d o s , como se in d ic a  en la  v i s t a  

l a t e r a l  de la  f ig u r a  1 de modo que con a p lic a c ió n  de una 

fu e rz a  r o t a t i v a  a l a  cabeza de tu e rc a  extrem a 51c in d ic a d a  

en la  f ig u r a  1, se  puede o b ten er una l i g e r a  ro ta c ió n  excén­

t r i c a  de l a  b a r ra  t r a n s v e r s a l  de so p o rte  p r in c ip a l  51 y 

e l l o  a su vez o r ig in a rá  un cambio muy l ig e r o  en la  e lev a ­

c ió n  de l a  b a r ra  50 con r e f e r e n c ia  a la  p lancha delgada  11 

y con e l l o  un a ju s t e  de la  c a ra  a c t iv a  de e s ta  p lancha 11 

en l a  proxim idad inm ed ia ta  de la  ca ra  a c t iv a  50a de la  ba­

r r a  50. E s te  a ju s te  es un a ju s te  muy f in o  por medio d e l se ­

m ieje e x c é n tr ic o  51a y p ropo rciona  un movimiento c o n tro la ­

do y s im u ltán eo  de to d a  l a  b a rra  50 de modo que a c tu a ra  

c o n tra  l a  d im ensión t r a n s v e r s a l  t o t a l  de l a  p lancha d e lg a ­

da 1 1 que e s tá  en co n tac to  con l a  cara  o borde a c tiv o  50a

de l a  b a r r a t r a n s v e r s a l  50. -  ----

Se o b se rv a rá  que l a s  demas b a rra s  60, 70, 80, etc*  pue 

den to d as  d e sp la z a rse  en su s  re s p e c tiv o s  p lanos generalm en­

t e  v e r t i c a l e s  d e l modo su b stan c ia lm en te  d e s c r i to  a n te r io r ­

mente con r e f e r e n c ia  a la  b a r ra  t r a n s v e r s a l  50. Con d ichos 

medios de a j u s t e ,  s e le c t iv o s ,  separados e in d e p e n d ie n te s , 

p a ra  cada una de e s ta s  b a r ra s  4-0, 50, e t c .  es p o s ib le  e fe c ­

tu a r  cambios p redeterm inados y s e le c t iv o s  en e l  p e r f i l  de 

l a  p a r te  a c t iv a  de l a  p lancha 11c que a 3u vez g u ia ra  lo s  

ram ales  de t e l a  12 y 13 a  t r a v é s  de un p e r f i l  d i s t i n to  pe­

ro  p redeterm inado  y se lecc io n ad o  de conv erg en c ia . -  -  -  -  —
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También se  o b se rv ará  que la  p a r te  a c t iv a  de p lancha 

11c puede i r  só lo  f i j a d a  en e l  extrem o c o r r ie n te  a r r ib a  11a 

ó 11b, s i  t ie n e  que r e a l i z a r  la  fu n c ió n  a q u í r e q u e r id a , ya 

que e l  desp lazam ien to  r e l a t i v o  d e - la s  b a r ra s  40, 50, 60, 

e tc .  puede e fe c tu a r  un cambio s u f ic ie n te  en e l  p e r f i l  de l a

p a r te  de p lancha 11c p a ra  que re q u ie ra  un d esp lazam ien to  

lo n g i tu d in a l  muy l ig e ro  en l a  extrem idad c o r r ie n te  ab a jo  de 

la  misma. Por o tra  p a r te ,  l a  s e p a ra c ió n  e n tr e  la s  c a ra s  ac ­

t iv a s  de l a s  b a r r a s ,  por ejem plo 70a h a s ta  80a h a s ta  90a 

e tc .  es ta n  pequeña que la  r e s i s t e n c i a  e s t r u c tu r a l  de la  

p lancha delgada  11c es s u f ic ie n te  p a ra  form ar puente e n tre  

e s ta s  s u p e r f ic ie s  de so p o rte  y r e s i s t i r  la  p re s ió n  e je r c id a  

c o n tra  la  p lancha por e l  m a te r ia l  d en tro  de l a  zona de f o r ­

mación FZ que a c tú a  c o n tra  l a  t e l a  12. A sí, e l  p e r f i l  gene­

r a l  d e l  r e c o r r id o  de la  t e l a  12 s e rá  en conform idad su b stan ­

c i a l  con la  curva re la tiv a m e n te  suave que s e rá  d e f in id a  por 

l a  p a r te  de p lancha a c t iv a  11c ¡guando forma puente desde una 

.c a ra  a c t iv a  a l a  s ig u ie n te  de la  su ces ió n  lo n g i tu d in a l  de 

b a rra s  40, 50, e t c .  Iiá p a r te  de p lancha 11c cam biará su  p e r­

f i l  en re s p u e s ta  a l  desp lazam ien to  r e l a t i v o  de l a s  b a r ra s  

40, 50, 60, pero adm ite  cambios de p e r f i l  en re s p u e s ta  a  es­

t a s  fu e rz a s  s u p e r io re s  m ien tra s  que la  p lancha 11c t i e n e  r e ­

s i s t e n c ia  s u f ic ie n te  p a ra  r e s i s t i r  l a s  fu e rz a s  com parativa­

mente menores generadas en e l  i n t e r i o r  d e l cuerpo d e l mate­

r i a l  en l a  zona de fo rm ación  FZ de modo que la  p a r te  de 

p lancha delgada  11c c o n tro le , en r e a l id a d ,  e l  p e r f i l  de la

t e l a  1 2 . ---- ------------- ------------------- ------

Los m ontajes de so p o rte  y c o n tro l  a ju s ta b le  de cada



una de la s  b a r ra s  60, 70 , 80, e tc .  se in d ic a n  con lo s  mis­

mos números de r e f e r e n c ia  pero d e n tro  de la s  s e r ie s  60, 70, 

80, e t c .  re sp ec tiv a m en te . E sto s  medios (por ejem plo l a s  ba­

r r a s  40, 50, e t c . )  son lle v a d o s  en la  c a ja  10 para  co n tro ­

l a r  e l  p e r f i l  de la  p lancha 11 y a s í  la s  t e l a s  12 y 13; y 

d ich o s medios de c o n tro l  e s tá n  montados de modo que pueden 

o s c i l a r  m ediante la  c a ja  p a ra  que se  d e sp lacen  a f i n  de con­

t r o l a r  la  p o s ic ió n  de d icho  p e r f i l  de l a  p lancha 11 re sp e c ­

to  a l a s  t e l a s  12 y 13* Los a ju s te s  d is p o n ib le s  en la  p re­

se n te  in c lu y e n  a s í  e l  desp lazam ien to  f í s i c o  de la  p lancha 

p e r f i la d a  11 (como to ta l id a d ,  por medio de a ju s te s  de p ivo­

te  que ac tú an  de modo separado  e in d ep en d ien te  de la s  b a r ra s  

40, 50, e t c .  de a ju s te  d e l  p e r f i l )  y lo s  medios separados e

in d e p e n d ie n te s  de a j  is te  de p e r f i l  40, 50, e tc .  - - - - - -

Hay que en ten d e r que la  in v en c ió n  no queda l im ita d a  a 

l a  r e a l iz a c ió n  e s p e c íf ic a  i l u s t r a d a  y d e s c r i t a  en la  p resen ­

t e ,  s in o  que puede u s a rs e  de o t r a s  maneras s in  por e l lo  ap ar­

t a r s e  de l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s .  - - -  ----  -  ----  -

N O T A

Se d e c la ra n  de novedad y p rop iedad  p ara  España, sus t e ­

r r i t o r i o s  y p la za s  de so b e ra n ía , l a s  s ig u ie n te s :  -  -  -  -  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  P e rfecc io n am ien to s  en l a s  máquinas de fa b r ic a c ió n  

de p a p e l, y más p a r tic u la rm e n te  en lo s  d is p o s i t iv o s  p a ra



5.

1 0 .

15.

20.

25 -

g u ia r  una banda porosa  c i r c u la n t e ,  c a r a c te r iz a d o s  porque 

una delgada  plancha de su b s tan c ia lm en te  l a  d im ensión t r a n s ­

v e r s a l  de l a  banda p re se n ta  a  la  banda una s u p e r f ic ie  de 

g u ía  p e r f i la d a  que se  e x tie n d e  lo n g itu d in a lm e n te  para  coo­

p e ra r  con la  banda y g u ia r  su re c o r r id o  en  co n co rd an c ia  con 

d icho  p e r f i l ,  una p lu ra l id a d  da b a r ra s  que se e x tie n d e n  

tra n sv e rsa lm e n te  en su c e s ió n  lo n g i tu d in a l  y que cooperan
t

con l a  s u p e r f ic ie  de la  p lancha opu esta  a su s u p e r f ic ie  de 

g u ía , y medios separados e in d ep en d ien te s  a ju s t a b le s ,  aco­

p lados con cada una de l a s  b a r ra s  p a ra  f o r z a r  s e le c t iv a ­

mente cada una de la s  b a r ra s  c o n tra  l a  p lancha a  f i n  de a l ­

t e r a r  s e le c tiv a m e n te  e l  p e r f i l  de d ich a  s u p e r f ic ie  de guía 

de la  p l a n c h a . -------------- ---  -  -  ~ ------------------------------

2 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, ca­

r a c te r iz a d o s  porque lo s  medios a ju s ta b le s  para  cada b a r ra  

comprenden medios tra n sv e rsa lm e n te  esp ac iad o s capaces de 

a c tu a r  ju n to s  para  d e sp la z a r  lo s  extrem os opuestos de d i ­

cha b a rra  igualm en te  h a c ia  y desde la  p lan ch a . - - - - - -

3 . -  P erfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, ca ­

r a c te r iz a d o s  porque lo s  medios a ju s ta b le s  p a ra  cada b a r ra  

comprenden un par de v a r i l l a s  tra n sv e rsa lm e n te  e sp ac iad as  

acop lad as  cada una a un ex tre ito  de l a  b a r r a ,  y un  so p o rte  

t r a n s v e r s a l  d.e apoyo, s iendo  cada una ax ia lm en te  e x te n d i— 

b le  para  a c tu a r  c o n tra  e l  so p o rte  t r a n s v e r s a l  de apoyo a 

f i n  de d e sp la z a r  independ ien tem ente  e l  extremo de la  b a r ra  

acoplado a  l a  misma, y s ien d o  cada uno de d ichos so p o rte s
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de apoyo m óvil p a ra  a c tu a r  de modo s im u ltáneo  sob re  ambos 

extrem os de una b a rra  m ediante la s  v a r i l l a s  que acoplan  a -  

q u e llo s  a l a  misma. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4»- P e rfecc io n am ien to s  según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 -3 , 

c a ra c te r iz a d o s  porque en una zona de form ación  de una máqui­

na de f a b r i c a r  p a p e l, un par de ram ales de t e l a  form adora 

ten sad o s  opuestos c i r c u la n  lo n g itu d in a lm e n te  desde una r e l a ­

c ió n  e sp a c iad a  co n tig u a  en d ich a  zona de form ación  g rad u a l­

mente a t r a v é s  y para  converger en com binación con una p lan ­

cha d e lg ad a  de su b s ta n c ia lm en te  la  dim ensión t r a n s v e r s a l  de 

d ichos ram ales  de t e l a ,  p resen tando  a uno de d ichos ram ales  

una s u p e r f ic ie  de g u ia  de p e r f i l  lo n g itu d in a lm e n te  convexo 

que e fe c tú a  d ich a  cdnvergencia  e n tre  lo s  ram ales de t e l a  en 

d ich a  zona de fo rm ación , y medios a ju s ta b le s  que p re sen ta n  

a la  c a ra  de l a  p lancha opu esta  a d ich a  s u p e r f ic ie  p e r f i l a ­

da una p lu ra l id a d  de órganos r íg id o s  que ac tú an  cada uno por 

separado e independ ien tem ente  en p lanos a lin e ad o s  de modo ge­

n era lm en te  t r a n s v e r s a l ,  lo n g itu d in a lm e n te  e sp a c iad o s , para  

deform ar la  p lancha a f i n  de c o n tro la r  d icho  p e r f i l .  -----------

5 . -  P e rfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  4 , ca­

r a c te r iz a d o s  porque l a  máquina in c lu y e  d ichos medios a ju s t a -  

b le s  que comprenden una p lu ra l id a d  de b a r ra s  que se  e x tie n ­

den tra n sv e rsa lm e n te  y que p re sen ta n  a  d icha  p lancha opuesta  

a su  s u p e r f ic ie  de g u ía  una p lu ra l id a d  de bordes lo n g i tu d i­

nalm ente esp ac iad o s para  c o n tro la r  e l  p e r f i l  de g u ía  de d i ­

cha p lan ch a , medios p rim ario s  de a ju s te  que ac tú an  d i r e c ta -
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mente sobre  cada una de d ic h as  "barras para a c c io n a r  s e l e c t i ­

vamente d ich a  b a r ra  a f i n  de c o n tro la r  d icho  p e r f i l  de p lan ­

cha, y medios secu n d ario s  de a ju s te  que ac tú an  so b re  cada una 

de d ic h as  b a r ra s  por acop lam ien to  con lo s  medios p r im a rio s . -

5. 6 . -  P e rfecc io n am ien to s  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  4 o

5, c a ra c te r iz a d o s  porque l a  máquina l le v a  l a  p lancha y los 

medios a ju s ta b le s  en una c a ja  que puede o s c i l a r  a lre d e d o r  de 

un punto a le ja d o  de l a  p lancha  para  un a ju s te  lim ita d o  de la  

p lancha en conjunto  re s p e c to  a lo s  ram ales de l a s  t e l a s .  -  -

10. 7 . -  "PERFEOOIONAMIEI'Tl’OS M  IÁS MAQUINAS DE FABRICACION 

DE PAPEL" . ----------------------------------------- ■------------------------- -------------

Todo e l l o  conforme se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re ­

se n te  memoria que co n sta  de d iec in u ev e  h o ja s , f o l ia d a s  y me­

c an o g ra fiad as  por una s o la  de sus c a r a s ,  y de dos lám inas de

15. d ib u jo s  que l a  i l u s t r a n .  • - ----------------  . ^
3

BARCELONA, 15  NOV. 1968
P. A. M. CUñfit SUÑOl
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