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" UN APARATO PARA LAVAR DEPOSITOS "

(Clase Internacional BO8b)
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: invento una pluralidad de mecanismos de bogquilla montados

El presente invento se refiere a un apara:
to Gnico que esti especialmente adaptado para limpiar las
superficies de las paredes interiores de un barco conteng
dor. El invento concierne em particular a un aparato para
lavar depbsitos, en el que se utilizan chorros de alta %

t
presidn de un liquido de limpieza o de lavado y se‘kacen

“ W e

incidir dichos chorros contra las superficies interiores
del barco contenedor. El invento se refiere en particu-
lar a un aparato para lavar depdsitos en que los chorxos

son controlados en cuanto a su direccidn y son dirigicdos

de modo que limpian eficazmente Adreas predeterminadas den

tro del barco contenedor. El invento, en esencia, ccmpreé
de una mejora sobre el aparato descrito en la Patente parg
los EE.UU., nlimero 2.917.243% de fecha 15 de Diciembre dGe
1959, titulada "Tank Washing Apparatus" ("Aparato pava lﬁ
var depbsitos"), del inventor Leonard V. Lione.

Son adaptaciones especificas del presente ;

dentro de un depdsito, o de depdsitos separados, y un me-

canismo portdtil de programacibn del accionamiento gque pue
i

de ser fijado temporal o permanentemente a cada uno de 1o$

mecanismos de boguilla, a fin de controlar y garantizar e}
disefio de lavado preferido v deseado dentro del dep&sito.!

Es conocido en la técnica usar varias méqui
nas para limpieza o lavado de depdsitos, que funcionan la

vando todo el interior del depdsito y garantizando una co

bertura sustancialmente uniforme. Aunque esas mlquinas |
i
para lavar depbsitos son satisfactorias, son deficientes en

cuanto hay muchas clases de depdsitos en los que la sucie-

dad a ser eliminada no estd distribuida uniformemente por !



1o

15

20

25

30

13-12-68

. lavan con exceso, lo que se traduce en un desperdicioc de

! un depdsito que tenga una configuracidén cfibica, con la mak

' lavado.

+

I

'rigida al fondo del depbsito, donde ge requiere el miximo

todo el interior del depdsito. Asi, el resultado eslque
cuando se utilizan en tales depbsitos los tipos usuales
y conocidos de maquinas para limpiar depbsitos, el espa-
cio de tiempo durante el que son rociados o lavados es
funcidén del tiempo requerido para limpiar aquella parte
del interior del depbdsito en la que hay la mixima ébh;en-

tracibdn de suciedad. Las zonas mis faciles de limpia> se

tiempo y de fluido de lavado, lo que aumenta consider;blg
mente el coste de la limpieza del interior de un dépgéito.
Ademis, entre otras desventajas debidas al exceso de lava
do, estd la de que se aumenta considerablemente la veloci|
dad de corrosién.

En los depbsitos en los que se produée'se-
dimentacién, tales, como los depdsitos de barcos, ios de
petroleros, los depbdgitos para tratamiento, y similares,
los fondos de los depdsitos son muy frecuentemente la par
te del depbsito que es mis dificil limpiar, debido a la
acumulacién de sedimentos dificilmente eliminables. Asi,
a fin de limpiar satisfactoriamente los fondos de los de-
pbsitos, las mAquinas para limpiar depbsitos usuales deben

ser hechas funcionar durante periodos de tiempo considera

blemente mids largos de lo gue es necesario para limpiar

los costados vy lag partes superiores. Por ejemplo, para

quina situada en el centro del depbsito, aproximadamente
las cinco sextas partes del flaido de limpisza son dirigis
das hacia los costados y la parte superior del depdsito,

y solamente una sexta parte del fliido de limpieza es di-
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' necesario para limpiar de un modo efectivo y eficaz ‘esas

d Sin embargo, el presente aparato, medianté

i su flujo direccional controlado, seri capaz de lavar todo

i
el depdsito, y puede también ser programado para concen~ |
;
trarse sobre aquellas freas especificas de los depésitos}

; . . . E
donde se requiere la mixima intensidad de lavado. Asi,
e ;

en aquellas ireas de los depdsitos que estén menos suclas,

‘ solamente se usari el tiempo y el fluido de lavado que seg

LR

Areas menos sucias. Como se ha indicado, esto se fféduci
r4 en grandes economias en el fluido de limpieza requeri-|
do, reducird el tiempo requerido para limpiar a fondo el
interior de un depdsito, y disminuiri la corrosién.

Otro perfeccionamiento en el campo dz1 la-

vado de depdsito, para el que estd especialmente adaptado

el presente invento, se requiere a la limpieza de los gran

des barcos o superpetroleros gigantes, actualmente en segl

‘vicio o en construccidn, Utilizando el presente invento,
|

mediante la colocacidén permanente de uno o mis mecanismos

i
. de boguilla en posiciones deseadas dentro del respectivo l
: '
‘depdsito, y utilizando el mecanismo portédtil de programa- |

icibn del accionamiento para controlar el patrdn de lavado

5de dichos conjuntos de boquilla, se consiguen resultados

imuy mejorados, con una reduccibdn sustancial de los gastos

generales, los de materiales y los de mano de obra.
El aparato del presente invento puede ser
|f4cilmente comprendido con referencia a los dibujos que

ilustran ciertas realizaciones del mismo, En la Fig. 1l

se ilustra una vista frontal de un depdsito con un conjun=~

‘to de boquilla en funcionamiento en combinacién con el con
i

Junto de programacidén del accionamiento, y un segundo con-

4
-
i

i
|
|
|
|



junto de boquilla en una posicidn inactiva provists ue uanh
- tapa protectora. La fig. 2 es un corte por las lineas

" 2.2 de la fige 1. La fig. 3 es un corte a escala amplia~

da de la unidad de accionamiento tomada por las lineas 3-
5 . %3 de la figs 1o La fig. %4 es una vista por un extremo de

la fig. 3, por las lineas 4-& de la fig. 3. La fig. 4a

es una vista lateral fragmentaria de la fig. %4 por lus 1i

neas ba-4a de la fig. 4. La fig. 5 es un corte, a escala

ampliada, de la unidad de accionamiento, tomado por‘Iés
10  1ineas 5-5 de la fig. 1.
La fige. 5a es una vista fragmentaria, a est

cala ampliada, de una parte de la fig. 5. La fig. 6 es

i una vista fragmentaria por un extremo del tubo de la fige
5, mostrando el indicador y las indicaciones por las 1i-
15 ! neas 6~6 de la fige 5. La fig. 7 es una vista posterior
de la fige. 6 mostrando los soportes para las vilvulas.

' La fig. 8 es un corte en planta por las lineas 8-8 de la
?fig. 5. La fig. 9 es un corte por las lineas 9-9 de la
figs 5. La fige 10 es un corte por las lineas 10-10 de
20 :la figs 5, en gue se han omitido ciertas partes para ma-

‘yor claridad.

La fig. 11 es un corte en planta por las

lineas 11-11 de la figs 9. La fig. 12 es un corte en plan

ta por las lineas 12-12 de la fig., 9. La fig. 13 es una

25 ' vista en perspectiva en despiece ordenado del mecanismo dd

'accionamiento de elevacidn de tornillo ilustrado en las
figs. 5a, 14 y 15. La fig. 1% es un corte en planta por

ilas lineas 14-1% de la fig. 5a, en que la tuerca gira a
%derechas y el tornillo gira a derechas a una velocidad di+

!
30 .ferente. La fig. lhka es una vista lateral esquemadtica de

H

13-12-68 -5 =
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- temente fijado, por cualesquiera medios adecuados, dentro!

| estacionario 19 tiene un conjunto de brida 20 en su extres

F e

la fig. 14, La fig. 14b es un esquema de la trayectoria

helicoidal de lavado en un movimiento hacia abajo y en un

‘ movimiento hacia arriba. La fig. 15 es una vista similar

a la de la fig. 14, en que la tuerca gira a izquierdas ba

!
jando el tornillo. La fig. 15a es una vista lateral es-

i
quemitica de la fig. 15, mientras que la fig. 16 es un egi
quema de los medios operantes de vilvulas.

Refiriéndonos especificamente a la fig. 1,
se ha representado un depdsito 10, como por ejempls ur de
pbsito de un superpetrolero, que tiene montado en 2l mis-
mo un mecanismo 12 de unidad de lavado de quuilla,.y un
mecanismo 12a de unidad de lavado de boquilla. Unido a

la parte superior del mecanismo 12 de bogquilla hay un me-

canismo 1l& de programacidén del accionamiento. EL mecenis

mo de boguilla 12 y el mecanismo de boquilla 12a son total
mente similares, Unida a la parte superior del mecanismo

12a hay una tapa 16 protectora que se usa cuando la uni-

dad no estd en servicio.

El mecanismo de boquilla 12 estd convenien

del depbdsito 10, como por medio de una brida 47 que esti
unida a la entrada 42 del tubo de agua a través de la bri
da 44, y que comprende una parte enteriza del tubo esta-

cionario 19 que se extiende dentro del depdsito. El tubo

mo inferior, mediante el que se une al mismo un tubo gira%

torio 22, por medio de la superficie de cojinete o manguil

3

to 1 El tubo estacionario 19 tiene un elemento de mangui-
to inferior 21 (vease la fig. 3) que act@ia como una super-

ficie de cojinete para el tubo giratorio 22, Un cubo 26

-6 -
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estid fijo de modo rigido a la boguilla 18 y proporciona
comunicacién desde el interior del tubo giratorio 22, has|
ta el interior de la boguilla 18. La boquilla 18 estd fi
ja a dicho cubo y en comunicacidn con el mismo, ¥y estd

adaptada para oscilar en un plano vertical desde 02 a 180

como se ha ilustrado, o cualguier arco seleccionado dentr

- de &ste.

10

Para fines de descripcidén de los dibdjos,

se supone que el eje geométrico longitudinal de los tubos
22 y 19 es vertical, y por tanto la boquilla 18 osail;ré
en un plano vertical, Debe entenderse, sin embargd;'que
el eje geométrico de los tubos puede formar cualquier in-

gulo o adoptar cualquier actitud, desde la horizontal has

. ta la vertical, y los movimientos relativos de otros ale-

15

' mentos de los respectivos conjuntos pueden ser hechos va-

. riar en correspondencia con ese angulo. Asi, la boquilla

20

18 oscilari sobre un eje perpendicular al eje geométrico
longitudinal de los tubos 19 y 22.

El tubo giratorio 22 esthd adaptado para gi

. rar 3602, Se ha ilustrado una cremallera 30, la funcidn

de la cual se describiri en lo que sigue. La boquilla 18

. se ha representado en la posicién superior o de 1802, me-

25

diante una linea de trazos., El tubo estacionario 19 se

extiende a través de la parte superior del depdsito 10 y

. estd unido por su extremo superior al tubo 42 de entrada

t de agua. El tubo 42 de entrada de agua tiene, unida a su

Eextremo superior, una brida 49 sobre la cual estd montado

30

13-12-6@

el mecanismo de programacidn del accionamiento. El meca=-

nismo de accionamiento tiene una brida inferior 54 que eg

| t4 adaptada para ser unida a la brida superior 49 del tu-

2,

o
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' nado, como se describe en lo que sigue.

+ les serad descrita en lo gue sigue, 142, 146 y 14k, se han

: T3 en un plano vertical a lo largo de un arco predetermi-

" bo 42, Un eje programado 24 (véase la fig. 2) esgti dis-

puesto concehtricamente dentro del tubo estacionario 19 y
del tubo giratorio 22, y se¢ extiende desde la parte supe-~
rior del tubo estacionario 19 y estd adaptado para ser

acoplado al conjunto 14 de mecanismo de programacidn deli

{
1
¥

accionamiento, por medio de un acoplador 102. Patas 58

i

. se extienden desde la brida inferior 54 hacia arriba, y t
' |
i

soportan el alojamiento 62 de programacidn de acciohamieg
to. Un motor de aire o medios de accionamiento equivalen
tes 60 estin convenientemente soportados mediante wa 50- |
porte 64 de angular unido al alojamiento 62, En funcioné

t

miento, el tubo 22 gira 3602, haciendo con ello givar a

z
!
la boquilla 18, y al mismo tiempo la boguilla 18, oscila-!
!
|

i
Refiriéndonos especificamente a la fig. 2J
la cual es una vista por la linea 2~2 de la fig. 1, se ha‘
ilustrado mis claramente el tubo 42 de entrada de agua.

Las vAlvulas de control del aire, la funcidn de las cua-

ilustrado también como parte del conjunto de mecanismo de
programacidn del accionamiento. Los elementos que son si;
milares en las figs. 1 y 2 se han designado de un modo si
milar. Es de hacer mnotar que el extremo inferior de la
boquilla 18, en la posicidén ilustrada en la fig. 2, esté

en el mismo plano vertical que el tubo 22.

Refiriéndonos especificamente a la fig. 3,

que es un corte a escala ampliada por la linea 3~3 de la

fig. -1, se ha ilustrado el eje programado 24 extendidndo-

se a través de la brida inferior 54, a través de la brida

- 8 -
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superior 49, a través del tubo estacionario 19 a través

' del tubo giratorio 22, y que tiene unido a su extremo in-
* ferior un soporte 34. Una brida 47 sujeta al depdsito el
mecanismo de unidad de lavado de boquilla, cuya unidad es
situada dentro del depbsito a través de la abertura 48 del
i depbsito. Tornillos 46 sujetan el tubo 42 de entradade
é agua al tubo estacionario 19, estando sujeto el otkojéxtrg
- mo del tubo 19 por medio de un conjunto de brida 20, me-
diante el manguito 21, al tubo giratorio 22. El manguito
10 en el tubo 19 proporciona una superficie de cojinefa;éxtg
rior alrededor de la cual gira el tubo 22, y que se ha de|
gsignado como la superficie de cojinete 21. Dentro del
. manguito 21 hay provisto un elemento de cojinete 23 para
' el eje programado 24, Una varilla de unidén 32 conecta la
15 ; cremallera 30 al eje 24 por medio de un .soporte 34. En
la boquilla 18 hay provisto un cubo 26, y sujeto al cubo
. 26 hay un pifidbn 28. El pifidn 28 engrana con la cremalle-
ra 30. Se han provisto lumbreras 25 para el paso de agua
| desde dentro del manguito 21 a la bogquilla 18. Asi, el
20 paso del agua tiene lugar a través del tubo de agua 42, a
través del tubo estacionario 19, a través del manguito 21j,
a través de la lumbreras 25 del manguito 21, a través de
lumbreras 27 del tubo giratorio 22, y al cubo 26 y, desde
allf, a la boquilla 18.

La rotacidn del eje programado 24 propor-

25

i cionari movimiento de rotacidn al tubo 22, y el movimien-
to vertical del eje programado 24 hard oscilar a la boquil
l1la 18 por medio de la cremallera 30 y el piiidn 28 que es
t4 fijo de modo seguro al cubo 26 de la boquilla.

30 Con referencia especificamente a la fig. 4

13-12-68 ! -9 -
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la cual es una vista por la linea 4-4 de la fig. 3, se
han ilustrado las patas 58 del conjunto 14 de mecanismo
de accionamiento, juntamente con el eje 24, cuyo eje se §
extiende a través de la bridas superior e inferior 49 y
54, Se han provisto pernos basculantes 52 unidos a buje%
50 para unir el mecanismo de accionamiento 14 al tubd'ézi
de entrada de agua. En la brida inferior 54 se han pro-
visto ranuras 56 a fin de asentar los pernos basculéhtes
y de conseguir un ajuste apretado,

Los bujes 38 y 39 estin fijos ri-

gidamente al tubo giratorio 22, y entre ellos hay {ijas

dos barras de guia 40, a lo largo de las cuales se mueve;
la cremallera 30 en direccidn vertical. La varilla de i
unién 32, que estid fija rigidamente al soporte 34, se ex
tiende a través de una abertura en el buje 39 y estd uniﬁ
da a la cremallera 30. Asi, al moverse el eje 24 hacia

arriba y hacia abajo en una direccidn vertical, la crema=
llera 30 se mueve también hacia arriba o haqia abajo en--3
granando con el pifién 28 y haciendo asi oscilar al cubo
26 y a la boguilla 18. Tornillos 36 sujetan la varilla
de unidén 32 a la cremallera 30. Asi, cuando es movido

verticalmente el eje programado 24, la varilla de unidn
32 seri igualmente movida en sentido vertical, ya que 24

estd fijo rigidamente a 32 por medio del soporte 34. BEL

pifidbn 28, que estd fijo rigidamente al cubo 26, serd hech

<]

rotar por el engrane de la cremallera 30 y el piiién 28,
para conseguir la oscilacidén de la boquilla 18,
Con referencia en particular a la fig. 4a,

la cual es una vista lateral fragmentaria de la fig. &

por la linea 4a-4a de la fig. 4, se han ilustrado vari-

- 10 -
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llas de guia 40 sujetas a bujes 38 y 39. El pifién 28 estlh
unido al cubo 26 como se ha ilustrado. El soporte 34 se
ha ilustrade unido al extremo inferior del eje programado
24 y unido a la varilla de unidn 32, la cual esté a su vez
unida a la cremallera 30.

Refiriéndonos especificamente a la fig. 5,
la cual es un corte a escala ampliada de la unidad de>pr2
gramacién de accionamiento, dado por las lineas 5-5 de la
fig. 1, se ha ilustrado el eje programado 24 extenaiéndo-

se a través de la brida inferior 54 del mecanismo de acci

{o

namiento y que estd unido al extremo inferior del {orni-
llo de avance estriado 100 que tiene roscas 98. EIl  extre
mo superior del eje 24 tiene una ranura 105 a través de
la cual estid situado un miembro 104 de chaveta o de pasa
dor de aletas, para sujetar de modo fijo el eje 24 al tox
nillo de avance 100, Un manguito inferior 106 asienta al
rededor dei extremo superior del eje 24, y el pasador 104
se extiende a su través, produciendo una unidn apretada
entre los respectivos elementos. Un manguito exterior
108 asienta en una ranura en el miembro 104 de pasador o
cerrojo, a fin de evitar que se suelte., La tuerca 110 eg
t4 adaptada para sujetar el manguito exterior 108 en la
ranura del miembro de pasador 104. Estos elementos consti
tuyen el conjunto acoplador 102.

El motor de aire 60 se ha representado so-
portado por el elemento 64 de soporte unido al alojamien-
to 62, La tuerca roscada 116 actfia para elevar y bajar
al tornillo de avance estriado 100. La tuerca 116 es gira
toria v estd fija en sentido axial. Un primer eje 82 ac-]

tha para soportar el tornillo sim fin a derechas 84 el

-1l -
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cual acciona a una rueda de tornillo sin fin estriada o
elemento estriado 112 para hacer rotar al tornillo de
avance estriado 100. Un segundo eje 94 actla para sopogz
tar al tornillo sin fin a izquierdas 96. La rueda dentg:

da 128 es accionada por el tornillo sin fin 96 para subiﬁ

o bajar el eje 100, mediante la tuerca giratoria rosCadal
i
116, de una manera gue se describiri en lo que sigu=z. i
Aunque se han descrito mecanismos de tornillo sin fih, pd

den utilizarse otros mecanismos equivalentes, tal ‘como

ruedas dentadas cilindricas de dientes rectos. Un'segmea
I

1
to 130 esté sujeto a una brida 126 de un manguito intermg

dio 122, TUn segmento 132 estd sujeto a una rueda dentadé

flotante 128, (Véase la fig. 13). Las vAlvulas 144,146 :
y 142, soportadas en el alojamiento 134, sirven para cog%
trolar el movimiento vertical del tornillo de avance 100%
como se describird en lo que sigue. E1 alojamiento 134 1
tiene una ventanilla indicadora 138 y una abertura 145 en
la parte superior del mismo. Sujetadores 150 (V&ase la

figse 6) sirven para controlar el ajuste de la vilvula l&é
de control de aire intermedia. También pueden hacerse !
ajustables las vilvulas de control 142 y 144k, El torni-
1llo de avance estriado 100 tiene una leva 140 sujeta en

la parte superior del mismo, y en el extremo superior del

tornillo de avance 100 hay apoyado para giroe un indice

136 L]
Con referencia especificamente a la fig.
i
5a, la cual es un corte a escala ampliada, en vista frag-

mentaria, de la fige 5, el tornille de avance estriado 1

100 tiene roscas 98. La tuerca giratoria 116 tiene par-

tes roscadas 118 que engranan con las roscas 98 del tornii

- 12 -
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llo 100. La tuerca giratoria 116 estd acoplada po; el ag
triado 120 al manguito intermedio 122. (Véase la fig. 13)
El manguito 122 tiene una brida 126, Ese manguito inter-
medio 122 tiene ademlds una parte estriada 124 que encaja
con la parte estriada 120 de la tuerca giratoria 1l16.

La fig, 6 es una vista desde un extremo,
fragmentaria, del alojamiento 134 de la fig. 5, con el in
dicador y los indices, tomada por la linea 6-6 de la fig.
5. El alojamiento 134 tiene ranuras 148 para permitir el
ajuste y la sujecibn de la valvula intermedia 146. A

La fig. 7 es una vista posterior de la fig
6, en que se ilustra mAs claramente la estructura de so=~
porte para las vilvulas. La fig. 8 es un corte en planta
por las lineas 8-8 de la fig. 5, que ilustra mejor la es-
tructura. Sobre el tornillo de avance 100 hay una flgchﬁ
143 para indicar de un modo visible el azimut u orienta-
cidn de la boquilla 18, a través de la abertura 145 del
alojamiento 13%4. La potencia de accionamiento es trans-
mitida desde el motor reversible a través del eje del mo-
tor al tornillo sin fin 66 del eje del motor montado so-
bre el eje del motor. (Véase la fig. 10). E1 tornillo
sin fin 66, a su vez, hace girar a la rueda dentada 68 de
tornilleo sin fin, la cual hace girar al eje corto 70 vy,

a su vez, hace girar al tornillo sin fin 72, El tornillo
sin fin 72 esti engranado con la rueda dentada 76 de tor-
nillo sin fin montada en un tercer eje 74, a fin de hacer
rotar al mismo, La rotacidn del eje 74 puede ser comuni-
cada a dicho primer eje 82 cuando se acciona la manivela

de embrague 80 para aplicar el embrague. 78, a fin de aco-

plar el tercer eje 74 al primer eje 82, El tornillo sin

- 13 -
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fin a derechas 84 montado en el eje 82 engrana en la rueda
dentada de tornillo sin fin estriada o elemento estriado

112, cuya rueda dentada de tornillo sin fin estriada 1125

estid acoplada por estriado al tornillo de avance 100 par%

hacer rotar al mismo. (Véase la fig. 11). Asi, cuando 54

aplica el embrague 78, se comunica un movimiento de rotaJ

cidn continuo al tormillo sin fin estriado 100 el édai,

a su vez, esti adaptado para hacer rotar al eje 24, para
hacer rotar continuamente al tubo 22, Cuando se invierte
el sentido del motor, como se describirid en lo que'sfgue,

también seri invertido el sentlido de la rotacidn del tubo

22,

Cuando estéd aplicado el embrague 78 estén

t
.

desaplicados los embragues 88 y 168, la tuerca 116 no giré
r4. Bl movimiento de rotacidn serd comunicado al tornillb
de avance 100 por medio del tornillo sin fin 84 y el ele-

mento estriado 112. El1 tornillo de avance se wmoveria tam-

bién verticalmente, debido al hecho de que, aunque la tuer

7
ca giratoria 116 no estd girando, el tornillo 100 serd en

roscado a su través por la rotacidn comunicada por el tor
nillo sin fin 84,

Se comunica movimiento angular a la boqui-
1la 18 moviendo la manivela de embrague 90 para aplicar el
embrague 88 y engranar con ello una primera rueda dentada
flotante 86 que esti montada sobre el primer eje 82 y flo-
ta sobre el mismo. La rueda dentada 86 estd engranada cor
una segunda rueda dentada 92, de manera que hace rotar a
la misma. La segunda rueda dentada 92 estad montada sobre

el segundo eje 94, el cual tiene en un extremo del mismo

una tercera rueda dentada cdnica 176, que engrana con una

nl’f-—
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. cuarta rueda dentada 174, la accibén de la cual se descri-
" bird en lo que sigue. (Véase la fig. 12). E1l nlmero de

- dientes de la primera rueda dentada flotante 86 es dife-

la que equivale a que el nimero de dientes de la primera

. 80 del tornillo 100, dependiendo del sentido en que esté

' funcionando el motor reversible, de una manera que se des-

fcomo se ha ilustrado, es un tornillo sin fin a izquierdas.

'Debe entenderse que el primer tornillo sin fin 84 podria

rente al de dientes de la segunda rueda dentada 92, y la
relacibén entre ambos .nlimeros puede variar de modo que que
de comprendida en el margen de 1-1 a 1-8, ¥y preferiblémeg

te en el margen de 1-1 a l-4. Una relacibén prefericda es

rueda dentada flotante 86, en comparacidn con el nlimero
de dientes de la segunda rueda dentada 92, sea de 2'af3.
Debe entenderse que en ciertas condiciones las relab;ones
pueden variar desde 1l-l1 hasta 8-1, siendo por ejemplo -tal
como de &4-1,

La rotacidn del segundo eje 94 hari idtar

a un segundo tornillo sin fin 96, o tornillo sin fin a iz

‘ quierdas, de manera que controle la elevacidn o el descen-=

cribird en lo que sigue. El segundo tornillo sin fin 96,

| ser un tornillo sin fin a izquierdas, y el segundo torni-

‘1lo sin fin 96 podria ser un tornillo sin fin a derechas.

:Ademds, uno cualquiera de los dos tornillos sin fin, o los

?dos, pueden ser a derechas o a izquierdas, si uno esti en
iel lado opuesto de la rueda dentada de tornillo sin fin.

iLas ruedas dentadas respectivas pueden ser variadas de mo-

ido que cuando la rueda dentada 128 esté girando a derechas
i

iaccionada por el segundo tornillo sin fin 96, (Fig. 12), e
i

%tornillo 100 estriado puede ser subido o bajado. Para finesg

L
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guito intermedio 122 estd estriado interiormente en 124,

)

Py 2

Y
OO LL LR AR A%

descriptivos, se supone que el segundo tornillo sin fin !

i
1 96 estd actuando de manera gue mueva a la rueda dentada

flotante 128 en sentido a derechas, para asi elevar el i
tornillo de avance estriado 100. La velocidad de varia-
cién de la altura es también una funcibén de la rotacibn !
del tornilloe 100 comunicada por el primer tornillo sin
fin 84. |

En los dibujos se ilustra el mecanisﬁq-en 3
que la rueda dentada flotante 128 y el tormillo de aQahce
100 estan girando en el mismo sentido a diferentes veloci
dades de rotacidn, garantizando con ello al menos aigp de

movimiento vertical. Debe entenderse que, dentro del con

cepto del pregente invento, estd hacer rotar a esos ele- |

mentos respectivos en sentidos opuestos. '
La tuerca roscada giratoria 116, ilustrada
en la fig. 5, e ilustrada méas detalladamente en la fig.

5a, que es accionada por la rueda dentada flotante 128, s

e ) n e et

ha ilustrado mejor en la fig. 13. Con referencia en par-|

ticular a la fig. 13, la tuerca roscada giratoria 116, qu

JURR Y-

cuando se hace girar actlia para subir y bajar al tormillo;

100, tiene una parte de rosca interior 118 que engrana con
i
la rosca 98 del tornillo de avance 100. La parte exterior

de la tuerca giratoria 116 esti estriada en 120. Un man-

de modo que el manguito intermedio 122 puede ser acoplado
por estriado a la tuerca 116 por medio de las estrias 120

124. Aunque se ha descrito el engrane de los elementos

123 y 116 con respecto a estrias, debe entenderse que pue-
den utilizarse otros medios equivalentes, tal como una es-

tructura de ranura y chaveta, a fin de conseguir resulta~

- 16 =
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" da dentada 92 es una relacidn de aproximadamente 3:2. El

' toria 116 para comunicar movimiento a dicho tornillo. La

- rueda dentada flotante 128 es accionada por medio del se-

20

_invertir el motor se producird un retardo em que no hay

25

%rueda dentada flotante 128.

!
i
i
1]
i

I
1

30 'fin 96, con lo gue la seccién 13%2b de cara (fig. 13) del

13-12-68°

gundo tornillo sin fin 96 a través del manguito 122. Al

1122, haga contacto con el segundo segmento 132 unido a la

dos mecénicos equivalentes. El manguito intermedio 122
tiene una parte 126 de brida sobre el mismo. La rueda

dentada flotante 128, accionada por el segundo tormnillo
sin fin 96, flota en la parte de manguito exterior 123

del manguito intermedio 122, y la rueda dentada flotante
128 apoya en el resalto 116a de la tuerca giratoria 116.
Un primer segmento 130 esti sujeto a la cara inferiéﬁ!&el
miembro 126 de brida del manguito intermedio 122, bé’;e—
gundo segmento 132 egtd sujeto a la parte superior dépla
rueda dentada flotante 128. Se observari que la rueda

dentada flotante 128 es accionada por el segundo tdrnillﬂ
sin fin 96 el cual, a su vez, estaba accionado por ia'pri
mera rueda dentada 86 y la segunda rueda dentada 92. {Vég
se la fige 9). También se hace notar que la relacibn .de

engranaje de la primera rueda dentada 86 y la segunda rue

tornillo 100 se enrosca en las roscas 118 de la tuerca gira

accionamiento entre la rueda dentada flotante 128 y la
tuerca giratoria 116, en funcidn del tiempo que seri neced

sario para que el primer segmento 130, unido al manguito

Con referencia en particular a la fige. 1k,
como se ha ilustrado, la rueda dentada flotante 128 (fig.

l2) es accionada a derechas por el segundo tornillo sin

-17 -
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segundo segmento 132 choca con la seccidn de cara iSdh
del primer segmento 130, accionando con ello al primer
segmento 130 a derechas. Puesto que el primer segmento
130 esta sujeto al manguito intermedio 122, hace girar ;
al manguito 122 a derechas. Ademds, puesto gue el mangu%
to intermedio 122 esti acoplado por estriado a la tuercaf
giratoria 116, acciona a la tuerca giratoria 116 a dqre~§
chas. Se observarid que el tornillo de avance 100 estd E
también girando a derechas poir ser accionado por el ele—;
mento estriado o rueda dentada estriada 1l2. (Véase 12 }
, i
figs 11). Puesto que la tuerca giratoria 116 esti giran%
do a una velocidad mis lenta que la del tornillo de'avanj
i
ce 100, debido a la relacidn de engranaje entre la primei
ra rueda dentada 86 y la segunda rueda dentada 92, el mo%
vimiento hacia abajo de; tornillo de avance 100 es retar%
i

dado, siendo la finalidad de &sto la de obtener un diseﬁ?
de lavado helicoidal fino o de paso pequefio desde la bo-
quilla 18 en un ciclo de lavado. Reciprocamente, el movi
miento hacia arriba del tornillo 100 es comunicado median
te la rotacidn inversa de un elemento estriado 112 que in
vierte el sentido de avance del tornillo 100 (véase 1la
fig. 1l1) debido a la accidn del motor reversible 60.

Al ser hecha rotar a derechas la rueda den
tada flotante 128, el segundo segmento 132 seri igualmen-

te hecho rotar a derechas, por estar firmemente unido a

la rueda dentada flotante 128. Asi, la superficie 132D de

cara del segundo segmento 132 hari contacto con la super-}
!

ficie 130b de cara del primer segmento 130, el cual estd

unido rigidamente a la brida 126 del manguito intermedio

122. Con referencia a las figs. 13, 1% y 15, es evidente!

- 18 ~
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que al invertir el movimiento de la rueda dentada flotan
te 128 pasando a ser a izquierdas, existird un retardo deé
tiempo antes de que la superficie de cara 132a del segun
do segmento 132 choque con la superficie de cara 130 a
del primer segmento 130. Por consiguiente, existiri tams
bidn un retardo de tiempo entre la rotacidn de la tuerca
giratoria 116 y la del tornillo de avance 100, La_rﬁié-
cidn continuada a izquierdas harid que el tornillo agaéVaﬂ
ce 100 suba, pero, puesto gue la tuerca giratoria llBres~
t4 girando a una velocidad mis lenta que la del torﬁiilo
100, el tornillc es retardado en su movimiento hacié érri
ba, para producir un disefio helicoidal fino o de péé& e
quefio en su movimiento hacia arriba. Al conseguir ese
retardo de tiempo, el disefio de lavado estrid en unaffase
diferente en el movimiento hacia arriba, en comparécién
con el movimiento hacia abajo del tornillo 100. Asi, al
tener lugar movimiento hacia arriba, la trayectoria de 14
corriente de lavado no se superpone a la trayectoria de
lavado que se obtiene en el movimiento hacia abajo. Se
prefiere que el primer segmento 130 y el segundo segmen-
to 132 estén a 9049,

La fig. l4a es un dibujo esquemitico de 14
operacidn ilustrada en la fig. 14, y la fig. 15a es un e
quema de la operacibn ilustrada en la fig. 15. La fig.
1ha ilustra una vista lateral esquemdtica de la fig. 14,
mostrando la posicidn relativa de un punto A, en su punto
mis bajo, de la hélice de la rosca 98 con relacidn a la
tuerca giratoria 116, mediante la dimensidén P. Al moversL

la rueda dentada 128 desde la posicidn ilustrada en la

fig. 14 a la posicidn ilustrada en la fig. 15 el primer

- 19 -
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extremo del segmento 132 chocari con un extremo del pri-

mer segmento 130 para hacer gue la tuerca giratoria 116

!
empiece a girar a izquierdas. Durante ege periodo de tiem

po de movimiento perdido que invierte el otro extremo del

. %
segmento 132 en pasar de la posiciodon del punto A de la '

t

fig. 14 a la posicidén del punto A de la fig. 15, las ros-

cas 98 del tornillo de avance 100 estin situadas fuera dJ

1
¥

fase con relacidn a la tuerca giratoria 116 en la dimen- |

'

sidén ilustrada en la fige. 15a como P’. La posicidn de mo!

I
vimiento perdido es eqguivalente a unos 1802 antes de cue |
%
i

! el otro extremo del segundo segmento 132 choque con el
otro extremo del segmento 130. La tuerca giratoria 116 n?
» se ha movido todavia, pero el punto A del tornillo de ava

ce 100 se ha movido desde la posicion de lka a la posici

(o3}
e - R o

de 15a (posicidémn fuera de fase) en virtud de haber sido

hecho rotar a izquierdas el tornillo 100 por la rueda degf
tada estriada 112 (véase la fig., 11). Al proseguir el mo-
vimiento del segundo segmento 132 de la fig. 15, serd movi

A
do a izquierdas por el primer segmento 130, retardando con

tello el movimiento hacia arriba del tornillo 100. Se ob-|

servarid (fig. 14b) que la trayectoria helicoidal del pun-

i
to A del tornillo 100, en su direccidén hacia arriba (iluss
trada en lineas de trazos), estid fuera de fase con la tra%

yectoria en su direccidén hacia abajo, y seguird una trayed

{
toria intermedia con relacidén a su trayectoria hacia abajo,

evitindose con ello volver a lavar sobre la trayectoria an

terior,

Como se ha descrito anteriormente, con el

embrague 88 en aplicacidén se consigue un disefio de lavado

fino, como se ha ilustrado en las figs. 14 y 15. Puede

w 20 =
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largo de los ejes longitudinales, Estos movimientos pri=-

mero y segundo pueden ser aditivos o sustractivos, para

conseguirse un disefio de lavado basto por dos métoaos,
Un primer método consiste en desaplicar el embrague 88,
interrumpiendo con ello la rotacidn de la tuerca girato-
ria 116. El tornillo de avance 100, al ser hecho rotar
por el primer tornillo sin fin 84, se moveri muy rapida-
mente en direccibn vertical, ya que la tuerca giratoria

116 no estd girando en el mismo sentido, lo gue, como se

ha sefialado en lo gue antecede, tiende a retardar el movi

miento vertical total.

ELl primer tornillo sin fin 84, por medio

de la rueda dentada 112, no solamente comunica un moﬁimidg

to de rotacibén al tornillo 100, sino que comunica adéhés
un primer movimiento al tornille 100 a lo largo de los

ejes longitudinales de los tubos, debido a estar enrcsca-
do en la tuerca giratoria 116. El segundo tornille sin
fin 96, por medio de la tuerca giratoria 116, puede tam-

bién comunicar un segundo movimiento al tornilloc 100 a lo

producir un movimiento combinado resultante.

Un segundo método de conseguir un disefio d
lavado basto, de acuerdo con el presente invento, consisg-
te en desaplicar el embrague 88 y en aplicar el embrague

168 por medio de la manivela de embrague 170. Esto hard

que el accionamiento de la manivela 166 se aplique a la

segunda rueda dentada 92 a través de una tercera rueda

%dentada 176 vy de una cuarta rueda dentada 174 (véase la

'

‘fig. 12). Asi se consigue el funcionamiento manual del 88

igundo tornillo sin fin 96 a través del tren de ruedas dent

|

‘das descrito.

1
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i funcionamiento del motor haga que la leva 140 opere entre

S

Refiriéndonos especificamente a la fig. 16,

f
se ha ilustrado en ella un diagrama esquemitico del fun—i

¢
cionamiento y el control del motor de aire reversible.

t

Aunque pueden utilizarse cualesquiera medios perceptores ’
adecuados para conseguir el control y la inversidn del ;

I
funcionamiento del motor, y de la extensidn en que es qu

bido y bajado el tornillo 100, tal como por medios deucap

tador eléctrico, de celulas fotoeléctricas, y 51m11a"es I

!
un método muy deseable consiste en la utilizacidn del {
!

ilustrado en las figs. 5 y 1l6. Refiriéndonos especifica-

mente a la fig. 5, medios valvulares o perceptores 146

{
1
i
{
|
pueden ser movidos hacia arriba para conseguir, en esen~j
|

cia, la posicibén hacia arriba de la valvula perceptora t
144 gue corresponde a que la boguilla 18 est& a 1802. Por
otra parte, la vilvula perceptora 146 puede ser movida hd

cia abajo, hasta aproximadamente la posicidn de los medi%s

perceptores inferiores 142. La posicidn de la valvula pek

t
ceptora 146, como se ha ilustrado, significaria que la 1§
va o disparador 140 se moveria alternativamente entre las

valvulas 146 y 142,

f
[
. §
correspondiendo a una oscilacidén de |

la boquilla entre las 6 del reloj y las 9 del reloj. Debe
entenderse que, si se desea, los medios de valvula percep
tora 142 y 144 podrian también ser movibles para conseguir
mayor flexibilidad de la oscilacidn de la boquilla. Refi
riéndonos especificamente a la fig. 16, se ilustra en ella
una disposicidn esquemidtica tipica para conseguir que el

los regpectivos medios perceptores.

Cuando la leva 140 llega a su posicidn mis!

alta, se permite que aire procedente de la tuberia de ali!

- 22 =
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1 146, haciendo gue la v3lvula de cuatro vias adopte ;é—ﬁo-

. sicibn de bajar, a través de la tuberfa 162, E1 tornillo

E beria 162, para hacer que el tornillo 100 empiece a méve£

4
;
|
]
|
}
i
%
)
i

i
!
i
[

mentacibén 156 pase a la tuberia 158 por la valvula ié&,ﬁy
desde alli a la vélvula de cuatro vias 152, la cual invier
te el motor 60 para hacer que el tornillo 100 empiece a
moverse hacia abajo, al mismo tiempo que la vilvula 154
activa a la vadlvula 146 a través de la linea 160, La le-

va 140, en su carrera hacia abajo, choca con la vilvula

100 continta bajando hasta que la leva 140 acciona ala
valvula 142. Esta invierte la vilvula de cuatro vias'lsa,
a través de la tuberia 164, para hacer que el torniilo
100 empiece a subir, por invertir el sgentido de giré'&el
motor 60. Cuando la leva 140 acciona a la vAlvula iL6,
invierte la valvula de cuatro vias 152, a través de la tul
se hacia abajo. Por tanto, la leva 140 se desplazari entre
las valvulas 142 y 146, Se observari que, en el primer ci
clo inicial, el tornillo 100 se desplaza entre la vilvula
142 y la vélvula 144, lo que hace girar a la boquilla 18
aproximadamente de 02 a 1802, como se ha ilustrado en la
linea de trazo lleno y en la posicidn en linea de puntos
¥y trazos de la boquilla de la fig, 1. En todos los ciclos
siguientes del tornillo 100, éste se mueve alternativamen
te entre las vélvulas 142 y 146. Puesto que la valvula
146 esti aproximadamente a mitad del recorrido entre las
valvulas 142 y 144, la boquilla 18 oscilarji aproximadamen
te a 902, Ajustando la distancia vertical de la vilvula
146, pueden conseguirse todas las carreras siguientes,
después de la carrera inicial, que estin entre las vAlvu~

las 142 y 146 en cualguier Angulo deseado dentro de 1802.

-23-
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[

De lo que antecede es evidente gue puede conseguirse gran
flexibilidad de funcionamiento mediante los ajustes de %
§
i

las respectivas valvulas de control. Por ejemplo, el ci

clo o los ciclos iniciales pueden ser entre las vélvulas;
142 y 14k, representando un ciclo de boquilla de 180¢, yi

!
los ciclos siguientes entre las vAlvulas 142 y 146, repre

sentando una oscilacidén de boquilla entre 02 vy 902. E1

arco de la boquilla puede ser ajustado de modo que osci-
le entre las 6 del reloj y las 9 del reloj o entre Yas 7
del reloj y las 10 del reloj, o en cualguier segmento de:

arco entre 02 y 1802 (las 6 del reloj y las 12 del reiloj

Esta solicitud, que corresponde a la pre-

(ST WP PSS

sentada en Estados Unidos de América, el 19 de Enero de
1968, bajo el ne 699.163%, se acoge a los beneficios del
articulo 5) del vigente Estatuto sobre Propiedad lndus-

trial.

- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva un
se presentan para que sean objeto de &sta Patente de In~
vencidén en Espaila, por VEINTE afios, son los siguientest

l.- Un aparato para lavar depdsitos que

comprende, en combinacidn: (1) un mecanismo de boquilla

para lavar adaptado para ser dispuesto dentro de un dep6{

- 24 o i
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sito; (2) un mecanismo de programacibn del accionamiento
adaptado para ser fijado a dicho mecanismo de hoquilla de
lavar, comprendiendo dicho mecanismo de hoquilla de lavar
(3) un tubo giratorio, un extremo del cual estid adaptado
para estar en comunicacidn con una fuente de alimentacidn
de flhido para lavar; (4) un cubo de boguilla situado en
el otro extremo de dicho tubo giratorio y en comuniéaéién
con el interior de dicho tubo giratorio; (5) una boqui-
lla situada en dicho cubo de boquilla, el interior dé.la
cual estd en comunicacidn con el interior de dicho cubo
de boquilla, estando adaptados dicha boguilla y diéhofbu—
bo de boquilla para oscilar alrededor de un segundo.gje
que es perpendicular al eje longitudinal de dicho tubo gi
ratorio; (6) un eje programado dispuesto concéntricamen-
te dentro de dicho tubo giratorio, el primer extreﬁo.del
cual esti adaptado para ser fijado de un modo seguro aj;
(7) un tornillo de avance dispuesto concéntricamente a 1o
largo de dicho eje longitudinal y a un elemento de dicho
mecanismo de programacién del accionamiento, y extendién-
dose el otro extremo de dicho eje programado fuera de di-
cho tubo giratorio y teniendo unido al mismo; (8) un so-
porte; (9) una rueda dentada de cubo situada en el exte-
rior de dicho cubo de boquilla; (10) medios de unidn os-
cilantes para transmitir el movimiento de dicho eje pro-
gramado a lo largo del eje longitudinal a dicha rueda den
tada de cubo, de manera que haga oscilar a dicho cubo de
boguilla en funcidn del movimiento de dicho eje programa-
do, con lo que dicha boquilla serd hecha oscilar sobre di
cho segundo eje perpendicular a dicho eje longitudinalj;

(11) medios de unibn giratorios para transmitir el movi-

)

- 25 -



10

15

20

25

30

13-12-68

[ la rosca de dicho tornillo de avance, de manera gue cuan-

miento de rotacién de dicho eje programado a dicho tubo !
giratorio, con lo gue al ser hecho rotar dicho eje progra
mado seri hecho rotar dicho tubo giratorio, comprendiend&
dicho mecanismo de programacidn del accionamiento dicho 7
tornillo de avance y; (12) un alojamiento de programaci&%
que tiene dispuesto concéntricamente en el mismo dicho to%
nillo de avance, un extremo del cual estd fijo a dichoApri
mer extremo de dicho eje programado; (13) medios de motor
reversgible adaptados para comunicar una fuerza de aéciong
miento por medios adecuados a; (14) un primer tormillo

sin £in convenientemente engranado con dicho torniilo de

avance por medio de; (15) una rueda dentada estriada, de
manera que haga rotar a dicho tornillo de avance ¥y para ;
permitir movimiento de dicho tornillo de avance a su tra-
vés, estando ademis adaptados dichos medios de moter revet
sible para comunicar una fuerza de accionamiento, bor me -
dios adecuados, a; (16) un segundo tornillo sin fin con-

venientemente engranado conj; (17) una tuerca roscada in-

teriormente, giratoria, la rosca de la cual engrana con

do es hecho rotar dicho tornillo de avance, o cuando es
hecha rotar dicha tuerca giratoria, se produciri movimien
to de dicho tornillo de avance a lo largo de dicho eje
longitudinal; con lo gue, al ser accionados dicho primer
tornillo sin fin y dicho segundo tornillo sin fin, dicha
boquilla girari alrededor de dicho eje longitudinal, ¥y os
cilari alrededor de dicho segundo eje.

2.~ Un aparato segln la reivindicacidn 1,
en que dichos medios de unidn oscilantes para transmitir

el movimiento de dicho eje programado a lo largo del eje

- 26 - *
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longitudinal a dicha rueda dentada de cubo, comprenden;
(18) una varilla de unidn, un extremo de la cual esti fi
jo a dicho soporte, estando unido el otro extremo de di-
cha varilla de unidén a; (19) una cremallera, los dientes
de la cual engranan con dicha rueda dentada de cubo, con
lo que al ser movido dicho eje programado a lo largo de
dicho eje longitudinal, dicho cubo ser4 hecho osci]'.éfi all
rededor de dicho segundo eje perpendicular a dichowgﬁé
longitudinal.

3.~ Un aparato segiin la reivindicaciéh 1
en que dichos medios de unidn giratorios para traﬁsmifir
el movimiento de rotacidn de dicho eje programado a dicho
tubo giratorio, comprenden: (18) una varilla de uxidn,
un extremo de la cual estid unido a dicho soporte; (20)
bujes fijados a la superficie exterior de dicho tuﬁéigi~
ratorio, pasando dicha varilla de unidn a través de dichQ
buje, con lo que al ser hecho rotar dicho eje programado
sers hecho rotar dicho tubo giratorio.

L.~ Un aparato segln la reivindicacidén 1/
en gue la fuerza de accionamiento comunicada a dicho pri-

mer tornillo sin tin desde dichos medios de motor, es

transmitida por medios de motor que hacen girar a; (21)

un primer eje que soporta a dicho primer tornillo sin fin.

5.~ Un aparato segln la reivindicacidn 4|
en que dichos medios para comunicar una fuerza de accio-
namiento a dicho segundo tornillo sin fin comprenden di-
cho primer eje, que lleva montada sobre el mismo; (22)
una primera rueda dentada que engrana con; (23) una se-
gunda rueda dentada montada sobre; (24) un segundo eje,

cuyo segundo eje soporta también a dicho segundo tornillo
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sin fin.

6.~ Un aparato seglin la reivindicacibn 5:
en que la relacidn del n(mero de dientes de dicha prime-i
ra rueda dentada al nfimero de dientes de dicha segunda
rueda dentada varia de aproximadamente 4-1 a 1l-i4.

7.~ Un aparato segiin la reivindicacidn 1;
en que dicha tuerca roscada interiormente giratorié éom-;

prende: (25) un elemento cilindrico roscado interiormen

!
|
|
te para recibir dicho tornillo de avance y que tieﬁg un %
resalto sobre el mismo, estando dicho elemento cil{hdri-g
co estriado exteriormente entre dicho resalto y ellérime%
extremo del mismo; (26) un elemento de rueda dentadé flé
tante adaptado para ser accionado por dicho segundo tor-i
nillo sin fin, estando caracterizado dicho elemento e i
rueda dentada flotante por flotar sobre dicho estriado ai
lo largo de dicho resalto, caracterizado ademis dichn el%
mento de rueda dentada flotante por tener; (27) un segué
do segmento fijado rigidamente a su cara superior; (28)

un manguito estriado interiormente, las estrias del cual
estin adaptadas para engranar con las estrias exteriores

de dicho elemento cilindrico, teniendo dicho manguito es-

triado interiormente un resalto al cual estid fijo; (29)

{
un primer segmento sobre la superficie inferior del mis-

mo, con lo que al ser invertido el motor se produciri un
retardo en la transmisidn de potencia entre dicho elemen=
to de rueda dentada flotante y dicho elemento cilindrico,
como funcién del tiempo requerido para que dicho segundo
segmento haga contacto con dicho primer segmento.

8.~ Un aparato segin la reivindicacibn 1,

en que; (30) un primer embrague estd interpuesto entre

- 28 -
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plicado no seri transmitida potencia alguna a dicho se gun-

%do tornillo sin fin desde dicho motor reversible; (31)
1

;un segundo embrague adaptado para aplicar dicho segundo
itornillo sin fin con potencia transmitida por medios ade-
;cuados desde; (32) un elemento operado manualmente;féén
glo que dicho motor comunicari potencia a dicho priméiiﬁoru
Enillo gin fin, y se comunica potencia manual a dichéﬁéaguﬂ
Edo tornillo sin fin,
% 9.~ Un aparato para lavar depésitos,ique
%comprende, en combinacidn: (1) un mecanismo de boqulilla
i

| para lavar adaptado para ser dispuesto dentro de un depb-

. sitoj; (2) un mecanismo de programacidn del accionamiento

"adaptado para ser situado, de modo que pueda ser re‘tirsdo1

' fuera de dicho depbsito con respecto a dicho mecanisuo de
’lavar, comprendiendo dicho mecanismo de boquilla de lavarj
%(3) un tubo superior estaciomario y; (%) un tubo inferiol
%giratorio; (5) un cubo de boquilla situado sobre dicho ty
‘bo giratorio y en comunicacidn con el interior de dicho ti
‘bo giratorio; (6) umna boquilla situada sobre dicho cubo dé

!
 boquilla, el interior de la cual esti en comunicacidn con

lel interior de dicho cubo de boquilla, estando adaptada dicha

boquilla para oscilar en un plano vertical; (7) un eje
i
. programado dispuesto concéntricamente con dicho tubo esta

}cionario y con dicho tubo giratorio y que se extiende a
j
{través de los mismos, un extremo del cual estd adaptado

!para ser unido a dicho mecanismo de programacidn del accig
{

‘namiento, y el otro extremo del cual se extiende fuera de

~
.dicho tubo giratorio, y que tiene unidos al mismoj (8) un

I
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soporte; (9) una rueda dentada situada en el exterior de

e

dicho cubo; (10) varillas de guia fijas rigidamente al
exterior de dicho tubo giratorio; (11) una cremallera,
los dientes de la cual engranan con dicha rueda dentada
5 y movible a lo largo de dicha varilla de guia; (12) una!
varilla de unibn, el extremo inferior de la cual estd ;
unido a dicho soporte, y el extremo superior de lalcual i
estd fijo a dicha cremallera, con lo que, al ser movido i
verticalmente dicho eje programado, dicha cremallera se-|
10 ri movida verticalmente haciendo gue el cubo de boguilla’
sea hecho oscilar y haciendo oscilar con ello a dicha bg;
guilla en un plano vertical y con lo que, al ser hecho ré
tar dicho eje programado, serd hecho rotar dicho tubo gi

ratorio, comprendiendo dicho mecanismo de programacidn 1
15 del accionamiento; (13) un alojamiento que tiene dispueé

to vertical y concéntricamente en el mismo; (14) un to !

i
nillo roscado y estriado, el extremo inferior del cual e§

t4 adaptado para ser fijado rigidamente de manera separa
ble a dicho eje programado por medios adecuados, de manai
20 . ra que haga rotar a dicho eje programado y que también

haga moverse al mismo en una direccidn vertical; tenien-
do montado dicho alojamiento en el mismo; (15) medios de
motor reversible adaptados para comunicar una fuerza de

accionamiento por medios de rueda dentada adecuados aj

25 (16) una primera rueda dentada de tornillo sin fin conve
nientemente engranada con dicho tornillo roscado y estrié
do, de manera que haga rotar al mismo, estando ademés adap
tados dichos medios de motor para hacer rotar; (17) a

una segunda rueda dentada de tornillo sin fin que estd

30 adaptada para hacer. rotar a; (18) una tuerca giratoria !
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roscada, alrededor de dicho tornillo estriado y roscado,
de manera que tienda a subir o bajar a dicho tornillo es-
triado y roscado, con lo que al ser hechas rotar dicha
primera rueda dentada de tornillo sin fin y dicha tuerca
giratoria, seri comunicado un movimiento de rotacidn a dij
cho eje programado, y tambidn seri comunicado un movimien

to vertical a dicho eje programado para asi hacer rotar

»
¥

dicha boquilla y comunicar a la misma un movimiento osci-
lante., o

10.~ Un aparato segin la reivindicqci%h
9, en que dicho alojamiento contiene; (19) unos madios
perceptores superiores y; (20) unos medios perceptcfes
inferiores, adaptados para controlar el movimiento hacia
arriba v el movimiento hacia abajo de dicho tornilio es-
triado, iniciando la inversidn de dichos medios de»mofor.

1l.~ Un aparato seglin la reivindicacidn
10, en gue las respectivas posiciones de dichos medios
perceptores son ajustables, controléndose con ello el ar=
co a través del cual oscila dicha boquilla.

12.~ Un aparato seglin la reivindicacidn
9, en que dicha primera rueda dentada de tornillo sin fin
y dicha segunda rueda dentada de tornillo sin fin son he~

chas rotar en sentidos opuestos.

13.~ Un aparato seglin la reivindicacidn

+ 12, en gque dicha primera rueda dentada de tornillo sin

fin y dicha segunda rueda dentada de tornillo sin fin son
hechas rotar a velocidades diferentes.

l4.~ Un aparato segin la reivindicacidn
9, en qgue dicha primera rueda dentada de tornillo sin fin

esth montada sobre; (21) un primer eje de soporte, y es
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comunicado movimiento a dicha primera rueda dentada de

|
tornillo sin fin por dicho motor que acciona a dicho pri-
mer eje, teniendo dicho primer eje montada sobre el mis-~:

mo; (22) una primera rueda dentada cilindrica de dienteg

rectos, los dientes de la cual engranan con; (23) una se

gunda rueda dentada cilindrica de dientes rectos montada}

sobre; (28) un segundo eje de soporte que soporta ademis

a dicha segunda rueda dentada de tornillo sin fin. 7

15.- Un aparato seglin la reivindicacidn
10 14, en que dicha primera rueda dentada cilindrica de dien

!
tes rectos y dicha sezunda rueda dentada cilindrica de |
!

dientes rectos son de diferentes nlimeros de dientes.
16.~ Un aparato segln la reivindicacion
15, en que la relacidn de los dientes de dicha prinmera

15 rueda dentada cilindrica de dientes rectos y de dicha se-

gunda rueda dentada cilindrica de dientes rectos es de

F:2.

17.- Un aparato seglm la reivindicacibn

20 interpuestos entre dicho motor y dicha primera rueda den i

i

1

|

13, en que; (29) unos primeros medios de embrague esténi
i

i

|

]

tada de tornillo sin fin, en que (30) unos segundos medﬂos
de embrague estian interpuestos entre dicho primer eje de?

soporte v dicha primera rueda dentada de tornillo sin fin?
con lo que dicha primera rueda dentada de tornillo sin fﬂn
25 puede ser hecha rotar, ¥y no ser hecha rotar dicha segundg
rueda dentada de tornillo sin fin, cuando dichos segundos
medios de embrague estan desaplicados, y con lo que todo
el mecanismo de programacidn es estacionario cuando dichos

primeros medios de embrague estidn desaplicados.

30 18.- Un aparato seghn la reivindicacién

13-12-68 - 32 -



10

13-12-68

13, en que dicho segundo eje de soporte tiene montada en
un extremo del mismo; (31) una rueda dentada adaptada pa
ra ser hecha rotar manualmente cuando dicho segundo embra
gue esti desaplicado y dicha rueda dentada cbdnica esti
aplicada con; (32) unos medios de manivela con los gue
son aplicados unos terceros medios de embrague; (33) si-
tuados entre dicha rueda dentada cbnica y dichos mediés
de manivela, S
19.~ "UN APARATO PARA LAVAR DEPOSITOS™
Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acémﬁa—
flan,y con los fines que se han especificado.
' Esta Memoria consta de treinta y tres Lo~

jas escritas por una sola de sus caras.

Madrid,
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