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" PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA SUBSANAR LA ROTURA DEL HILO

DE TRAMA "
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T MEMORTIA DESCRIPIIVA

Procedimiento y dispositivo para subsanar la rotura de hi-
lo de trama, particularments en telares con reserva de trama
fija, que comprenden, elementos insertadores de hilos de trama,
maquinilla con cilindro de mando dek dibujo para el accionamienw
Yo de lizos formadores de caladas, un arrollador del tejido, un
desenrollador de urdimbre, un selector de hilés de trama, un
elemento presentador de hilos de trama seleccionados, un con-
tacto para~tramas, un batén, formadores de orillos y elementos
de corte, teniendo por objeto la presente invencidn que en el
cago de rotura del hilo de trama, el telar sigue funcionando
pero gin realizarse ni ingercidn del hilo de trama, ni avance del
tejido, produciéndose a la vez un movimiento hacia atrés del ciw-
lindro del dibujo de la magquinilla de lizos, efectuando los ne=
cesarios camblios de calada hasta que los lizos ge encuentran en
la misma situacién que eataban al detectarse el fallo del hilo
de trama, siguiendo todos los demds elementos del telar su mar=
cha normal de funcionamiento.

Hagta ahora la localizacidn del hilo de trama roto y su
correapondiente pasada, comunmente conocido por destejido, se
ha resuslto mediante sistemas manuales, mecénicos y mecénico-
menusles, sin haberse logrado con ellos, la sincronizacién de
todos los drgenos componentes del telar, relacionados con este
cometido, no consiguiéndose la automética puesta en marcha hacia
atrds de dichos drgancs, sin paro del telar, ni que al pararse
éste queden sincronizados, para iniciar de nuevo la marcha hacia
adelante del mismo.

De todo éllo se deduce que la ine.yor:fa de los sistemas co-
nocidos que efectuén el destejido, precisan una vez se ha roto

el hilo de trama, el paro del telar, accionaddo después manual-
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mente un volante, palanca o medio semejante, el cuasl haoce acclow -
nar o todos los érganos del telar relacionados con la bisqueda
de la pasada, 0 sea, por una parte a todo el mecanlsmo de la
maquinilla de 1lizos en marcha hacle atrés, pera la localizacién
de calada abierta, pexralizacidn del arrollgdor del tejido y
degsenrollador de la urdimbre para evitar el avance del teJido

¥ paralizacién del elemento presentador o selector de hilos de
trama o paralizacidn del propio elemento insertador, para que
no ge efectud insercidén del hilo de trama.

Después de todas estas operaciones y al dejar de accionar
manualments el volante, palanca, 0 medio similaer, se paraliza
de nuevo el telar, proocediendo después a la extracoién del
hilo de trama roto, embragando de nuevo 1los frganos del telar
relacionados con la biesqueda de la pasada, para iniciar la
marcha normal hacia adelante del telar,

Con el procedimiento y dispositivo objeto de la presente
invencién, se consigue que cuando se rompe el hilo de trama,
el telar funcione, pero sin realizarse nuevas inserciones del
hilo de trama nl avance del tejldo, pero con un movimiento
hacia atrds del dibujo de la maquinilla de lizos, efectuando
los necesarios cambios de calada haste encontrarse losg lizos
en la misma situacifn que estaban al detectarse el fallo del
hilo de trama, adn cuando el elemento insertador y todos los
demds Srganos del telar siguen su marcha normal de funcionaw-
miento.

La falta de insercién del hilo de trama es ocasionads mew=
diante lm paralizaeién del elemento presentador de hilos de tras
ma, por accién de wun electroimdn, continuando el selector de
hilos de trama su funcionamiento normal, gquedando dicho selecw=
tor al pararse el telar en la posicidén adecuada requerida para

que al volver a iniclarse la marcha normal del telar, seleccione
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el hilo de trama correspondiente a la pasads no insertada.

Al no producirse insercién del hilo de trama, no debe
efeotuarse avance del tejido, peralizéndose también, por acclén
de un electrimén, el arrollador del tejido y el desenrollador
de urdimbre, aunque el teler siga su marcha, e iniciando el
te jido su movimiento de avance & la pasada sigulente de haberw
pe iniciado el nuevo arranque del telars

Al producirse la rotura del hilo de trama, la magquinilia
de lizos sigue su marcha normal, excepto el cllindro del dibu-
jo, que medisnte la colsboreseién de un electroimén ha inieciado
un movimiento hacia atrds, haste que los lizos se hallen de
nuevo en la misma situacién que se encontreban al producirse
la rotura del hilo de trama, o sea, en calada ablerta, a fin
de que el hilo de trama roto pueda ser extraido y pueda produ=
tirse una nueva insercidn que sustituya a aquel.

Todas las funciones antes menclionadas, se han realizado
durante la mercha del tolar, sin paralizarseA todos los deméds
Srganos del telaer no enumerados, entre ellos, elementos insers -
tadores, batén, formadores de orillos y elementos de corte,
hasta que el hilo de trama roto queda libre en su correspondienw
te calada, o sea, en la posicién de calada abierta, en cuyo
momento se produce automaticamente el paro del telar, proce-—
diéndose de la forma usual a la extraccién de dicho hilo de
trama roto y volviéndose a poner en marchs el telar sin necesie
dad de reglaje nk puesta a punto de ninguno de los Srganos del
mismno,

Todas estas funciones estdn progamadas por um dispositive ‘
de mando, formado por un sistema de levas y microrruptores,
acoionado por el contacto del para~tremas, cuya misidn de dicho
dispositivo de mando, es la de acclonar a los electroimanes

antes mencionados, situados en los Srganos relacionados con la
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}Jﬁequeda. de le pasada, de forma que estas funciones se pro-
duzecan en el momento determinado, en completa autometizacidn
¥ perfecta sinoronizecién de actuacidn, siendo este ciclo el
gigulente:

~ Detencidn de la rotura del hilo de trama.

- Parglizacidn del elemento presentador de los hilos de
trame selecclionados.

- Inversidn del cilindro del dibujo de la maquinilla de
lizos.

~ Parslizacién del arrollador del tejido y desenrollador
de urdimbre y por consecuencis paralizacién del avance del
te jldoe.

~ Iniciascién de la marcha normel del cilindro del dibujo
de la magquinilla de lizosg.

- Accionamiento normal del presentador de hilos de trama
seleccionados.

= Paro definitivo del telar.

= Extraccién del hilo de trama roto.

-~ Puesta en marcha normsl del telar sin necesidad de nin-
gin reglaje ni puesta a punto.

-~ Accionamiento normal del arrollador del tejido y desenw:
rollador de urdimbre iniciando de nuevo el avance del teJldo.

El dispositivo de mando o progamador objeto de la presenw
te invencidn, esté constituido por une base que sustenta a wm
eje portador, por una parte de levas accionadoras de micro-
rruptores y por otra parte, de un acoplamiento deslizante sus-
coptible de enclavarse con un disco solidario de dicho eje
y de una rueds dentada engranada con un pifion calado en un eje

que recibe el movimiento giratorio del eje principal del telar,
El movimiento de giro del eje portador de las levas, se

efectud mediante el embrague del acoplamiento geglizeante con



el disco solidario de la rueda dentada, cuyo embrague y de-

sembrague se realiza mediente el cambio de situacién de u~

na palanca apoyada libremente en giro aproximadamente por

su mitad & la base, de modo que una extremidad accions 8l aco-
5 plemiento deslizante y la otra extremidad esté controlada

por unos electroimanes que actian de acuerdo con el contac—

t0 del para-tramaes, como més adelente se expliocard.

Las levas caladas en el eje del dispositivo de mando
o programador, accionen a los distintos microrrupiores que

10  mediante el adecuado conexionado eldotrico, van excitando
en los momentos oportunos a los diferentes electroimanes
controladores de los drganos del telar, relacionados con
la bisqueda de la pasada.

El eje al cual estd calado el pifion, tembién es porta-

15 dor de forme soliderie de una leva gque acciona a un micro-
ruptor conectado & un electroimdn controlador del arrolla-
dor del tejido y desenrrollador de urdimbre.

Pare mejor comprensidn de la invencidn se describe a
continuacién con relacidn a los dibujos adjuntos un ejemplo

20 de realizacién no limitativo.

Ia figure 1 es wne vista esquemdtica en plants del te-
lar, mostrando la situacidén del dispositivo de mando o pro-
gramador y electroimanes controladores de los drgancs del
telar vinculados con la bisqueda de le pasada. |

25 La figura 2 es una viste esquemdtica en planta del dis-
positivo de mando o programador,

Ia figura 3 representa un esquems del conexionado eldo-
trico.

En estas figuras se designan por 55 la base del dispo-

30 sitivo de mendo o progremador, Fig. 2, 22 es ol eje del dis-
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positivo de mando empalmado al eje no representado del
telar, apoyaedo en giro dicho eje 22 en los cojinetes 56
y 57, sobre cuyo eje 22 estd calada la leva 45 que sirve de
apoyo al microrruptor KXG montede sobre el nfcleo no vie
sible, del electroimén EXG. En la extremidad 22t del eje
22 estd calado un pifién 21 que engrana con la rueds dente~
da 19 solidaria de un disco 18 por tornmillos 18'; dicho
disco 18 gira libremente sobre el eje 23 apoyado en los
cojinetes 58 y 59.

Sobre dicho eje 23 se halla un acoplamiento deslizente
17 con un tetén 20 para enclavarse en un orificio 20* del
disco 18. Este acoplamiento deslizante 17 ‘tiene una gargania
17¢ en la que se ajoje la horquilla 16! de la palanca 16 apo-
yada en giro en 60, cuya otra extremidad 16" también en fore
ma de horquilla aloja a un pivote 61 comin e los elegiro~
imanes EPBO y EPB1. la chaveta 17" permite el movimiento li-
bre en sentido axial del acoplamiénto deslizante 17 sobre el
eje 23, enclavdndose mecénicamente dicho acoplemiento des—
lizante 17 con el diseco 18, produciendo éste un movimiento
giretorio al acoplamiento deslizante 17 arrastrendo al eje
23 por mediascién de una chaveta 17",

Sobre el eje 23 estd calado uﬁ disco 44 susceptible
de ser enganchedo por un gatillo 55!, soportando a la vexz
dicho eje 23 a lam levas 24, 24a, 24b, 24c y 244 accionado-
rag de los microrruptores KPB, KPA, KPT, KM, y KGE, acclo-
nadores de los drganos del telar relacionados con la bisque-
da de la pasada.

En la Fig 3 que representa el conexionado eldctrico, TR re

presenta un transformador, REC un rectificador, por F se repre-

sentan unos fusibles, por M el moior del telar y por FR un
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glectro~-£renoc.

El funcionamiento es el sigulente:

Cuando se rompe un hilo de trama, el contacto CT de un pa=
ra~trameg no representedo, se cierra y establece un circuito &
través de las resistenciss Rl y R2, Fig. 3, las cuales formen
un divisor de tensidn que alimenta &l tiristor T que cierra el
cirocuito, permitiendo el pmso de corriente a través de las line~
a8 344,5,6 ¥ 7, excitando el relé RE, al mismo tiempo que exci=
ten a la ldmpera LT de sefislizacidn a través de las lineas 5 y
8.

A causa de excitarse la bobina del reld RT, el contacto de
trabajo RT1, se clerra dejendo pasar la corriente a través de
las liness 9,10 y 11, exciténdose el electroimén EPB1, Simul~
‘téneemente, ol exciterse ls bobina del relé RT, el contacto de
reposo RT2 se abre y corta el circuito que a través de la li-
neas 12,13,14 y 15, excitan 8l electroimén EPBO., De este modo
se produce un cambio de posicidn de la palancé 16, Pig. 2, ine
troduciendo el tetén 20 del acoplamiento deslizante 17 en el
orificio 20! del disco 18, solidario de la rueda dentada 19
quedando ambos embragados. Dado que la ruede denteda 19 gira
continuamente estando conducida por el pifidn 21, solidario del
eje 22, el cual constituye una parte Integra del telar, el eje
del programador 23 se pone en movimiento giratorio arrestrado
por el disco 18 a la velocided de una wvuelta por cada dos del
eje 22, correspondiendo & cuatro vueltas del eje prinecipal, no
representado del telar, o sea, cuatro pasadas del telar por
ung vuelte del eje 23e

Al iniciarse el giro del eje 23 del dispositivo de mando o
programedor y al llegar a los 102 de su giro, o sea, & los 402
de giro del eje no representado,’del telar, el microrruptor Kpo
es accionado por la leva 24b y cierra el circulto 27,28 y 29,
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excitando el electroimén EPT, paralizaendo al elemento presentam
éor 62 de hilos de tramas, Fig. 1.

Con el fin de garantizar que dicho eje 23 del dispositive
de mendo o programador, dé una vuelte completa, existe el mi-
ororruptor KFB, el cual a los 202 de giro del eje 23, que
corresponden a los 802 de giro del eje no representado, del
telar, es acclonado por la leva 24, cambiando la posicién de
reposo oon le de trabajo, Fig. 3, o sea, cerrédndose en "b"
¥ asegurando la alimentacién del electroimén EPBI1, dejando paw
gar la corriente a través de la lines 25, contacto b del mi-
crorruptor KPB y lineas 26, 10 y 11,

Al llegar a los 352 de gibo del eje 23, o sea, & los 1402
de giro del eje no raprésentado, del telar, el microrruptor MM
es acclonado por la leva 24c, el cual cambia la posicién de rew
poso "a® por la de trabajo cerréndose en "b", Fig, 3, ¥ clerra
el circuito por las lineas 30, 31 y 32 excitando al electroi-
mén EMM1, el cual inicia el cembio del sentido de giro del ci-
lindro 63, Fig.1, del dibujo de la maquinilla 64 de lizosy
Simultaneamente el microrruptor EMM al abrir el circulito en
A" corta la alimentacién del electroimén EMMO que estd encla-
vado meodnicamente con el EMMI,

Al llegaxr a los 702 de giro del eje 23 que corresponfien
g los 2802 de giro del éje no representedo, del telar, el mi-
crorruptoi KGE es acolonado por la leva 24d y cierra el cire
culto, Mg, 3, por las lineas 36,37,38 y 39, excitando el elecw
troimén EGE, el cual retiene el arrollador 65 del tejido y
desenrollador 65* de wrdimbre, paraiiizendo el avance del te-
Jido, Pig. 1.

Por otro lado, Fig. 3, & través de la linea 37,40,41 ¥y
42 se exclta el electroimén EXG, Figs 2, el cual apoys el I0e
dillo 22'' del mlcrorruptor KXG con el perfil de la leva 45
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manteniéndose en este posicidén. A los 2202 de giro del eje 23,
Eorrespondientes a dos vueltas completas ﬁés 1602 de l= terce=-
ra vuelta, que hacen un total de 8802 de giro del e je no repre=-
tedo, del telar, el contacto KMM por accién de la leve 240
vuelve & cerrarse en su posicidén "AM de reposo iniciel, Fig.3,
abriendo en "b" el circuito 30, 3i & 32 que libers de excitaw
elén sl electroimdn HEMM1 ¥ excita al electroimén EMMO a través
de las lineas 33, 34 y 35, estableciéndose el sentido normal

de giro del cilindro 63 del dibujo de la maquinilla 64 de lizos
Figo. 1s

Al llegar la leve 24a a los 2602 de su giro, correspoudiene
tos a d0s vueltas completas més 3202 do la tercera vuelts, que
hgcen un total de 1.0402 de giro dei ele no representado, del
telar, dicha leva 24a sctia sobre el microrruptor XPA ebrién-
dolo, con lo cual se corta el circuito de auto—alimentaci&n de
la bobina del contactor principal CP, Fig. 3, que se elimentabe
e trevés de las lineas 46,47,48,49,50,51,52 y 53, con lo cusl
el contactor CP se pone en reposo y desconecta al motor M del
telar, medisnie los contactos principales CP1 que se sbren y
dejan sin tensidn al motor M, empezendo el proceso de dea-ace-
leracidn del teler, por la caida del electro-freno FR.

A loa 2752 de giro de la leva 24 &, correspondientes a tres
vueltes eomplefas més 202 de la cuarte vueltem que hacen un to-
tel de 1.1002 de giro del eje no representedo, del telar, el
nicrorruptor.KPA vuelve a su estado de reposo, cerrdndose de
nueve, aungue ello no provocs una nueva excitacién de la bobina
del contador principal (P, a causa de gue su contacto auxiliar de
trebajo CP2 estd en reposo, por lo tento ablerto y queds corie=—
da la lines de alimentacidn del contector CP por un lado por

el contacto OP2 y por el otro por los botones puleadores de
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merchay en este ejemplo tres, M1, M2 y M3, que también se ha-
ilan en repogos y por tanto ablertos,

En esta misms posicidn, o sea, a los 2752 de giro del eje
23, corregpondientes a trea vueltas completas mds 202 de la
cuarta vuelta, que hacen un totzl de 1.1002 de giro del eje no
representado, del telar, y durante el periédo de des-acelera-
cibn, el contacto EPT es acoionado por la leva 24b volviendo a
su posicidén primitiva de reposo, o sea, en estrdo abie;‘to,

Fig. 3, cortando el circuito por las lineas 27, 28 y 29 de exim
tacidn del electroimén EPT, el cusl cuelve a dejar en liberted
al elemento presentador 62 de los hilos de trame selecclonados
Fig. 1,

El telsr sigue des-acelerando, paréndose finaslmente, que-
dando totalmente en reposo cuando el eje 23 del dispositivo de
mendo o programador se encuentre en uns posicidén intermedia
entre 300 y 325¢. En este instante, se procede a la extraccién
del hilo de treme roto, quedando todos los érganos componentes
del telar a punto para inliciar de nuevo la marcha normal del
telar.

El telar se vuelve a poner en marcha apretando cualqulersa
de los pulsadores M1, M2 y M3, Fig. 3, los cuasles al cerrarse
por su contacto de trabajo, estsblecen el circuito a través de
las lineas 53,53%,54, 47 y 46 excitando de nuevo &l contactor
CP, con lo cual se cierran los contactos principales CP1, lo que
provocae el arrangue del motor M y el levantemiento del electmwo-
freno FR y simulténesmente el contacto auxilier de trabajo CP2
se clerra y asegura ls auto-elimentacidén del contactor CP, a
través de las lineas 46,47,48,49,50,51,52 y 53, de modo que al
goltar el pulsador de merchas Mi,M2 o M3, la bobina del con=-

tactor CP continud auto-alimenteda. Por otra parte, los pulsem
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QOres M1,M2 y M3, son del +tipo bipoler y tiemen contactos de rew
poso ¥y en el momento que es pulsado cualquiers de ellos, se a-
bre su correspondiente contacto, cortendo el cirouito principal
del tiristor T, con lo cual impide el paso de la corriente s
través del mismo, provocendo la des~excitacién del reld RT, el
cual se ha puesto en estado de reposo.

Al des-excitarse el relé RT, el contacto RT1 de ‘trabejo,
gse abre y el contacto RT2 de reéoso se cierra. E11lo no causs
glteracién alguna en la alimentacién del electroimén EPB1 del
dispositivo de mando o programsdor, que continua alimentando
& través del contacto XPB en su posicién "®o" y las lineas 25,
26, 10 3 11q | o

Al llegar el sje 23 a 195 3572 de su giro, correspondienw
tes & tres vueltas completas més 3482 de la cuarta vuelta, que
hacen un totel de 1.4282. de giro del eje no representado, del
telar, la leva 244 abra'gl contacto del microrrptor KGE. No
obatante, a los 3562 de giro del eje 23, correspondientes & tres
vueltas completas nds 3449 de 1s cuarta vuelta, que hacen un
total de 1.4242 de giro del eje no representado, del telar, el
contacto KXG se ha cerrado por acoidén de la leva 45, con lo
cual, Fig 3, ha habiendo un recubrimiento de cuatro grados en
que los microrruptores EKGE y EXG han permenecido cerrados y al
gbrirse el EXG asegura la alimentacidn de los electroimanes
EGE y EXG a través de las lineas 43,44,40,38 ¥ 39 ¥y 43,44,41
¥y 42 respectivamente y asi queda asegprade le paralizacién del
arrollador 65 del tejido y desenrollador 65' de wrdimbre, Fig.
1.

Simulténesmente, a los 3572 de giro del eje 23, correspone
dientes a tres vueltas completaé més 3482 de la cuarta vuelta,

que hacen un total de 1.4282 de giro del-eje no representado,

«
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del telar, el mitrorruptor KPB es actuado por la leve 24 produ-
ciéndose un nuevo cambio de posicién de su contacto, pasando

a quedarse en contacto cerrado en "a" y conteacto abierto en

"b", con lo cual, Fig. 3, se interrumpe la alimentacién del ela-
%raimén EFB1, que se efectuaba & través de las lineas 25, 26, 10
y 11, al abrirse el contacto "b", mientras que al cerrarse el
contacto "a" del microrruptor“KfB, se excita el electroimén EFBO
e travde de les 1fneas 12, 13, 14 y 15, provocando mediante la
excitacidn del electroimdn EPBO, el basculamiento de la palanca
16, Fig. 2, desplazamdo al acoplamiento deslizante 1% y desen=
clavando su tetén 20 del orificio 20' del disco 18, con 1lo cuasl
el eje 23 del dispositivo de mando o programedor, queda desco-
nectado de la rueda dentade 19 y disco 18 que aiguen en movi-
miento, parédndose dicho eje 23 en una posicidn perfectamente
determinada, de 3602 de giro del eje 23, que corresponden al
finalizer la ouarta"vuelta, 0 sea, & los 14402 de giro del

eje no representado del telar, ya que el disco 44 caledo en di-
cho eje 23, poseé una muesca, susceptible de ser enganchada

por un gatillo 55', Fig. 2, que fija a todo el conjunto del

eje 23 y levas 24, 24a, 24b, 24c y 244 en dicha posicién.

A los 3602 de giro del eje 23, que corresponden el finali-
zar la cuarta %uelta, 0 sea, a los 1.4402 de giro del eje no
representado, del telar, o sea, inicio de la 58, vrasada y que
corresponde & la poéioi6n de deteccidn de rotura del hilo de
trama, pueden ocurrir dos casos:

Caso 19,3 Que se produzca une nueva rotursa o mal pinzado
del hilo de*trama,'oon lo cual se cierra el contacto CT del
para~tramas, no representado, ocuyo contacto CT 4 tensidn a
las resistencias R1 y R2, que como se ha explicado, alimentan

al tiristor T a través de los contachtos de reposo de los pulsem
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dores M1, M2 y M3 y las lineas 4,5,6, ¥ 7 que excitan al reld
ﬁm, con lo cual se repite el proceso mencionado anteriormente
de embragus del sje 23 del dispositivo de mando o programador,
ya que al excitarse dicho reld RT, el contacto de trabajo RTI
cierra el circuito de lzs lineas 9,10 y 11, excitando al elscw
troimén EPB1, mientras que simulténegmenie a8l contacto de repo-
po RT2 gse abre y corta la alimentacidn del electroimén EPBO,
que estaba excitado a través de las lineas 15,14,13 y 12, ya
que el microrruptor EPB se halla cerrado en "a'. Al excitarse
el electroimén EPB1, se produce una traceién de su niicleo arrase
trando & la palanca 16, Fig. 2, la cual bascula y desplaza el
acoplamiento deslizante 17 hacia el disco 18, embragando a ame
bos mediante el enclavamiento del tetdn 20 en el orificio 20%,
De este modo el eje 23 del dispositivo de mando o programador,
vuelve & ponerse en marcha, repitiéndose exactamente el ciclo
desorito anteriormente, salvo en lo referente al electroimén
EGE que retiene al arrollador 65 del tejido y desenrollador
65! de urdimbre, evitdndose el srrastre del tejido, ya que segin
g6 ha visto, los elsctroimanes EGE y EXG quedaban alimentados
por el microrruptor KXG a travéds de las lineas 43,44,40,38 y 39
T 43,44,41 ¥ 42.

El microrruptor KXG es accionadompor la leva 45, la cual
a los 712 de giro del eje 23, correspondientes & los 2842 de giro
en su quinta vuelta, del eje no representado, del telar,‘se abre
¥ se vuslve & ocerrar a los 862 de giro del sje 23, correspon-
dientes a los 3442 de giro del eje no representedo, del telar.
No obstante, ya qﬁe el microrruptor KGE en la primera pasads
ge ha cerrado a los T02 de giro del eje 23, correspondientes
8 los 2802 de giro del’eje no representado, del telar, mante=

nidndose asf{ quede msegursda la slimentacién del electroimén
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65¢. de urdimbre, que continuan evitando el arrasire del tejido
hasta que llegue su momento oportuno, tal como se ha explicado
antes. Ia accidn de la leve 45 provoca la repeticidén en cada pa-
sada, de la aperiura del microrruptor KXG en el plano de grados
de una pasads que va de los 2842 g los 34482 de giro del eje, no
repregentado del telar y que coiresponden de los 712 a los 862 de
giro del eje 23 del dispositivo de mando o programa&or, excep%l
en el segundo caso, 0 gea, cuando la insercidn del hilo de trams
es correcta en la pasada sigulente degpues de haberse iniclado de
nuevo el arranque del telar.

Cago 283 Cuando el hilo de trama se inserta adecuadamente
el contacto CT del para~tramas no representado, permenece abierto
y el tiristor T bloguea el circuito de alimentacidn del relé RT
por las lineas 4,5,6 y 7, la bobina del relé RT permanece des—oX—
citada y por lo tanto, el contacto de reposo RT2 estd cerrado, 10
que esefura que el electroimdm EPBO permanezca alimentado a través
de las 1fneas 15, 14, 13 y 12 y el electrindn EPB1 esté des-exol~
tado por tener ablerto el contacto ds trabajo RT1, don lo cual
el eje 23 del dispositivo de mando o programador permanece degem-
bragado y por tanto en reposo.

El eje 22, f£ig.2, smpalmado al eje, no representado del telart
que esté en marcha, sigue girando y cuando la leva 45, llega &
los 712 de giro que corresponden a los 2842 en la quinta pasada
de girb del eje, no representado del telar; provoca la aperturs
del contacto del microrruptor KXG, con lo ocual se corta simulté-
neamente la alimentacidn de los electroimanes EGE y EXG que tiene
lugar, fig. 3, a travéds de las 1f{neas 43, 44, 40, 38 y 39 y 43,
44, 41 y 42. AL des-excltarse el electrbimdn EGE, se produce la
liberacidn del errollador 65 del tejido y desenrrollador 65' de

urdimbre, f£ig. 1, lo que renueva el avance del mismo y por otre
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parte, el electroimdn EXG al des—excitarse ha ocasionado la se=—
paracidn del microrruptor KXG de la leva 45, por lo que este
microrruptor KXG, permanece totalmente abierto e indiferente de
la evolucidn de la leva 45, por dejar apoyarse sobre dicha leva
45, de este modo los electroimenes EGE y EXG permeneceran t0do el
tiempo en reposo hasta gque no se provoque uns nueve, roturaro mala
ingercidn del hilo de trema.

Serén independientes del objeto de la presente invencidn,
los detalles y caracteristicgs constructivas empleadas en la Pues-
ta en Brdctica de la misma, por quedar todo ello incluido demtro

del espiritu de les siguientes reivindicaciones.

N O T A

SE REIVINDICA: o

1 « Procedimiento para subsanar la rotura del hilo de trama,
particularmente en telares con reserva de trama fija, que compren-
den, elementos insertadores de hilos de trama, maquinilla con ci-
lindro de mando del dibujo para el acolonamiento de lizos formado-
res de caladas, un arrollador del tejido, un desenrollsdor de
urdimbre, un selector de hilos de trama, un elemento presentador
de los hilos de trama seleccionados, un contacto parestramas, un
baxén, formadores de orillos y elementos de corte, caracterizado
porque cuando se rompe el hilo de trama, el telar sigue funcio=
nando pero gin realizarse ni insercidn del hilo de trama, ni avane
ce del tejido, produciendose & lg vez un movimiento hacis atrds
del cilindro del dibujo de la mmquinille de lizos, efectuando los
necesarios cambios de calada hasta que los lizos se encuentran en
la misma situacldn que esteban al detectarse el fallo del hilo de
trama, quedando diocho hilo libre en calada abierta, siguiendo los
restantes elementos del telar su marcha normel de funclonamiento,

en cuyo momento se produce awtomaticamente el paro del telar.
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2 = Procedimiento para subsanar la roture del hilo de tremas,
segin reivindicacidn 18, caracterizado porqus una vez extraido
el hilo de trama roto, me vuelve & poner en marcha el telar sin
necesidad de regzlaje ni puesta & punto de ninguno de los elementos
del miemo, funcionando todos ellos normelmente excepto el arrolla~
dor del tejido y desenrrollador de urdimbre, que siguen paraliza=-
dos hasta una pasade despues de este iniclo de marcha normal del
telar, para el caso de que se produjera en dicha pasada uns nueva
rotura del hilo de trams 0 mals ingercidn del mismo.

3 - Procedimiento para subsanar lg rotura del hilo de trama,
segﬁn reivindlcaciones anteriores, caracterizado porque la faltm
de insercidn del hilo de trema, es ocasionada mediante la parali=-
zacidn por accidn de un electroimdn del elemento presentador de
log hilos de trame selecclonados, contimuando el elemento seleo=
tor de hilos de trama su funcionemiento normsl, as{ como el elem
mento insertador de hilos de trama.

4 - Procedimiento para subsanar la rotura del hilo de irama,
segin reivindicaciones anteriores, oaracterizado porque al no
producirse insercidn del hilo de trama, no se produce avance del
tejido mediante la paralizacidn del arrollador del tejido y des-
enrrolledor de urdimbre por medio de la coleboracién de un elec—
troimén, siguiendo el telar su mercha normal.

5 -~ Procedimiento para subsansr la rotura del hilo de trama,
segin reivindicaciones anteriores, caracterizado porque a la rotu-
ra del hilo de trams, la magquinilla de lizos, sigue su marcha
normal, excepto el cilindro del dibujo que medliante la colaborg-
cién de un electroimdn ha iniciado un movimiento hacia atrés has-
ta que los lizos se hallen de nuevo en la mimma posicidén que se
encontraban al produclrse la roture del hilo de trama, o sea,
en calade abierta.

6 ~ Procedimiento para subsanar la botura del hilo de tramay
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segin reivindicaciones anteriores, caracterizado porgque todas
egstas funciones se han reslizado durante la marcha normal del te-
ler, sin paralizarse los demds §rganos no enumerados del telar,
tales como batdn, formadores de orillos y elementos de corte.

T - Procedimiento para subsanar la rotura del hilo de trame,
segin reivindicaciones anteriores, caracterizado porque en el
momento en que el hilo de trama roto queda libre en su correspone
diente calada, 0 sea, en la posicién de celade abierta, se produ-
ce automdticemente el paro del telar, para dar paso a la extrac—
cidn del hilo de trama roto, volviendose a poner en marche el te-
lar sin necesidad de reglaje ni ppesta a punto de ninguno de los
elementos del mismos A

8 -~ Procedimiento para subsanar ls totura del hilo de trama,
gegin raivindicaciones anteriores, caracterizado porque a la nue-
va puesia en marcha dsl telar y despues de subsanar la rotura del
hilo de trama, todos los elementos del belar relacionados con la
bisqueds de la pasade funcionan normalmente excepto el arrollador
del tejido y desenrollsdor de urdimbre gque siguen paralizados
hasta una paseda despues de este inicio de marche normal del te-
lar, para el caso de que se produjera en dicha pasads ung nueva
roturae del hilo de trame, 0 en caso contrario, para compensar la
posicidn del tejido, cuya irregularided se ha producido a la ro=-
turs del primer hilo de trame.

9 - Procedimiento pare subsaner la rotura del hilo de trama,
segin reivindicacionas anteriores, caracterizado porque las men-
cionades funciones estén progremadas por un dispositivo de mando,
cuye misidn es la de accionar & 1los electroimenes situados en los
elemontos relacionados con la bisqueda de la pasada, de forma que
estas funcionae® se produzcan en el momento determinado en comple-
ta automatizacidén y perfecta sincronizacidne

10 - Dispositivo para la realizacion del procedimiento, se-
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gin reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el digpo-
gitivo de mando progremador estd constituido por une base susten—
tadora de un eje portador de levas, un acoplamiento deslizante,
una rueda dentada, un disco solidario a diche rueda dentade, un
pififn calado & un eje que recibe movimiento giratorio del eje

del telar, una palanca de accionamiento del acoplamiento deslizans
te, unos electroimanes accionadorew de dicha palance, unos micro-
rruptores susceptibles de ser accionados por las levas, un disco
de enclavamiento del eje portador de las levas y de una leva ca-
lada en el eje portador del pifidn y accionadora de un microrrup-
tor.

11 = Dispositivo para la realizacidn del procedimiento, se~
gin reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el eje por-
tador de las levas y del acoplamiento deslizante es susceptible
de enclavarse con el disgco solidario de la rueda dentada, reci-
biendo el eje portador de las levas un movimiento glrstorio pro-
duoldo por el pifidn calado en el eje empalmado al eje del telars

12 - Dispositivo parae la realizacién del procedimiento, me-
gin reivindicaciones anteriores, carmcterizado porque el embrague
del acoplamiento deslizante con el disco giratorio solidario de
la rueda dentada, se ha producido mediante el cambio de posicidn
de la palanca accionada por electroimanes.

13 - Dispositivo para la realimacidén del procedimiento, se-
gun reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue las levas
caladas en su correspondiente eje, accionan a sendos microrrupto-
res en los momentos determinados que excitan a los electroimanes
colocados en el elemento presentador de hilos de trama, cilindro
del dibujo de la maquinilla de lizos, y mecanismo de mando del
arrollador del tejido y desenrollador de urdimbre.

14 = Dispositivo para la realizacidn del procedimiento, se-

gin reivindiceciones anteriores, caracterizado porgque el disco



calado en el eje de levas es susceptible de ger fijado pars po=-
gicionamiento de dicho eje una vez reparads la rotura del hilo
de trama.

15 = Procedimiento y dispogitivo pera subsanar la roturs
del hilo de trame.

Consta la presente Memoris J_)escriptiva
de veinte hojas mecanografiadas, escritas por
una sola cara, numeradas del 1 al 20, con sus
lineas numeradas, a su vez, de c¢inco en cinco
y de dibujos anexoss
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