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El presente invento se refiere  a un procedi­
miento para la  producción de nuevas y ú tile s  composi­
ciones de tratamiento y, más particularmente de com­
posiciones de tratamiento apropiadas para su empleo 

5. sobre películas para proporcionar propiedades de l i -

Mod. ÍH
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be ración y que se hallan basadas en órganopolisiloxanos.
Se ha empleado una amplia variedad de composi­

ciones basadas en organopolisiloxanos para e l tratamiento 
de películas de papel, láminas metálicas y películas sin­
té tic a s  ta le s  como, por ejemplo, poliolefinas, po liésteres, 
cloruro de poliv in ilo  o poliamidas, para proporcionar una 
superficie con buenas propiedades de liberación qué pueda 
ser usada como soporte protector para artícu los revestidos 
con adhesivos. Entre la s  composiciones propuestas se en­
cuentran mezclas de resinas de órganopolisiloxano y órga­
nopolisiloxanos capaces de curarse para formar un elastò­
mero. Muchas de estas composiciones tienen muy buenas 
propiedades de liberación y debido a esto son inapropia­
das para c iertos tipos de artícu los revestidos con c ie r­
tos tipos de adhesivo, dado que, en muchas circunstancias, 
e l  artícu lo  se lib e ra  con excesiva facilidad y en otros 
casos la s  propiedades de liberación de un papel revestido 
u otro tipo de película se deterioran por ennejecimiento.

De acuerdo con e l presente invento, una nueva 
y ú t i l  composición apropiada para rev estir  papel u otras 
películas o láminas, comprende un organohidrógenopolisilo- 
xano, un diorganopolisiloxano lin ea l que tiene grupos h i-  
droxilo terminales o grupos fácilmente hidrolizables a 
grupos hidroxilo, una resina de polisiloxano, un compues­
to amino y un compuesto de estaño, estando presente dicho 
organohidrógenopolisiloxano en cantidades comprendidas 
entre 3 a 20 partes en peso por cada 100 partes en peso 
de dicho diorganopolisiloxano, comprendiendo entre 1 y 99 
partas en peso de dicho diorganopolisiloxano por cada 
100 partes en peso de diorganopolisiloxano más resina de
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polisiloxano y estando presente e l compuesto amino y e l 
compuesto de estaño en cantidades de 1 a 20 partes en 
peso por cada cien partes en peso de los polisiloxanos 
to ta les .

El organohidrógenopolisiloxano puede ser lin ea l 
o cíclico y puede presentar una amplia variación de pesos 
moleculares, por ejemplo, puede ser de una viscosidad de¡3 
de 2 a 1.000 cP a 25°C. Sin embargo, se prefiere general­
mente que tenga una viscosidad comprendida entre 5 y 50 
cP a 25°C y también se prefiere que sea lin e a l. Los gru­
pos terminales en el organohidrógenopolisiloxano, cuando 
se encuentren presentes, pueden ser grupos trio rganosili- 
lo , dlorganohidrógenosililo o diorganohidroxisilllo. Los 
grupos orgánicos en e l organohidrógenopolisiloxano, no 
todos los cuales necesitan ser iguales, pueden ser alqui­
lo , a rilo , aralquilo, a lcarilo , alquenllo, cicloalquilo, 
cicloalquenilo, así como los mismos conteniendo substitu­
yenos. Se prefiere generalmente que los grupos orgánicos 
sean alquilo. Los grupos apropiados que pueden hallarse 
presente incluyen, por ejemplo, metilo, e tilo , vinilo, 
a lilo , fen ilo , trlfluorpropilo , clorofenilo, cianoetilo 
y cianopropilo. Se prefiere , sin  embargo, que a l menos 
la  mayor proporción de los grupos orgánicos sean metilo. 
Se prefiere además que el organohidrógenopolisiloxano com 
prenda esencialmente unidades metilhidrógenopolisiloxani- 
lo  y que esté terminado en tr im e tis ili lo .

El diorganopolisiloxano puede tener un peso mo­
lecular dentro de una gama muy amplia, por ejemplo, puede 
ser de una viscosidad comprendida entre 100 y 200.000 cP 
a 25^0. No obstante, se prefiere que tenga una viscosidad



da 300 a 100.000 cP a 25 °C. Cuando los grupos terminales 
no son hidroxilo pero en cambio son grupos fácilmente 
hidrolizables a grupos hidroxilo, e llos pueden ser, por 
ejemplo, grupos alcoxi, a rilo x i o aciloxi así como meto- 
x i, etoxi, butoxi, fenoxi y acetoxi. Es suficiente tener 
uno de dichos grupos a cada extremo de la  cadena po lix i- 
loxano y se prefiere en realidad que normalmente no haya 
más que uno de dichos grupos en cada extremo. Los grupos 
orgánicos restantes en e l diorganopolisiloxano pueden ser, 
por ejemplo, alquilo, arilo ,alquenilo , a loarilo , aralqui- 
lo , cicloalquilo o cicloalquenilo, a s í como estos conte­
niendo substituyentes ta le s  como, por ejemplo, grupos c ia - 
no, cloro o flúo r. Los grupos orgánicos apropiados inclu­
yan, por ejemplo, almetilo, e t ilo , v in ilo , a l ilo , fenilo, 
trifluorprop ilo , clorofanilo, cianoetilo y cianopropilo.
Se prefiere en general, no obstante, que a l manos la  ma­
yor proporción de grupos orgánicos sean metilo. Se prefie­
re en general tambián que e l diorganopolisiloxano se halle 
presente en cantidades desde 25 a 75 partes en peso por ' 
cada 100 partes en peso del diorganopolisiloxano más la  
resina de polisiloxano.

Las resinas organopolisiloxanicas que pueden ser 
empleadas son preferentemente aquellas que tienen la  fór­
mula general promedio:

RP SiO4=E=12
en la  que R es un grupo hidrocarbilo ta l  como alquilo, 
a r ilo , a lcarilo , aralquilo o alquenilo, como por ejemplo, 
metilo, e t ilo , v in ilo , a l ilo , fen ilo , bencilo o hexilo,
R' es un grupo alcoxi con hasta 6 átomos de carbono o un 
grupo hidroxilo, p es no in fe rio r a 0,9, q es desde 0 ha-
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ta  0,8 y p 4- q es desde 0,9 a 1,7.
Se prefiere para algunos proósitos a los grupos 

fenilo con o sin grupos metilo para e l grupo R, pero en 
general e l grupo más preferido es un grupo metilo. Los 
grupos apropiados R' deben ser hidroxi, matoxi, etoxi, 
propanoxi y butoxi. Se prefiere generalmente que R' sea 
hidroxi, metoxi o butoxi. Las resinas empleadas pueden 
ser aquellas capaces de curar a temperatura elevada, pero 
en general se prefiere emplear una resina de secado.al 
a ire , es decir, una que cura hasta un estado no adherénte 
a temperaturas bajas, por ejemplo, 20 a 100^0.

En la s  composiciones del invento pueden emplear­
se una amplia variedad de compuestos amino y ástos deben-9tener una constante de disociación básica mayor que 10 
a 20°C, y preferentemente mayor que 10*5 a 20°C. Los com­
puestos amino que pueden emplearse comprenden aminas a lifá  
ticas  primarias, secundarias y te rc ia ria s , aminoalcoxisi- 
lanos y aminoalcoxlpolisiloxanos, ta le s  como por ejemplo, 
butllamlna, dietilamina, trie tilam ina, dletanolamina,oo- 
tilamina, ootadecilamina, piperidina, morfellna, t r i e t i -  
lendiamina, trietilontetram ina, tetraetilenpentamina, te -  
tram etiltrietilento tram ina, pentam etiltriotilentetram ina, 
heptametiltetraetilenpentamina, metiltri(aminoetixo) s i -  
lano, tetra(aminoetoxi) silano y m e tiltr i(N, N-dietilaminoje 
toxi) silano. Los compuestos amino preferidos son te trae­
tilenpentamina, heptametiltetraetilenpentamina y metilami- 
notoxipolisiloxanos, especialmente metil(N,N-dimetilaminoe_ 
toxi)polisiloxanos.

El compuesto de estaüo empleado como catalizador 
puede ser un acila to , un acilato  orgánico, alcoxido de



organoestaHo y oxima de organoestaHo, por ejemplo, octoa- 
to estannoso, diacetato de dibutilestaHo, dilaurato da 

- dibutilestaHo, diocteato de dioctilestaño, dibutóxido de 
dibutilestaHo, diacetato de tetrabutildiestannoxano, dia­
cetato de tetraoctildiestannoxano, dibenzaldoxima de d i­
butilestaHo o dibenzaldoxima de tetrabutildiestannoxano.
Se prefiere generalmente e l diacetato y e l dilaurato de 
dibutilestaño.

Las composiciones del invento se disuelven nor­
malmente en un disolvente, aun cuando este no siempre es 
necesario. De emplearse e l disolvente puede ser, por ejem­
plo, un hidrocarburo aromático o a lifá tico , un é ter, áster, 
cetona o alcohol. Los disolventes apropiados que se pueden 
emplear incluyen, por ejemplo, a l  tolueno, xileno, frac­
ciones de petróleo, m atiletilcetona, acetona, isoprapanol 
y acetato de e t ilo . Puedan emplearse proporciones de di­
solvente dentro de una amplia gama, por ejemplo, la s  so­
luciones pueden contener desde 1 a 50 partas en peso en 
sólidos por 100 partes del peso to ta l de la  solución. No - 
obstante, se prefiere en general que tenga de 3 a 10 par­
te s  en peso por 100 partes del peso to ta l de solución.
Los disolventes preferidos son tolueno y xileno.

Las composiciones del invento pueden también, 
s i  se desea contener otros aditivos ta le s  como, por ejem­
plo, agentes espesadores. Tales agentes incluyen, por ejem 
pío, e tilce lu losa .

Las composiciones del invento tienen la  ventaja 
de ser apropiadas para recubrir pap.el u otras películas 
u hojas que se emplean como soporte protector para a r t í ­
culos revestidos con adhesivos, y no ocasionarán un des-
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prendimiento prematura indeseado en ta%jQ [que las* propie­
dades de liberación de la  película recubierta no se de­
te rio ra rá  o cambiará sustancialmente al envejecer.

El invento queda ilustrado en los siguientes 
ejemplos, donde todas las partes y porcentajes son en 
peso.

Los procedimientos de ensayo empleados en los 
ejemplos fueron como sigue:
1. Liberación in ic ia l (Ll) Laminados de c in ta  adhe. 

siva da 2,5 cm. de ancho y recubierta con una 
película de la  composición, se mantuvieron bajo 
presión de 189 gr/cm^ a 22°C durante 20 horas. 
Luego se separaron a una velocidad da despegue 
da 30 cm por minuto y se determinó la  carga en 
gramos para que esto ocurriera.

2. Edad acelerada (EA) Laminados de cin ta  adhesi­
va de 2,5 cm de ancho y recubiertas con una pe­
líc u la  de la  composición se mantuvieron bajo 
una presión de 0,07 kg/cm^ a 60°C durante 20 
horas. Luego se separaron los laminados a una 
velocidad de despegue de 20cm por minuto y se 
determinó la  carga en gramos para que esto ocu­
rr ie ra .

3. Adherencia subsiguiente (AS) A una cin ta adhe­
siva recuperada de un ensayo de envejecimiento 
acelerado se la  comprimió contra la  cara infe­
r io r  de una placa de vidrio horizontal. Se apli­
có luego una carga de 100 gr. a la  c in ta  y se 
midió e l tiempo necesario para que la  cinta se 
desprendiera en una longitud da 7,5 om.

-  7 -
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^  <3 F3\ UE jemplo 1 ' ^  -
Se prepararon cinco soluciones, Ar-E, con la  com­

posición descrita  en la  siguiente Tabla 1.
Tabla 1

Partes
A B C D E

Dimetilpolisiloxano terminado en hidroxilo (500 cP a 25°C) - 0,7 1,7 3,5 5,3
Resina de metilpolisiloxano (Me/Si = 1 ,1 /1(30 cP a 25°c -  33% solidos) 7,0 6,3 5,3 3,5 1,7
Metilhidrógenopolisiloxano line al(11 cP a 25°C) 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
Etilcelulosa 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Isopropanol 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Tolueno 88 88 88 88 88

Las cinco soluciones A-E contenían resina da metilplosilo-* 
5. xano y dimetilpolisiloxano terminado en hidroxilo, en pro­

porciones 100:0, 90:10, 76:24, 50:50 y 24:76 respectiva­
mente. Cada solución fue dividida en dos partes iguales y 
en cada porción se agregó 0,5 partes de diacetato de dibu- 
tilestaño  por cada 100 partes de solución, en ta to  que a 

10. una porción de cada solución se agregaron también 0,5 par­
tes  de un amonoetoximatilpolisiloxano, preparado segtín se 
describe más adelante, por cada 100 partes de solución 
para dar cuatro composiciones conforme a l invento y seis 
d is tin tas  a é l .



Papel de pergamino vegetal se recubrid con las 
diez solucionas así obtenidas, empleando una barra de re- 

- cubrimiento Mayor NB 10 de la  manera convencional. Se eva­
poró e l disolvente y la  composición.fue curada calentan­
do en un horno a 120°C durante 30 segundos.

Los papeles recubiertos con las  soluciones que 
contenían las-composiciones de aminoetoximetilpollslloxa- 
no de acuerdo con e l invento mostraron una resistenc ia  a la  
abrasión marcadamente superior a l resto .

Despuás de permanecer a 20°C durante un día, 
los papeles fueron convertidos en laminados con cintas 
adhesivas Sellotape (S), ta l  como las  vende Sellotape 
Products, Londres y Takstrip (T) ta l  como las  vende Samuel 
Jones & Co. Ltd., Londres y sé determinó la s  ca rac te rís ti 
cas de liberación de los revestimientos, de l a  manera des 
c r i ta . Los resultados obtenidos se muestran en la  Tabla 
2.

1 3
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Tabla 2 13

Solu­ción

Relación resina: siloxano terminado en OH
Cintadeensa­yo

Sin compuesto amino (d istin to  a l invento)- Con compuesto amino (conforme a l invento
liberiic .g /2 .5cm (AS)

seg.
liberac .g /2 . 5cm (AS)

seg.LI EA LI EA

A 100:0 S 500 600 600 600T 500 700 "* 700 700 * * *

B 90:10 S 5 150 60-80 220T 25 100 455 70-80 160 470
C 76:24 S 3 60 90 220T 26 65 — 70. 220 ***
D 50:50 S 3 30 40-60 170* T 12 45 198 50-60 150 430
E 24:76 S 1 10 _ 40-60 80 _

T 10 30 180 20 80 360
! D istinto a l invento¡ !

Estos resultados muestran qué la  adición del amonoetoximetilpolisi-- 
loxano, además de mejorar grandemente la  resistencia  a la  abrasión 
de los revestimientos, ha incrementado considerablemente la  carga 

5. ' de liberación. Para lograr una gama sim ilar de valores de liberación 
en ausencia del compuesto amino, se requiere una relación de resina 
superior a 90:10. Cuando se emplean contenidos en resina tan altos, 
la s  cargas de liberación resultan  muy afectadas por pequeños cambios 
en e l contenido en resina y as extremadamente d if íc i l  obtener en la  

10. práctica un valor de liberación deseado, por este método. Una venta­
ja  u lte rio r que surge por e l uso del compuesto amino es e l mejora­
miento de la s  c ifras  de adhesión subsiguiente obtenidas por revesti­
mientos que contienen menor cantidad de resina.
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13ERE
Preparación de aminoetoximetilpolisiloxano.

Se preparó el amonoetoximetilpolisiloxano ha­
ciendo reaccionar aminoetanol con e l met ilhidrógenopoli- 
siloxano empleado en la  preparación de las  soluciones 
A-E, en la  proporción de 1 mol de amonoetanol por cada 
átomo-gramo de hidrógeno enlazado a s il ic io  en el m etil- 
polisiloxano.-El aminoetoximetilpolisiloxano se preparó 
de la  siguiente manera:

Una mezcla de 122 partes de etanolamina y 122 
partas de tolueno fue agitada a 22^0, y 120 partes do un 
metilpolisiloxano lin ea l con una viscosidad de 20 cP a 
25°C, preparado por cohidrólisis de 3,5 partes de trtme- 
tllc lo rosilano  a 96,5 partes de metildiclorosilano, agra- 
gadas lentamente a la  misma durante un periodo de 2 horas. 
Se produjo una vigorosa evolución de hidrógeno y como con­
secuencia la  mezcla de reacción aumentó en temperatura. Se 
agregaron adicionalmente unas 120 partes de tolueno des- 
puás de completar la  adición del metilpolisiloxahb, y la  
mezcla se agitó durante otras tre s  horas. La solución 
asi obtenida contenía 50% del aminoetoxipolisiloxano.

Ejemplo 2.
Se prepararon dos soluciones, F y G, de compo­

sición sim ilar a la  de la  solución D en e l Ejemplo 1, 
excepto que se empleó en F un dimetilpolisiloxano termi­
nado en hidroxi de viscosidad 4.000 cP a 25°C, y en G se 
empleó otro de viscosidad 60.000 cP a 25°C.

Se dividió cada una de la s  soluciones en dos 
porciones, agregándose 0,5 partes de diacetato de dibutür- 
estaRo por 100 partes de solución,a una de e lla s , y 0,5 
partes del aminoetoximetilpolisiloxano empleado en el



12 -

ejemplo 1, por 100 partes de solución, a la  segunda por­
ción. Se tra tó  pergamino vegetal con estas soluciones, 
da la  manera descrita  en e l Ejemplo 1, y se determinaron 
los valores de liberación de la  misma manera que ante- 

5* riormente, y comparados con aquellas de la  solución D,
Ejemplo 1. Los valores quedan dados en la  Tabla 3.

Solu­ción
Viscosidad (cP 25SC) siloxano term.en OH

Cintadeensa­yo

Sin compuesto amino Con compuesto aminoliberac.g/2,5om A3
seg.

liberac.g/2,5cm AS
seg.LI EA LI EA

D 500 S 3 30 40-60 170 _T 12 45 198 50-60 150 430
F .4000 S 1 30 35 100T 12 30 300 18 85 . 425
G 6000 S 1 12 12 35T 8 20 335 10 80 435

5..

10.

Estos resultados muestran que se obtiene una gradación 
á t i l  en e l valor de liberación, cambiando'la viscosidad ' 
en a l dimetilpolisiloxano terminado en hidroxi de la  com 
posición del invento.

i Ejemplo 3
* Se dividieron 700 partes de la  solución D, Ejem: ' t . ""pío 1, en siete  porciones iguales H a N. A cada porción 

se agragaron.0,5 partes de diacetato de dibntilestaRo. 
Además se agregaron aminas a seis de las;soluciones, en 
la s  siguientes cantidades:
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Solución H sin  amina
" I  0,5 partes de aminoetoximetilpolisiloxano 

empleado en e l Ejemplo 1.
" J  1,0 parte id .
" K 0,2 partes de tetraetilenpentamina
" L 0,3 partes id .
" M 0,-4 partes de piperidina
" N 0,7 partes id.

Las c ifras  da liberación in ic ia l obtenidas empleando una 
cin ta  adhesiva, sensible a la  presión, da resistencia  a 
la  adherencia particularmente a lta  en la  manera descri­
ta  en el Ejemplo 1, quedan dadas en la  Tabla 4.

Tabla 4.
1--------------Solución H 1 J K L M N
Liberaciónin ic ia l(g/2,5om) 60

———i 130 '140 140 160 230 *200
Estos resultados muestran que la  adición de 

cada uno de los componentes amino proporciona una marca­
da elevación en el valor de liberación.

Ejemplo 4.
Se prepararon dos solucionas, P y Q, de compo­

sición sim ilar a la  de la  composición D del Ejemplo 1, 
excepto que la  resina empleada en P fue un m etilfen ilsilo  
xano comercialmente asequible con una relación Me:Si de 
1:1 y una relación Fenilo:Si de 0,55:1, y la  resina em­
pleada en Q fue una resina de metilmetoxisiloxano con 
una realción Me:Si de 1:1 y una relación MeO:Si de 0,4:1.
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Sa agregaron a ambas solucionas 0,5 partes da diacatato 
de dibutilestaRo y 0,5 partes del aminoetoximetilpolisi- 
loxano empleado en e l Ejemplo 1, por 100 partes de so­
lución. Los valores de liberaoión se obtuvieron da la  
manera previamente descrita  y empleando cintas adhesivas 
Sellotape y Takstrip, y pueden verse en la  Tabla 5.

- Tabla 5

Solución
Liberaci.ón g/2,5om

Cinta LI EA
P ST 8020 16080
Q S 40 70T 20 90 j

Ejemplo 5
Se prepararon 13 soluciones consistiendo cada 

una de 100 partes de solución D del Ejemplo 1 y 0,5 par­
te s  de diacetato de tetrabutildiestannoxano. Se agregaron 
aminas a doce de estas soluciones, en la  cantidad mostra-
da abajo. .
Solución Cantidad (partes) Amina

1 - 0 -
2

t)
0,5 Aminoetoximetilpoli- siloxano empleado en e l Ejemplo 1

3 ! 0,27 Etanolamina
4 0,40 Dietanolamina
5 0,54 Triatanolamina
6 0,43 Dietilaminoatanol
7 0,28 n-batilamina
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Solución Cantidad (partos) Amina
8 0,28 Diatilamina
9 0,49 Trietilamina

10 0,33 Moríolina
11 0,79 Tetradecilamína
12 0,22 Diazabic iclo-oc taño
13 0,11 Etilenodiamina

Los valores de liberación in ic ia l  y envejecimiento ace­
lerado de películas preparadas con estas composiciones, 
fueron determinados de la  manera descrita en e l Ejemplo 
1 y empleando una cin ta adhesiva, sensible a la  presión 
da elevada resistencia  a la  adherencia, ta l  como la  em­
pleada en el Ejemplo 3 y mostrados en la  Tabla 6.

Agregados como soluciones a l 50% en isopropa- 
nol debido a insolubilidad en tolueno.

Tabla ó

Solución 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Liberaciónin ic ia l(g/2,5cm) 55 75 65 80 65 85 80 90 80 60 90 65 95

Edad acela, rada "  (g/2,5cm) !00 180 140 180 130 160 170 200 155 150 200 150 210

Ejemplo 6
Se hicieron 12 soluciones (14- a 25) consistien­

do cada una en 100 partas de solución D, Ejemplo 1, 0,5 
partes del compuesto da estaño mostrado en la  Tabla 7, 
y una amina ta l  como se muestra en la  Tabla 7.20
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Tabla 7

Amina

Solu­ción Compuesto de estaño
Tetraetilenpentamina

partes

Aminoalc oxipoli- siloxano como e l empleado en e l Ejemplo 1 partes
14 Octoato estannoso 0,12 -
15 M  H - 0,45
16 Dilaurato de dibu-̂ - tilastaño 0,18 -
17 M  M - 0,35
18 Dioctoato de dibu- tilestaño 0,18 -
19 " . " - 0,35
20 Diacetato de te tra  butildiéstannosaho 0,31 -

21 H  M - 0,63
22 bi s (benzaldoxima) de dibutileataño I : 0,28 -
23 i 0,57-
24 Diacetato de dibu­t i lo  staño 0,28 -
25 t t  0 - 0,57

Los valores de liberación in ic ia l y envejecimiento acele­
rado de películas preparadas con estas composiciones, fue­
ron determinados de la  manera desorita en a l Ejemplo 1 
empleando cin ta  adhesiva Takstrip, y se dan en la  Tabla 8.
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Tabla 8

Solucién< Tetraetilenepentamina Aminoalc oxipolie s tannoxano
Ll(g/2,5cm)j EA(g/2,5cm LI (g/2,5cm) EA(g/2,5cm)

14 135 370 - -
15 - . - 130 270
16 45 135 - - -
17 - - 75 150
18 60 160 —

' 19 - ** 70 200*'
20 95 240 - -
21 - - 95 190
22 85 170 - -
23 - - 75 165
24 90 190 - -
25 ** - 85 190

-  N O T A -
Descrita suficientamenta la  naturaleza del in - . 

vento, así como la  manera de rea lizarlo  en la  práctica,
5. debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle 
en cuanto no alteren  su princpio fundamental. También 
se hace constar que el invento corresponde a una so lic i­
tud de patente presentada en Inglaterra con fecha 24 de 

10. noviembre de 1967, nS 53634/67, acogiéndose por lo tan­
to a los beneficios que conceden los Convenios Interna­
cionales en vigor, siendo lo que constituya la  esencia



-  18 -

5.

10.

15.

20.

25.

30.

dal referido invento y por lo que se so lic ita  patente 
de invención por 20 años, en España, sobre:"PR0CEDIMIEN 
TO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION DE REVESIIMIEN 
TO A BASE DE ORGANOPOLISILOXANOS",.caracterizándose por 
lo siguiente:

1&.- Procedimiento para la  preparación de una 
composición de revestimiento a base de organop o lis  iloxa- 
nos, caracterizado porque comprende mezclar un órganohl- 
drogenopolisiloxano, un diórganopolisiloxano lin ea l que 
tiene grupos terminales hidroxi o grupos fácilmente n i-  
drolizables a éstos, una resina de polisiloxano, un com­
puesto amino y un compuesto de estaño, efectuándose la  
citada mezcla en forma t a l  que el citado organohidroge- 
nopolisiloxano se encuentre presente en cantidades com­
prendidas entre*3 y 20 partes en peso por cada 100 par­
tes  en peso del diorganopolisiloxano, éste último en una 
cantidad comprendida entre 1 a 99y preferentemente entre 
25 y 75 partes en peso por cada 100 partes en peso de 
diorganopolisiloxano más resina de polisiloxano, y e l 
compuesto amino y e l compuesto de estaño ambos en una 
cantidad comprendida entre 1 y 20 partes en peso por 
cada 100 partes en peso de polisoloxanos to ta le s .

26.- Procedimiento según la  reivindicación 16, 
caracterizado porque como organohidrogenopolisiloxano se 
mezcla uno que posea una viscosidad comprendida entre 2 
y 2000 cP, preferentemente entre 5 y 50 cP, a 25°C.

' 3&.- Procedimiento según las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque como organohidrogenopo­
lisiloxano se añade uno en a l que sus grupos orgánicos 
se seleccionan entre grupos alquilo, a rilo , aralquilo,
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alcarilo , alquenilo, cicloalquilo y cicloalquenilo, con 
preferencia elegidos entre metilo, e tilo , v inilo , a lilo , 
fenilo, trifluorpropilo , clorofenilo, cianoetilo y c ia- 
nopropilo.

48. -  Procedimiento segdn la  reivindicación 38, 
caracterizado porque como organohidrogenopolisiloxano se 
mezcla con preferencia uno en a l que la  mayor proporción 
de sus grupos orgánicos sean grupos metilo.

58.- Procedimiento segdn la  reivindicación 48, 
caracterizado porque como organohidrogenopolisiloxano 
se mezcla un siloxano terminado en tr im e tils il i lo  com­
puesto esencialmente de grupos metilhidroganosiloxanilo.

68.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque como diórganopolisiloxa 
no se mezcla uno que posea una viscosidad comprendida 
en tre .100 y 200.000 cP, preferentemente comprendida en­
tre  300 y 100.00 oP, a 25°C.

78.- Procedimiento segdn la s  reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque como diorganopolisilo- 
xano se añade uno en el que sus grupos terminales se se­
leccionan entre grupos alcosi, a rilox i y aciloxi, con 
preferencia elegidos entre metoxi, etoxi, butoxi, feno- 
xi y acetoxl.

88.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque como diorganopolisilo- 
xano se añade uno en e l que los restantes grupos orgáni­
cos se seleccionan entre alquilo, a rilo , alquenilo, alca- 
r i lo , aralquilo, cicloalquilo, cicloalquenilo y grupos 
derivados de los anteriores por sustitución con sustitu ­
yante s elegidos entre ciano, cloro y flúor, con preferen-



5.

10.

15.

20.

25.

oía elegidos entre metilo, e t ilo , v in ilo , a lilo , fenilo , 
trifluorp rop ilo , clorofenilo, cianoetilo y cianopropilo.

9 - .-  Procedimiento segdn la  reivindicación 8s, 
caracterizado porque como diorganopoli s ilox ano se añade 
con preferencia uno en e l que la  mayor proporción de sus 
grupos orgánicos son grupos metilo.

103.- Procedimiento segdn la s  reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque como resina de organopo- 
lisiloxano se añade una de fórmula general promedio:

SiO4-3-3
2

en la  que R es un grupo hidrocardilo, con preferencia un 
grupo seleccionado entre alquilo , a r ilo , a lcarilo , a ra l- 
quilo y alquenilo, particularmente, elagido entre metilo, 
e t ilo , v in ilo , a rilo , fen ilo , bencilo y hexilo, así como 
un grupo fenilo  sustituido con grupos metilo, R' se e l i ­
ge entre grupos alcoxi con hasta 6 átomos de carbono y 
grupos h idrox i,'p  es hasta o ,9, q es desde 0 a 0,8 y 
p4q es de 0,9 a 1,7.

113.- Procedimiento segdn las  reivindicaciones 
anterioras, caracterizado porque como compuesto amino se
añada uno con una constante de disociación básica superior

—o -*5 oa 10 preferentemente superior a 10 , a 20 C.
123.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque como compuesto amino se 
añade uno seleccionado entre una amina a l ifá tic a  primaria, 
secundaria y te rc ia r ia , uñ aminoalcoxisiloxano y un ami- 
noalcoxipolisiloxano, con preferencia elegido entre tetraé_ 
tilenpentamina, heptametiltetraetilenpentamina y metilami- 
noetoxipolisiloxano, asi como un metil(N,N-dimetilaminoe- 
toxfi) polisiloxano.
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13&.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque como catalizador de 
estaño se añade uno elegido entre un acilato  de estaño, 
un acilato de organoestaño, un aleosido da organoestaño 
y una oxima de organoestaño.

14-3.- Procedimiento segdn la  reivindicación 138, 
caracterizado porque al catalizador de estaño se selec­
ciona entre diacetato de dibutilestaño y dilautaro de 
dibutilestaño.

15&.- Procedimiento segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la  mezcla se efectda 
en presencia de un disolvente.

168..- Procedimiento para la  preparación de una 
composición de revestimiento a base de organopolisiloxa- 
nos", ta l  y como queda sustancialmente descrito en la  prs 
sente Memoria.

Esta Memoria consta de 21 hojas escritas a má̂ -
quina por

13EKE. -'-3

INDUSTRIES LIMITED.

60MEZ ACEBO Y MODCT** {"íffUf'ors! j*.
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