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MEMORIA DESCRIPTIVA

Bste invencidn se refiere a un aparato para hacer pa-
sar productos a través de una atmosfera acondicionada. Una
amplia variedad de productos se suelen suministrar a la in-
dustria y al consumidor en forma de sdlidos secos. Ejemplos
eg esfos productos son los almidonss, gomas, leche en polvo,
huevos en polvo, polvo de tomete, escamas de patata, mezclas
de reposteria,rmanzanas, peras, etc. ¥ una. amplia variedad
de otros alimentos deshidratados. Ademids varios productos
quimicos industriales tales como polimeros sintéticos, car-
gas, plgnentos, tintes v semejantes se preparan en forma se-
ca, En muchos casos, un fabricante producird wuna amplia va-
rieded de estos tipos de productos. Si bien el aparato em—
pleado pers preparar el producto inicial variard segin la
naturaleza del producto, sigue siendo de desear el empleo
méximo del miSmo'equipo que sea posible para todos log va=-
rios productos que se_préﬁaran.ASegﬁn ello, los fébricantes
han acudido al uso de un secador para toda su gama de pro-
ductos. Se suministran secadores con med;os variables de
transferencia-ds calor, de modo que buegep deshidratarse
une amplia variedad de productos de forma eficiente con ol

No obstante, un inconveniente que.se ha presentado en
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los intentos de los fabricantss de emplear un dnico aparato
secador es el problema de extraer los productos secados de
loe diversos dispositivos de secado. Ademds, estos produc—
tog, al ser sacados de log dispositivos tales como secado-
res de tambor, no tienen siempre la cantidad Optims de hume-
dad extraida de los mismos. idemds, es preciso someter estos
productos, tal como salen de los aparatos secadores, a va-
rias atmésferas acondicionudas tales comd, por ejemplo,cusn—
do el ox{geno es perjudieial pura el producto, debe emplear—
ge una atmdsfera exenta de oxigeno. Ademds puede efectuarse
un secado y/o enfriado adicionales una vez que el producto

ha gido szcado de 108 90CRA0reS: = w o w m = - - - - - = -

Ia presente invencidn va encaminuda pues a proporcionar .

las sigulsnites ventajage: = w = v v« v w c - - - - - - - - -

Te presente invencidn pormite sacar el producto seco
de forma rapida y continua de las superficies de secado u
otras superficies segin 1o0s procesos uszdos en particular,
eliminando con ello cualquier termodegradacidn innecesaria

de los productos sensibles al calor. Ademis uns muyor deshi-

dratacidn y/o prevencidn de rehumsdecido permite el logro de

las caracteristicas mis deseables de los productos. Pueden
evitarse las pérdidas de productos y el sistema, debido a

su natureleza cerrada, elimina la contaminecion por una at-
nésfera exterior. ademds, lu presente invencidn permite re-
coger el producto de secadores de doble tambor o de insta~

. N L
laciones de secador miltiple en un punto GNicoe = = = = = =



Ung de lag ventajas mds importantes de la presente in-
vencidn es que pueden controlarse las variables tales como
‘temperatura y tiempo de permenencia del producto, para per—
mitir la manipulacién de una emplia variedad de productos de

5e caracteristicas Aistintas sin costoso equipo de zlternativa.—

Otras ventajas de la presente invencidén quederdn paten~

tes mediante la lectura completa de esta memoria descripiivae—

.

En su forma mis simple, la presente invencidn comprende
un dispositivo para hacer pasar productos a través de una at-

10. ndsfera acondicionada, el cual dispoéitivo puede ajustarse
selectivamente a una primera condicidn, en la que los produc—

tos formadores de pelicula son hedhos pasar a través de la

atmdsfera a lo largo de un primer recorrido, y una segunda
condici&n, en la que los productos no formedores de pelicu-

15 la son hechos pagar a travds de la atmésfera a lo largo de

un segundo recorrido. la invencidn prevé unog medios de su-
ninistro para suministrar la atmésfera acondicionada, y unoa.
nmedios de entrada que tambildn son ajustables selectivamente ‘
para introducir productos formadores de pelicula en la prime-
20, ra condicibn, y productos no formadores de pelicula en la se-
gunda condicidén. Los productos formadores de pelicuia introm
ducidos en la primera condicidn son introducidos a través de
los medios de entrada a unos primeros medios de trangporte
gque egtdn adapbtados para hacer pasar los productos formado-
25, res de pelicule desde la entrada a una salida, con lo que se
define el primer recorrido, Estos primeros medios de trang-

porte estdn en comunicacidn con los medios de suminigtro y
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estan por sllo adaptados para permitir la agsociacidn de la

atmosfera con el Productos = = = = & = = = = = - - - -

En la segunda condicidn, los medios de entrada transe
fieren -el producto no formador de pelicula a unos gegundos

medios de transporte. Estos segundos mediocs de transporte

hacen pasar el producto no formador de pelfcula desde la en-ili.

trada a la salida, definiendo con ello el segundo recorrido. ;257

Estos segundos medios de transporte estdn también en comuni~ |

cacion con los medios de suministro y permiten la asociacidn -

de la atmésfera con el producto no formador de pelicula. — - .

-

Asi, tanto en la primera condicién en que Se tratan
productos formudores de pelfcula, como en la segunda condi-
cidn en que se tratan productos no formadores de pelicula,
el producﬁo @8 hecho pasér hacla unos medios de salid& que

estin adaptados pare dar salida al producto. = = = = = = =

Tl dispositivo contiene ademds medios deflectores que
estén ajustados para dirigir la atmdsfera acondicionada su-

minigtrada por los medios de suministro a los primeros me-
dlos de transporte en la primera condicion ¥ & unosg segun—

dos medios de transporte en la segunda condicidn de funcio-

namientos = = = = = = = = - - - - - - - - - - - e e e e -

La figura unica es un dibujo esquemitico de una reali-

zacion de la presente invencion. = = = = = = = = = ----

En la figura 1 se llusitra una superficie 10, y repre-
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gents la superficise de la que se toma el producto héoia el
aparato de esta invencion. Los medios de entrada para intro-
ducir el producto al aparato de lz presente invencidn se i-
lustran por un aparato rascador 12 que contiene uns hoju ras—
cadora 14. Como se acaba de mencionar, el presente dispositi-

vo es capaz de someter productos formadores de pelicula y

_ productos no formadores de peliculs a unz atmdsfera acondi-

ciona@a. En una primera condieién, los producfos formadores
de pelicula estan contenidos sobre la superficie 10 y son sa-
cados por la hoja 14 y llevados a la cinta transporiadora 20
que es accionada por un rodillo motor 18 y dispuesté cerca

de la entrada por el rodillo temsor 16. En comunicacion con
la cinte transportadora 20 hay unos medios de suministro 30
adaptados para suministrer una atmésfera acondicionada a tra-
vés de un conducto 32. La atmdsfera asl suministrads se man-
tiene en'contacto con el producto que se hace pasar por me- ”
dio de lag cintad 20 por las pargdés 24 definidoras de una .

CAMAYEe = = = = = = = = = == m = —— - - -

En la primera condicidn, un deflector 38 estara en po-

sicion cerrada, evitando as{ gue fluya el aire acondicionado

en la direccion indicada por la fleche 36. Asi la atmosfora
seguird el recorrido indicado por la flecha 34. Unos medios
deflectores 40 estén parcialmente abiertos para permitir que
fluya algo de aire a traves de la chapa de choque 42 pare
permitir el contacto directo de la atmdsfera acondicionada °

gobre el producto. Cuando el producto alcanza el extremo de
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la cinta 20 se hace pasar a la salida 26. En algunos casos ?;15
puede ser deseable sacar el producto de la cinta 20 median~ '
te wna hoja rascadora 22 u otro dispositivo. Como ulterior
realizacidn, el producto formador de pelfcula puede romper—
ge en trozos por medio de un dispositivo coritador 28 des-

pués de haber sido azcondicionado por la atmésfera durants

su recorrido a lo largo de la cinta 20s = = = = = = = = = -

En la segunda condicién, log productos no formadores
de pelicula son introducidos por la hoja rascadora 14 y lle-: V
vados por unos segundos medios de transporte a la salida 26.?
Betos segundos medios de transporte se ilustran como una’ eé~ -
mara definida por la parte inferior de la cinta 21 y la pa- |
red 19 dol aparato. Asi los productos no formadores de pe-
1icula pasan a lo largo del segundo recorrido haste ls sali-i
da 26. En esta segunda condicion, cuando se introducen en L
ol aparato los productos no formadores de pelicula, estos.
productos no formadores de pelicula se someten a la atmésfe—:'
ro acondicionada que viene de los medios de suministro 30 a
través del conducto 32 a lo largo del recorrido indicado por
la flecha 36. Para ello los ﬁedios deflectores 38 se ajus~
tan hasta una posicidn abierte y el deflector 40 se cierra
para evitar que la atmdésfera fluya & lo iargo del recorrido
de la flecha 34. Los medios deflectores 40 estin ahora en
contacto con la ciﬁta fija 20 para cerrar completamente el

recorrido. ————— e G e em ow ER M W e e e G WS BN em am e e

Puede verse asi que la presente invencidn describe un

"
~
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aparato que es adecuado para tratar tanto productos formudo-
res de pelicula como no formadores, de modo gue sstos pro-
ductos pueden sbmeterse a una atmosfera acondicionada para
mayor secado, enfriado, deshidratado o humidificade segin
la naturaleza particular del producto que se trata. En el
funcionamiento mas eficaz del presente aparato, serd muy
probablemente de desear recirculer lu atmosfera que pusa &
través de la salida 26 por varios dispositivos de rescondi-
cionado (no ilustrados) y regreso a 1os medios de suminis-
tro 30. Ello puede hacerse de modo convencional. No obshan-
te el producto puede ser sacado ficilmente de la salida 26
emnpleando un geparador cicldnico u otro aparato. Ademas, el
producto, tanto si forma pelicula como si no, puede hacerse
correr por medioc de la circulacidn de aire como se indica
por la flecha 36 o fleche 34 hasta un lugar de recogida pa-

ra su envasado o ulterior btratamiento. - = = = =« = = = = =

Si bien se he deserito wne realizacidn de la presente
invencidn, serd patente que pueden emplearse otras modifica-
ciones y cambios sin por sllo separarss del alcance de lus

gisuientes reivindicacionss. = = = o = = e - - - - - - -~

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Bspafia, sus

. . 4 . .
territorios y plazas de soberania, las sigulentes: = =« = -«
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REIVINDICACIONES

1.~ Aparato para hacer pasar productos & través de una
atmésfera acondicionada, del tipo en que el aparafo puede a- ?? 
justarse selectivamente a (1) una primera condicion en que
los productos que forman pelicula son hechos pasar s través _
de la atmdsfera & lo largo de un primer recorrido; y (2) uma f
segunda condicidn en que log productos no formadores de pe-

1fcula son hechos pasar a la atmdsfera a 1o largo de un Se~

gundo recorrido; caracterizado porque se disponen medios de

suministro pars suministrar atmdsfera acondiclionuda, medios

de entrada de ajuste selectivo para introducir productos for-
madores de pelicula en la primera condicion ¥y para introdu=-
cir productos no formadores de pelfculs en la segunda condi- f;;

cion, unos primeros medios de trunsporte que estin adaptados ;i :

para hacer pasar el producto formador de pelicula desde los
medios de entrada hagta una salida, definiendo con ello el
primer recorrido, estando los primeros medios de tranéporte
en comunicacidn con los medios de suministro y adaptados pa? i~
ra permitir la asociacidn de la atmdsfera con el producto; ......
unos segundos medios de transporte estan adaptados para ha-
cer pasgar el producto no formador de pelicula desde los me-
dios de entrada a 1o salida, definiendo con ello un segundo
recorrido, estando los segundos medlios de trunsporte en co-
municacidn con los medios de suministro y adaptados para per

mitir la asociacidn de la atmdsfera con el producto, unos

medios de salida adaptados pars dar salida al producto for-
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mador de pelicula en la primera condicidn y para dar salida
al producto no formador de pelicula en la segunda condicidn,
¥ porgue unos mgdios deflectores pueden ajustarse selectiva-
mente para dirigir la atmdsfera acondicionada desde los me-
dios de suminisiro a por 1lo menos unz parte de los primeros
medios de transporte en la primera éondicion, y deade los

medios de suministro a por lo menos una parte de los segun=—
dos medios de transporte en la segunda condicilOn. = = = = =

*

2.= Aparato segﬁn la reivindicacion 1, caracterizado
porque los medios de entrada son una hoja rascadora coloca-
da en relacidn de contacto con una superficie gue contiene

el ﬁroducto. R R I R B -

3= Aparat& segﬂﬁ la reivindicacion 2, caracterizado
pbrque los medios de entrada son una hoja rascadora que pue—
Qe ajustarse selectivamente para introducir un producto for-
medor de pelicula en la primera condicidn y un producto no

formador de pelicula en la segunda condicidne = = = = = = =

4 .- Aparato segun la reivindicacion 1, caracterizado
porque los primeros medios de transporte comprendep un rodi-
1llo tensor, un rodilloc motor y una cinta transportadora ac- °*
cionada por el rodillo motor colocado .junto & los medios de

entrada por medio del rodillo tensor, con lo que la cinta
es adaptada para transportar el producto formador de pelicule

desde los medios de entrads a log medios de g2lidte =~ = = = =

5.~ Aparato segun la reivindicacidn 4, caracterizado




- 11 -

porque los primeros medios de transporte comprenden ademas
medios definidores de conductos que estan en comunicacidn

con 1os medios de sSuministrOs = = = = = = = = = = - - - - -

6.~ Aparato segﬁn la reivindicacion 4, caracterizado
porque los primeros medios definidores de conductos incluyen
la cinta y estdn adaptados para conducir la atmosfera acon-

Aleiongadae = = = = = = = - - - r m m m r e d e .- - - -

7.~ Aparato segun la reivindicacidén 1, caracterizado
porque los segundos medios de transporte estan en comunica~

¢idn con los primeros medios definidores de conductoe = =~ =~

8.~ Aparato segun la reivindicacidn 1, caracterizado
porque los medios de salida contienen medios de corte adap-

tados para reducir el tamailo del producto que Se hace salir

POr 108 MiSMOSe =™ = = = = o = = = - = - === =

9.~ Aparato segun la reivindicacidn 1, caracterizado_
porque los medios deflectores pueden ajusturse selectivamen—

te pare cerrar la comunicacion de los segundos medios de

transporte edn el primer conducto en la primers condicidn
con lo que la atmésfera estd en comunicacidn directa sdlo
con los primepos nedios de transporte, y para cerrar la co-
minicacidn de los primeros medios de transporte con el pri-
mer conducto en la segunda condicidn con los primeros medios
definidores de conducto estdn en comunicacidn 86lo con los .

segundos medios de transporte.s = = = = = « = - - - - - oo
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10.= Aparato segin la reivindicacidn 1, caracterizado

porque los medios de salide contienen unos mediosg de corte

adaptados para reducir el taﬁaﬁo del producto que se hace sa

lirdelosmismos. -—_-~-'-.----~~--~----",

11.- YAPARATO PARA HACER PASAR PRODUCTOS A TRAVES DE
UNA ATMOSFERA ACONDICIONADA": = = = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme sSe describe y reivindica en la pre-

sente memoria que consta de doce hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras, y de una ldming de di=- *

bujos que la ilustra.

- A g0 St £ rp———
.

BARCELONA, 12 NOV, 1968
P. A, M. CURELL SUNOL
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