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PATENTE DE INTRODUCCION

por "Mdquina para cortar cintas mdltiples con orillos”,
a favor de Fabricacidn de Cintas y Galones, S.A., domiciliada
en Barcelona, C/, Muntaner 179,
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En el tisaje de cinterfa, se procura que la luz del
batdn sea lo mas ajustada posible al ancho de la cinta con el
objeto de gue un telar comprenda el mayor nimero posible de
piezas, lo cual exige la previsidn de un surtido stock de bata-
nes de diferentes luces o pasos, No obstante, el tisaje de cin-
tas muy estrechas, se efectla en batanes de luz excesiva, pues
esta tiene limitaciones técnicas, como espacio para sl trgbajo
de la tejedora, tamafio de la lanzadera y canilla, interfersencias
de unas plezas con otras, etc.; entonces sucede que el coste de
tejer una cinta determinada, es igual al de tisaje de una cinta
de doble o triple ancho, Concretamente, en un batdn de 42 piezas
se tejo desde el ancho 5 mm, al ancho 25 mm. por lo que el pre~
cio de los artfcules muy estrechos resulta gravado inadecuada-—

mente en la operacidn des tisaja,
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Por otra parte, y como se apuntd al principio, al
cambiar el ancho del artfculo en fabricacidn, debe procederse
en muchos casos al cambio de batén con la pérdida de tiempo que
su instalacidn y ajuste comprenden,

Mediante 8l smpleo de la méquina de cortar objeto de
esta patente, se sliminan los inconvenientes apuntados, puesto q
que en un mismo batdn pueden tejerse barias cintas por paso has~
ta el mdltiplo inferior a la luz dsl batén, Las cintas se tejen
con su® propios orillos separados milimétricamente y con una so-
la trama, por lo que de cada paso,.saldré una pisza formada por
varias cintas ds anchb inferior unidas por la trama, Ds esta for=
ma la produceidn del telar resulta considerablemente aumentada.

Se refisre la presente patente de introduccidn, a una
miquina destinada precisaments a cortar longitudinalmente las
cintas mdltiples con orilles, anteriormente descritas, despren-
disndo y separando las distintas cintas unitarias que la compo-
nen,

‘ Se hasa esta miquina, aplicable sxclusivamente a arti-
culos fabricades con fibras sintéticas termoplésticas, en el he-
cho de aplicar calor por medios'slectricos, precisamante en la
trama situada entrs cada dos orillos de cintas unitarias conti-
guas, de modo que se funde solddndose con los orillos,, Asi cada
cinta se separa de las cont{guas desprendidndose,

Comprende @sencialmente la maquina en cuestidn, una
calandria.de entrada formada pdr un ndmero convenientements va-
riable de cilindros, preferantemahte tres mestédlicos, destinada
a la alimentacidn de cinta y a su precalentamiento, yendo pro=-
vista tambidn de un dispositivo para la supresidn de arrugas. La
cinta miltiple pasa a continuacidn, convenientemente guiada, a

un cllindro giratorio de apmyo; aplicéndose sobre ella, en los
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espacios de trama comprendidos entre los orillos de cada dos
cintas componentes contfguas, una respectiva resistencia eldc-
trica que por calor la funde, con lo que.los orillos se sueldan
a la trama evitdndose que puedan desprenderse,

Las referidas resistencias van montadas sobre una baw=
rra, pudiéndose graduar su posicidn en ella, an funcidn del an=
cho de las cintas & cortar,

Dichas cintas, una vez cortadas, pasan a un tren de
arrastre en el que se ha previsto ademds un dispositivo de en=
friamiento adecuado, Finalmente, las cintas salen de la méqui=-
na pasando individualmente a un correspondiente depdsito ds re—
cogida.

La temperatura de las resistencias se controla auto-
maticamente desde un cuadro de mandos y prefersntemente podra
alcanzar hasta unos 3002C. con sensibilidad de = 1,58C, Igual=-
mente, el motor de acciocnamiento, es requlable a fin de determi-
nar la velocidad de circulacidn de las cintas. Tanto dicha velo-
cidad como la temperatura de las resistencias que se aplicaran
para el corte y soldadura de las cintas, vendrédn dados sn fun-
cién de la clase de fibra, artfculo y tipo de orille,

En la Fig, 1, de la hoja de dibujos quevacompaﬁa a la
presente memoria, aparece repreéentada esquematicamente y a sim=-
ple t{tulo de ejemplo no limitativo en lo que respecta a distri~
bucidn de sus elementos bdsicos, recorrido de la cinta y detalles
accesorios, la méquina para cortar cintas miltiples con orilles
que nos ocupa,

En la Fig. 2, aparece representada a myor escala asi=
mismo esquematicamente y a t{tulo de ejemplo no limitativo, la
cinta mlltiple destinada a ser cortada en la mdquina de referen-

cia,
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Tal como se ha dicho anteriormente, la cinta mddtiple
(Fig. 2) siendo precisamente de fibra sintética termbplastica,
es tejida con un mismo batdn, determinandose sobre ella un nl-
maero variable de cintas de menor anchura l-l'-l'!' provistas de
correspondientes orillos 2-2'=2'', cuales cintas vienen unidas
entre s{ por la trama 3.

Dicha cinta mlltiple 1-1'-1'' entra en la maquina pa-
sando en primer lugar a una calandria 4 formada por varios ci-
lindros metdlicow, destinados al precalsntamiento y eliminacidn
de arrugas de la cinta. A continuacidn se dirige a un cilindro
de apoyo 5, donde, convenientemente guiada, es somstida a la ac-
cién de las resistencias eldctricas 6, las cuales, calentadas
a la temperatura necesaria, obran precisamente sobre los pasi~
dlos de trama 3 cortidndola y soldindola a los orillos 2-272'!
evitandos que estos puedan desprenderse. La cinta mdltipls, ya
separada en cintas individuales l-1'-1'', es dirigida seguida=~
mente a un tren de arrastre 7 donde es ademéds enfriada, salien=-
do luego de la méquina para ser finalmente recogida individual-
mente, en correspondientes depdsitos 8.

La temperatura de las resistencias 6 es regulada a
conveniencia desde un control-9. La mdquina funciona accionada
por el motor 10, regulable para establecer en cada caso la velo-
cidad adecuada ds desplazamiento de la cinta,

En la ejecucidn practica del objeto de la presente
patente de introdiiceidn, podréan variar cuantos detalles cons=
tructivos y configurativos no afecten, cambidndola o modificén=-

dola, a su propia esencialidad,
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Se reivindica como objeto de la presents patente de
introduccidn:

19,~ Mdquina para cortar cintas miltiples con orillaes,
de las precisamente Fabficadas a base de fibras sintéticas ter- 4
maplédsticas, que se caracteriza por el hecho dea que en la misma,
la cinta miltiple en tratamisnto pasa primeramente por una ca-
landria de entrada formada por un ndmsro conveniente de cilin-
dros, preferentemente tres metdlicos, destinada a la alimenta-
cidn de cinta y a su precalentamiento y supresidn de arrugas,
cual cinta miltiple, convenientemente guiada, viene sometida
sequidamente a la accidn de unas resistencias eldctricas que
sncontrandose a la temperatura necesaria, obran sobre los pasi-
llos longitudinales ds trama comprendidos entre los orillos de
cada dos cintas contiguas de las varias que forman la cinta mul-
tiple, fundiendo precisamente a dicha trama a propdsito para
gue se sueslde a los orillos; segquidamente las cintas individuaw
les ya eortadas se dirigen a un tren de arrastre en el que va

previsto ademas un dispositivo de enfriamiento adecuado, salien-

do finalmente, las cintas unitarias al exterior, donds son reco= - -

gidas en correspondientss depdsitos,

28,~ Méquina para cortar cintas mdltiples con orillos,
segdn la anterior reivindicacién, que se caracteriza por sl he-
cho de que sus referidas resistencias eléctricas de corte, van
montadas sobre una barra, pudiéndose graduar su posicién_an ella
de acuerdo con el ancho de las cintas a cortar,

32,~ Méquina para cortar cintas mdltiples con orillos
segin las anteriores reivindicaciones, que se cargcteriza por
el hecho de que la temperatura de sus resistencias eléctricas

de corte se controla automaticamente desde un cuadro de mandos,
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pudiendo alcanzar preferentemente hasta unos 3002C con sensibi-

lidad de _ 1,58C, siendo igualmente regulable el motor de ac-

cionamisnto a fin de determinar la velocidad de circulacidn de
las cintas, factores ambos, tempsratura de las resistencias y
velacidad de las cintas, que se establecen en funcidn de la cla-
se de fibra, articulo y tipo de orillo,

48,- MAGQUINA PARA CORTAR CINTAS MULTIPLES CON ORILLOS,

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas y

mecanografiadas por una sola cara, acompafiadas de una de dibujos.

Barcelona, 12 de Noviembre de 1968

FABRICACION DE CINTAS Y GALONES, S.A,




S
L

FABRICACION DE CINTAS ¥ GALONES,S.A. ~ ““"HOJA UNICA

6 \ﬁ”“\\‘
/, N
I/ \
! \
A\
5 — ! \
1 \
| \
\
O
| \
] "'\\\“
~

A Y
(o]
\
A
Q)
-

L — [
......

o o oo e v

P -

Ve e //////////////////Kf\/// /////-./////.//7///

I

T

1"

E /G 2 Barcelona, 12 de noviembre de 1966

PA. re o -
e

- "',‘ .

-

escala variable —




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



