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Egte invenio ge refloxe & la textura o apresio do fiuza
toxtil termopldstica. Un aspecto del pregente invento se relaciona
con un ndtodo para trater fibra dextil termopliastica y produciz Tila-
mentos correspondientes con esiructuras de corio tronsversel abicorra—
do en diversos intervalos a todo lo largo. Otro aspecio de este Inven~
to se refiere a un aparaio para deformer wnd fibra textil en diversos
intervelos a todo lo largo. Un aspecio mds de esto invento s producic
une £ibra de alto grado de polimero lineal y texiura temaopldstics pin-
t&tica, %2l como policoproamida (Wilén 6) susceptible de cor usaln cn
géneros do punto, caleeteria, tejidos y otros tipos de texturcs.

Para imperiir cieries propiedades descablos & uns hohra
filzmentosa continue fabriczda a mano se ha converiido en nréciics com
min apresterla o esponjarie, La fibra aprestads posce mayor abulicmicn-
to, mejor poder de 2islamiento al calor y otras propiedadcs mejorades
mantéhiendq con todo muchds de las ceracteristicas deseables de 1o fi-
vre cardada e hilada. Zstes propledades fusron logradas rizando arii-
ficiezlmente las hebres hochas & mano a fin de cstimulor el abulicuich-
4o de ciertas fibras derlana, congecuencia directa del cardctor envos—
cado o rizado de la misma. '

Un método de comsiderable significacién comercial pasa Hroe
ducir fibra aprestada lleva implicitas lag fases de introducir na%io-
rial textil on un estado seagiblemenie {ldccldo entre un juego do cu~
perficies opuestas cuyes zonas aliernas de volimenes reducido y eleva-
do.rospectivamente ajustan entre si y con el material do iailﬁodc oae
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este, como regulizdo del movimiento de alimentacién suave, signa

en gentido lateral justamente antes de ser asido y rizado. Baie wudtode

vzl

ge describe en la patente No., 3,345,718, de fecha 10 de Octubre 1557,

a nombre de Hollihan y otros y codida a J.P. Stevens & Co., Ine,

O%ro método do considerable significacidn comoneial wow:

[N
R

producir fibra aprestada comprende las fases do ostirar eou ¢alicnic '
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una hebre filamentosa continua tormopléstica sensiblencnic contraida
e inmedietamento despuds enfriarle y deformarla simulténcamente ho-
ciéndole pasar ontre un var de cngranzjes de ajuste rociproco.

Otro método de congiderzble inporiancia comercial produce
une hebre retorecida-rizada que posee unad condicién tensible eldstica.
De ordinario, le hebre de textura retoreida-rizaeda ge fabricd median-
tc un proceso de tres eiapes. En la primera, se retuerce la hebra has~
ta wn limite deseado, Mientras ge halla en dicha condicién reioreida,
se fija la hebra 4érmicemeniec durante la sogunda fege. Eg deeir, ze
calienta y onfria mieaniras ostd rotorcids a fin de hacerls dimenzio~
nalmente estable hasta calentarle nucvanento & la temperaiura de fija-
c¢ién o por encimd de ésta. Pinalmente, ze destuerce. La torsién imparu
tida y fijada en la hebra puede ser verdadera o f2lsa,

tro metodo wéa de considerable inportancia comercial uti-

liza la t6cnica bien conocida de prensaestopas para inducir un rizado

23

sensiblemente ypormanentse en el inferior de la hebra. Beste se caracte-

s

rigd por recodos pronunciaédos entre los brazcs de los r:zos inducidos
en la migma.

Conocido es tembién un sigioma para producir un2 hebra fi-
lepentiosa aprestada coniinue tejiendo el hilo en forma de textura, ¥y
fijendo “érmicamento y desenredendo ésta déspués. Se conocea ademéds
procedimientos de chorro de gas caliente para presiar toxitura 2 una
hevrs filamentosga., Todos los procedimientos de la induztf'a actusl ge

0y

relacionan cor impartir un rizado a la hebrz en curso de

ok

catonionto.

El presente invento no se refiere & impartir wn rizedo &

g

la hebra para aumentdr su abultamiento, sino mds bien & un vrocedinion-
to pare aplanarla en intorvalos diversog a todo lo largo rozpectivo.
Léemdz, los métodos de la indusiria actual deseritos antcriovmonto pa-
ra producir fibrd risade generalmente daa como resuliado un producho

que posce und contraccién mercadamente raducida. Dado que ol hile —
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mersién en agua hirviendo o vapor. El término "coantraccidn vesidual

s

se halle en condicién relajada, no hay nada gue le impide oncogerso

& su grado mdximo. Si bien posteriormente puede enderczazse bajo Hemm

sién para fines do empaguetade u otras operacioncs doxtilen, nuich

recobrard su punto do contraceién normel. Por ejemplo, el Iiléa 6

normaélmente posee una contraceién superior a un 8% y de oxdinario

o
e -

r lﬁﬁ, on fanto que una fibra similer que haya recibido un ‘ratamicu-

o térmico miontras seo hallaba relajada poseers wn valor contrictil

Ve o

comprendido entre O y 5%. Las £ibras que hayen sido sometidns a un

tratemicento de fijacion vor tejido o hayen sido rizadas eu une oo
de prenseestopes se calienten en una condicién sensiblementc cxon

de tonsién con el fin de fijar el »izo en la hebrz, on cuyo nunio
b -~

obilene un grado de coniraccién muy bajo.

Bl t6éxmino Ycontraccion" uitilizado 2 través de fodn 1z n
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morid y reivindicaciones debe interpretarse como el acortamienio mcal

T

de la fibza 2 todo el largo efectivo, cuyo fenbmeino es el resulicco

de exposicién al calor en condicién relajada, por ejemplo mediansy

empleado en lo sucesivo gignificz gue, después de haber side rad
V!

@l hilo puede acortarse 2un mids mediante un posterior tratanicaso

mico.

estopas, fibras de algodén, hilos de lana o sode, cinias vy zimila
¥ se refiere wanto & hebras nono como multifilamentoses,
Un objeto de este invento es proporcionar fibra ¢ hab

apregtada o texiurada que posee wnd texturd o estructurd da gong

versal abighrrade 2 fodo lo largo de la misma;

. Otzo objeto de este invento es variar el médulo de co:

a lo largo de diche hebra;

Otro objeto de este invento es vamiar el nddule M
d <}

de fibrez temoplasticas en diversos intervalos 2 lo laxgs
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la nisme;

tro objeto de este invonito cu producir una fibra de zlto -
grado ¢e polimero lineal sintétice permononte & intemmitcntemente
aplanada que puede recogerss cn foxma de paqueto;

Otro objeto del nresento invento es la produccién de una
£ibre sintetica de alto grado do polmero lineal que poscee a2l menos un
5% de condraccién residual,

Otro objoto dol preaente invento es facilitar un procedi-

oento para tratar fidbrae sintétiez do alie grado de polimero lineal

E.

para producir un aplanamiento permanente e intermitente = lo largo de
Otro objeto del presente invento es facilitar un procedi-
niento para deformdr de modo permancnte fibra sintéticz lincal de alte
grado de polimero, fdcilmente adapitable a2 los gistemas de Sratamiento
actuales y evitar con ello la adicién do fages de olaborogién separadss:
Otro objeto mds de este invento es la aporiccién de un pro~

cedimiento para tratar fibras que en cuanto es gabldo fwaciona & velcw

la fibra mejora & medida que aumenta la velocidad y quo nc se halla 1i-
miteda en cuanto a rendiniento & wn tlenpo proiongaedo de ciozicidn o

nientos )

Otros objetos y muchas de las ventajas inherenics de este
invento ée pondrin fdcilmente de maenifiesto a través do unt mejor ccm—'
prousién del mismo mediznte referencla & le siguicnte desoriocién de—
tallade que dobe ger congiderada en relacién con log planos anexos, en
los cuales:

la fig. 1 os una vista esquemdtica en alsedo do una forud

)

de realigacién de un aparszto de acuerdo con el invento;
la fig, 2 ez un detalle 2 mayor escala que muestra cl ajus-

te de los rodillos pera deformar el material dextil segin el invento;
b &
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la fig. 3 cs una vigta 2 mayor escala en porsneciive Je
segmen%os de producios texiiles obtenidos de acuerdo cod el iavenic,

Uno de log fines de producir una fibra con la defommceids
aqui descrite a doterminados intervalos es ol de proporcionar ShiteTontoi
on los fejidos cuando dicha fibra es tr;co%ada o jejida en combinielén

con fibrag gin apresto o texturd, Por sjemplo, 1a fibra dcl »reseaic

N

'»

invento, cuendo se combin® con una hebra noramal on un tejid
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preduce une aparioencia y facto agradables en.viritud de la digtopsidn
'que prosonte la superficic de dicho %ejido. Estos efectos son cauzados
por und distorsidén de ondes producida duranie el ciclo de ﬁriéotaje
dobido a los distintos médulos de flexién obtenidos variaado le comli-
guracibén de geceién trensversal de la fibra texturizade dcbido 2l anla-
nemicnto de la misma a intervalog regulares o irregulares, Ademdsz, una
contraccién residual de al menos un 5% de permenencia en 1@ fibra tanie-
da ayudard a extraer la fibra acompaiiante de su normal confisuzlciiade
PUNLO.

En los procedimientos de dexiura mencionados civbemiolucnis,
les fibrap ftexturizedes tratadas no vueden lograr esto de un nodc cico-
Tivo puesto que su confraceidn despuds do elaboradas es muy reducliis,
del ordon de 1 & 2. La fibre del proscnte invento, al poscer un apla-.
namienio, contrariamente a une configuracién rizada, asi como Uns Cloe
vada contréceién residual, produce un resultado nuevo y deseable encl
tejido de puato 2 cauza do las convoluciones ds la pr&pia Zibra y Hone-
bidn de la distorsién de la compafiera de una normal configursciln de
punto. Bl gegundo efecto mojora a medida gque aumenta ol volor Go 18
contraceidn.

En regumen, el método de este invento compronde las fazvs
de aplanar una fibra termopldgtica peblandecida e indroducir en lo

nisna segnentos de un ared reducide de seccién bransverszal; contirolor

o
7

correlativamenie las presiones y temperaturas & las cuales se someve |
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dicha fivrz con el fin o deforndrla permanculemente on ténto ge man-—

tione ﬁné contraccién residusl de al menos ua 5% en diche Tibrs apla-
n2da; y recoger la fibxt bajo ung tensidén controlada de uls menera oxe
denad® en forma de paquete compécho,

Dz acuerdo con este iavento, sC pronsan fivias termoplds-

tices sintéticas, previamente estiﬁa&as, que posecn poc: o ningma
distorsidn entre dos superficics, uma de los cualés prosents un relie-
ve en tanto que la otre es sensiblemonic lisa, La hebra ca oi se encucn-
.tra en una condicién reblendccida o plaatifictda que perzite imprimir p
rzentezzite en d nterdor d3 I Hires respectives éistorsiones aplanadas gue se
hallan con preferencia cotrechemente espaciadas,

Un producto %extil do acueczdo con este invento pucde fdbori-
carge a paitir de una amplia variedad de materiel, Por ejeumplo el pro-
ducto textil puede ser material protéico, material celulésico, material
polimérico termoplistico gintético, na erial polimérico tormoestable y
similares, Como e¢jomplos do tales meteriales pueden citarse fibrag co-.
luléeicss, Pibras de soeteto celulésico, tepoliamida:, polistermos,
acpiliicss y similares,

La forma proforida do este invento cs aplamar & diverzos
intervalos a todo lo largo un hilo monofillmentoso continuo entre dos
r0dillos de prensién ol superior de log cuales prosenta disntecillos
en torno & la periferia respective en tanto que el inferior es sensi-
blemente liso, Lags superficles de los rodillos de pronsidn so ponen on
estrecho contacto bajo una relacién de prezidn con respecto & 1a hobra
monofilamentosd por medio do pesas, presién do muelle, nrozién hidriu-
lica, o gimilar, Ademés lag distorsiones aplanadas prescniin una Con-
figuracitn de Aismtribucién sensiblemente constante a travis de cusl-
quier largo determinado del hilo monofilarentoso prevarddo por ¢l pro~
ccdiniento dol invento ozl so oxpone con nmayor amplifud ¢ contlinua-

cién. No obstante, es posible producir aplanamientos sin wi orden con-
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da varia ca los limites de 20 & 62 y con preferencia de 25

ey ~
- GLe TC

Wnve a todo lo largo do 1la hebrd monofilamentosa en camos er
descen efectos especiales,

El nimero deo aplanamiontos por pulgada linosl detormuinge

o

45, 8L
la frocuencia en el ndmerc de deformaciones se manticne dentzo do cum
tos limites, se produce une fibre texturizeda que, 2l ser trico
en forma de dejido de punio con otra no texturlizads, es canas de un
porcionar & dicho tejido ua ePecto pronunciado de crepb, Dor otna mar
¥C,; ho £C pretonde confinar este invento 2 larg g do lag hebras Homiu-

Py

rizades que se dejan en forma original. La deformacién del larso de i

lanento tpial es pormisible en tanto que existan suficientes varicscio- |
res, que pueden variar o no en tamaio, en la hebra para efcctuar ¢l 15—
dulo de flexidén respectivo. Tanbién debe coordinarse el temzlfic ea de-
nierg de los filamentos con la frecuencia de deformacidn wor cuanito a
medide que se aumenta el itomaZio ex deniers ha do aumentarse también ol

nimero de deformaciones por unidad de extensidén lineal para

de este invento se empled hebra monofilamentoss de 15 deniers.

Despuds de que tieno luger el aplansmiento del maierial doim
il entre las superficies, se reiira dicho material en teuto so manitic-
ne bajo tensibn controlada. El material reticne una notable propqreidn

4

del aplanamiento imparitido al mismo de forma senziblemonic permencnic,

En general, el material jexiil fibroso se reiira do entxe
las guperficics opuestas en un estado sensiblemente fléccidod. Pucde cn-
friarse por 4emperatura ambiente o'bien ser positivamente enfriade mien—
tras ge rotira de diches superficies opuesias.

Bl material en curso do traitemiento es somedldo o uno woi-
perature y presién al menos suficientes pora permitizr que sufrzs una do-
formacién permanente y evitar una excesiva contraccion de la Tibes. Los

temperaturas y presiones sc wolacionan entre si para asesjurer que 1o

(54
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fibra texturizada maniiene una contraccién residual do al menos wn 5%,

Bn los cosos ci que s¢ ubiliza una fage de caldeo positim-
va, ol material que haya de tratarze puede elevarsc 2 una alia tompe-
rasure por cuzlouier medlo apropiado bien sea antes de que pase entre
los superficies que lo delforman o mientras se balla fisi amente bresen—
t0 eatrs lag npismas en curso de dedormacion,.

La femporatura particular empleada en ol tratamiento de ua
determinado material filamontoso fextil depende de las caracteristicas
del propio material, Por ojemplo, cleritos tipos de materizles proiéicos
son fécilmente tratados a towpera*ura ambiente, ¢s deciy aproximadameri-
te & 202C, Por otra parte, un matcrl_l sintético tal como nilon de tra-
ta a una temperatura que oscila eatre 150 y 1802C. Este procedimiento
puede llevarse 2 cabo a temperaturas inferiores que lag del procedimien~
to deo riéado expuesto anteriormente.

Para poner on practica el procadimicnto de csic invenio, s
doforna el material fexiil en curso de tratamiento eatre las suporli-
cies opuestas a una amplia variacitn de presiones aplicadas,

La cantidad particular de presién debe ser al ncnos suli-

(J

cionte para asegurzr quo el maierial que pasa entre las super
opucstas produce aplanamiento -cn intervelos diversos o 1o larpo deo la
fibra. AL propio tiempo, no debe aplicarse tanta presién al-meterial
que resulte fisicamente deofiado por contacto cntre lag suosrficies, Ha-
blando en iérminos goneralez, son suficientes en muches casoz presio-
_nes zplicadas en un limite de 240 & 400 lbs por pulseda lincal -276,51
& 460,85 kgz.por cm.- del rodillo pare lograr el objetivo deseado. Pox

—~amay

otra parte, conviene hacer observar gue lo presién mds apvopiada nece-
saria para traetar cuslguicr fibra particular es féciluenic detorninae—
ble y se halla influida principalmente vor las limitacioncs Iisicaz
del aparato. & del propio material fibrozo,
: Para poner ca »réciica ol invento, dobe hacerss obsorvar

-
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tombién que 50 witilizen con preferoancia, ounque no necesarisuente, mo-
dios pésitlvos para fijoer ¢l material. Segln se porne de meaaifiesto an-
teriormenie,dichos medios pueden consistin en olovar el nmaterial {ibro-
so a una alte temperatura, poro puedon también incluir w Bratenicnio
previo con un agente ouinico de fijaecién o similar,

Pucde usarse cualquiocr amente de fijacidén quimlco pars ol
neterial fibroso sartioular cn curso de tratemionto. Bjemplos de ogii-

-

‘e quinicos de fijacidén para fibres con baso de queratine son ogoniio

reductorcs, agerbes reduciores alcalinos, tioles tales como &cido tlo-
glic6lico y vapor saturado o presiones elevadag. Para otras fivros »oo-—
gquiera de los productos quimicos curtidores coamvencionales, azl coao

formaldehido. Para fibrag celulésicas, los agenies de fijacidén podxian
extrecrse de cualquiera do los grupos guimicos tales como Tormsldohiis,

wesforridshido, nelae frnddsilo y otes agemies oyroductos quimicor fermossic-

bles zimilares. En general ©8 ap;o*aado cualquier producio quimics ca-
paz d¢ suninistrer persmanenies onlaces do cadenas paralelas bicn o
covaionto o por cualquicr otro tipo de cohesidn permanenie. Las Iiuoaz

sermopléstices puedon reblandecerse proviamenie yo sed uor calor 9 ni—

diantc el uso do nlastificantos volétiles que se ovaporen duxaete io

-

2.

operacién de fijacidn.

Presiando atencién e log planog anexog, se obicadrd unc
nés amplia elucidaciém del presente invento. En lz fig. 1 se msproscus~
ta un apareto géneralmente designado 10 idoneo para ol trotanicnio do
naterial textil, en cste caso ilustrado como fibras, dc acucmde con -
ol inveato., En esta forma do realizsoibn se muestra ua cilindro
dor 1l en el cual se enrollan wn gren namero de cabos de ua materlial
sextil monofilamentoso, en este caso ilustrado como fihras, de acus:io

con el invenio. Bl plegedor 11 so halla susientado por gorrones, 10O 0¢-

presontados, ¥y es de libre acoplamiento pero dotado de una oupsriicic
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do friccién u otro dispositivo adccuado para proporcionar una tensidn
uniforne al materisl $cxtil fibroso sobre el ciliandro plcezador.

Bl material doxtil fibroso 13 pasa a través ¢s una lengie
ta 15 sostonida por un dispositivo no répresentadoe,

Bl material 13 paga a con%inuacién sntre un juceye de su-
perficics ranurades ilustradas como un par de rodillos 19 y 21, Aunque
solcnente se ilustran dog superficiocs cn osta forme de realizacidn, ol
mwinero de superficies ornucutas puedo ser mayor de dog, AL menos uno de

les rodillos, con preferenciz ¢l coloczdo en la posicién superior 19
’ P X ?

estd provisito de una superficie en rclieve con una configuracién s super

-~

finks Coxidrendy & dmpatie un aplanemicnto en diversos intervalos a lo largo del

material toxtil 13 que poso entre las dos cupcrficies, Para ovicner un

zplencmiento opuesto a un efecto de rizado, es critico que el redillo

i

inferior 21 DO 2a una stporficic lize sin rosalies. La naturaleza de
la composicidn de log rodilloz 19 y 21 no ez critica pero debe sor de
un naterial que pucda sonortar el calor ¥y lo presién con ¢l fin de evi-
tar ol desgasto cxcosivo de cualguisra de ellos.

Bl rodillo modriz 19 cg zirado por nmedios no wopresentados f

Soend

7 el rodillo 21 es accionado como xesultado de la fuersa Zfriccional re-

A

sultonie del contacto de presidn con ¢l rodillo 19.
Uno o ambos rodillos pucden ser celentados por medios con~

vencionalez tales como acolite cireulando por el interior cupact;vo
con 21 fin de facilitar le deformacién del materizl 13 entve los ro=-
dillcs.
) La unided do vocogids, gencralmente designada 23, compren-
doe rodillog 25 y 27 ¥y s copas do mantenor ol material tewtil fibroso
13 vajo tensién controlala hasta que e haya enfriado lo suficiente
como pars ratener en forma seasiblemonte permenente la coulisuraciéd
aploneda impartida al misno. Ambos rodillos 25 y 27 catdn accionados

tados, Puede usarse cualquier wnided de rocogildo
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sproviada para este fin; adends los rodillos de wecogide pucden ocilumiil
w1 Jego & romﬂlou compuesto por mds de dom si se desoa, Por otra par-
o, qonviene hacor cobgorvar gque uno u obro o ambos rodillos 25 y 27
pueden utllizarse para proporcionar medios do refrigoracidn positi-

5 vos pera enfriar el maferial toxtil en cuwso de tratamienio. Dedbe com—

.

prenderse, sin embargo, que el material dtexiil correspondicnte pucde
enfriarse lo suficienie para lograr una configuracién sensiblemcnte
permanente de la deformacién respectiva solamente como resulbado del
. cambio dol calor ambviente, Por consiguiente los rodillos 25 y 27 no
10 tendrian que ser adaptados para fines de enfriamiento.
También son posibles mébodos altornativos de enfriamfcnﬁo,
tales como hacer pogar el materizl a través de una atméslerz manienids
a una baja temperaitura ambiente. Independientemente del méicdo parti-—
culaer de enfriemiento utilizado, éste debe realizarse anics de oxmoncs
i5 los hiloz 2 fuerzas que tenderian @ eliminar el aplarvamiento imperiido
a los mismos por los rodilles 19 y 21.
El hilo texturizado es enrollado en el cilind»o plegclox
31 despyués de pasar por la unidad de recogida 23.
Con referencia a lo fig. 2, las ranures 29 del »odillo 19 -
20 son helicoidales y presentan un 4ngulo de aﬁﬂozlmadamcpte 25 geogors
con respecto al eje del rodillo 19, Las rénuras 29 se hallaan separadis
por zonas proyectadas 31. La configuracién helicoidal se usa para cvi—
%ar repeticiones de disciio on un ghnero dejido o iricotado a pariirdc

.

material tratado segin el invento. No obstanie, para fines do esic in-
25 vento, debe apreciarse gue ol &ngulo de las ranures no es cll tice y
gue de hecho ol »odillo en relieve puedo preseniar :anuraé gue geoi
verfdicales con respecio a la horizontal.
Dado que esta no es una oporacidn de risado gino mds bien
un eplanamiento de la.fibra o diversos intervalos, la profundided <o

30 lag ronuras 29 depende en parte de la soparacién de los mismas, Ds do-
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cir, la profundidad mdxima se halla limitaaa.por ol roquicito do
coniiguracidén de zona vroyociads vrocisa para. sovortar los presio-
res necegariag pars la cperacién do aplanamiento, La profundidad
pernisible de laz ranurves puede oucilar de 0,004 pulg, a 0,010 pulg.
0,01 a 0,025 cm.—- apromimademcnto. Haturalmente os descablo elimi-
nar todos y cade uno de log bordes agudos a fin de evitar cualguier
vosibilidad de cortar el hilo en cuxpe de tratamiento.

Con respecio a le sceleccibn de didmetros para loz rodi~'
1log 19 y 21, la forma de realizacién representads cn lo fige lmues-
tra didmetros sensiblemenie iguales. No obstante, el rodillo inferior
ruede ser de mayor didmetro gue el rodillc superior,

Ia fig. 3 mucsira uaa hebra 31 que ha sido tcxiurizada
segin el procedimiento descrito antericxmente.

Se ofrecen los siguientes ejemplos »nara ilusirar 61 prin-
ciplo de emte invento. Fuo tratada fibra de nylon 66 (polimero de &ci-
do adipico y hexemetilenodiomina) de acuerdo con las onsefianczas de es=
te invenio. / .

Ejemplo 1

Se utilizé un aparaio sinilar al representado en la fig,
1, teniendo el rodillo (19) 62 ranuras por pulgada, de igusl separe—
cién y colocadas formando un éngulo de 259 con respecto a:l cje do ro-
tacién do los rodillogs, Les ranuras del rodillo 19 poseesn una profun~—
didad de 0,008 pulg, ~0,02 cm.—. No so ofectud ningin otro enfriamien~
o que el cambio de calor ambiente natural. Z1 rodillo 19 se componia
de acero y el rodillo 21 de nyloﬁ.

Unza hoja de polihexametileno adipamide 15/1 (Ziyloa +ivo
€6) que conionia 588 coboz fue aplanade o una
vés de los rodillos 19 y 21 de 150 pics ~45 27 Whs.~ nor uiiulo,

Se produjo cogdin pudo cowmprcbarse hilo convenicitenmonts

v o . - I3
aplanado con una presién do 180 bz porpdieds Mineel (207,90 /ex ) evande

\



se caldeé el redillo 19 a 3702F (1870C). Este hilo retuve 5,54 dc su
contraccibén residual.” | ’
Bata fibra dexiurisade, con 28 agujes por pulrade cuandd
fue %ejida en una méquina tricotadora junio con uma fibra de nylon &6
5 20/7 no texturizada, produjo un génoro de punto que mosiraba una apa-
rienciz y tacto sgradablos cn virtud &o la distorsién do la formaocidn
de puniog.
' Biemnlo 2
Se utilizé un aperaito similar al representedo exn la {iz.
10 1, teniendo el rodillo (19) 40 ranuras por pulgada, igualmente cupom
ciadas y formando un &ngulo de 452 con respocito 2l eje de ro'bacic‘;n &e
Z‘I.os rodillod. Las ranuras 29 del rodillo 19 tenian una profundided de
- 0,008 pulg. -0,02 cm.—~ . Ho se efectué ningln otro enfriemicato que
. el cenbio de calor ambiente natural, Los rodillos 19 y 21 ss comyo-
15 . nizn do acero y’nylon respecitivamente.
Una fibra moncfilementosa 15/1 +ipo nylon 66 fuc enlenada
a une velocidad lineal o %revés de los rodillos 19 y 21 de 150 mics
=05 Tals,- por minuto,
Se produjo sepun pudo comprobarse hilo conveaientoments:
20 aplanado con una presién de 180 J.b:z.-IJof wilgadc Hacal (207,39 kun/on)onzin,
do se caldes el rodillo 19 a 3709F (1879C). Este hilo retuve 5,54 do
su contraccién residual.” )
Esto fibrae toxturizads, cuando fue tricotada como en cl
. . Bjemplo 1, produjo un géners de punic gue mosirabs wna apariéﬁoi& b4
25 tacto agradables on virtud de la distorsidn de la formacidn de punics,

Se uiilizo un apereto gimilar
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1 también caldsado con el rodillo 19 gqus presentaba 25 renuraes jor
oulgada, igualmente espaciado y formondo un &ngulo de 45% con rosple-

30 i %0 2l eje de rotacién de los rodillos, Las ramuras 29 del oo

fu
[N
-
3]
O
-t
O




i

[
(&)

20

(oY)
o

- 15 -

{enizn une profundided de 0,011 puls. ~0,027 cm.—.- Mo so efectud
ningin otro enfrianiento que ol cmab:io de calor ambiente natural.
Los rodillos _19 y 21 so componian de acoro y nylon respoctivamente,

Una fibra moncofilamentoss 15/1 de cabo simplo tipb rylon
66 fue aplanada o una volocided lineal a través de los rodillos 19
¥ 21 do 150 pies ~45s[xu8,- por minuto.

Se produjo seglin pude comprobarse hilo convenlontemente
aplenado con una presién do 120 1bs, vor pulgada lineal (138,26 kgs/em)
cuando se calded el rodillo 19 a 2909F (143¢C). Bste hilo retuvo un
8,05 de su conitraccién residual,” .

So utilizé un gparato similar al ropresentado en la fig,
1 4ambién caldeade con ol rodillo 19 que presentaba 25 ranuras por
pulgada, igualmenie espaciadas ¥ formandoAun &agulo Ge 452 con res—
peeto al ejo de rotacién de log rodillos, Las ranuras 29 del rodillo
19 tenian une profuadidad de 0,011 pulg. -0,027 ci.-. Ho co efectusd
ningin otro enfriamienio que el cambio de calor ambieate uatural. Los
rodillos 19 y 21 so componian do acero y nylon respeciivoncnte.

Una £ibre monofilamentosa 15/1 de czbo simple $ipo nylon
66 fue aplanada a ura velocldad lineal a través de los rodillos 19 y
21 de 150 pies —45,(atSe~ por minuto.

Se produjo segan pudo comprobarse hilo convenicutemonte
aplanado con una presién de 120 lbs.por pulgada ;ineal(138,26 kgs/bm)
cuando se. calded el rodille 19 a 32599 (1632C). Este hilo rctuvo 7,8y
de su coniraccién residual,”

Eiomolo 5

Se utilizé wn gparato similar al representado on la fig.
1 también caldeado con el rodillo 19 que prescntaba 25 ramumas pox
pulgada, igualmente espaciadas y formando wn dngulo de 452 con rese

pecto al eje de rotacitn de los rodillos. Las ranuras 29 del podillold
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tonian une profundidad de 0,011 pulg, -0,027 cn.-. Ho asc crfoct
ninglin otwvo enfriamiento que el cambio de calor amviontc agtural,
Los »odillos 19 y 21 se componilan de acero y nylon respochivencnic.
Una fibre monoiilamentosa 15/1 de cabo simple tine nyion
66 fue splanaca a una volocidad limesl a través de los rog "
v 21 do 150 pies =45,Tws.— por minuto,
Se produjo segin pudo comprobarse hilo conve: ientemonte

I

avlanado con una presidén de 120 lbas,por pulgada J_*neal (z *8, § woo/on)
cuando so caldeé el rodillo 19 a 3659F (1852C). Bste hilo retuvo un
5,05 de su contraccién residual.”

~ COXTRACCION DE CABO SIIPLE

Alcance: Egte nétodo ha sgido desarrollado por J.FP. Sitevens parc

probar la contracecién de un cabo individual dc una kchin

filamentosa exiralda de un género itcjido o fricoicde.

Procedim?: (1) Enlazer 75 a 100 cm. de hilo. Atar entre si cabos.

(2) Colger hilo de vara medidora vertical (anoyzda a lz
yarucl lue posce una clavija en la parde sunerior Cuc
sizve de gancho parz el nilo.

(3) Unir 0,1 gn./donier x 2 (mimoro de cabos on lasada) -
al hilo. Registrar loctura A. .

(4) Retirar pesa y hervir (210-212¢F -99-1C0¢C) en cuio-
pilla, Tiempo 30 minutos.

(5) Secar duranic dos horas en un horno calentado 2l vajor
(serpentin cerrado) 110-12097 (43-49°C).

(6) Colgar en vara medidora vertical y repeiix fase 3. Ro-

gistrar como largo B .
Calculos: S x 100 = % contraccién.

Lo permanenciz do las distorsiones en ol hilo aslenclo oo
forme & las condiciones descrites en los Ejemplos 3, 4 ¥ 5 no mosulis.

efcotada.
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Bz obvio que gon posibles muchoz modificacionos ¥ variom
ciones del presonte invonio & la luz do las ensefianzas erpuostas. Dow
bo entenderse por tanto que dentro del aleance de lag reivindicocio-
neg anoxas el invento puede practicerse de forma diferente a la que
aqui se deseribe especificamonto,

En regumen, la Patente do Invencién que so solicita debe-.
4 recaer sobre las sigulentcs:

NIVINDECACIONES

1., Un procedimionto para texturizar un materizl termo—
plistico que comprende laz fases de aplanar uné hebra tormopléstica-
reblandecide para introducir scgmenios do areas reducides de corie -
transversal en ol interior de la mizma con lo cual dicha hebrz nuege
tre wa variacién en médulo do flexién a todo lo.largo; coatrolar co
rrelativanente las presiones y tempercturas a las cuales so somete -
el hilo con objeto de efeciuar una distorsidn permanente del mismo en
tanto se-mantiene una gontraccidn residuzl de al menos wn 5% en diche
bhebra aplanada, y‘recoger la fibra texiurizads bajo wna tensién con-
trolada de una manera ordenada ea forma do paquete compacto,

2. Un procedimiento segdn la reivindicacién 1, en el cusl
el nﬁmero de aplanzmientos por pulsada lineal determinzda varla den=
tro de los 1fmites de 20 o 62,

3. Un procediniento segin la reivindicaciéa 1, en el cuak
la fibra es seleccionada del grupo comsistente en material eslulésico,
material polimérico tormopldstico sintético y material »olimérico tem-
roesiable. ‘

4., Un procedimiento segtn la reivindicacién 1, en el cual
el hilé es tratado a una temperatura que oscila de 150 a 3702 (65 a
18700),

5. Un procedimicnto segln la reivindicacidn 1, eﬁ el cual

es toxiurizada wna fibra nonofilamentdosa de polihoxsmetileno adijpamida.
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6. Se roivingice por dlibimo couo objedo schrc ol cus
he de wecaer la Paiente de Invencida quo mo golicitas Wil PRCSIDT
NISNTO PARA TEXTURIZAR UN MATIRIAL TURMOPLASTICOW,
Todo conforme quecda descrito y reivindicado con la mun
5 sente Memoria descriptiva, que consie de dicciocho piginas mcound
grafiadas ¥y dibujos que se acompaian.
Medrid, 22 do novicmbre do 1968
ERNARTO UI-IGHIA
DD
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