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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a Tavor de TRUMF & CO,, entidad alemena, domtiliada en

7000 Stuttgart-Veilimdorf (Alemania), Josenhenstrasse 11,

por “NAQUINA MASCADORAM,

IEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a una herramienta masca-
dora que tiene una matriz guieda en una pieza de soporte,
¥y un limitador de carrera de avance de la herramiente, a-
brazado por una rendija 1ongitudinal de la matrig.

5. En una herramienta mascadors conocida de esta
clase se ha encontrado que es muy desventajoso desplazar
la estenpa portadora de los filos a lo largo de la limita-
cién de carrera de avance, ya que esta Ultima queda some= .
tida a un fuerte desgaste que tiene como consecuencia el

10. aunento, a cada carrera, del movimiento de avance o ali-
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mentacibn de la pieza de trabajo, con el consiguientie au-
mento de lz fuerza de mascado y de los esfuerzos a que es
sometido el soporite., Al mismo tiempo se modifica la geo-
metrie de los filos, de m2nera que cuando se utiliza la
totalidad de la carrera de avance, se presenta un "sobre-
corte" gue obstezculiza el movimiento hacia delante del -
£il mascador y, en casos extremos, llega 2 impedirlo., Con
todo ello, al producirse el desgaste de una parte o pie-
za reletivemente pequefla como es el limitedor de carrera
de avance, se hace necesario reemplazar una pieza grande
¥y costosa como es la parte de soporte.

Esta construceidn tiene, por otra parte, la des-
ventaja de que el limitedor de carrera de avance, a fin
de poder llevar a cabo su funcidn de guia esencial, ha

de ser construido en forma correspondieniemente grande,

lo cual significa, por otra parte, un importente vaciado,

y por tanto debilitecidn, de la matriz. Finalmente, para
hacer esta Gltima segura contra le rotura hay que aumen—
tar en forms correspondiente se seceidn transﬁersal, lo
que tiene, no obstante, la consecuencia de un aumento in-
deseado de la energia de accionamiento de la herramienta
mascadora y de los esfuerzos de mascado.

En una forma de realizacidén conocide, la limita~
cibn de la carrera de avance es encomendada 2 un elemen-
to especial. Como que este Ultimo es una pieza componen-
te de la matriz de mascar oscilante, sufre por ello un
rozamiento especialmente fuerte y gue avmenta considera-

blemente el péligro de rotura de la matriz y de este ele-
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mento. Por otra parte, el afiledo de esta matriz es di-
fieil y.caro. Finalmente es necesario indicar que la dis-
tancia entre los centros de gfavedad y geométrico del
puente soporfe es relativamente grande y la seccidn trans-
versal de este Ultimo, trapecial en la mayoria de los ca-
s0s, ha de ser desarrollada relativamente larga, lo cual
tiene como consecuencia una mala adaptacién de la méqui-
na a las curvas, o sea, un radio de trabajo minimo rela-
tivamente grande;

‘ También ha llegado a ser conocida una herramien-
ta de mascar qué trabaja sin una limitacidn especial de
la carrera de avance, esto es, que la citada limitecidn
es llevada a cabo por la superficie presentada frontal-
mente, en el sentido de trabajo, por el puente de sopor-
te. Al cortar curvas, el avance de esta herramienta se
hace demasiado grande, 1o que tiene como resultado que
la matriz deje al -menos por un lado, o0 sea en el radio
meyor, partes de material eﬁ la rendija cortada, las cua~
les dificultan o hacen totelmente imposible el avance ul-
terior; los afilados sucesivos de la superficie limite
delantera del puente soporte aumenton ain mds este defec-
to desventajoso., A fin de reducif, al menos en parte, la
desventajosa forma de trabajo descrita, de esta herramien-
ta, el puenfe soporte de este Ultima es conservado eépe-
clalmente pequeflo, cuya medida lleva, no obstante, a la
desventaja de gue el guiado lateral empeora, con el re-
sultado de un canto de corte poco limpio. Ademds, con e-

1llo es necesario aumentar la seccidén transversel del puen-
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te, visto en el sentido de avance, a fin de resistir las
cargas que se presentan, lo cual tiene oitra vez la conse-
cuencia de empeorar la adaptaéién a las curvas.

A fin de proporcionar una mejora al respecto se
propone, de acuerdo con la invencidén, hacer, en una- herra-
mienta de la clase indicada, que la seccidn transversal
de la rendija de la mairiz.sea mayor gue la seccién trans-
versal del limitador de avance a los fines de rodear es—
te Ultimo sin contacto, y que la matriz sea respaldada
lateralmente respecto de dicho limitador de avance, median-
te superficies de guia posteriores, Como gue la rendifa
de la matriz ya no llega & tocar el limitador de avance
a consecuencia de su apoyo contra las superficies de guia
posteriores, ya no se presenta ningiin razonamiento de di-
cho limitador a través de la matriz, con lo cual, tanto
el limitador de avance como la rendija de la matriz pue-
den ser conservados pequefios, Como consecuencia de ello
se'diéminuye la tendencia al embotamiento de la matriz y
la seccidn transversal de esta dltima puede ser reducida,
con 1o cual también se puede mantener la energia de accio-
namiento & un nivel reducido.

En el desarrollo ulterior de la invencién, el
limitador de avance es dispuesto émovible en la pieza s0O=-
porte, ¥, ventéjosamente, en una. placa desmontéble que
se halla dispuesta en una depresidén de la parte soporte,
aproximadamente correspondiente a su espesor, y para ello
presenta, de manera conocida; una forma a modo de listén.

Con la posibilidad de substitucidn se asegura



10,

15,

20,

25,

que al producirse el desgaste Gel limitador de avance a
través de la pieza de trabajo ¥y las desventajas deseritas
anteriormente, asociadas con ello, en lugar de la costo-
sa pieza de soporte se ha de substituir dnicamente la re-
lativamente barata placa. Aparte de ello se Puede, dentro
de lo permitido por la rendija de la matriz, se puede con—
seguir una modificacidn de 1g magnitud del avance de la
pieza de trabajo, subsiguiente a cada carrera, por elec-
cién correspondiente del limitador de avance,

De acuerdo con wna caracteristica ulterior de
la invencidn, la placa también presenta las superficies
de guia posteriores, de manera que también las partes de
ésta sometidas a desgaste, pueden ser substituidas féeil
y econdmicanmente. TLa place es hecha,convenientemente, Si-
zétriea con respecto de un plano perpendicular a la direc~.
cidn de desplazamiento de la estampa, de manera que la
misma puede ser dispuesta girada de 180° en 1a depresidn,
en el caso de que el limitador de avance se halle parcial-
mente usado, En el caso dado esta placa tembién puede ser
hecha igual en sus lados delantero ¥ posterior, de forma
que no sélamente puede ser girada, sino también vuelis
del revés., Tambidn es especialmente ventajoso el disponer
por encima del limitador de avance, visto en el sentido
de empuje de la estampa, une gufa delantera y lateral a-
movible., Como que estas guias tembién estdn sometidas 2
desgaste, también vale la pena procurar hacerlas recambia-
bles, Para facilitar la fabricacidn Yy montaje de estas

fas, las mismas son obtenidas, de acuerdo con otra ca-—
gu ) ’
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racteri{stica de la invencidn, de una sola pieza, de mane-
rz que cubren, en el desarrollo.ulterior de la invgncién,
al menos la parte superior de la placa y la eprietan con~-
tra la depresidén, con lo cual se puede precindir de una
fijacibn wlterior de la placa. De acuerdo con 1o que an-
tebede, la propia estampa impide también la caida de la
placa,

AA fin de reducir en lo posible las tensiones en
la matriz, también es muy conveniente gque la rendija de -
1la misme presente una seccidn transversal en forma de ar-
co de circulo. ‘

En el dibujo se halla representado un e jemplo
de realizacidén de la invenciodn. En el ﬁismo, la figura 1
es una seccidn vertical parcial de la herramienta de tra-
bajo, y la figura 2 es una seccién segin la linea II-II
de la figura 1. |

7 " En el cabezal 1 de la herramienta de mascar se
encuentra el accidnamiento de exééntrica para la estampa
2, el cuél no he sido representado con més detalle. Me-
diente este accionamiento la citada matriz realiza un des-
plazamiento de ida y vuelta a partir de la posicidn repre-
sentada, con lo cual su extremo libre 3 pasa a través de
la pieza de trabajo 4, representads en linea de trazos,

y “rogquela de esta Wltima, con su filo delantero 5, y sus
filos laterales 6, un resorte que corresponde a por 1o me-

nos una parte de la seccibn transversal de la estampa. Se

sobreentiende que en una estampa redonda los filos 5 ¥ 6

estdn unos a continuacidn de los otros.
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Ia pieza 4 se apoya durante la mecanizacidn so—
bre una metriz desmontable 7 que presenta contrafilos
conformados de modo correspondiente, A parte de ello, tam-
bién se hé previsto un tope de subida, no representado,
que impide el levantamiento de la pieza de chapa durante
la carrera dg retroéeso de la estampa. 4 fin de limitar
el movimiento de avance o alimentacidén de la pieza 4, en
una depresidén 8 de la pieza soporte 9 g€ halla colocada
una placa 10 con un tope limitader de avance 1l en forma
de listdn. En la carrera de trabajo de la estampa se tro-
quela un pequefio recorte de la pieza, y después de la Eub-
siguiente carrsra de refroceso de laz citada estampa la
pieza 4 puede ser adelantada en una maé‘ni‘cud que corres-
ponde a la dimensidn longitudinal del pequefio recorie
troguelado, medida en la direccidn de la fleqha 12, Esta
longitud es, por otra parte, igual al espesor de la es-
tampa 2, siempre medido en la direccidn de la flecha 12,
menos la altura 13 en que el tope limitador de avance 11
sobresale de la superficie de gufa posterior 14 de la es-
tampa, Como que el tope de avance 11, que presenta usuval-
mente una seccidén transversal trapecial, sobresale de la
superficie de guia posterior 14 para la estampa, esta ul-
tima estd provista éon una ranura longltudinal 15 de sec-
cién transversal en forma de arco de cireulo.

Ia placa 10 estd construida simétricamente con
respecto de un plano perpendicular a la direccidn de des-
plazamiento de la estampa, de forma que puede ser dispues-

ta dentro de la depresidn 8, girades de 180°. Por otra par-
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te, las superficies de guia posteriores 14 se encuentran
muy poco por encima de las superficies de pared 16 de la
pieza soporte 9, de monera gue sOlamente la superficie
17 de la estampa y las superficies de guia posteriores
se apoyan miituamente como superficies de rozemiento pos-
teriores. Ambas partes son, pues, ficilmente recambiables
cuando se desgastan,

- Para el guiado de la estampa, que presente esen-
cialunente uvna seccidn transversal rectangular, también |
se ha previsto una pieza de guia 18, en caso dado suscep-

: .
tible, que presenta la gula delantera 19 y las dos guias
laterales 20, Con ello todas las partes que se hallan so-
netidas a desgaste son fécilmente recambiables y, aparte
de ello, de,fabricacién barata. Ademds se consigue, a ba-
se de esta construccidn, la limitacidén del avance, asi
como el guiado delantero y lateral mediante piezas inde-
pendientes, con lo que se evita la influencia mutus por
los afilados sucesivos de una de las partes.

La pieza de soporte 9 sélamente ha dé transmitir
las fuerzas que se presentan en el mascado, a la parte
superior de la mdquina mascadora, con lo cual se asegura
una larga duracidn de esta pieza constructiva relativa-

nante cara.
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Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introducecidn:

1. Méquina mascadora, que tiene una estampa guia-
da en una pieza de soporte, y un limitedor ae avance pa~-
ra la piecza de frabajo, rodeado por una ranura longitudi-
nal de la estampa, caracterizada por el hecho de que a
fin de abrazar sin contacto el limitador de avance, la

: [
seccidn transversal de la rendija de la estampa es mayor
que la seccidn transversal del limitador de avance, y di-

cha estampa estéd respaldada por superficies de apoyo pos-

' teriores, lateralmente respecto del limitador de avance,

2, Méquina mascadora, segin la reivindicacidn 1,
caracterizada por el hecho de que el limitador 'de avance
se halla dispuesto emovible en la pieza soporte,

3. Méquina mascadora, segin una de las reivindi-
caciones i 0 2, ceracterizada por el hecho de que el‘li—
nitador de avance se halla desarrollado a modo de listén,

4. Méquina mascadora, segén una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizada por el hecho de que
el limitador de avance se halla dispuesto en una placa
arnovible gue se encuentra montada en una depresidn de la
pieza soporte, correspondiente aproximadamente a su espe-
SOr.:

5. Héquina mascadora, segin la reivindicacidn 4,

caracterizada por el hecho de que la placa tiene las su-

perficies de guia posteriores,
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6. Méquina mascadora, segin las reivindicaciones
4 y 5, caracterizada por el hecho de que la placa estd
hecha simétrica con respecto de un plano perpendicular
a la direccidn de desplazamiento de la estamapa.

7. Méquina mascadora, segun una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizada por el hecho de gue
una guia delantera y lateral amovible se halla dispuesta
por encima del limitedor de avance, visto en el sentido
de empuje de la eétampa;

8. Miquina mascadora.

Lz presente memoria descriptiva consta de diek
hojas foliadasrescritas 2 miquina por una sola cara.

Barcelona, 7 de noviembre de 1.968
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