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El presente,invento se refiere a un nueve mé­
todo de decoración, de impresión o de teñido de los ar—  

tículos textiles a otros por un procedimiento de transfe­

rencia según el cual el decorado, el teñido o la impre—  

sión se realizan con ayuda de productos o de agentes pre­
viamente colocados sobre un soporte provisional.

Se conoce ya un procedimiento de transferencia 
que permite realizar tintes o impresiones sobre materias 
textiles artificiales o sintéticas tales como los de ace 
tato de celulosa, de superpoliamida, de poliéster o de - 
copolímero acrílico. Este procedimiento oonsiste en colo­
car sobre el soporte que sirve para efectuar la transfe­
rencia un colorante que tiene, en el estado de vapor, —  
una gran afinidad con las fibras en cuestión y en oolo—  
car el soporte revestido de colorante en la proximidad - 

de la materia textil a teñir o imprimir, poniéndolas a - 

una temperatura suficiente para que los vapores del colo­

rante que se sublima penetren en las fibras textiles.

Los colorantes utilizados según este procedi­
miento conocido son esencialmente los colorantes denomi­
nados: dispersos o plastosolubles.

El procedimiento conocido al cual se acaba de 
hacer alusión, no permite realizar la impresión o el te­
ñido de materias textiles a base de algodón, de fibras - 
celulósicas, de lana, así como de las otras fibras de —  
origen animal, o vegetal.

El presente invento se refiere a un nuevo pro­
cedimiento que permite realizar por transferencia la im—  
presión o el teñido de los artículos textiles realizados 
con ayuda de cualesquiera fibras que es posible teñir por
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El procedimiento según el Invento se utiliza - 
para efectuar el teñido o la impresión de los artículos 

textiles oon ayuda de los colorantes de tipos convencio­
nales que son conocidos, para permitir el teñido o la im 
presión por los procedimientos convencionales distintos 
del procedimiento de transferencia. -*

En otros términos, el presente invento se re—
)
} fiere a un procedimiento de transferencia que constituye 
} una nueva manera de efectuar el teñido o la impresión,de 
artículos textiles con ayuda de los colorantes habltual-- 

mente utilizados para teñir estos mismos artículos texti­
les.

El presente Invento tiene por objeto un nuevo 
procedimiento para efectuar la decoración, el teñido y 
la impresión de artículos, caracterizado por el hecho de 

que se aplica sobre un soporte por lo menos un colorante 
o una composición colorante apta para teñir el articulo 
textil en cuestión, porque se aplica el soporte así re—  
vestido contra el artículo a decorar, a teñir o a impri­
mir y por que se someten a la acción conjunta de una pre­
sión, de una elevación de temperatura y de una humecta—  
ción resultante de la aportación de un líquido llevado o 
no al estado de vapor.

El procedimiento según el invento se aplica a 

todos los tipos de artículos textiles, en particular a - 

esterillas o velos de fibras no ensambladas, a hilados o 

hilos textiles, tejidos, tejidos de punto o encajes, a —  
materias esponjosas en láminas o ya en forma, o incluso - 
también a artículos de vestimenta ya confeccionados.
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Estos artículos textiles pueden estar realiza­
dos con ayuda de cualquier tipo de ii*bras naturales, ar­

tificiales o sintéticas, eventualmente mezcladas entre - 

sí.
Estos artículos pueden ser igualmente artícu—  

los no textiles, por ejemplo papel, madera, cuero, cau—  

oho, resinas naturales o sintéticas absorbentes, o mota—  
les tales como el aluminio anodizado.

Los colorantes utilizados para efectuar el te­
ñido o la impresión segán el invento son los colorantes - 
corrientes utilizados para el teñido de las fibras que - 
entran en la composición del articulo textil. Es asi cómo 
se pueden elegir colorantes con complejos metalíferos*pa­
ra efectuar el teñido o la impresión de la seda, de la - 
lana, de las poliamidas, de los poliacrilonitrilos, de - 
los poligretanos o de las mezclas de estas diferentes fi­

bras.
Se pueden utilizar igualmente colorantes catió- 

nicos para tratar segán el invento la lana, los poliacri­

lonitrilos o su mezcla.

Igualmente, se pueden utilizar, por ejemplo, - 
mezclas de colorantes ácidos y de colorantes plastosolu- 
bles (sublimables o no) para tratar segán el invento mez­
clas de fibras keratímicas (tales como la lana) y fibras 
poliesteres, poliamidas, poliacrilonitrilos, fibras de - 
acetato o de triacetato de celulosa o fibras vinílicas, 
fibras de poliuretano y poliuretanoglicol.

De modo similar, se pueden utilizar mezclas de 
colorantes reactivos y de colorantes plastosolables para 
teñir mezclas de fibras celulósicas y de fibras sintéti-
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Conforme al invento, se pueden utilizar como - 
soporte para realizar la transferencia, colorantes, dife­

rentes tipos de materiales, como, por ejemplo, tejido, pa 

peí, ensamblajes de fibras no tejidas, placas o rejillas 
metálicas, láminas plásticas, vidrio.

El soporte puede ser permeable al vapor, d e ­
que permite imponer durante la operación de transferencia 

una circulación de vapor a través del soporte y del.arti­
culo textil a tratar.

Puede ser igualmente impermeable al vapor, en 

cuyo caso la aplicación del vapor o del liquido se efec—  

t&a durante el procedimiento seg&n el invento únicamente 

a través del articulo textil que es permeable al vapor.
Segán el invento, es preferible realizar el so­

porte de un producto para el cual los colorantes utiliza­
dos tienen una pequeña afinidad, pero esta condición no - 
es en modo alguno indispensable y se puede utilizar, por 

ejemplo, un papel como soporte del colorante para teñir o 
imprimir algodón, cuya fibra es de la misma naturaleza - 
celulósica que la del papel. El interés que existe en uti­
lizar un soporte que presenta menos afinidad para el co­
lorante es que se obtiene asi un rendimiento ligeramente 
más elevado, pero esta consideración puede ser compensada 
por el hecho de que hay siempre interés en elegir un so—

i
porte de transferencia tan poco costoso como sea posible.

Se puede utilizar igualmente, en ciertos casos, 

un soporte silioonado para el cual los colorantes no tie­
nen entonces más que una afinidad muy pequeña, lo que per 
mite obtener un rendimiento muy elevado durante la trans-
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} ferencia de ciertos colorantes.

¡ Naturalmente, se pueden aplicar sobre un mismo

soporte varios colorantes de colores de naturalezas dife 
rentes, siendo estos colorantes, o bien mezclados íntima­
mente, o bien todavía repartidos para constituir dibujos 
que se encontrarán transferidos sobre los artículos tex—  

tiles.
Segán el invento, los colorantes se aplican so­

bre el soporte en forma de una solución en el agua o en 

un liquido orgánico, de emulsiones o de suspensiones. Pa- 

{ra facilitar la aplicación de las composiciones que con—  

tienen los colorantes, se pueden introducir en ella.s.es—  
pesantes, con objeto de regular, como es necesario, la —  

viscosidad de la composición.
Según el inventa , se colocan igualmente en la - 

composición que contiene los colorantes los ingredientes 
que son necesarios para su fijación sobre la fibra tex—  
til, así como, eventualmente, los productos clásicos des­
tinados a mejorar la uniformidad o la rapidez de fijación t
de los colorantes, o los productos que sirven para dismi­
nuir la temperatura a la cual debe ser efectuado el teñi­
do.

La cantidad de colorante a depositar sobre el 

soporte depende de la estructura superficial del articu­

lo textil que debe ser tratado, de la importancia de la 

penetración en la fibra que es deseada para el colorante, 

de la intensidad de la coloración que se busca y, eventual 

mente, del numero de artículos textiles que se desea te­
ñir o imprimir con ayuda de un mismo soporte.

Se puede utilizar el procedimiento segán el in-
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vento sobre cualquier tipo de instalación que pe mita si­

multáneamente ejercer una presión sobre el soporte y sobre 
el artículo textil que debe ser tratado, elevar la tempe­

ratura de estos dos materiales y realizar un medio húmedo 

necesario, para la transferencia del colorante.

Se puede colocar, por ejemplo, el conjunto cora 

tituido por el soporte y el artículo textil a teñir o a - 

imprimir entre los dos elementos de una prensa (pudiendo 

estar constituida esta última por dos platos o por-tambo­
res giratorios o la combinación conocida de fieltros y - 

de tambores), siendo calentado uno de estos elementos a 
la temperatura conveniente, mientras que el otro elemen- j 
to eventualmente oalentado que está perforado permite-unai 
introducción eventual de vapores o de líquido.

Según el invento, la temperatura a la cual se 

efectúa la transferencia del colorante depende de la na­

turaleza de los colorantes y está comprendida generalmen 

te entre 80 y 300SO.

El vapor está constituido, de preferencia, por 

vapor de agua, pero el procedimiento puede ser utilizado 

igualmente empleando el vapor de disolventes orgánicos o 

de otros disolventes.
El vapor que asegura la humectación del artícu­

lo textil y del soporte puede ser introducido directamen 
te en forma de vapor. Es posible, igualmente, obtener —  
resultados satisfactorios colocando una cierta cantidad - 
de líquido sobre el artículo textil, vaporizándose este - 
líquido cuando se aplica el calor sobre el artículo tex­
til y el soporte del colorante.

En una variante, se puede aportar igualmente -
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la humedad humedeciendo una sustancia porosa tal como una 
capa de fibras que se coloca contra el artículo textil - 
a teñir o a imprimir.

En otra variante, el líquido aportado directamente 
o por medio de una sustancia porosa, puede asegurar la —  
transferencia y la fijación del colorante sobre la mate - 
ria a decorar, sin pasar por el estado de vapor. Puede —  
ser mantenido a la temperatura deseada, ya sea ésta redu­

cida y se situé por debajo del punto de ebullición .a la - 
presión atmosférica, o por el contrario, que esta tempera 
tura esté por encima del punto de ebullición, y en este - 
caso, por aplicación de una presión suficiente para mante, 
ner el estado del líquido sobrecalentado, o el equilibrio 
existente entre las fases líquido y vapor.

Conforme al invento, el tiempo durante el cual 
se aplica la presión, el calor y la humedad, varia en fun 
ción de la naturaleza del articulo textil, de los coloran 
tes utilizados y del efecto buscado. De una manera gene - 
ral, el tiempo de contacto está comprendido entre 10 se - 
gundos y 5 minutos.

Gracias al invento, es posible realizar impre - 

siones de gran calidad sobre los artículos textiles. Los 
contornos del dibujo son fielmente respetados y reproduci 
dos. Es posible incluso, modificando el grosor de la capa 
de colorante aplicada sobre el soporte, (es decir, haden 
do variar la densidad local en colorante) obtener, duran­
te la impresión, un mismo color en matices más o menos in 

tensos que permite la obtención de todos los tonos degra­

dados que se puede desear.

Se pueden utilizar igualmente, con el procedí -
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miento segán el invento, los métodos clásicos de reservas 

y de abaque. Es asi cómo, si se imprime el soporte con una 
pasta que contiene un agente de reserva física o química 

después que un colorante haya sido previamente depositado 
sobre el soporte, se obtiene, en el momento de la transfe 
rencia del colorante una impresión del artículo textil en 
la totalidad de la superficie del soporte, con excepción 
de las zonas que han sido recubiertas por el agente de re 
serva.

Se obtiene un efecto análogo utilizando un agen 
te de ataque, reductor u oxidante, capaz de destruir el - 
colorante utilizado.

Es posible igualmente realizar semirreservas, - 
como es sabido por una dosificación juiciosa de agentes - 
de reserva y/o de agentes de ataque.

Es posible también realizar reservas coloreadas 
aRadlendo a la pasta de impresión de las reservas un colo 
rante resistente al agente de reserva utilizado.

Segán el invento, es posible igualmente reali - 
zar por el mismo procedimiento transferencias de produc - 
tos o agentes distintos de los colorantes, siendo efectúa 
das estas transferencias con o sin aportación de humedad.

Es así cómo, por ejemplo, se puede, segán el in 
vento, aplicar un agente de ataque sobre un soporte, y —  
luego transferirlo sobre la materia a decorar que ha sido 
previamente teñida con un colorante atacable. El coloran­
te atacable ea así destruido en las zonas que son puestas 
en contacto con el agente de ataque.

En una variante, el agente de ataque utilizado 
puede ser añadido por un tinte resistente a la acción de
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este agente y capaz, en las condiciones de puesta en prác 
tica del procedimiento, de fijarse a su vez sobre la mate 

ria a decorar. Se obtiene de esta manera un medio de ata-j 

que coloreado que permite una modificación del tono de la 
materia decorada en el lugar donde se aplica.

En otra variante, Se aplica por el mismo proce­
dimiento sobre un soporte convenientemente elegido, un - 
agente capaz de destruir, modificar, disolver o hacer so­
luble en un medio ordinariamente no solubilizante la mate 
ria a decorar. De esta manera, se obtiene, segón el inven 
to, efectos de relieve, efectos "devoradores" o incluso - 
perforaciones.

Se puede aplicar también por este procedimiento 
uno o varios mordientes que se fijan por transferencia —  
sobre una materia conveniente. El tenido ulterior, que se 

realiza por un método clásico (o incluso por transieren - 

oia) se encuentra fijado en función de los mordientes y - 

de su concentración, lo que permite oon un colorante óni- 
co obtener efectos de camafeo o incluso matices diferen - 
tes segón la eleoción del colorante. Las partes que no —  
han recibido mordiente por el procedimiento de transieren 
cia, pueden permanecer eventualmente no teñidas.

Segón el invento, se puede multiplicar conside­
rablemente el nómero de los efectos obtenidos, gracias a 
la incorporación sobre un soporte de uno o de varios agen 
tes que son luego transferidos sobre las materias a deco­
rar por utilización de presión y de calor con ayuda even­
tual de un liquido o de un vapor. Basta para esto que el 
agente o el producto transferido pueda ser absorbido o fi 

jado por la máeria a decorar en las condiciones de utili-
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zación del procedimiento.
Es posible también obtener, por ejemplo, efec - 

tos mates o efectos brillantes, aplicando por el procedi­
miento segán el invento los agentes corrientes que se uti 
lizan en los procedimientos conocidos hasta ahora.

Colocando sobre un soporte, por impresión ̂ t e ­
ñido o cualquier otro medio, uno o varios agentes absor - 

bentes, la totalidad o una parte de los rayos del espec - 

! tro luminoso, o incluso uno o varios agentes que modifi - 
I can las longitudes de onda del espectro luminoso, se pue­
de, segán el invento, obtener por transferencia sobre una 

lámina transparente u opaca, clichés directamente utiliza 
bles en fotografía, ya sea en forma de negativos, ya sea 

en forma de positivos.
Se puede realizar igualmente de esta manera —  

efectos fluorescentes o efectos fosforescentes.
i

El procedimiento segán el invento presenta la 
ventaja de permitir imprimir o teñir todos los materiales 
textiles, incluso los más delicados, que pueden ser difí­
cilmente sometidos a los procedimientos de impresión y de 
teñido olásicos. Es así como se pueden teñir urdimbres de 
tejido, encajes o tejidos ligeros u otros artículos. Ade­
más, los artículos textiles tratados segán el procedimien 
to del invento pueden ser de cualesquiera fibras.

Además, el procedimiento segán el invento permi 

te efectuar decoraciones, teñidos e impresiones a volun - 
tad, lo que suprime la necesidad de mantener reservas. —  
Permite igualmente decorar a petición artículos previamen 
te fabricados.

El presente invento tiene igualmente por obje -
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to, a título de producto industrial nuevo, artículos deco­

rados, teñidos o imprimidos según el procedimiento que —  
acaba de ser descrito.

Con la finalidad de hacer comprender mejor el - 
invento, se describirán ahora a título de ilustración y -
sin ningún carácter limitativo, varios modjs de utilina—  
ción aplicados en forma de los ejemplos siguientes:

EJEMPLO 1

Este ejemplo se refiere al teñido en amarillo - 
de un jersey de punto de lana pura que pesa 270 g/m .

Se utiliza como soporte un tejido de algodón,* - 

cretona que pesa 130 g/m que se impregna con la composi­
ción siguiente:

- Colorante llevado al número 21 bajo la rúbri­
ca

"Colorantes Reactivos", en la clasificación 
Color Index 30 g
- Urea 150 g

- Agua 590 g

Coadyuvante que favorece la subida del coloran­

te sobre la lana vendido con la denominación Sal Procilan 
L. por I.C.I. 30 g

- Guaranate de sosa en dispersión

acuosa a 15% 200 g
1000 g

La impregnación se efectúa en el batan con obje-

jto de que la cretona se cargue de 210 g por m de la com-

!posioión citada, que está en forma de pasta.

} La oretona es luego secada por un medio corrien
i
¡te. Para efectuar el teñido, el punto de lana se coloca -
!
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sobre la cretona así preparada. Se coloca sobre todo un 
papel filtro y se introduce el conjunto en una prensa. - 
La parte de la prensa que está por el lado del punto de - 

lana es llevada a una temperatura de 215^0. La parte de - 

la prensa <¡ue está en contacto con la cretona está perfo­
rada y recubierta de un tejido cualquiera y se encuentra 

puesta en comunicación con una llegada de agua o de vapor 

expandido.

La presión entre las dos partes de la prensa es 
llevada a 40 g por cm2 y se introduce vapor en la prensa 

durante un minuto. Después de lo cual se corta la llegada 
de vapor y se mantiene la prensa cerrada durante un minu­
to. Este procedimiento permite obtener un excelente teñi­

do en amarillo del punto de lana.
EJEMPLO 2

Se realiza según el invento er teñido en naran­
ja de un jersey de punto con ayuda de un hilo realizado - 

de una mezcla de lana y de producto vendido bajo la marca 

Nylon por la Société Rhodiacéta.
Para poner en práctica el procedimiento se rea­

liza en primer lugar la composición siguiente:
- Colorante denominado Acide Orange número 47

en la clasificación del Color Index 30 g
- liodigliool 50 g
- Urea 150 g

- Agua 270 g
- Carboximetil almidón hinchado por

diez veces su peso de agua 500 g
1000 g

Con ayuda de esta composición, se impregna un -
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papel filtro que pesa 120 g/m^, que es luego secado.

Se coloca el jersey entre dos láminas de papel 
así impregnadas en una prensa tal como la descrita en el 
ejemplo 1, siendo llevada la parte calentadora de la pren­

sa a una temperatura de 22030.

Se inyecta vapor durante un minuto y se mantiene 
la prensa cerrada 30 segundos después de la detención,del 
vapor. La presión de la prensa es de 40 g/cm^.

Gracias a este procedimiento, las dos caras del 
¡jersey son teñidas de naranja con una buena cobertura de
i

la superpoliamida y de la lana.

EJEMPLO 3
i

Según el invento, se imprime un motivo en dos - 

colores sobre un vestido confeccionado con una tela que - 
pesa 180 g por m , que se realiza con hilos obtenidos des­
pués de mezcla íntima de lana y de fibras vendidas bajo la 
marca Orylor por la Société Rhodiacéta, operando como si—  

gue.

20

25

Se preparan, en primer lugar, las dos pastas de 
impresión que tienen las composiciones siguientes:

(-Basic Blue número 22 del Color Index 30 g

(-Acido acético 40% 50 g
(-Agua 270 g._

AZUL (-Producto vendido bajo la denominación 

Indalca UG-BV por la Sociedad CpSALPINIA 

(Italia) a 8% 600 g

(-Acido tartárico cristalizado, disuelto 

1/1 con agua 50 K

30 .

22- 12-68

(-Basic Yellow número 22 del color Index
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(-Acido acético 40% 50 g

AMARILLO (-Agua 280 g
AMARILLO (-Producto vendido bajo la denominación Indal- 

ca UG-BV por la Sociedad CESALPINIA (Italia) a

8% 600 g

(-Acido tartárico cristalizado disuelto

1/1 con agua 50
1000 g'

Estas dos pastas son impresas sobre una placa - 

de aluminio con formación de motivos decorativos que re—  

presentan una flor azul y una mariposa amarilla.
Después de secado de la impresión, se aplica so- 

bre la placa de aluminio asi tratada el tejido del vestí- 

3o previamente humedecido, y luego una hoja de papel'.fli­
bro igualmente humedecido con agua.

La transferencia se efectúa con ayuda de una —  
plancha puesta a 2209C aproximadamente, manteniendo la —  

presión a mano durante 1 minutos 30 segundos. Se obtiene - 

le esta manera una impresión de calidad satisfactoria.
EJEMPLO 4

Este ejemplo se refiere a un procedimiento de -
impresión de un dibujo de cuatro colores sobre un tejido
3e fibras mezcladas de poliester y lana que tiene un peso

2de aproximadamente 100 g/cm .
Para realizar la impresión se preparan, en pri—  

¡per lugar, las pastas de impresión cuyas composiciones se 
ian a continuación:

(-Acide green número 43 del color Index 10 g
(-Disperse Orange número 20 del color Index 5 g 
(-Colorante vendido por la Société GEIGY

22- 12-68 -15 -
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ACEITUNA (liodiglicol 50 g

(-Urea 150 g
(-Agua 180 g
(-Carboximetil almidón a 10% 600 g

1000 g
(-Acide Red número 120 del color Index 5 g

(-Disperse Red número 59 del color Index 5 g
(-Colorante vendido por la Société GEIGY bajo 

la marca Bleu Setacyl R S 0,5 g
MALVA (-liodiglicol ' 50 g
(-Urea 150 g
(-Agua . 189,5 g

(-Carboximetil almidón a 10% 600 a

10 g 

8 g 

2 g
50 g 

150 g
180 g ,, 
600 g 

1000 g
(-Reactive Yellow numéro 21 del color Index 10 g 

(-Colorante vendido por la Société Française 

des Matières Colorantes bajo la marca Jaume 

acetoquinona 4 J L Z numéro 3 del color Index 10 g 
AMARILLO (-liodiglicol 50 g

(-Acide orange número 47 del color Index

(-Disperse orange número 20 del color Index

(-Disperse Red número 59 del color Index
NARANJA (-Tiodiglicol
(-Urea
(-Agua

(-Carboximetil almidón a 10%

!

22- 12-68 -  16 -



10

15

20

25

30

22- 12-68

nrgK

(-Urea 130 g
(-Agua 180 g
(-Carboximetil almidón a 10% 600 g

1000 g
Estas cuatro pastas de impresión son impresas - 

sobre un papel siliconado de 180 g por m^ según dibujo - 

que representa flores naranja, amarillo y malva, con ho­
jas y tallos verde oscuro.

Se coloca ei tejido sobre el papel impreso y —  

seco, luego se aplica sobre todo ello una hoja de papel - 

filtro. El conjunto así preparado se coloca luego entre - 

los dos platos de una prensa cuyo plato superior es lie—  

vado a 140SC. Se ajusta la presión de los platos de l a —  
prensa a 60 g/cm2 y se introduce el vapor por impulsos. - 
durante dos minutos. Se mantiene la prensa cerrada toda—  
vía durante tres minutos después de la detención del va­

por.

Se obtiene de esta manera una impresión que re­
presenta los motivos llevados sobre el soporte con sus - 

colores respectivos y nuevos matices en los lugares donde 

se han superpuesto dos colores sobre el soporte. Por ejem 

pío, la superposición de naranja y de malva dá en el nú­
cleo de las flores una coloración burdeos.

Ejemplo 5
Para realizar el teñido en naranja de un tejido 

que pesa 85 g por m^ realizado de algodón y de hilo vendí 
do bajo el nombre de Tergal por la Société Rhodiacéta, se 

impregna un papel filtro que pesa 120 g/m^, con la compo­

sición siguiente:
- Disperse Orange número 20 del color Index 30 g

-  17 -
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- Reactivo Orange número 5 del color Index 30 g
- Urea 150 g

- Agua 730 g

- Alginato de sosa de muy baja viscosidad 60 g
1000 g

Después de secado del papel filtro, se col&na -

sobre él el tejido a teñir en estado húmedo, luego se --
aplica sobre el tejido una nueva hoja de papel filtro -—
igualmente húmeda.
i
} La placa de prensa calentada a 2509C se aplica
! 2 
¡sobre el papel húmedo con una presión de 50 g/cm sin ad­
imisión de vapor. El tiempo de contacto es mantenido duran-
! - .

¡te 3 minutos.

Se obtiene un matiz na-ranja uniforme sobre las 
dos fibras.

EJEMPLO 6
Para realizar la impresión de un motivo decora­

tivo azul sobre un tafetán de fibras vendidas bajo la mar­

ca Rhovyl por la Société Rhovyl, se imprime un soporte —  
constituido por un papel filtro con ayuda de la composi—  

ción siguiente:

- Odorante vendido bajo la marca Azul Resoline 
FBL por la Société BAYER, número 56 del 20 g - - 

Color Index

i - Alcohol polivinilico diluido a 15% 100 gt
¡ - Agua 280 g

¡ - White Spirit 600 g

1000 g

} Esta composición es puesta en forma de emulsión
:
jiispersando el colorante en el agua y anadiendo la disper-
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sión así obtenida a la solución de alcohol polivinilico.
Se forma luego la emulsión añadiendo el white spirit y - 

agitando con ayuda de un turboagitador.

Después de secado del soporte impreso, se colo­
ca el soporte bajo el tejido a decorar y se recubre el - 

tejido por una hoja de papel filtro. El conjunto se,colo­

ca entre los platos de una prensa cuyo plato superior está 

mantenido a una temperatura de 70SC. Por el plato inferior 

perforado de la prensa se hace llegar durante 12 segundos 
una mezcla vaporizada a 8030 constituida por una parte de 
ciclohexanona y 5 partes de alcohol etílico. Durante este 

tiempo se mantiene una presión de 10 g/cm^.
Gracias a la puesta en práctica de este procedi­

miento, se obtiene sobre el Rhovyl una impresión azul se­
gún los motivos del papel.

EJEMPLO 7

Se realizan según el invento dibujos blancos y 

azules por reserva sobre fondo naranja sobre un tejido de 

punto de lana que pesa 270 g/m .
Para esto se impregna en primer lugar un papel 

3iliconado como se describe en el ejemplo 2, luego se se­
ca el soporte así impregnado.

El soporte así tratado se imprime luego con las 
pastas siguientes:

Reserva (-hidrosulfito formaldehido de cinc 100 g 
I Blanco (-gliccrina 283 100 g

(-Producto vendido por la Société Arcansas 

& Cié bajo la marca Algepon AK 10 g
(-Carboximetil almidón a 10% 790 ¿r

30

22- 12-68
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ÍX
(Solución - Colorante vendido por la So-

x
ciété CIBA bajo la marca Azul 

Benzyl BL, número 59 del color

Index 30 g
( - Glicerina 30 g

( agua 150 g
Reserva (Solución - Hidrosulfito formaldehido 
Azul "T3 * I

de cinc 100 g „
( - Glicerina 70 g
( - Producto vendido por la Socié-

i té Arcansas y Cié bajo la mar-
.  * -

ca Algepon AK 10 *g*-
( - Carboximetil almidón a 10% __610 g*

1000 g

Habiendo sido preparadas las soluciones A y B 
separadamente, se mezclan vertiendo la solución A en la 
solución B.

Después de impresión del soporte con ayuda de - 

las dos pastas de reserva cuya composición está dada más 

arriba, y luego secado del soporte, se coloca sobre este 

último el tejido de punto de lana sobre el cual se super­
pone todavía una cretona de algodón húmedo que pesa 130 
g/m^. Se procede al prensado del conjunto como se descri-

!
be en el ejemplo 1.

Se obtiene de esta manera un dibujo de lunares 
blancos y azules sobre fondo naranja.

La presente solicitud que corresponde a la pre­
sentada en Francia con fecha 21 de Noviembre de 1.96?, —  

bajo el número PV. 129.104, se acoge a los beneficios del - 

Artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus—  
trial.
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Los puntos de invención, propia y nueva, que - 

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de - 
Patente de Invención en España por VEINTE años, son los - 

siguientes:
1. - Procedimiento para efectuar la decoración,

3l tenido o la impresión de artículos, caracterizado por 

¡al hecho de que se aplica sobre un soporte por lo menos - 
ún producto o agente apto para ser transferido sobre el ar 
nículo en cuestión, porque se aplica el soporte asi reves­

tido contra el articulo a decorar, a teñir o a imprimir y 

porque se somete el soporte y el artículo a la acción con­
junta de una presión, de una elevación de temperatura y, - 

eventualmente, de una humectación resultante de la aporta­

ción de un líquido que puede eventualmente ser llevado al 
estado de vapor en el transcurso de la puesta en práctica 
cel procedimiento.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca- } 
lacterizado por el hecho de que el artículo es un artículo j 

te til constituido por una esterilla o por un velo de fi—  } 
bras no ensambladas, por hilos, tejidos, tejidos de punto, 

encajes o artículos de vertir ya confeccionados.
3. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca-
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racterizado por el hecho de que el artículo está consti- j 

tuido por papel, madera, cuero, caucho, resinas narutales
0 sintéticas abosroentes o un metal tal como el aluminio 

anodizado.
4. - Procedimiento según al menos una de las —  

reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de —  
que el producto aplicado sohre el soporte es un coloran­
te.

5. - Procedimiento según la reivindicación 1, -
i
 ̂caracterizado por el hecho de que los artículos textiles 
¡ son realizados de fibras naturales, artificiales o sinté- 

]ticas, siendo los productos aplicados sobre el sopobte- 
colorantes elegidos entre los que se conocen para permití' 
el teñido de las fibras utilizadas.

6. - Procedimiento según la reivindicación 1, - 

caracterizado por el hecho de que el producto aplicado - 
sobre el soporte es un agente de ataque, habiendo sido - 
teñido previamente el artículo sobre el cual es transfe—  

rido con un colorante destructible por el agente de ata­

que citado.

7. - Procedimiento según la reivindicación 6, - 
caracterizado por el hecho de que se añade al agente de - 
ataque un colorante susceptible de fijarse sobre el artí-

1 culo a decorar.

I 8.- Procedimiento según la reivindicación 1, -

j caracterizado por el hecho de que se coloca sobre el so—  
porte un producto capaz de destruir, modificar, disolver 

o hacer soluble en un medio conveniente, la materia que 
constituye el artículo a decorar.

9.- Procedimiento según la reivindicación 1, -
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caracterizado por el hecho de que se coloca sobre el so—  

porte por lo menos un mordiente que se transfiere sobre - 
la materia a decorar, y que porque ulteriormente se tiñe 

la materia a decorar sobre la cual aparecen asi efectos - 
de camafeo o matices diferentes en función de la elección 

del colorante y de la naturaleza y la concentración local 
del mordiente.

10. - Procedimiento según la reivindicación 1, -

caracterizado por el hecho de que se aplica sobre el so­
porte un producto que abosrbe por lo menos una parte de - 
los rayos del espectro luminoso o un producto que modifi­
ca las longitudes de onda del espectro luminoso, porque - 

se transfiere este producto sobre una hoja y porque ̂ se- bb 
tiene un cliché fotográfico. * ' -

11. - Procedimiento según la reivindicación 1, - 

caracterizado por el hecho de que se aplica sobre el so—  

porte un producto fluorescente o fosforescente.

12. - Procedimiento según la reivindicación 1, - 
caracterizado por el hecho de que se utiliza como soporte 

una hoja permeable al vapor constituida, por ejemplo, por 

papel, un ensamblaje de fibras o un tejido.

13. - Procedimiento según la reivindicación 1, - 
caracterizado por el hecho de que se utiliza como soporte 
una hoja impermeable al vapor constituida, por ejemplo, - 
por una hoja metálica.

14. - Procedimiento según la reivindicación 1, - 
caracterizado por el hecho de que se elige un soporte que 

tiene poca afinidad para el producto que se le aplica.

15. - Procedimiento según la reivindicación 14,-
jcaracterizado por el hecho de que se utiliza un soporte -
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16. - Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado por el hecho de que se practica el procedi­

miento a una temperatura comprendida entre 80 y 30JSC.
17. - Procedimiento según la reivindicación 1, - 

caracterizado por el hecho de que se practica el procedi­

miento por aplicación de presión, por calentamiento y por 
aplicación de vapor durante un tiempo comprendido entre - 

10 segundos y 5 minutos.
18. - Procedimiento según la reivindicación 1, -

!caracterizado por el hecho de que practica el procedimien­
to obteniendo el vapor por el hecho de que se lleva a* ebu- 
Llisión agua, un disolvente orgánico o un disolvente.no - 

orgánico.
19. - Procedimiento según la reivindicación 1, - 

caracterizado por el hecho de que se introduce el vapor o 
3l líquido a través de uno de los órganos que aseguran la 
presión.

20. - Procedimiento según la reivindicación 1, - 
caracterizado por el hecho de que se produce el vapor ne-

esario impregnando el artículo decorado con el líquido —  
lúe sirve para generar el vapor.

21. - Procedimiento para efectuar la decoración,

él tenido o la impresión de artículos. j
! . ) 
t Tal y como se ha descrito en la Memoria que an- j! !
Recode y para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de veinticinco hojas escri­
tas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, ^

!

!

!

2-12-68/RTA.-
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