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La Patente de Invencion a que se refiere la pre-
sente Memoria, estd destinade a gerantizar la explotacidn
y la propiedad exclusivas, en BEspefia, de un procedimiento
para la obtencidn de simbolos adherentes.

Los simbolos & que nos referimos pueden ser le--
tras, nimeros, marcas, eic. constituyendo elementos auto;
adherentes que se construyen con un material plastico lami
nar flexible. El campo de aplicacidn es enorme como elemén
tos de rotulacidn, marcado de precios, etc., ete. ‘

Para mejor comprension del objeto y sdlamente g
titulo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que
ge ilustra una perspective sobre la gue pueden situarse las
fases mas importantes del proceso de fabricacidn Yy en ;a que
los distintos componentes han sido sefializados de acuerdg
con la siguiente nomenclaturas .

l.- Base de pspel siliconado.

2.~ Lémina de material pléstico.

3.~ Huecos de la lémina =2-,

|
4.- Formas de las letras, marcas 6 mimeros.

Segin el procedimiento que se preconiza, sobre
ung, base de papel de tipo siliconado =1~ sSe aplica una ca~
pa de adhesivo pléstico ¥, Sobre ella una lémingmde mate;_n
rial plastico ~2- de calidad termo~soldable, haciendo pasar
el conjunto por los necesarios juegos de rodillos de pre=-
sidn que establezcan una intime unidn entre los dos ele--
mentos que Sse mues%ran perfectamenie adheridos pero pose-—

yendo cada uno de ellos diferentes grados de adhesividads
Efectivemente, la capa de adhesivo pléstico in-~
tercalada entre los citados elementos queda perfectamente

incorporada: a la superficie interior de la lémina de =--
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material pléstico =-2- mientras que es facilmente despe-

gable de la base ds papel siliconado =-l- sobre el gue -
no deja ningln residuo.

El conjunto asi formado es sometido a la accidn
de un troquel (no expresado) calentado a una cierta tempe
ratura y provisto de vanos circundados por zonas llenas.
Este troquel puede ser como ma&s convenga; plano o de forme
circuler, siempre que Sea aplicado sobre la Llémina pldsti
ce =2- o una presion suficiente pera, con activa colabo-
racidh del calor, alterar su continuidad, separando de -
elle unas zonas que se corresponden con los vanos y que
permenecen adheridas a la base de papel siliconado ~l~ -
mientras que el resto de la superficie de la lémina plas
tica -2~ se separa retirada por el propio troquel o bien
o3 objeto de una operascidn posterior que la despega de -
la base siliconade -1-. | _

Los vanos del troquel citado disponen de formas
tales como letras, nimeros, marcas, etc. debido a lo cual
las zonas cortades de la lémina -2- dejan en ellas unos -
huecos -3- que se corresponden y de los que han sido vacig
dos las letras, marces o numeros —4- que, perfectémente'
recortados, permanecen adheridos a le base de papel sili
conado =l-, de la que deben ser despegados en el momento
de utilizacidn. B

Tanto el papel siliconado como la léming plése
tice de que se recorta la letra, marca o numero carecen
de poros, constituyendo dos superfices perfectamente im-
permesbles que, comprenden entre ellas le capa de adhesivo
pléstico ¥ evitan eveporaciones o alteraciones de compo-'
nentes que pudieran alterar o desvirtuar éua propiedades

de adhesividad.
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El producto final de este procedimiento es una
tira de papel siliconado en la que permanecen situados -
y alineados una determinade cantidad de simbolos adheren
tes iguales realizados en el color que Se desee.

Serén variables las circunstancias de tamefio,
forma y material particularmente referidas a cada uno de
los elementos que intervienen en .el procedimiento, en el
que podra ser variado todo aguello que no supongs una al-
teracidn de la esencialidad del objeto expuesto en la pa-
sada descripeidn, la cual debera ser tomeda en Su mas am=-
plio sentido y no como une limitacidén de posibilidades de
realizacidn. ,

El solicitante se reserva el derecho de extendgr
este demanda a los paises extranjeros, reivindicando la -
misma Prioridad de la presente solicitud al amparo del Con
venio Internacional para la proteccidn de la Propiedad In
dustrial. _

Igualmente el solicitante se reserva el derechd
de introducir en la presente invencidén cuantos perfeccio=
namientos sobre la misma puedan derivarse mediante la so-
licitud de los correspondientes Certificados de Adicidn ;

en la forms sefialada por la Dey.

N O T 4
La Patente de Invencidn, que se solicita por =
veinte afios, para Espaﬁa‘de acuerdo con la Vigente Legig
lacidn, deberi recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA 0B=m
TENCION DE SIMBOTLOS ADHERENTES", segin las caracteristicas
egenciales de laes siguientes: i .

REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento para la obtencidn de simbolos



5e

10,

15.

20,

25,

30.

1
N !~ hﬁ‘iuur

adherentes caracterizado por el hecho de que, sobre una -
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base de pepel de tipo siliconado se aplica una capa de ad
hesivo pléstico y, sobre ella, uns lamina de material plés
tico de calidad termo-soldable, haciendo pasar el conjun-
to por juegos de rodillos de presidn que establezcan una
intima unidn entre los dos elementos, que se muestran --
perfectamente adheridos pero poseyendo cada uno de ellos
diferente grado de adhesividad, ya que la capa de adhesivo
plastico intercalada entre ambos elementos queda perfecta-
mente incorporads a la Superficie interior de la lamina de
material plastico mientras que es fécilmente despegable —-
de la bagse de papel siliconado, sobre el que no deja ningin
residuo,

28,- Procedimiento para la obtencion de simbolos
adherentes, segin la reivindicacidn 18, caracterizado por
el hecho de que el conjunto formesdo es sometido a la aceidn
de un troquel pleno o circular, celentado a cierta tempera
tura y provisto de vanos circundgdos de zonas llenas, el ~
cual troquel se aplica sobre la lémina de material pléstico
& une presion suficiente para, con activa colaboracidn del
calor, alterar su continuidad separando de ella unas zonas
que Se corresponden con los vanos y que permanecen adheridas
a la base de papel siliconado mientras que el resto de la =
superficie de la citada lémina pldstica se separa de dicha
bage arrastrada por el propio troquel o, bien es dbueto de
uns, operacién posterior de despegado de la repetida base si
liconadea.

38,~ Procedimiento para le obtencidén de simbolos
adherentes, Segun las anteriores reivindicaciones, caracte

rizado porgue, los vanos del troquel, disponen de formas -
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tales como letras, nimeros, marces, etc. debido a lo cual:
/las zonas cortadas de la lémina pléstica dejan en ells -
unos huecos que se corresponden y de los que han sido va=-
cigdos las letras, marcas o nimeros que, perfectamente —~
recortados, constituyen los simbolos adherentes ¥y permang
cen adscritos a la base de papel siliconado de la que de=-
ben ser despegados en el momento de utilizacidn.

48 ,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE SIMBO~-
I0S ADHERENTES". |

Segin queds sustancialmente deserito en la pre-
sente Memoria, que consts de Seis hojas escritas a maquina
I;OI' uns Sola cara y gcompafiade de dibujos.

Maaria, 4 B NOV. 1068

D. José Iuls JIMENEZ AYLLON,
P.P.
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