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Egte invento se refiere a un mecanismo de ali-
mentacién de chape y méds particularmente, & un mecanismo
del tipo utilizedo, por ejemplo, en relacién con prensas
de decorar metales, pare alimentar la chapa a los topes :
y dispositivos de agarre delanteros de un par impresor
por medio de presidn eldstica aplicada al borde dorsal
de la chepa. '

Una limitacién en la velocided de funcionamien%
to de tal equipo ha sido la tendencia de la chapa a botaﬁ,
pandearse o dejar de aplicarse con ambos topes delante- ;
ros adecuadamente en el momento en gue se cierran los

: dispositivos de agerre, de modo que la impresidn no coin-

cide. Se hae observado que los resortes utilizados para

empujar los dispositivos de empuje contra la chape pueden

"~ cambiarse con ventaja ocuando se imprimen chajias de dife-'

rentes espesor y rigidez. Siendo un cambio al resorte .
més adecuado para un determinado tipo de trabajo devini-;
tivamente ventajoso pare reducir los defectos anteriormen}
te indicados. Segdn se aumenta la velocidad, sin embargo;
estos defectos vuelven a aparecer, incluso a pesar de laé
utilizacidén del resorte fptimo,y, antes del presente in- :
vento, no ha sido posible localizar la causa de tales de~;
factos o corregirlos. ;
Eg el objeto general del invento proporcionsr

un mecanismo de empuje mejorado que permite un aumento ;

' material de la velocidad de trabajo sin un funcionamientoi

. !
defectuoso en los casos antes mencionados. :

Otro objeto del invento es proporcionar un me- i

canismo de empuje en el cual la fuerza de empuje ejercida§

puede ser medida mientras el mecenismo estd funcionando a



' la velocidad de trabajo, y también proporcionar el mente~
. nimiento de este fuerza de empuje en un valor sustancial-
~ mente constante. §
En la realizacidn preferida del invento, se '
5 - sustituye el mecanismo de empuje, comrimido poxr resortesﬁ
del equipo anterior por un mecanismo de empuje que utilizg
un cilindro neumdtico junto con un control de presién au-
tomatica ajustable. Este equipo permite el ajuste de la é
presidn a un valor apropiado como se determind previament?
10 ; para el tipo de chapa implicada y la velocidad de trabajo
. ¥, sin se desea el awmento y disminucidn de esta presidn %
. durente el funcionamiento del equipo pare determinar el
punto en el que comienza el pandeo y aumenta la presién
'y tambidn el punto en el que empieza a sparecer la falta 1
15 - de alimeacidn de la chapa segin se disminuye la presidn. §
| La presién de trabajo puede entonces ser ajustada entre

eatos valores. Aunque se proporciona un ajuste exacto, se!

encuentra que existe una gama suficiente para permitir uné
determinacién rdpida y cierta del punto de funcionamiento]

i

20 i adecuado. |
f Un mecanismo de alimentaclidén de chapas que in- %
;corpora el invento en una forma preferida serd ashora des—i
fcrito con referencia a los dibunos adjuntos, y las carac-é

%teristicas que forman el invento serdn luego sefialadas en |

l

»om \

>
\n

| 1as reivindicaciones adjuntes,

: En los dibujoss

; Ie figura 1 es una vista isométrica "flotada", ;
que muestra las partes pertinentes de un mecanismo alimen#

Etador de chape gque incorpora el mecanismo de empuje del E

30 invento.
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La figura 2 es un corte vertical hecho por un
plano paralelo a la direccidn de slimentacidh y que mues—
tra un mecanismo de empuje junto con los elementos aso=- i
ciados de la méquina.

La figura 3 es una vista desde atrds, a escela

faumentada, de uno de los mecanismos de empuje.

~figura 33 ¥

La figura 4 es un corte por la linea 4-~4 de la :

La figura 5 es una vista lateral del mecanismo °

é de empuje mirando en la direccidén de las flechas 5~5 de

" la figura 4.

Un mecenismo seg¥n el invento puede realmente

ser construido sustituyendo el mecanismo de empuje de

" una mdquine existente por el mecanismo mejorado del pre- %

! sente invento, junto con las conexiones neumdtices y equi%

' pos necesarios. Tel sustitucién permite una compracidn

de la ejecucidn con todos los otros factores sin cambiar é
y esta comparacidn ha demostrado que el funcionamiento esi
geguro a velocidades incrementadas muy materislmente. ?ori
gsencillez, el invento serd descrito con refrencia a tal
méquina, describiéndose aqui los elementos conocidos de g
tales mdquinas solo en el grado necesario pare une compre#—
sidén del presente invento. i
En la figura 1 se muestre un par de mecanismos §
de presidn 1 fijados a unas barras corredizas 2 que se i
deslizan sobre unas vias o carriles 3 por medio de unas
ménsulas 41l. Varios agujeros roscados 5 en lasg barras 2
permiten la sujecién de los mecanismos de empuje 1 en
cualquier punto deueado a lo largo de las barras 2 por

medio de wnos tormillos 6. Un miembro 7 de bastidor transi
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versel de la meAquina se utiliza para sogtener el tubo de@

aire 8 que conecta, por medio de unos tubos flexibles 9,
" a los mecanismos de empuje. Unas barras 10 que también se%
' apoyan sobre el miembro transversal T sostienen los tubosi

;9 y llevan unos montentes 11 en derredor de los cuales

'pasen los tubos flexibles para impedir que caigen & una
iposicién donde interfieran con otros elementos del meca- ?
Eniamo. {
; Ia accidén de las partes distintas a los propiosi
imecanismos de empuje serd discutida aqul solo brevemente %
'y en el grado neceserio para un: comprensién del presente!
iinvento. ;
4 Las barras 2 se deslizen en vaivén sobre los ca-
%rriles 3 entre una posicidn extrema de acercamiento a le
?méquina impresora (la posicidén de la figura 2) y una
jposieidn alejada (no representada) donde recogen la ehapaJ
fEl elemento 12 del bastidor de empuje estd asegurado a
%pivotamiento & la ménpule 4 por medio de un pasador o ejei
.corto 13, para que se mueve con la ménsula & lo largo de
la via 3 al paso que permite un movimiento de pivotamiento
en derredor del eje geoméirico del eje 13. La cara opuestal

|
del bastidor 12 (figura 3) sostiene un rodillo 14 que se

idesliza en une pista de leva 15 para sujetar el bastidor
idel mecanismo de empuje en la posicién horizontel de les
gfiguras. (Ea el extremo opuesto de la carrera, no mpreden-
étado, la pistae de levas se curva para balencear el dispo- :
!sitivo de empuje 1 en derredor del eje geométrico del pa-
;eador 13, permitiendo al propio dispositivo de empuje hun-
fdirse debajo del plano de alimentacidn de céhéas ¥ luego

ivolver hacia erribe pera aplicarse con el extremo dorsal




de una chapa segin comienza su siguiente movimiento de
;alimentacidn).
f El brazo 16 del dispositivo de empuje, el cusl
gconstituye el propio elemento de empuje tiene formado en i
5 fsu extremo inferior ume horquillas 17, la cual estéd asegu-
érada a pivotamiento por el pesador 18 a la estructura del,
‘bastidor del dispositivo de empuje. A mited de su longi- E
Etud, el brazo 16 del dispositivo de empuje lleva un pasa—%
idor 19 por medio del cual estéd unido pivotadamente a un .
10 .per de barras articulades 20 que, & su vez, estdn unides |
;a pivotamiento con un pasador 2L hasta el extremo 22 de !
;un pistén 23 que se mueve a vaivén en un manguito cilih-
‘drico 24 encajado en un 4nima 25 formada en el miembro 12'
del bastidor. las dnimas 26 y 27 conducen desde el extremo
15 del cilindro espaciado a un herraje 28 al que estd unida
wna meanguera de aire 9. La manguera de aire 9 (figura 1)
iconduce & un par de mandmetros 30 y vdlvulas 31, de re-
\duccién de presién, ajustebles, las cueles, a su vez, es~ f
Ztén conectadas por medio de los tubos 32 con un filtro de
20 ;aire 33 alimentedo, a través de la conexidén 34 con aire 5
procedente de cualquier fuente disponible, tal como una
%uberi& de aire de un taller, o por medio de una unidad
kompresora de aire. las vdlvulas 31, de reduccién de la
;residn son de cualquier tipo apropiado que mantenga uwna |
25 bresidn constante de salida, tinieﬁdo la necesaria sensi- %
%ilidad de respuesta y exactitud de control cualquiera de ?
?as diversas vdlvulas, accionadas por diafragmes, dispo- ;
biblas en el mercado. é
' Como se representa en la figura 2, una chapa S

30 es alimentada por el brazo 16 bl dispositivo de empuje so-
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bre ol elemento 7 del bastidor transversal de la méquina

¥ sobre la placa de apoyo 35 y es sostenida de este modo é

hasta la linea de agarre de un par impresor B, I (ordina-f
riamente el cilindro de la mantilla y el cilindro de ime {
5 ;presidn de una unided impresora de "offset") para que se

%ponga contra los topes ¥y debajo de los dispositivos de

iagarre (no representados) sostenidos por el cilindro de

‘impresidén. Las barras corredizas 2 llevan unas crucetas

'36 que cooperan con las correderas 37 asegurades & pivo=

10

tamien‘bo 2 unas cadenead rueda 38 de modo que el movi-

!
i
1

|
i
i
i

|

miento continuo de las cadenas de rueda primeroc hece avanm

1zar a un dispositivo de empuje hasta el limite de su mov11

lmiento de alimentacidn como se representa en la figure 2 ﬁ

?luego lo devuelve a su 1limite de movimiento en la otra di-

t

15 ireccién donde recoge otra chapa, repitiéndose este ciclo

ipera alimentar las chapas de la maners usual.

En el funclonamiento ordinario de la méquina,

i

‘las partes estdn cronometradas para que la chapa sea acep-

l

tada por el dispositivo de agarre del cilindro de 1mpresl6n

20 ouando el dispositivo de empuje estd en la posicidn de

lineaa de trazos de la figura 2, correspondiehte al punto

donde la desligadere 37 deje de moverse horizontalmente

:y empieza a seguir el arco de lacedmn segdin pasa en derre-

|

dor de su rueda de cadens. Hagsta esta posicibén de lineas

25 ﬁe trazos, el dispositivo de empuje estd moviéndose,a

austanclalmente, la velocidad lineal de la méquina impreso

Fa, 0 ligeramente mds de prisa (por ejemplo 1/2%) y el
porde delantero de la chapa, impulsada por el, mismo, si

se estd moviendo a la misme velocidad que el mecanismo de

30 émpuje en el momento en que se aplice con log topes delant4
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de la mfquina impresora, estard avanzando a una velocidad

E algo mayor (debido a que la componente de la velocidad

\ perifdrice de los topes en la direccidén & =limentacién de

la chape es menor que la velocidad periférica total de

los topes). A menos que el mecanismo de empuje ceda de

i una maners apropiada, existe, por ,lo tanto, peligro de

pande 0 como se ha mencionado en lo enterior. Segin avan-

éa el blogue 37 en derredor del arcc de la rueda de ca-
dena, la velocidad de los dispositivos de empuje es re-
ducida arménicemente 2 cero, de modo que el borde dore

sal de la chapa sale de los dispositivos de empuje sin

- ninguna interferencia mecanica.

Las hojas, segin son recogidas por los dispo-

. sitivos de empuje estdn ordinariamente avanzahdo g una

S
t

velocidad algo mds lenta (de nuevo, aproximadamente 1/2%n

que los dispogitivos de empuje, de modo que las chapas
estén ligeramente sceleradas.

i
!

Le longitud de la carrera del cilindro de aire '

estd seleccionada, de modo que se adapte a una condicién

extrema, qQque realmente no ocurre en la préctica, a saber

le. diferencia entrs el avance de una chapa despues de
aplicarse con el dispositivo de empuje, cuando avenga &
la velocidad del bastidor del dispositivo de empuje 12,
en comparacién con el avence de la chapa si avanza a la
velocidad en que se aplican a ella los dispositivos de
empuje. Este distancia es del orden de la mitad de lae
carrera del pistén, relacidn que asegura que incluso si
fallase la presidn de aire 0 por accidente estuvise es-

tablecida a un nivel demasiado bajo, los dspositivos de |

empuje cederdn todavia solo una fraccidn del movimiento

3
i
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total permitido por la conexidén del cilindro de aire y las

“barras articuladas.

Como se ha notado, en lo anterior, el blogue de

deslizamlento 37 se mueve & velocidad uniforme en la di- 5

‘reccidén de alimentacién durante todo su movimiento & lo

‘largo de un trayecto recto de la cadens de rueda, y se |
‘decelera arménicamente a medida que el pasador, que lo ;

.conecta a pivotamiento con la cadena de rueda, avanza en

ejemplo, la tecera parte) de todo el movimiento del brazo

%derredor de la rueda de cedena. Las ménsulas 4, al estar
:fijadas @ las barras corredizas 2, tienen posiciones que
Tvarian de acuerdo con la longitud de la chapa; serd evi-
dente que sl las partes estdn dimensionadas de tal modo

que una chapa de le longitud mds corta prevista (por ejemp
plo 46cm) es aceptada por el dispositivo de agarre del

;par impresor antes de que comience la deceleracidn del
ibastidor 12 del mecanismo de empuje, ocurrird la acepta=-
gci6n de las chapag mds largas (por ejemplo de 122 cm) +
éen un punto anterior antes de esta deceleracidn, de modo
;que habrd uns cantlided sustancial de avance del disposi-
%tivo de empuje a plena velocidad a continuacién de la re-
icogida del borde delantero de la chapa por los dispositi-
ivos de agarre del par impresor, necasitdndose para las |
ichapas mds largas un movimiento eldstico durante este
%intervalo que es de una fraccién sustancial (como por

l
!
!
i

}de empuje 16, permitido por la carrera del cilindro de
iaire. Con construcciones de resortes como se han usado
anteriormente, ésto implica una cimpresidén muy sustancial
del resorte con aumento de la presidén en proporoidn a la
potencia del resorte. Puesto que esta acumulacidén de presi
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. ocurre despuds de que la chapa ha encontrado firmemente

los topes frontales, serd evidente que no puede servir
para ningin fin dtil y dnicamente originsr: dificultad.
Un intento de eliminar egta dificultad "eblandando" el

resorte dard por resultado que deje de aplicarse a la

fchapa con los dos topes frontales si la chepa se presen- '

i
H
.
)
H

H

.
H
¢
H

tase en una posicidén ligeramente inclinada.

Con el mecanismo del invento, sin embargo la
presién de aire estd ajustada a un valor tal que asegure %
le impresién de una chapa oiiicuae, incluso si hay un mo= '
vimiento sustancial de retroceso eldstico de los brazos !
de empuje después de ésto, no se acumulard prédcticamente
ningune presién adicional. El pisién del cilindro de ai-

re estd preferentemente montado con suficiente holgura

pare que sangre una cantidad uniforme y sustancialmente

‘ constente de aire, permitiendo el restablecimiento de la f

i
i

!
t
!
2
|
!
!
1
E
1
i
|

i
i
|
’
!
1

presidén deseada por fugas en derredor del pistén, si la é
presidn es incluso perturbada ligeramente. Ademds, la ;
vélvula de control de presidén automdtica ajustard el su- :

‘ :
ministro de aire al cilindro para restablecer la presién '

ajustada, en la prdctica ingtanteneamente en respuestia a :
cualquier perturbacién

Aunque el invento ha sido descrito e flustrado

con respecto a cierta realizacidén preferida que da resulnf

i tados satisfactorios, serd comprendido por los expertos

en la técnica después de comprender el principio del in- |
vento, gque pueden hacerse otros diversos cambios y modi- i

ficaciones sin selirse del espiritu y alcance del invento,

.y se intenta por lo tanto en las reivindicaciones adjuntasg

amparar todos estos cambios y modificeciones. {

i
i
i



Esta solicitud que corresponde a la presentade.
en Estados Unidos de América el 14 de febrero de 1.968,
n? T705.531, se acoge & los beneficios del art? 51 del
vigente Estatuio scbre Propiedad Industrial.

5 é N 0T A |

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
1 presentan para qe sean objeto de esta sollicitud de PatenT
" ‘te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios son los
sigulehtes:

1.~ Un mecenismo para alimentacién de chape

10

que tiene elementos que se mueven en vaivén operando,

- en relacidén cronometrada con une mdquine impresore,pare

nover enwivén mecanismos eldsticos de empuje que se

aplican con el extremo dorgal de chapas sucesivas y que
las alimentan a la mdguina impresors, caracterizado por
la combinzcién con los elementos de movimiento en vai-

vén de mecaniemos de empuje cada uno de los cuales com-

prende una estructure de bastidor unida a dicho elemen-

5to de veivén un dispositivo de empuje, medios que montan

30 imoviblemente el elemento de empuje sobre la estructura

!
|
|
|
-




10

15

20

25

12.12.68

de bastidor, uh cilindro de aire sostenido por la estrucé

! ture de bastidor para empujar eldsticamente el elemento

de empuje en la direccién de alimentacidén de la chape,

¥ medios para mantener une presidén sustenciaslmente oons~i

tante en dicho o¢ilindro de aire. '
2,~ Un mecanismo segin la reivindicacién 1, que

comprende también medios que pueden ser accionados cuand%

¢l mecanismo estd en marcha, para ajustar diche presidn, i

3¢~ Un mecanismo segun la reivindicacién 2, en ,

‘el cual estdn previstos tales medios de ajuste de la pre-

! gién por separedo pera cads mecanismo de empujes.

|

!

5
|

:antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
, con log fines que se han especificado.

§
4.,= Un mecanismo segun la reivindicacién 2, que§

comprende tembidn medios pare indicar las presiones en |
dicho e¢ilindro de aire. !

5.~ Un mecanismo gegin la reivindicacién 1, en i
el cual los medios de mantenimiento de la presién para i
cada cilindro de aire comprenden una védlvula ajustable de?
regulacién de la presidén y mandmetros. i

6.~ Un mecanismo segin la reivindicacién 5, en ;
el cual cada uno de dichos cilindros de aire comprende un;
pistén que tieme una holgura que permite una fuge de aire
sustancielmente predeterminada a una presidén dada del ci-:
lindro y dicha védlvula de regulacién de la presién para
el mismo proporciona un suministro de aire correspondienté

7o~ UN MECANISMO PARA ALIMENTACION DE CHAPA. |

Tel y como se ha descrito en la Memoria que

]2




Esta Memoria consta de trece hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Madrid,
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