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dothe:

"PROCEDIMIENTO Y APARATQ PARA ESTAMPAR DIBUJOS
SOBRE HILO"

MCHASCO INDRUSTRIELS , INO.,'entidad'norteamericana
residente en 57 Lyon Street, Amsterdam, New York,

EE.UU. de A.

El presente invento se refiere a un né
todo y aparato Gtiles Para estampar productos Fexti :
les, por ejemplo, el estampamiento de hilo para ser
utilizado en la manufactura de productos multicolo-~

Tres como son los recubrimientos para suelos o simi-
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lares. En la descripcidn que sigue, se ilustra el
invento con relacién a la manufactura de recubri-
mientos para suelos de penachos 0 COPOS de pelo en
los que hemos descubierto que el invento tiene una
gran utilidad, pero los expertos en la materia a
los que esté dirigido el invento comprenderin que
el método y aparato descritos en'la presente memo-
ria son muy Gtiles en operaciones distintas a la
manufactura de recubrimientos empenschados para sug
los.

En la industria de recubrimientos pa-

ra suelos los productos textiles empenachados o de

~ pelo han avanzado considerablemente reemplazando -

" 1os géneros textiles normales en el curso de los 4l

timos 15 afios poco mis o menos. Mientras que en los
primeros afios de/égcaQa 1.950 las alfombras hechas

de penachos o copos de pelo representabaq menos del
5% del total de recubrimientos para suelos manufac-

turados en los Estados Unidos, hoy dia los recubri-

. mientos de suelos empenachados representan aproxi-

madamente el 90% de todos los recubrimientos blan-
dos para suelos fabricados en el pais. La populari-
dad de la alfombra de copos o penachos de pelo se
ha debido, en gran parte, al hecho de que una opera
¢ién de penachos o copos de pelo no implica los elg
mentos .costos de mano de obra inherentes a la manu-
facturs de géneros textiles normales tales como el

Wilton, Axminster, etc, y, por consiguiente, este. -

tipo de alfombra tiene un menor precio en el merca=

do que aguellas alfombras que predominabsn en el mer
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cado con anterioridad a los primelsg‘éﬂos de 1a decadg
del 50.

A pesar de que la alfombra hecha de pe
nachos o copos de pelo puede producirse en masa a un
costo sensiblemente menor que otros tipos de alfom- .
bra, un grave problema inherente a la industria de
los géneros empenachados o de copos de pelo desde sus
comienzos radica en el hecho de que la gran flexibi-
lidad en disefio de color posible en las alfombras del
tipo Wilton y Axminster no se ha podido conseguir en
una operacién de formacién de penachos o copos de pe-
lo.

Los familiarizados con el arte de la ma

nufactura de alfombras se darin cuenta del hecho de

que en una operscidn de tejido Wilton o Axminster se

pueden utilizar diversos hilos de colores diferentes
para formar en el sentido de la urdimbre cualquier fi
la de elementos de pelo y cualguiera de dichos hilos
puede utilizarse pars formar cualquier elemento sim-
ple del pelo, cuando se trata de un tejido Wilton,
mediante el aparato Jacquard,.y cuando se trata de un
tejido Axminster, durante la operacién de colocacién
del carrete. No obstante, no se ha hallado un medio
satisfactorio para prmitir que més de un solo cabo
continuo de hilo se alimente a una aguja de una maqui

na empenachadora y, como resultado, los elementos de

. pelo que forman una urdimbre de tejido empenachado es -

tén limitsdos generalmente a un solo color. Como es
légico, se han producido géneros empenachados multico

lores mediante el uso de lo que se conoce comunmente |
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como hilados de tefiido. espaciado. Dichosrééneros,
afin cuando poseen una apariencia atractiva, no al-
canzan en modo alguno lo que cébria desear en los
géneros con dibujos de §olores con caracteristicas
precisas de disefio de color y, de hecho, quedan 13
mitadoé en general a los disefios del tipo tweed o
cheviot. '

"Adicionalmente, los intentos realiza-
dos para mejorar ias caraétér{sticas de disefio de
los recubrimientos empenachsdos para suelos, se han
descubierto varios inventos que sin duda han mejors
do la apariencia de los géneros de un solo color,
Se pueden encontrar ejemplo de estos inventos en va

rias patentes estadounidenses que comprenden la pa-

"tente de Odenweller nimero 2.853%.032, la patente de

Crawford nfimero 2.85%.033, la patente de .Crawford
nimero 2.853.034, la patente de Boyles. nimero 2.876.
441, la patente de Rice nimero 2.766.506, la paten-
te de Bryant et al nfmero 3.026.88%0, la patente de
Pillet et al nGmero 2.984.540 y la patente de Craw-
ford nﬁmeré 3.282{255. Todas esas pabentes a excep—
cién de la Tillet, se refieren a recubrimientos pa-
ra suelos en los que.la situacién de la malla o al-
tura del pclo se controla para formar un disefio, =-
mientras que la patente de Tillet se refiere a un
procedimiento para teflir una pieza de alfombra des-—
pués de haberse realizado la manufactura de tejido
de la alfombra. o

El principal objeto de este invento es

proporcionar un procedimiento y aparato Gtiles en el
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estampamiento de disefios sobre hilado.

Un objeto més especifico de este inven
To es proporcionar un procedimiento ¥y aparato dGtiles
en la produccién de un suministro de hilados tefiidos
en los que un hilo de referencia puede insertarse en
el suministio de hilados para facilitar la utiliza-
cibén de los mismos.

Estos y otros objetos adicionales resul
tardn evidentes eﬁ el transcurso de la memoria dese-
eriptiva que sigue y en los dibujos adjuntos. En los
dibujos:

La figura 1, es una representacidén es-
quenética del presente invento.

La figura 2 es una vista en alzada del
estampadoi de hilos de la figura 1.

La figura % es una vista de costado del
estampador de hilo y del estampador del hilo de refe
rencia de la figura 1,

La figura 4 es una vista de costado de
una parte del estampador de hilado y del estampador
de hilo de referencia de la figura 1.

La figura 5 es una vista tomada a lo lar
go de la linea de corte 5.5 de 1la figura z.

La figura 6 es una vista detallada de un
dispositivo de gufa de cedena.

La figura 7 es una vista detallada de u-
na parte del aparato de la figura 3 tomada en la di-
reccidén que indica la flecha 7 de la figura z,

La figura 8 es una vista de costado del

vaporizador de la figura 1.
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La figura 9 es una vista de costado de :

la secadora de la figura 1.
La figura 10 es une vista frontal de -
un elemento de listdn dentado tomada en la direccidn
Se , de la flecha 10 de la figura 3.
_ La figura 1l es una vista de costado del
~rodillo flotante de la figura 1.
En el esquema de la figural un suminig
tro de hilado se -alimenta en forma de fajas desde -
10. ' un dépésito de hilado 1 a un aparato estampador 20
en el'que se estampa un diseflo predeterminado sobre
el Hilado. Pespués de salif del aparato esbtampador,
100 la faja de hilados lleva insertados un hilo de
referencia, cuya finalidad se describird mis adelan,
15, te. E1 hilado ée vaporiza en 4 después ¥ se seca en
5 enrollsndose a través de un rodillo flotante 6 so
'.bre una plegadora de urdimbre o enjullo 1l27. Cada
faja de hilos que forman un haz tienen el mismo di=~
bujo estampado, por ejemplo, un dibujo repetido en
20, sentido longitudinal con un ancho igual al nlmero de
c?bos que se alimenta al éparato estampador y que -
puede tener 457 mm. de longitud. El nﬁmero de..cabos
de hilo enrollados en un solo enjullo puede ser del
érden de aproximadamente 144 cabos, o sea, el nimero
25, - de cabos de hilo que seria generalmente suficiente.
_ para alimentar las agujas de una miquina empenacha=-
dora capaz de émpenachar una pieza de alfombra de
457 mm., de ancho.
Cuando se ha 1lenado una pluralidad de

30. " enjullos, por ejemplo 10, cuando se trata de 4,57
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metros de ancho u 8 cuando se trékd de géneros de

3,35 metros de ancho, los enjullos individuales de
hilo se alimentan entonces simultineamente a una
méquina empenachadora, alimentandose los hilos pro
cedentes de dichos enjullos a una velocidad contro
lada por un aparato accionado por un dispositivo -
sensor de célula fotoeléctrica que detecta un hilo
de referencia, seglin se describe de un modo méis par
ticular en mi solicitud péndiénte. Refiriendonos

a las figuras 2 y 3, la flecha 20 indica una prime
ra seccibén estampadora que tiene secciones superio
res e inferiores, Esta seccibén estampadora consis-
te en elementos de base 21 apoyados sobre el suelo,
los cuales a su vez éostienen una pluralidad de e-
lementos de bastidor verticales 22, Montedos en los
elementos de bastidor 22 se encuentran urna plurali
dad de juegos de soportes 26, 27 y 28. Los soportes
26 'sustentan un eje 29, montado en cojinetes lleva
dos por dicho soporte, cuyo eje lleva una plurali-
dad de ruedas dentadas 30 seperadas a lo largo del
mismo. Los soportes 27 sostienen un eje 31 montados

en cojinetes de un modo similar que lleva una plu-

- ralidad de ruedas dentadas 32. Montados en cojine-

tes llevados por los soportes 28 hay dos ejes 33 y
34, cada uno de los cuales lleva montadas una plu-
ralidad de ruedas dentadas 35 y 36, respectivamen-
te. Un eje adicional 37 va montado en cojinetes. 1le
vados por los elementos de bastidor 22 y dicho eje
lleva una pluralidad de discos de rodillo 38 sepa-

rados a lo largo del mismo. Todas las ruedas den-
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tadas arriba mercionadas estén debidamente separa

das a 1o largo de los ejes en los que van'montadas,
y una cadena sinfin 39 va engranada alredédor de
las ruedas dentadas %2, 35, 36 y 30 descansando en
un piano vertical, segin se ilustra con mayor cla-
ridad en la figura 3. Cada una de dichas cadenas 39
lleva una pluralidad de soportes apropiados ¥y, su-
jetos a dichos soportes, se encuentran unos elemen
tos de regleta 41, algunos de los cuales o todos
llevan montadas a lo largo de los mismos una almo-—
hadilla o almohadillas absorventes 42, Las cadenas
sinfin 39 son impuisadas por medio de una cadena 44,
figura 4, movida por cualquier medio motornormal y
que se halla en contact§ de transmisién de movimien.
to con una rueda dentada 45 montada en un extremo
del citadb eje 34, .

) Se puedeﬁ tomar las medidas necesarias
para ajusbtar los soportes 28, verticalmente, con el

fin de variar la fuerza o presién con la que las al

- mohadillas o tampones 42 del juego inferior de re-

gletas 41 se unen con 1és;almohadillas o Gampones
monbados en el Jjuego superior de regletas. LLevadas
por los soportes 28 en la'zona comprendida entre los
ejeé 33, 34 hay gufas 28a apropiadamen%e conformadas
¥y contbrﬁeadas para gular los juegos opuestos de re
gletas portadores de almohadillas o tampones en con
tacto con ofras. ' 7

Una cubeta de tinte 47 va sostenida por
soportes 46 montados en la parte inferior del elemen

to de bastidor 22. Un eje. giratorio 48 montados en



cojinetes montados a su vez en la cubeta de tinte
47 se extiende por toda la longitud'de la cubeta
47 y lleva en un extremo una rueda dentada 49, Eg=-
te eje 48 lleva un rodillo 48a. El eje 48 es movi-
5. - . do por una cadena sinfin 50 que se halla en contac
to con la rueda dentada 49, una rueda dentada 51 -
llevada por el eje 31 y uns rueda dentada de regu-
lacidn de tensidn 52 llevéda éor el eje 5% montado
en cojinetes en uno de los elmentos del bastidor 22.
10. El rodillo 48a puede encontrarse total o parcialmen
te sumergido en ei tinte de la cubeta de tinte.
Una segunda serie de soporte 55, 56,
57 ¥ 58 que sostienen ejes 59, 60, 61, 62 y 63, res
pectivamente, se encuentran montados en la parte su
15, peri&r de los elementos del bastidor 22. Cada uno
de estos ejes lleva una serie de ruedas dentadas se
paradas a lo largo de los mismos. Dos ejes, 64 y 65,
van montados en cojinetes en la parte superior de los
elementos del bastidor 22, y cada uno de estos ejes
20. lleva una pluralidad de discos de rodillos, simila-
res a los discos 38 arr;ba mencionados, a lo lar-
go de los mismos. Engranada alrededor de las ruedas
dentadas montadas en los ejes 59 y 63 se encuentra
un juego de regletas sostenidas por cadena similar
25. a las regletés_#l mencionadas anteriormente, y cu-
yo Jjuego de regletas es accionado también por la -
cadena 44 de la figura 4, Estas Gltimas regletas -
llevan también almohadillas o tampones resilientes
similares a las almohadillas o tampones 42 mencio-

30. nados anteriormente. ILas almohadillas o tampones en
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cualcuiera de los Jjuegos de regleta estin coloca-

das de una forma simétrica con las almohadillas o
tampbnes del otro Juego de regletas con el fin, de
que, a medida que el hilo pasa entre las regletas
opuestas, segin se describird mds adelante, dicho
hilo se ponga en contaéto con las almohadillas o
tampones eldsticos opuestos. Una cubeta de tinte 66,

similar a la cubeta de tinte 47, va sustentada por

"los elementos del bastidor 67 los cuales, a su vesz,

van sostenidos por los elementos del bastidor 22.
Esta cubeta de tinte 66 tiene un rodillo que se ex
tiende por toda su longitud y cuyo rodillo es de
estructura y funcidén similares al rodillo 48a des- -
crito antériormente"

Las cubetas de tinte 47 y 66 contienen
cada una una solucibén de tinte de color idéntico.
Esta solucién de tinte se alimenta de una forma con
tinua a la cubeta de tinte superior desde cualquier
depbsito de mezcladura o abastecimiento no represen
tado. ¥l nivel deseado de la solucién en la cubeta
66 se mantiene poxr medio de un rebosadero que se co
necta a la cubeta 47 por medio de una manga 68, U=
na abertura de rebosadero de la cubeta 47 se conég
ta por medio de un conducto de rebose 69 a una bom
ba 69a, cuya bomba devuelve el liguido rebosante
de la cubeta 47, a través del conducto 70, al de--
ﬁésito de mezcladura y abastecimiento, no represen
tado.,

Situada a la izquierda, figura 3, del

aparato estampador descrito anteriormente se encuen
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tra una estizola de hilado 24 de la que se saca un
suministro de hilado y se alimenta al aparato estam
pador, Losrhilos se sacan de la estizola por medio
de un par de rodillos alimentadores 74 y 75 montaw
dos en ejes 76 y 77, respectivamente, montados en
cojinetes en el bastidor de la maquina., El rodillo
alimentador 75 es accionado por una correa sinfin
78 montada alrededor de poleas llevadas por el eje
77 y muiidbn 77a. El rodillo alimentador 75 impulsa
al rodillo alimentador 74 por medio de un par de en
granes engranados entre si 79 y 79a, figura 2.
La polea montada en el mufidn 77a lleva

, ' ' : dentada
sujeta una rueda dentada 77b. Esta rueda/se mueve
por -medio de una cadena sinfin que, a su vez, es im
pulsada por medio de cualgquier dispositivo motor a-
propiado como puede ser, por ejemplo el mismo medio,
debidamente engrsnado, que impulsa la cadena 44,

Los hilos individuales procedentes de.
la estizola 24 pasan a través de tubos 80 y se enhe
bran alrededor de elementos de gufa 81, 82 guiados
después alrededor de rodillos alimentadores segin se
ilustra en la figura 2. Los rodillos 74 y 75 tienen
una superficie aspera, cuyo contacto de friccién con

los hilos es suficiente para sacar el hilo de la es

“tizola 24. Un elemento de.gufa acanalado 83, figura

7, va unido a los soporte 83a montados en el basti

dor de la méquina. A medida que la faja de hilos a-
limenﬁados por los rodillos alimentadores se aproxi-
ma al aparato estampador, los canales o ranuras del

citado elemento de gufa dirigen cabos de hilo indi-
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viduales. El aparato del presente invento puede te
ner tantas secciones estémpadoras similares a la =
descrita como se crea conveniente, estando determi
nado el nfimero de-secciones estampadoras por el ni
mero de colores e intrincaciones del dibujo que se
ha de estampar éobre el hilado..

Situado entre secciones est§mpadoras
adyacenteé se encuentra un mecanismo de alimentacidn
y gula de hilado en una relacién.de sincronismo con
los rodillos alimentadéres 74, 75 y la cadena sinfin
30 del aparabo estampador. Dicho mecanismo de ali-
mentaciédn y guia es similar ;1 ilustrado en las fi-.
guras 3 y 4 es indicado por la flecha 90.

E1 mecanismo 90 de la figura 3 tiene un'
primer Jjuego de régletas ¢entadas 91 montadas sobre
cadenas sinfin 92 de la forma ilustrada en la figu-
ra 10. Las cadenas 92 van engranadas alrededor de -
ruedas déntadas 93 montadas en un eje 94 a su vez
ﬁontado-en cojinetes sostenidos por soportes 95 mon
tados en el bastidor de la maquina, Estas cadenas
engranan también alrededor de'guias 96 sujetas a los
soportes 95, | -

Un segundo Juego de regletas dentadés
98, similar al primer Jjucgo de regletas 91, va mon

tado sobre los soportes 95 por encima del primer jug

" go de dichas regletas. Ambbs juegos de regletas se

disponen de forma que si son impulsados en la direc-
¢ibén de lss flechas, figura 2, varias de las regle-
tas 91 engranarin con varias de las regletas 98 pa-.

ra coger los hilos que salen de la primera seccidn.
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de estampacién 20 y alimentarlos a la segunda sec=-
cidén de estampacién. Uno o ambos juegos de regle-
tas 91 o 98 pueden estar montados con regulacién
vertical, figura 3, el objeto de variar el grado
de engranajes de tales regletas.

La alimentacién del hilado a través -
del aparato estampador se hace bajo el control de
rodillos alimentadores 74, 75 y las regletas engra
nadas entre si de los mecanismos alimentadores. A
medida que el hilado es alimentado a través de las
diversas secciones estampadoras, recibiréd tinte de -
las almohadillas o tampones opuestos superior e in
ferior 42, Deéde el momento en que el hilo sale de
los rodillos alimentadores 74, 75, se mueve a lo -
largo de un recorrido sensiblemente hori;ontal pa~-
ra evitar, lo mhs posible, cualquier emigracidn de
tinte a lo largo del hilo.

A medida que la faja de hilos sale del
estampador, figura 1, y antes de que penetre en el
vaporizador, se inserta un hilo de referencia en la
faja para los fines que se describirin mis adelante.
El hilo de referencia es una sola hebra de hilo que
tiene una marcé de referencia impresa & intervalos.
El lado de interlineacidén de cada marca de referen-
cia puede separarse del lado de interlineacién de -
las marcas de referencia ad&acentes en una distancia
igual a la longitud del dibujo repetido en la faja

de hilos por el aparato estampazdor mencionado. El a- °

. parato para estampar o imprimir la marca de referen

cia en el hilo de referencis se indica en la figura-
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% por medio de la flecha 100 y es similar al apa-
rato de la primera seccidn de estampacidn, arriba
descrita, a excepcidn de que él ancho de las almo-
hadillas o tampones utilizados para estampar el hi
lo de referencia tiene una anchura suficiente para
la estampacién de un hilo. En la modalidad presen-
te se imprimen las marcas de referencia en el hilo
de referencia con un tinte negro; no'obstante, cuan
do ée emplea un tinte negro o un tinte de cualguier
otro color oscuro aprdpiado para estampar el dibujo
en la faja de hilados, el hilo de referencia podria
estamparse en cualquiera de las secciones de estam-
pacibén que ubtilizara dicho tinte, eliminando de es- '
te modo la necesidad, en tal caso, de tener que em-
plear.un aparato estampador de hilo de referencia.
por separado indicado por la flecha 100 en la figu-
ra 2. Segin se describe en mi solicitud pendiente,
las marcas de referencia son detectadas por un dis.
positivo de célula fotoeléctrica y se comprenderin
laes ventajas que suponen el estampar los hilos de
référenqi# con una tinta negra o de otro color a-
propiado. o '
Despuds de haberse introducido el hilo
de referencia en la faja de hilados, la faja pasa a
través de un vaporizador y una secadora en los que
el hilado se vaporiza y se seca y después se enro-
1lla en un ejullo. Segln se indicé anteriormente, el
hilado sigue una trayectoria sensiblemente horizon-
tal a partir del ﬁoménto que sale del rodillo ali~-

mentador 75, A medida que la faja de hilados Y pe-
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netra en el vaporizador, figuqdaéﬁgglqﬁﬁ&ado que
da cogido entre dos correas acopladas de acero i-
noxidable 101, 103, revestidas de un material no
absorvente como puede ser el polipropileno ¢ si-=-
milar. Las correas van montadas alrededor de ro-
dillos 104 llevados por los ejes 104a que a su vez

van montados en cojinetes en el bastidor del va- .

. porizador, y son movidos por una cadena sinffn 105

engranada alrededor de ruedas dentadas llevadas
por algunos de los ejes 1lO4a y un.motor N. El re-
vestimiento no absorvente puede unirse a las co-
rreas 101, 103 por cualquier medio apropiado co-
mo por ejemplo, por adherencia a lo largo de sus
bordes, Los hilados son transportados a lo largo
del vaporizador en el que se fija el tinte por me
dio de vapor aplicado sobre el mismo a trévés de
conductos alimentadores de vapor separados a lo
largo del vaporizador. Al salir del vaporizador,
el hilo'y las correas se lavan con agua alimenta-
da de un conducto de suministro indicado en la fi
guré 8. o

Del vaporizador se alimenta el hila-
do a una secadora, figura 9, en la que la faja de
hilados es cogida de nuevo entre un par de correas
porosas 107, 108 y transportada a través de las
mismas con el fin de que se pueda secar antes de
ser enrollada en un enjullo 107. De la secadora,
la faja de hilado es alimentada alrededor de un
rodillo flotante a un enjullo en el gue se enrolla

el hilado. Los interruptores 112, 113 del rodillo
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flobante figura 11, controlan la operac16n de co~

nexidn y desconexidn del erjullo de una forma bien
conocida en la profesién, o sea, a medida que au-

menta el depdsito de hilado situado entre los rodi-
llos 115, 116, el rodillo 117 llevado por una cade-
na sinfin 118 se desplazari en direccidn descenden-
te, haciendo que la orejeta 120 ascienda. Cuando la

orejeta 120 hace contacto con el interruptor 113 el

enaullo 127 serf accionado pera girar y tomar el de-

péslto de hilado. Después continuarid el funcxonamlen
to del enjullo hasta que la orejeta 120 se desplace
hacia abajo-una distancia suficiente para accionar
el interruptor 1ll2 y detener el funcionamiento del -
enjullo, \
Se menciond anteriormente que cada una
de las secciones estampadoras puede manejar una faja
de hilados que comprende aproximadamente 144 cabos
de hilo. Lia anchura del aparato arriba descrito pa-
ra esbtampar, vaporizar, secar, ¥y eqjullar, etec. po-

dria variarse naturalmente de tamafio para alojar un

" mayor nimero de hilos, pero serd suficiente decir

que hemos descubierto que una faja de hilados-de la
dimensién citada resulta muy conveniente para la e-

laboracién. Adicionalmente, aunque en la modalidad

preferida del invento se transfiere tinte de las di-~

versas cubetas de tinte por medio de almohadillas o
tampones llevados por las regletas como son las re-
gletas 41, se ha averiguado que se puede bransferir
el tinte por medio de una superficie ondulada en ;a

superficie plana de dichas regletas, presclndlendose
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. de este modo dg las almohadillas o tampones 42.

~NOTA-
Descrita suficientemente la naturale-
za del invento, asi como la manera de realizarlo en
la préctica, debe hacerse constar gque 1as'disposicig

nes anteriormente indicadas, son susceptibles de mo-

~ dificaciones de defalle en cuantc no alteren su prin

cipio fundamental. También se hece constar que el in
vento corresponde a una.solicitud de Pabente presen~-
tada en norteamerica con fecha 17 de noviembre de =
1.967 bajo el no Ser. 684,055, acogiendose por lo tan
to a los beneficios que conceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor, siendo lo que constituye la esen
cia del referido invento y por lo que se solicita pa=-
tente de invencidn por 20 afios, en Espafia, sobre" PRO-
CEDIMIENTO Y APARATO PARA ESTAMPAR DIBUJOS SOBRE HI-
LO", caracterizéndose por lo siguiente.

l2,~ Procedimiento para estampar dibu-
jos sobre hilo, especialmente para preparar un abas-
tecimiento de hiladolestampado, porque comprende las
operzciones de sacar hilo de cada.abastecimiento de
hilado, presentar dicho hilo en una zona de estampa-
miento, estampar algunos de dichos hilos con una plu-
ralidad de dibujos, y estampar un solo dibujo perid-
dicamente recurrente a intervalos fijos al menos en
otro de dichos hilos.

28,- Procedimiento segin la reivindica-
cibén 1, caracterizado porque Eomprende las operacio-
nes de sacar una faja de hilo de un abastecimiento

de hilado, presentar dicho hilo en una primera zona
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de estampamiento, estampar dichoﬂﬁifgpéﬁw?os lados
opuestos, sacar dicho hilo de la zona de estampa-
miento, sacar otro hilo de un segundo abastecimien~
to de hilado, insertar dicho otro hilo en la citada

faja de hilos, presentar dicha faja de hilos a una

‘segunda zona de estampacién, estampar dicho otro hi-

lo en los lados opuestos, presentar dichos hilos en

una zona de evaporacién, vaporizar dichos hilos, sa-

car dichos hilos de dicha zona de vaporacidén, presen .

tar dichos hilos a una zona de secado, secar dichos
hilos, y enrollar todos los hilos citados en un por-

tador.

32,- Aparato pafa la aplicacidn del pro-

cedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizado porque comprende una pluralidad de medios es-

tampadores, medios de alimentacién para alimentar d4i

otros medios de alimentacidn intermedios al primero
de dichos medios estampadores y medios estampadores
sucesivos, construidos y:dispuestos dichos medios de
alimentacidn paré llevar una pluralidad de hilos en
un recorrido virtualmenfe horizontal a través de to-

dos los medios citados estampadores.

-chos hilos al primero de dichos medios estampadores,

i

4a,- Aparato segin la reivindicacidn 3,

caracterizado porque comprende un primer medic de a--
limentacidén prra alimenter dichos hilos a un primer

medio estampsdor, comprendiendo dicho primer medio

los mismos descansando en lados opuestos, llevando

cada uno de dichos portadores flexibles una plurali-
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dad de elementos de retencidén de flﬁidowdispuesto

en un dibujo o patrén, medios de guia para llevar di-
chos hilos en una relacién de lado con lado para que
pasen entre las citadas portes opuestas en contacto
con dichos elementos de retencidn de fllido con el

fin de que se transfiera flliido a dichos hilos desde

‘los citados elementos de retencidn de fléido.

5@.- Aparato ‘segin la reivindicacién 3
caracterizado porque comprende un primer abastecimien
to de hilado, medios para sacar dichos hilos de dicho
abastecimiento de hilado, medios de guia para guiar
dichos hilos en una relacién de ledo con lado al pri-
mer medio estampador, comprendido dicho primer medio
estampador un par-de portadores sinfin con partes de
los mismos descansando en lados opuestos y elemento
de transferencia de tinte llevados por cichos porta-
dores, medios para hacer avanzar los portadores y ha-
cer que los elementos sucesivos de transferencia de
tinte en cada uno de dichos portadorées se pongan en
contacto con los hilos que pasan entre dichos partes
opuestas, medios para sacar dichos hilos de dichas
partes opuestas, un segundo abastecimiento de hilado,
nedios parasacar al menos un hilo simple de dicho se-
gundo "abastecimiento de hilado e insertar dicho hilo
entre la citada pluralidad de hilado, y un segundo me
dio estampador para estampar un dibujo periddicamente
recurrente sobre dicho hilo simple.

6#,.,~ Procedimiento y aparato para estam=-
par dibujos sobre hilo, tal y como queda sustancial-

mente descrito.en la presente Memoria e ilustrado en
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los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 20 hojas escri-

tas a miquina por una sola Cara.
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