CAS 2,2715/MA 1311

.«
. L)

260 D)y

PATENTE
DE

INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA EXTRUSION', &
favor de la firma suiza J.R, GEIGY A.G., residente en. '
BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un dispositivo para la
extrusidn de dos o mds materiales semisdélidos, 1los cuales
ge extrusionan o exprimen de tal modo que salen al exterior

bajo la forma de un producto unico.

5e Existen dispositivos para la cesidn de materiales
de tipo pastoso de diferentes caracteristicas, por ejégblo.
distinto color, bajo la forma de un corddn rayado. Estos
dispositivos constan de tubos especialmente configurados
y contienen corrientemente piezas terminales oomﬁlioadas

10, pere la oonsecucidn de las tires, Algunos de estos dispo-
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sitivos conocidos presentan le desventaja de que su funcio~
nemiento se perturba cuando el tubo estd casi vacio. "

El objeto de la presente invencidn es crear un
diépoéitivo que no presente la citade desventaja y con el
gue sea posible obtener un producto de dos o0 més colores
mediante la utilizacidn de un dispositivo sencillo y el. --
empleo de unos tubos convencionales asi como uh depdsité;;;
o recipiente también de tipo convencionel. y j

Esto se consigue de acuerdo con la invencién, me-
diante un dispositivo para la extrusidn de dos o mds ma;
teriales extrusionables, los cuales se extrusionan o expri-
men de tal modo que aparecen bajo la forma de un producto
unico, caracterizado por disponer de un depdsito a base
de metal, pldstico o vidrio, el cual contiene dos o mds
depésitos presionsbles conjuntamente, de material esenciel-
mente no poroso y los cuales a su vez contienen los matew-
riales a extrusionar.

Todos los materiales extrusiongbles son adecuados
para ser emitidos por el dispositivo de acuerdo con la
inveneidn., Pueden entrar en consideracidn, por ejemplo
toda suerte de pomadas, cremas, pastes o geles, o bien
una combinacidn de dos o més de dichos materiales. Ello
es egpeclalmente ventajoso cuando se trata de uno o mds
materiales extrusionebles transparentes, por ejemplo un

gel trensparente, Cada uno de los materiales extrusionables
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puede poseer un deberminado color, y en conjunto al salir -
pueden presentar un color unico o cualquier combinacidn

de colores. Los materiales extrusionables, que salen o sgﬁ
cedidos conjuntamente, tienen de preferencia fundamental;;”:
mente la misma viscosidad.

ElL deplsito exterior, en el que se insertan los
depdsitos presionasbles conjuntamente, es una tobera o tdbg;
convencional, por ejemplo consta de un tubo usual que me~ - -
diante estrujamiento del mismo puede empujar hacia el exﬁv;
terior su contenido. Puede constar también de un recipien-
te sometido a presidn, como un depdsito cargado por re-
gorte 0 1lleno de gas, del cual puede extrusionarse el
contenido mediante presidn sobre el mecanismo de escape.
Asimismo puede constar de un tubo flexible usual, el cual
por su parte estd dispuesto en un recipiente sometido a
presidn. Los materiales extrusionables se evacuan por con-
siguiente conjuntamente, bien mediante estrujamiento del
tubo o bien mediante presidn sobre el mecanismo de escape
de la tobera sometide a presidn. EL depdsito exterior puede
contener h;asta'seis depdsitos presionables con juntamente.
Puede contener por ejemplo dos depésitos presionables
con juntamente.

Tos depésitos presionebles conjuntamente, los cua—
les contienen los diversos materiales reunidos, y que

mediante estrujamiento del tubo 0 accionamiento del meca~
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nismo de escape del depdsito sometido 2 presidn hayen de{_.;
extraerse conjuntamente, pueden ser por ejemplo de papel.:.
esencialmente no porosc o de material pldstico.

Los depdsitos presionables conjuntemente puedeé-f
introducirse en el deptsito exterior bien antes o bien
después del 1llenado con los materiales -que se hen de exffﬁ;
sionar. Segun los materiales que se hayan de extrusionaﬁf;;
los depbsitos presionsbles conjuntamente pueden presentaizr-" A
los extremos abiertos, un extremo sellado, o disponer de -
una vdlvule en un extremo o en un determinado punto a lo
largo de su longitud., El sello o la vdlvula se disponen
gin embargo de tal modo que mediante la presidn que se
aplique permita el que quede ebierto el sello o la vélvu-
la y los materiales pueden ser extrusionados. Los depdsi-~
tos  presionables conjuntamente pueden estar provistos de
orejetas o configurados de tal modo que se adapten exac-
tamente al contormo del depdsito exterior. Pueden poseer
el mismo tamafio o dimensiones, o ser de distinto tamafio,
de acuerdo con los remuerimientos de la extrusidén, Caso
de desearse, los depdsitos pueden disponerse concentrica~
mente, El dispositivo de conformidad con cualguier pro-
cedimiento convencional puede obturarse, sellarse, empaque-
tarse o somsterse a presién.,

El dispositivo de acuerdo con la invencién, que

evacua un producto de uno, dos o mds colores, contiene
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un dispositivo para mantener separados fisicamente dos -
o més componentes del producto hasta el momento precedé§%4
te & 1a extrusidn. Por consiguiente estd especialmente |
indicedo en la evacuacién de un producto especial que
contiene dos o mds componentes separados y en forma es%é;-
ble. 8i los materiales que se hen de extrusionar poseen
mds de un color se obtiene entonces un producto rayadc;‘,j',.’
de modo que el dispositivo confiere al cordén extrusio; 
nado un aspecto especialmente atractivo. Ademds, el dis-

positivo de acuerdo con la invencidn, puede llenarse fdecil-

mente con materiales exprimibles, a diferencia de los dis- .

positivos conocidos que contienen un tubo en el interior
de otro, ya que estos dispositivos complicados requieren
un llenado en dos fases, mientras que los depdsitos pre~.
sionables conjuntamente de acuerdo con la invencibn se
pueden llenar simulténcemente. Asimismo puede febricarse
fdeilmente el dispositivo de la presente invencidn, puesto
que pueden emplearse procedimientos normales para la conse
truceidn de los depdsitos convencionales, en contraposi-
cidn a lés tubos y plezas terminales muy complejos que se
conocian anferiormente para la extrusidén simultdnes de més
de un material,

El dispositivo puede tener aplicacidn en el caso
de artfculos de tocador y cosméticos, productos farmecdu—

ticos, de alimentmcidn, pinturas, detergentes, jabones y

}



56

10.

15,

20,

5.

otros materiales, los cuales razonablemente pueden con.te"v—‘ '
nerse en un tubo estrujeble o presionable conjuntament;,;“
0 en un recipiente o depdsito sometido a presién.

B el dibujo adjunto se representa wn ejemp];.d,{iiel

dispositivo de acuerdo con la invencidén. Bn este caso el

depésito exterior consta de un tubo convencionsal, cuyo .

contenido puede ser impelido hacia fuera o extrusionado °

. LW

mediante estrujado del tubo. :

La figura 1 muestra el dispositivo con dos depési-
tos interiores, representdndose en seccién la parte del
extremo de la boquilla del depdsito exterior,

La figura 2 muestra una vista lateral del disposi-
tivo, representdndose de nuevo en seccidn, una parte del
extremo de la boquilla del depdsito exterior.

La figura 3 muestra una secceidn trensversal a lo
largo de la lineas III-III de la figura 1, con los dos
depdsitos interiores contenidos en el depdsito exterior.

La figura 4 muestra una vista lateral de wn dep-
sito interior.

La figura 5 muestra una vista frontal de un depé-
sito interior,

El depdsito convencional 10 con la boquilld 11,
la abertura 12 y el extremo sellado 13, que se representa
en la figurs 1, contiene dos depdsitos interiores 14 con

les orejetas 15. Como se puede apreclar en la seccién que
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muiestra el extremo de boquilla del depdsito exterior, estos
dos depdsitos interiores quedan uno al lado del otro. El.
resto de los depbsitos interiores se ha representado
mediante linea de trazow. _

In la figura 2 se ha representado Unicamente un
depdsito intericr con la orejeta 15, esi como el extremo
de la boquille del depdsito exterior, cste extremo preqif
samente en seccifn, S

La figura 3 muestra el depdsito exterior 10; ié
boquilla 11 con la ebertura 12 y los dos depdsitos intem
riores 14.

La figura 4 muestra un depdsito interior 14 con
una orejeta 15,

La figura 5 muestra el depdsito interior 14 con
la orejeta 15, la cual estd configurada de tal modo que

se adapta al contorno del depdsito exterior.
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Descrito el objeto del presente invento, se
declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes rei-~
vindicaciones con prioridad de la demanda de patente ingle-

a A

sa n¢ 52121/67 del 16 de Noviembre de 1.967, ~

~
R

.

1l.- Perfeccionamientos en dispositivos para ex-
trusidn de dos o mds materiales extrusionables, los cuales
se extrusionan de tal modo que salen al exterior bajo la
forma de un producto Unico, caracterizados por disponer de
un depbsito exterior a base de metal, plédstico o vidrio, en
el que se insertan dos o mds depdsitos presionables conjun—
tamente, y quec son a base de materiales esencialmente no
porosos,

2.~ Perfeccionamicntos, segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque los materiales extrusionables cons-
tan de pomadas, cremas, pastas o geles, 0 bien una combing~

¢idén de dos o mds de dichos materiales.

3.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1 y/0 la reivindicacidn 2, caracterizados porque uno o va-

rios de los materiales extrusionables son transparentes.
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4.~ Perfeccionamicntos, segin una o varias de
las relvindicacioneec anteriorcs, caracterizados porque uno
0 varios dc log matcerialos extrusionables constan de un gel

transparente,

5. 5.— Porfcecionanicntos, scgin una o varias de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque log
materialcs extrusionables pucden poseeor un determinado co-

lor.

6.~ Perfeccionanientos, segin una o varias dz
10, las reivindicaciones anteriorcs, caracterizados porque los
materislcs extrusionables se pueden hacer salir en un solo

colonr,

T.~ Perfcccionamicntos, segin una o varias de
lag reivindicacioncs 1 a 5, caracterizados porque los na-
15. feriales extrusionables ge pucden hacer salir en una de-~

terminada combinacidn de colorcs.

8.~ Porfcccilonamientos, segun una o varias de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque los
materiales extrusionableos expulsados conjuntamente poseen

C et

20 esencialmeonte wna misma viscogidad.
L]

9,- Perfeccionamientos, segun cada una de las
reivindicaciones prececdcntes, caractcrizados porque el de-
pdsito exterior consta de un tubo usual que mediante estru~
jamiento del mismo se pucden empujar hacia afuera los mate—~

25. riales quc contienen,
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10,~ Perfeccionamicntos, segin cado una de las rgi-
vindicaciones 1 a 8, caractcrizados porque el depdsito exte~
rior consta de un rceiplente colocado bajo presidn, del cupi
pueden extrusionarse los matcriales quo contiene ' mediantc

- -

presién sobrc el nccan.sno de cscape. R

11.- Perfeocionamicntos, sogin la reivindicacin
10, earacterizados porque el depésito exterior consta do un
depbsito cargado por resorte, L

12,- Perfoccionamientos, segdin la rcivindicacidh
10, caracterizados porque ol dopdsito exterior consta de'ﬁﬂ
depdsito lleno de gas.

13.~ Perfcccionamiontos, segin czda una de las rei-
vindicaclones 1 a 8, caracterizodos porque el depdsito oxte—
rior consta de un tubo flexible usual, el cual por su parte

estd dispuesto en un reeipiente colocado bajo presidn.

14.~ Porfeceionamiontos, scgin cada una de las rei-
vindicaclones 9 a 13, caracturizados porque el depbsito exte-
rior contienc hasta scis depdsitas presionables conjuntomen~
te.

15,= Perfcecionomientos, segin una o varias de las
reivindicaclones 9 a 14, caracterizados porque el depdsito

exterior contiene dos depdsitos presionables conjuntamente,
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16,~ Porfcccionamicntos, segin una o varias de’
las reivindicaciones preccdentes, caracterizados porque 1os
depbsitos presionables conjuntamente, los cuales contiencn
los diversos materiales reunidos, y que mediante estruja-
mionto del tubo 0 actuacién del mceanismo de escape del dep6~
sito somgtido n presidn tongan que extraerse conjuntaménfe
al exterior, son fundamentalmentc a base de papel no porviso
o material pldstico. ‘ ;;

17.- Perfeccionamientos, segin una o varias de
las reivindicaciones antecriores, caracterizados porque lcs
depdsitos presionables conjuntamente poscen extronos abier—

tos. . ,

18.~ Porfececionanientos, segin una o varias de
las reivindicaciones 1 a 16, caracterizados porque los depd-
sitos presionablec conjuntamente estdn sclladog por un ex—
tremo o bien estan provistos en un extremc o en un determi-
nado punto a lo largo dc su longitud, de una valvula, de tal !
nodo quc mediante uno presidn gue so aplique, quede abierto -
el sellamiento o la vdlvula y los matcriales pucden ser ex—

trusionados,

19.~ Perfocecionanientos, segin una o varlag de
las reivindlcaciones 1 a 16, coracterizados porque los depl~

sitos presionables conjuntamente estdn provistos de oreje-

tas o configurados de csta forma, dec modo que ajustan cxac—

tamente el contorno del depdsito exterior.
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20,~ Perfeccionamicntos, sogin una o varias de
las relvindicacloncs precedcntes, caracterizados porque -
los depdsitos presionables conjuntamente presentan un mig—

mo tamofio y dimensiones,

5. 21,- Porfeccionanicntos, scgin wuna o varias de
e las reivindicaciones 1 a 19, caracterizados porque los
depbsitos presionavbles conjuntamentc, de acuerdo con- Lag

necesidades de la extrussidn, son dc +tamafios diferentes.

22.- Perfcocionomientos, segin una o varias de
10, las reivindicaciones anteriorcs, éaracterizados porque
los depbsitos presionables conjuntamente se disponen en
el depbésito exterivr antes del llenado con los materiales
que se han de coxbrusionar.

23.~ Porfcecionanientos, segin una o varias de
15, las reivindicaciones 1 a 21, caracterizados porque los
depdsitos presionables conjuntamente se disponon en el

depdsito exterior decspuds de},llenado con los materiales

que se han de eoxtrusionar,

24.~ Perfeccionamicntos, segin la reivindica-
20. cién 22 S 23, caractorizndos porque sc sella, se ermpague—

ta 0 se somete a presién de acuerdo con cualquier forpa
convencilonal,
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25.- Perfsccionamientos, segin una o varias de -
las rcivindicaciones 1 a 19, caractirizados porque los de—
pbsitos pregionables conjuntamente se disponen concentri-

canentc.

5e 26,- Perfeccionanientos, segin la reivindicacidn
25, caracterizados porque los depdsitos presionables ooﬁ~
juntemente se disponen en el depdsito exterior antes dell‘
llenado cen los nateriales que se han de extrusionar.

27.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
10. 25, caracterizado porque Llos depdsitos prosionables conjﬁn—
tamente se¢ disponen en el depdsito exterior despuds del lle-

nado con los naterlales que se han de extrusionar.

28.~ Perfoeccionanientos, segin la reivindicacidn
26 6 27, caractcrizados porque sc sella, se empaqueta 0 ge
15, somete o presidn de acucrdo con cualquicr forma convencio-~
nalc

29,- Perfceccicnamientos en dispositivos para ex~

truaidn.

Segin se describe y reivindica en la presente
menoris doscriptiva que consta de 13 pdginas foliadas y

20, escritas a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 15 de Noviembre de 1,968

Pe Qs

JANK (Saad

mpc.
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