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Este invento se refiere a los aparatos para mol-
;deo y, mig especialmente, a los moldes para cubiertas de
zneumético.

i En la solicitud de patente briténice No 16989/66
-del 19-IV-66, se describe un molde pars una cubierta de
_neumétlco que comprende dos semi-moldes, superior e infe-
grior, dispuestos en relacién eoaxil, teniendo cade uno per-
!tes para el moldeo de costados y taldén, y una serie de seg—
%menioa perae el moldeo de la banda de rodadura, situados
Eenﬁre las partes de moldeo de costados y taldn, y dispues-
itos, uno respecto a otro, en forma circular en el molds,

- formando un anillo, y estando cada uno de dichos segmentog
imoniado con articulacién a pivote en uno de los semi--mol—|

i des.

En la fabricacién de cubiertas de neuméticos pox
Emeéio de uno de estos moldes, es necesario tener la certe-
;za de que la muy potente adherencia del caucho a los seg-
imentos del molde pueda romperse, de modo que los segmentos
%pueaan moverse separéndolos de la cubierta moldegda, hasta
%hacer posible que el complejo trazado de la banda de roda-
durg moldeada pueda desprenderse de la matriz de moldear

‘unida a los segmentos, y ser retirada del molde la cubier-
:ta.
_ Conforme al invento, se proporciona un molkdé eo-
‘mo el reivindicado en la solicitud de patente britdnica '
;NQ 16989/66, que eomprende miembros de muelle que pueden
Eencajar operativamente uno eon cade uno de los segmentos
%montados a pivote en uno de los semi-moldes, para que los
ésegmentos se separen en forme substancialmente radial, com

Eprendiendo cada uno de dichos miembros de muelle una serie
i

1
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%ma coaxil y comprensibles para tender a aplanar la forma
?céncava de los anillos y para proporcionar uns fuerza de

i

A

E

L]
1

;5k§!'\.
e
. } ullJ

de anillos embutidos en forma céncava, dispuestos en for-

‘muelle suficiente para romper le adherencia del caucho de

la bande de rodadura de la cubierta con el segmento de mcl-

dearo ;
Preferiblemente, cada miembro de muelle comprende

i dos elementos: un muelle helicoidael clésico y dicha. serie |

f
‘de anillos. En razén de los diferentes Indicea de compre=

'8ién de cada uno de estos elementos, el miembro puede proJ

- o . H
,porcionar una primera fuerza de recuperacidn relatlvamnn-]

|

?a modo de ejemplo, con referencia a los adjuntos dibujos,

‘en los gque:
corte transversal parcial a través de parte de un molde
_pera cubiertas conforme al invento,

. da respecto a la de la Pigura 1, y

'de muelle. |

‘nica N2 16989/66 se describe un molde anular para una cu- |

¢
i
{

“te elevada, y al menos, una etapa subsiguiente de recupera—
clén, con fuerza gradualmente decreciente. ?
Ahora se deseribird una realizacién del inverroﬂ

s
!
3
La Figura 1 muestra una vista fragmentaris en
La Figura 2 muesire un corte transversal a tra-
vés del miembro de muelle del molde, en una escala amplia-

La Figura 3 muestra una vista semejante & la de

la Figura 2, de otra construccidén alternativa del miembro

En la Memoria de la solicitud de patente britd-

'bierta de neumético, que tiene semi-moldes superior e in,i

. ferior, y ocho segmentos para el moldeo de la banda de r07

fdadura, montados con articulgcidén & pivote en el semi—molde

i

i
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1nferlor vy mbéviles en sentido radial respecto al mismo. ‘

Cada uno de los segmentos de moldeo de la banda;

}de rodadura va provisto de un muelle de compresién de traza—

‘do clésico, apoyado sobre una palanca accionadora del segmen

'to, estendo aplicada a la palanca y al segmento la fuerze,

|

de compresién del muelle.

Como se ve en la Figura 1, el molde anular 1 del

i presente invento tiene también semi-moldes 2 ¥ 3, superlo?

:e inferior, y ocho segmentos 4 de moldeo de la banda de IO-

dadura, teniendo cada uno asoclada una palanca 5 aceiona~ |
“ !

:dora del segmento, pero en comparacién con el molde des- g

crito en la solicitud briténica N¢ 16989/66, el tnico muelle

6 de compresibn, de tipo clésico, apoya indirectamente soé

ibre la palanca 5 y estd suplementado por un conjunto eoaxil
7 3e anillos céncavos(mostrados en detalle en la Figura 2)
H i

Ey montados sobre une espige guia 8. Los anillos céncavos
" van situados entre la superficie de un resalto 9 formado

?en un hueco 10 del semi-molde inferior 3, ¥ la cabeza con
: pestaila 11 de la espiga guia 8, estando hecha la cabeza 11
écon un nicho 12, en. el gque va alojado un rodamiento de bo-
}la substancialmente esférico 13, que apoya sobre una par-
. te rebajada 14 de la palanca 5, para transmitir al segmen-
fto 4 la fuerzs del muelle. Los anillos céncavos van dis-|

puestos en grupos, cada uno de los cuales conbiene un ni-

grupos dispuesto de tal maners que en cada uno de los dos

Egru.pos hay dos pares de anillos apilados con sus caras Par

rla inclinacién de las caras cbnecaves de un par tiene el

mero par de anillos, habiendo un juego 7a de dos de los

ralelas, estando cada par opuestos uno a otro en forma que

sentido opuesto al de las caras céncavas del otro par. Se




ha provisto un segundo juego Tb de tres grupos (lo que ha:e

‘oinco en total) eatando compuesto cada grupo por snillos

i

‘céncavos dispuestos andlogemente & los del primer grupo,

|
9
|
i
|
!
!

{excepto en que se emplean anillos aislados opuestos, en
5 . lugar de pares de anillos. El1 juego completo de anillos

i

i va dispuesto en serie. ;
; E1l muelle de compresién 6 bobinado en forms he-§
flicoidal ve alojado en un hueco 15 fresado en el extremo i
'de 1a espiga guia 8 (con cabeza) sobre la cual van ensartg-
10 ~dos los anillos 7; un extremo del muelle de compresién 6 ;
bobinado apoya en el final 16 del hueco fresado 15 de la i
‘espiga 8, v el otro extremo del muelle de compresién 6 bobi-
inado apoya en la base 17 del hueco 10 {dispuesto en el 3emi~
. -molde inferior, dentro del cual ve también alojada la esi
15 gpiga con cabeza. El efecto de esta dispogicidn es que el{
. "conjunto 7 de anillos y el muelle de compresién 6 bobinado
, operan de modo que la fuerza aplicada sobre el segmento pér
ilas bobinas completamente comprimidas es de 64,3 kg de fuér-
. zg por segmento, y la fuerza aplicada al segmento por losi
20 'anillos completamente comprimidos y por el muelle bobinadé
completamente comprimido es de 3.193 kg de fuerza por seg-
. mento,
_ Lo mismo que en el molde descrito en la solici-
tud de patente britédnica N¢ 16989/66, se han provisto su-
25 fperficies 18 y 19 substancialmente tronco-cénicas en los
;segmentos 4 y en el semi-molde 2 superior, respectivamente,
' cuyeas superficies cooperan cuando se hace descender al se-=

|
‘mi-molde 2 superior sobre los segmentos 4, de modo que se

‘oblige a los segmentos radialmente hacia dentro contra los

30 fmuelles 6 de compresibn, y al conjunto 7 de anillos, hastd

i

10.12.68 ? -5 -
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H

inferior 3, de modo que ocasions un movimiento de deslizé-

"ocho segmentos 4 se mueva radialmente hacis fuera respecte
‘2l eje del molde, actuando separadamente cada segmento ba~
: S
. Jo la aceidn del miembro de muelle comprimido, por medio .

de su palancs 5 asociada y accionadora del segmento.

cerrarse por completo el molde 1.

En el funcionemiento del invento que se acaba de
describir, cuando se ha moldeado una cubierta de neuméticd’
dentro del molde 1, la fuerza de cierre del molde se supri-

i

me, y el semi-molde superior 2 se separa del semi-molde .I‘

miento relativo entre las superficies 18 y 19 substancial="

1
menbe tronco~cdnicas, y para pernitir que cada uno de losg |

Como el indice de compresidén del conjunto de ani-
!

110os 7 es més elevado que el del muelle 6, la fuerza iniciel

‘que ocasiona el movimiento radial hacle fuera para romper|

'42 de los segmentos 4 de la banda de rodadura es de 3.193

fkg para cada segmento, reduciéndose gradualmente esta fuer-

.mm desde su posicién de cierre total, la fuerzs se reduce

'a 1.837 kg, eplicdndose esta fuerza al segmento para reti-

la adherencia de ls cubierta con las superficies de molded

za g medida que el semi-molde superior 2 se mueve alejéndq-
se del semi-molde inferior 3, hasta que, cuando el segmen-

t0 4 se ha desplazado radialmente hacia el exterior en 2,4

|
_rar la complicada matriz de moldear de la banda de rodadure

; .i
" del caucho moldeado de dicha banda. Cuando el segmento se

'1ided de la compresién de los anillos, luego de lo cual !
' g6lo el muelle de compresibén 6 bobinado y parcialmente des

: comprimido se hace efectivo, y aplica una fuerza de unos

|
ha desplazado en una distancia de 12,7 mm desde su posicién

de cierre total, ha desaparecido substencialmente la tota-

i

1




1
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‘30 kg al segmento, suficiente para desplazar a éste separény

:dolo por completo de la bande de rodadura moldeads. Pars |

!

’la retirada final de la cubierta, se puede inclinar a los| -
fsegmentos radiales hacia el exterior, , !
i Se advertird que todas las fases de esta operacién
Esalvo la inclinacidn final, se verifican autométicamente al

l,
separar al semi-molde superior 2 del semi-molde inferior ;
i

3, efectudndose la ruptura de la agdherencia del caucho-y %a
retirada de la complicada matriz de moldear, de la bande :
10 . de rodadurs moldeads, mediante los miembros de muelle que§
-actlian sobre las palancas 5 asociadas con los segmentos dé
‘moldeo de la banda de rodadura. ‘
Se advertird también que la fuerza aplicada gl

segmento en una direccidn radialmente hacia el exterior pér

15 ‘la disposicidn del miembro de muelle que se acaba de des—é
'cribir, no es directamente proporcional a la distancia rai
dial del segmento desde su posicién cuando el molde estéd ;
~completamente cerrado, habiéndose dispuesto deliberadamen;
fte que la fuerza inicial sea muy elevads durante una dis--E

20 itancia radial relativamente corta. E1l valor deseado de
este fuerza y la distancia sobre la cual actia, dependen

. del +tipo conereto de cubierta que se ha de moldear. Es
" pogsible veriar este valor y la relacién fuerza/distancia,;
modificando el nimero o la disposicién, o ambas cosas, del
25 :conjuntb T ds discog céneavos que acabs de describirse.
Por ejemplo, cuando la cubierta que se moldea
- tiene una banda de rodadura gue se moldea con una forma

fcomplicada ¥ bulbdcea en su terminscidn, de la matriz de

moldear, por ejemplo, como la descrita en la solicitud de

'
f
H
a

30 ' patente briténice N2 24106/65, la fuerza inicial necesarlé
|

10,12.68
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!

;también apilados con sus caras peralelas, de modo que la
:inclinacién de las paredes cbnecavas de los anillos del. pri-
;mer grupo estd en sentido opuesto a la de las caras cénea~

f vas de los anillos del segundo grupo. E1 tercer juego Te;
1

: dos los anillos van dispuestos en serie sobre la esplge

. gufa 8, de un modo semejante a los anteriormente descritos.

es substancialmente el mismo que el anteriormente explice:
-~ do, pero en este caso, la fuerza inicial aplicada & cada

; segmento es de 4.763 kg de fuerza, y la fuerza gpliceda

7 considersblemente més elevada que para la disposicién no

. que acsban de describirse, los anillos son de acero y sus
. cares tienen una inclinacifn de alrededor de 5¢ cuando los

. anillos no sufren compresién. Sin embargo, es posible

%posicién modificada que muestra la Figura 3, van dispuesmi

para rebirar una matriz asi, del caucho de la banda de ro-
dadura, es particularmente grande, puesto que el extremo
bulbdceo ha de ser retirado a través de un cuello moldeadd

de caucho. Log catorce anillos por segmento en esta dig-!.

tos en tres juegos Tc, 7d y Te, de los cuales los dos pri-
meros juegos Tc y Td contienen cada uno seis anillos, de -
10s cuales un grupo de tres estdn dispuestos apilados d&nﬁ

sus caras paralelas, ¥ estdn opuestos a otro grupo de trés,

=

contiene solamente dos anillos, uno opuesto al otro. Io-

£l funcionamiento de esta disposicién modificada

cuando el segmento se ha separado en 2,4 mm de su posicidén

completamente cerrada es de 2.609 kg de fuerza, es decir,

modificada.

En las dos construcciones del miembro de muelle

emplear otros materiales, y/ o éngulos dependiendo ello de

que el determinado material que se utilice sea 0 no capaz
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{de resistir el esfuerzo impuesto al aplanar 1los anillos.

Las construcciones que acaban de describirse son

; derables ventajas {por ejemplo) sobre los dispositivos de§

!

‘muy compactas, sencillas y automdticas, presentando congi-
i

1

i

. ¢ilindro y émbolo neumdticos o hidrdulicos, pars llevar e

. cgbo el mismo trabajo. i

El funcionamiento del presente invento se facili—

\

. ta por la utilizacidén de superficies de "Fluorosint" sobrd

H
:
i
i
i
i

los segmentos de la banda de rodadura, segin se explica en

. i
.la solicitud de patente britdnica Ne 52548/67. ;
. La presente solicitud que corresponde a la pre-g
. sentada en Gran Bretafia con fecha 18 de Noviembre de 1.967
“bajo el nlmero 52,550/67 (prov.) se acoge a 1os beneficlos
;del Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indu%—

'triel, |

' NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva, que se
' presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten<
' te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguidne
ftes;
; l,~ Un dispositivo de molde que comprende miem-

?bros de muelle encajables operativemente uwno con cada uno

| - 9-




10

15

20

25

30

10.12.68

.

ide los semi-moldes, pare desplazar y separar a los segmen-

[ tos substancialmente en direccidén radial, comprendiendo ..
1

i

tender a aplanar la forma céncava de los anillos y para

proporcionar una fuerza de muelle suficiente para romper |

“bierta con el segmento de moldear.

. cada uno de dichos miembros de muelle una serie de anillod ,

cdncavos dispuestos en forma coaxil y compresibles, para ’

la adherencia del caucho de la banda de rodadura de laféﬁ:f

de los segmentos montados con articulacién a pivote en ung

2.~ Un dispositivo de molde conforme a la reivin-

. dicacién 1, en el que cada miembro de muelle comprende uné

“espige guie con cabeza, sobre la que los anillos céncavos!

‘ van dispuestos en relacién coaxil con ella, siendo compfe»

sibles los anillos entre la cabeza de la espiga gula y el

Etos.

3e= Un digpositivo de molde conforme a las reivi

;dicaciones 16 2, en el que el miembro de muelle comprende

' un muelle helicoidal de un {ndice de compresibén diferente

tdel de la serie de anillos, proporcionando dicho miembro

una primera fuerza de recuperacidn comparativamente eleva-

: da, y al menos une e¢tapa subsiguiente de recuperacibn con

una fuerza graduslmente decreciente.

4,~ Un dispositivo de molde conforme a la Treivir

' dicacibn 3 en cuanto dependa de la reivindicacién 2, en el

- que el muelle helicoidal va dispuesto en forme coaxil con
élos anillos céncavos en un taladro agrandado de la espiga
z gula, siendo el muelle helicoidal comprensible entre la

%base de dicho taladro agrandado y el semi-molde sobre el
{

- 10 =

" semi-molde sobre el cual van montados a pivote los segmen-—

: que van montados con articulacién a pivote los segmentos.!




5.~ Un dispositivo de molde conforme a la relVln-
dlcaclén 4, que tiene una serie de huecos practicados en el
’seml-molde en que van montados a pivote los segmentos, GSﬂ
: tando asociado un hueco con cada segmento, teniendo cada ?
5 ’hueco una seccién transversal sensiblemente circular, y un
iege longitudinal extendido sensiblemente en direccidn rad%al

- . del molde, estando formado en cada hueco un resalto en lai

‘unién de una parte radislmente exterior del mismo, de sen
icién transverssl agrandada, con la restante parte interioﬁ

10 “del mismo, estando situada dicha espiga gula en forma coa~
ixil dentro del hueco, estando situados los anillos cdncav&s
en diche parte radialmente exterior del hueco y siendo coﬁ-
presibles entre la cabeza de la espiga y dicha parte de r%—
- salto, y siendo compresible el muelle helicoidal entre lai

15 jbase del hueco y la base del taladro agrandedo . i
6.~ Un digpositivo de molde conforme a la reiviﬁP

:dicacién 2, a la reivindicacién 3 en cuanto dependa de lag
'2, a la reivindicacién 4, 6 a la 5, en el que la cabeza de
' cada espiga gula va provista de un nicho en el que va alo%

20 . jada uns bola sensiblemente esférica, cuya bola estd en
contacto con una palanca accionadora del segmento, que pué-
. de operar persa provocar el desplazamiento de ese segmento§

_con el gue estd asociada en una direccién radielmente ha- |

~cia el exterior del molde.
25 ; Te= Unn digpositivo de molde conforme a cualquieﬁ

‘ra de las. precedentes reivindicaciones, en el que, al mends
dos de los anillos cbéncavos de cada miembro ven dispuestoé

‘apilados con sus caras parsalelas.

30 ~de las precedentes reivindicasciones, en el que al menos

- 1] -

|

i

8.- Un dispositivo de molde Gonforme a cualquiera

!

1

{
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10.12068.
L.Q.Go

10

15

20

25

30

I
. tres de los anillos cbncavos.de cada miembro van dispues-
. tos apiledos con sus caras paralelas.

i

|

|
9+~ Un dispositivo de molde conforme a cualquiela

de las precedentes reivindicaciones, en el que la serie.dé
.anillos ve distribuida en grupos, conteniendo cada grupo'i.
un ntmero par de anillos, estando la mitad del ntmero de 2
anillos del grupo en relacién de oposicidén (segin se ha i
explicado en la Memoria)eon los de la otra mitad. f‘-?

: 10:= Un dispositivo de molde conforme a cualquié-
. ra de las precedentes reivindicaciones, en el que cada i

‘anillo céncavo tiene una inclinacidn de unos 5% |
; 1l.- Un dispositivo de molde.
: Tal y como se ha descrito en la lMemoria que antg-

%cede, representado en los dibujos que se acompailan y paera 7
- los fines que se han especificado.

: La presente Memorie consta de 12 hojas escritas
;a méquina por uns sola de sus caras.

Medrid,

p.a. 13 DIC ragp
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