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Esta invencidn se refiere generalmente a mejoras
en un aparato para menejer y transportar recipientes, y mas

particularmente a un aparato y método para acelerar el movi

miento de los recipientes entre una fuente de suministro y

una zona de descarga.

Un problema encontrado en los transportadores de
recipientes conocidos es aquel de vencer la pérdida de tiem
po productivo a través de obstrucciones por ruptura cuando
la velocigdad de mov1mﬂento alcanza un cierto limite superior-Es
te problema se ha extendido a traves de toda la industria -
de bebidas y alimentos embotellados, debildo & que el apara-
to transportador comin maneja botellas en contacto de bote-
lla a Dbotella, o en una forma de flujo en masa en donde las
botellas se encuentran en contacto constante y se empujan -
unas contra otras. El movimiento en masa de las botellas -
genera un factor de cantidad de movimiento que trabaje con-

tra las detencliones sibitas o cambios ripidos de dircceidn



de flujo. Existe también un problems de transferir las bo-
tellas de transportadores lentos a transportadores rapidos,
o entre una maquina de procesado y transportddoreg conecta~
dos a la misma.

Se cree que el aparato que se establece en la rre
sente, vence los problemas que han existido hasta el Presen
te en el manejo de reéipientes.frégiles tales como botellas
¥y recipientes de vidrio. Una de las vceutajas principales -
del aparato de la presente, es que logra un equilibrio mejo
rado en el flﬁjo de los rccipientes entre la maquinaria de
procesado de baja capacidéd vy alta capacidad en una planta
cdada. De esta manera, la maguinaria de alta capacidad no -
es penaiizada por la maguinaria de baja capacidad.

Consecuentemente, el objeto de esta invencidn es
proveer un aparato y métols mediante los cuales el flujo de
recipientes de una o mis maquinarissde alto volumen y de ba
Ja capacidad de equipo de procesado-puede hacerse pasar & =-
un aparato transportador de alta velocidad. . |

-La éolucién de los problemas anteriores de acuerdo
con la preéente invencién, és provista por una disposicidn
que comprende un transportador alimentador para mover reci-
pienites a una primera velocidad predeterminada, dicho trans
portador alimentador teniendo una zona de transferencia al-

rededor de la cual los recipientes se mueven a una velocidad

mayor que la citada primera velocidad, un transportador co-



lector para recibir y mover los recipientes en alejamiento
de la citada zona de transferencisa ée Gicho transportzdor
a}imentadér, él citado tranportador colcetor teniendo wna
velocidad mayor que la primeré velocidaq'de dicho transpor
tador'alimentador, dispositivos portadores en cada trans--
portador que maﬁtienén_a los recipiénteé separados, y disgg
sitivos de fuente de energla conectados operablemente para
impulsar a dicho transporiador aline Lédor ¥y & &lcho trans-
portador colector a dichaz veloecidades respectivas, los ci-
todos dlspositlvos portadores en dicha zona de traaneren--
cia de dlcho transportador alimentador tenlendo una veloci-
dad eircunfercncial que coincide substancialmente con la ve
locidad de los citados dispositivos portadores de dicho - -
transporbador colector que pasa dlcha zona de transferencia
del citado transportador allmentador para coincidir con dl-
chos dispositivos portadores en cada transportador. -

La presente invencidn también provee un método pa
ra acelerar el movimientoc de los recipientes entre una fﬁgg
te de suministro y una-zona de descarga, en dohde los reci-
picntes primero son hechos avanzar a lo larzo de una trayec
toria predeterminade, después se cambia la direccidén de movi
miento de los recipientes de dicha trayectoria predetermina-
da & una trayectoria no lineal & fin de incrementar la velo-
cidad mlentras que se disminuye el avance de los reclpientes

en la direccidn de la trayectoria predeterminada, 1os reci--
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acclerar la velocidel lincal co los articulos movidos por

medio de los transheriolorcs €3 bojs vel
répido, ¥ para legrar la tronsferencia de uno manera vni--
forme entre los transporiadores sin atascamicnto w obstruc
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cion. Ista invencion tombiln proves una disposicidn mejo-
rada de transportadores de baja velocidad que suministran
recipientes a transportadores de velocidad intermedia y de
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dispositivos transportadores de alta velocidad. “Ade-
més, se provéen dispositivos mediante los cuaics en la - -
transferencia de articulos fréziles entre transportadores
de cailferentes velocidades, se evita el contacto entre los
articulos. Un aspecto adicional de la invencién es que --
pueden dispoherse transportadores de articulos de veloci--
¢ad bajo vy velocidad més elevada en una relacidén angular - |

tal que el extremo de descarga del transportador de baja ve
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locidad imparta una aceleracidén circunferencial a los arti-
culos que coinéida substépcialmente con la velocidad lineal
del transportador de velocidad'més ele%ada ¥y logre una trans
ferencia uniforme de los articulos.

Los objetos y ventajas anteriores y objetos ¥ veh-
tajas adicionales de la invencién se deseribirédn en relacidn
con una modalidad preferida del aparato, el cual se ha ilus-
trado en los dibujos que se acompafian, en los cuales:

Ia Figura 1 es una vista en planta esquemética y
fragmentaria de una organizacidén de transportadores de acuer
do con una modalidad @e la presente invencién;.

La Figura 2 es una porcibén grandemente aumentada -
Yy fragmentarié de la organizacidén de transportadores mostre-
da en la Figura 1; '

ﬁLa Figura 3 es una vista en elevacién seccional,
fragmentaria,'del aparato como se ve a lo largo de la 1{nea
3-3 en la Figura 2, la vista siendo tipica del ensamble de
otragde "sus porciones;

La Figura U4 es otra vista'en elevacién seccional,
fragmentaria,'tomada en la linea 4-4 en la Figura 2; la vis-
ta siendo también tipica del ensamble de otrasde sus porclo-
nes;

La Figura 5 es una vista en perspectiva esquemati-
ca de la dispdsicién de dispositivos para suministrar ener--

gla a los transportadores que constituyen'él'aparato éde la -
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Figurs 1;

La Figuré 6 es un diagrama esquemdtico de un trang
portador alimentador y un transportador colector para llus-
trar el principio de la invencidn; y

La Figura 7 es una vista similar a la Figura 6, -
pero que muestra el efecto cuando la catarina del transpor-
tador se cambla en tamafio en la transferencia de reciplen--
tes.

En una modalidad del presente aparato, se organi-
za una pluralidad de ?ransportadores de manera que los trans
portadores alimentadores de lenta velocldad llevenrecipien--
tes en relacidn de transferencie con 1os transportadores co
lectores de velocidad intermedis, y los dltimos transporta~
dores alimenten los recipientes a un transportador colector
de alta velocidad. Los transportadores de alimentacidén més
lenta tienen zonasde transferencia formadas por catarinas -
en donde los recipientes se mueven en una trayectoria cirég
lar, de manera que el cambio d€ movimiento lineal a movimien
to circunferencial de como resultado un incremento de velo-
cidad con.respécto & la velocidad lineal. Los varios trans
portadores se proveen con poftadores de recipientes, median
te los cuales los recipientes son mantenidos separados uno
de otro. A medida gque 105 portadores alcanzan la zona de -
transfeenncia, el recorrido circular acelera a 1los reciplien

tes a manera de coincidir con la velocidad lineal de 108 «=
/
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portadores que llegan a la zona de transferencila. Se obtie
ne una transferencia uniforme de los recipientes de los por
tadores o miembros de receptéculo de los transportadores de
velocidad més lenta a los portadores similares en los trans
portadores de velocidad intermedia, a fin de evitar la in-- -
terferencié de portador y portador{ dirigiendo los ejes del
'transportador de velocidad més lenta en una direccidn desea
da predeterminada a los ejes de transportadores de veloci--
dad intermedia. Se dispone la misma organizacidén de los
transportadores de velocidad intermedia y velocidad - eleva-
da, de manera que la segunda transferencia de recipientes -
se logre uniformemente sin contacto de interferencia de los
portadores o los recipientes en los mismos.

" Aplicando el princibio anterior a un sistema trans
portador, puede.apreciarse que cada unc de un par de transe
portadores de velocidad lenta puede alimentar a recipientes
& zonas de transferencia para recoleccidn en los portadores
de un transportador de velocidad intermedia, de manera que
los Gltimos portadores se llenen. E1 transportador interme
dio también es provisto con una zona de transferencia en -=-
dénde la velocidad lineal es acelerada con relacidn a la ve
locidad lineal de aproximacidn al mismo. E1 transportador
de velocidad intermedla se hace a manera de alimentar reci-
pientes a los portadores de un:transportador de veloc;dad -

elevada. De esta manera, por ejemplo, cuatro transportado-



res de alimentacidén de velocidad lenta pueden suministrar -
recipientes pars recoleccién en un par de transportadores
de velocidad intermedia, y los reciplentes pueden ser ali—-.
mentados a un par de transportadores colectores de veloci--
dad intermedia a fin de transmitir los recipientes a porta-
dores alternos de un transportador de velocidad elevada. -
En esta forma se obtiene un flujo uniforme de recipientes
que tienen una velocidad final considerablemente mayor que
la velocidad de los transportadores de velocidad lenta. -
Como una consecuencisa de esta aceléracién progresiva de re~
clpientes, es completamente posible combinar y alimentar el
flujo de'recipientes de un grupo de transportadores de velo
cidad lenta, es decir de una capacidad de 40O recipientes -
por minuto, & un transportador de velocidad elevada que tie
ne una capacidad de 600 recipientgs pof minuto. Puede aho-
ra verse que seleccionando el tamaffo apropiado del portador
de recipientes y la velocidad del transportador, puede orga
nizarse una varliedad de disposiclones y velpcidades del - =
transportador -a £fin de combinar y vigorizar la velocldad de
recorrido de los recipientes para satisfacer la operacidén -
de la maqunaria de procesado de alta velocidad.. Por supuég
to, la disposicidn de las zonas de transferencla entre los
transportadores alimentador y colector, es una funcién del
tamafio de los recipientes y portadores y las veloclidades

circunferenciales en las zonas de transferencla, y estos fac




tores pueden ser altérados de acuerdo con el volumen final
del flujo del recipiente. : -
'Haciendo referencia ahora & la Figura 1, se mugs-
tra un diagrama de colocacidn ésquemético de una organiza~--
¢ién de transportadores en donde una pluralidad de transpor
tadores 10, 11, 12 y 13 de suministro de velocidad baja lle
ven reclpientes C hasta ruedas 1U4,.15, 16 y 17 con dlentes .
triangulares cronizadoras, respectivas, en donde los recep-
téculos en las ruedas ondientes triangulares aislan los re-
clpientes Iindividuales y acondicionan a los recipientes a -
manera de ser recogldos por medio de miembros o portadores
18 con recéptéculos adecﬁados, los cuales son impulsados ~=
por los transportadores 20, 21, .22 y 23 alimentadores de ba

Ja velocidad, hacia un par de transportadores 24 y 25 colec

. tores de velocldad intermedlia. De una manera similar, los

transportadores intermedios tienen miembros 18 portadores -
pare mantener a los fecipientes'aisladoé entre sf. Ios -—
trensportadores de velocidad intermedis son dispuestos a -

maners de alimentar un transportador 26 colector de veloci-

Vdad elevada, final. En la disposieién mostrada se observa

que los transportadores 20 y 21 de baje velocidad tienen ==

zonas 27 y 28 de transferencia, respectivamente, las cuales.

se disponen & maners de suministrar los recipientes C a por
tadores 18 alternos movidos por el transportador 24 de velo

cidad intermedia. Esto desarrolla una transicidén uniforme
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de los recipientes C de los transportadores 20 y 21 a 1log =

portadores 18 alternos movidos por el transportador 24 co-

lector de velocidad intermedia. En una forma similar, los

transportadores 22 y 23 alimentadores de baja velocldad, -
tienen zonas 29 y 30 de transferencia, las cuales estén --
adaptadas paré llevar_los recipientes C a relacidén de - - -
transferenciea con los portadores 18 alternos del transporta
dor 25 colector de velocidad intermedia. En esta forma, se
dispone una pluralidad de transportadores allimentadores de
baja velocidad a fin de alimentar un menor nimero de trans
- portadores coiectores de velocidad intermedia, y de una me
nera simllar las zonas 31 y 32 de transferencia de 105 = ==
transportadores 24 y 25 colectores de velocidad intermedia,
respectivamente, estan adaptadas para alimentar portadores
18 alternos de un transportador 26 colector de velocidad -
elevada, final. El transportador 26 de velocidad elevada
conduciré entonceé los recipientes C a una rueda 33 de dien
tes triangulares, cronizadora, en donde los recipientes se
dirigen apropladamente en cualquiera de un nimero de maqui~
narla de procésado, tal como se muestra en parte fragmenta-
ria en 34. z

Se haréd ahora referencia a las Figuras 2 y 3, en

wonde se describiridn ahora detalles tiplcos del sistema -=-

transportador mostrado en la Figura 1. Méas particularmen-

te, la Figura 2 es una vista én planta fragmentaria, gran-



demente aumentada, de porciones de los transportadores 22 y
23 alimentadores de baja veloclidad, que tienen las zonas 29
Y 30 de transferencia respectivamente dispuestas para alimen’
par recipientes a los portadores 18 en el transportédor 25
colector intermedio. Como se muestra para el transportador
23, la zona 30 de transferencia-tiene una caterina 35 para
dirigir una dadena 36 de rodillos alrededor de una zona de
transferencia 30 circunferencial, tal que la velocidad li--
neal de la cadena 36 se convierta a velocldad angular por me
dlo de la catarina 35. Los eslabones 37 alternos en la ca-
dena 36 de rodilloé sopoitan & los portadores 18 de recipien.
tes, cada portador siendo un miembro de receptdculo semici-
1indrico que tiene un tamafio adecuado para acomodar hasta

el mas graﬁde de una varledad de tamafios de recipientes. -
Los portadéres 18 impuisan a los reciplentes C a lo largo =~
de una trayeétoria de soporte definida por una pluralidad -
de barras 38 dé rejilla, las cuales son adecuadamente sopor
tadas a iﬁtervalos en méhéulas 39. Las ménsulas 39 tienen
montantes 40 verticales en los extremos externos, para SO-=-
portar un sistema de rieles laterales 41 y 42, los cuales -
cooperan con los portadores 18 a fin de confinar a los rqu'
pientes C a través de todo el recorrido a lo largo de la -
longitud del transportador 23. Cada uno de los transporta
dores 20, 21 y 22 tiené una disposicién similar de barras

38 de parilla soportadoras de recipientes, ménsulas 39 y -



rieles 41 y 42 de gufa segin se ve en las Figuras 2 y 3 pa-

©, ra el transportador 23. ILa catarina 35 para el transporta-

‘dor 23 se monta adecuadamente sobre una flecha motriz 43 --
vertical, la cual se apoya giratoriamente én un bastidor ==
mostrado generalmente en 44, dermanera gue pueda acoplarse
por medio de una cadena 46 articulada una catarina 45 im--
pulsora por debajo del bastidor 44. No se cree necesario
proveer una deseripecidndetallada de otras estructuras las
cuales, por supuesto, Serian normalmente provistas y es --
por lo tanto blen entendido por aguellos expertos en el ar
te. .
Haclendo referencia todavia a la Figura 2, el --
transportador 22 se provee con una flecha motriz '47 en la
zona de transferencia 29, y la flecha 47 soporta una rueda
48 de catarina adecuada que convierte el movimiento lineal
de la cadena 49 de rodillos a movimiento angulér, de mane-
ra que los portadores 18 de recipientes al atravesar la zo
na 29 de transferencla, sean acelerados a manera de coinci
dir con ia'velécidad lineal de recorrido de los portadores
18 en el transportador. 25. ILos transportadores 22 y éénseA
-colocan de manera que la transferencia de los recipientes
tenga lugar durante el recorrldo lineasl de los portadores
18 en el transportador 25. EL transpértador 22 también se
provee con barras 38 de parrilla, las cuales soportan los

recipientes, ¥y hay un riel 50 de guia adecuado’que coopera
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con los portadores 18 para controlar el movimiento de los =~
recipientes C. Ios portadores 18 ée unen a esiabones 51 al
ternos en la cadena 49 de ‘rodillos, los cuales se acoplan -
con la catarina 48. '
Se muestra también esquemiticamente en la Flgura

2 un extremo 52 terminal del transportador 25. El extremo
" terminal esté particularmente definido por una fleéha 53 =
motriz para soportar una cétarina 54 de cadena de rodillos,
adecuada, que se acopla con una cadena 55 de catarina ade~-
cuada en la cual los eslabones 56 alternos soportan los por
tadores 18 respectivos. éegﬁn se observari, los recipien--
tes'C al transportarse mds alld de las zonas 29 y 30 de - -
transferencia de los transportadores 22 y 23 respectivos, =
son soportados en unsistema adecuado de barras 57 de pari--
lla, y # medida que ocurre la_transfeencia de recipientes -
de la zona 30 de transferencia del transportador 23, el re-
ciplente es confinado momenténeamente por medio de un valla
do 58 adecuado de longitﬁd corta. A medida que los reciplen
tes salen eventualmente de lg veéindad de la zona 29 de ~--
transferencia del transportaﬁor 22, se mueven a confinamien
to en las barras 57 de parilla por medio de un vallado 59
adecuado. .

| Segin puede verse en la Figura 2, los dispositivos
S estabiliéadofes de recipiente se"proveen en las zonas 29

¥ 30 de transferencis respectivas, .en donde los recipientes
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C estéan siendo acelerados en una trayectoria clrcunferen--
clal y, antes de la llegada de los recipientes -18 al trans
portador 25, se encuentran en posicidn de cierre con los -
portadores 18 de alimentacidn. ILos dispositivos S estabi-
lizadores se monian cerca de ios rieles 41 y 42, y rieles

58, respectivamente, a fin de acoplarse por medio de los =~

- recipientes. ILos dispositivos S actian para séportar a ~--

los recipientes y evitar el movimiento de vuelco hacia ade
lante si hay cualesquiera paradas sibitas en el movimiento
del sistema transportador.

Lo que se ha deserito en relacidén con las Figuras

.2 ¥y 3 se considera es tipiéo para los transportadores 20,

21, 22 y 23. Consecuentemetite, no se proveeré ninguna des
cripeidn detallada para los transportadores 20 y 21, excep
to para seﬂalar"que la zona 27 de transferencis paré el -~
transportador 20 es provista con una flecha 60 motriz de -
la catarina de cadena de rodillos y'el extrémo opuesto es-
ta constituido por una catarina similar en una flecha loca
61. En el transportador 21 la zona 28 de transferencia --
puede estar definida por una flecha loca 63. EL tranéﬁbr-_
tador 22 ha sido ya deserito como teniendo una flecha 47~
motriz en su extremo 29 terminal. Por lo tanto, el extre-
mo opuesto del transportador se representa en una flecha -
64 loca. En forma similar, el transportador 30 tiene su =

flecha U3 motriz en un extremo, y el extremo opuesto se re

[
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presenta por medio de la flecha 65 loca. En una forma si-
milar, el transportador 25 de velocidad intermedia tiene -
su flecha 53 loca adyacente 2 la zona 30 de transferencia

paré el transportador 23, mientras -que el extremo opuesto

es provisto con una flecha 66 motriz para el soporte apro-

piado de una rueda de catarina adecuada (no mostrada), ==~ )
que define la zona 32 de transferencia‘de este transﬁofta—
dor. El transportador 24 de velocidad intermedia se pro=--
vee de manera similar con una flecha 67 loca adyacente a =
la zona 28 de transferencia para el transportador 21 de ba

Jja veloclidad, mientras que el extremo opuesto se provee -=-

con una flecha 68 motriz que tiene una rueda de catarina -

(no mostrada) que define la zona 31 de transferencia de la

misma.

Segﬁn:puede verse en la Figura 4, los portadores
18 se unen a la cadena 55 de rodilios por medio de eslabo;
nes 56, y éstos eslabones son soportados en la rueda 54 de
catarina, la cual a su vez se monta operablemente sobre --
una flecha 53. Ya que la flecha 53 es una flecha loca, es
meramente el ensamble de cojinete de'soporte usual llevado
en el bastidor 69 dél.transportador. En la Figura 2 se
indicd un vallado 58 el cual, segin se muestra en la Figu-
ra 4, consisté de una ménsula 7O vertical que soporta los
elementos 58 de valla. La Figura 4 también muestra las ba

rras 57 de panilla que sépoftan a;los reciplentes en posi~-

mne ity b et = e = < e =



cién deslizante.

En la Figura 1, el transportador 26 de velocidad
elevada tiene sus portadores 18 unidos a una cadena 71 de
rodillos, la cual pasa slrededor de una flecha 72 que lle-
va una catarina 73 loca adécuada, y también una catarina -
T4 impulsora montada en una flecha 75. Los recipiéntes C
son alimentados de las zonas 31 y 32 de transferencla, res
pectivas de los transportadores 24 y 25 al portador 18 en
el transportador 26. Son soportados por medio de una dis-
posicidén adecuada de barras 76 de parrilla y un vallado 77
del tipo generalmente mostrado en las Figuras 3 y 4. ILos
recipientes se mueven é lo largo de 1allongitud del trans-
portador 26 hasta que alcanzan la rueda 33 de dientes trian
gulares, en donde ocurre una transferencia auxiliada por un
vallado 78 de transporte que coopera con la rueda 33 de ==~ )
dientes trianguléres. Los -reciplentes en este punto de --
transiqién puedén ser soportados sobre una placa rotatoris-
adecuada 0 por medio de un sistema de barras deparrilla es
taclonarias dél tipo ya descfito.

Hacilendo referencia ahore a la Figura 5, se Ob-=
servara qué un sistems impulsor esquematico mostrado in--
cluye un motor adecuado M que tiene su flecha 79 dispuesta
en conexidén impulsora con la flecha 68 para el transporta-
dor 24. La flecha 79 es también provista con una serle de

engranes 80 cénicos para impulsar & la flecha 81 que se co-
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necta con una segunda serie 82 de engranes cdnicos opefablg
mente conectados a la flecﬁa 60 para el transportador 20. =-
La flecha 60 soporta une catarina impulsora para suministrar
energia 2 la cadena 83 de la catarina, y esta transfiere --
energia a la flecha 62 para el transportador 21l. De una ma
nera similar, se conecta operablemente una cadena 84 de ca-
tarina impulsora para impulsar a2 la fleha 47 para el trans-
portador 22, mientrés que la cadena 46 articulada o de ca@é
rina se conecta ala flecha 43 impulsora del transportador
23. Loé extremos opuestos de los transportadores 20, 21, -
00 ¥ 23 respectivos son representados por flechas 1ocaé 61,
62, 63, 647y 65 respectivas. También se muestra en la Fi-
gura 5 una toma 85 de impulsiéh de la cadena articulada o

de catarina de la flecha 68 a la flecha 66 para el extremo
32 de suministro del transportador 25. El extremo opuesto ;
de este transportador, definido por la flecha 53, es un ex

tremo loco. Hay una toma 86 de impulsidn de la catarina -

del extremo ihferior de la flecha 66 a la flecha 87, que =-
impulsa a la rueda 33 de dientes triangulares adyacente al '
extremo de descarge del tranéportador 26. La flecha 87 im
pulse a una flecha 88 de toma de energia a través de una -
serie 89 de engranes cénicos, y la flecha 88 a través de -
una segunda serie 90 de engranes cdnicos impulse a la fle-
cha 75, la cual acciona al transportador 26. Se aprecia =

gue no se hizo ningin intento en la Figura 5 para mostrar



las varias relaciones de engrane o tamafios de las poleas im
pulsoras ya que no se pretenden limitaciones de este carde-
ter. -

Un aspecto particular de esta invencidn que se _—
cree singular, se muestra mejor en la Figura 2 en donde se
observa que el eje longitudinal A del transportador 23 tie
ne un angulo de aproximacidn con respecto al eje 1ohéitqu
ngl B del transportador 25 del orden de aproximadamente --
70°.' En forme similar, el eje longitudinal D del transpor
tador 22 de aproxima al eje B para el tranéportador 25 a =~
aproximadamente un angulo de T70° que se 6btiene entre los
equ A y B. Debe también notarse que las zonas 29 y 30 de
transferencia-respectivamente de los transportadores 22 y
‘23, descargan efectivamente los recipientés C en los porta
dores 18 para el transportador 25 colector en zonas en don
de los porta&ores 18 se estan moviendo en una direceidn 1i
neal y a la velocidad lineal del transportader. De esta -
menera, medlante una seleccién aproplada del tamafio (diéme
tro) de las catarinas 35 y 48 para los transportadores;g3
¥y 22, respectivamente, y tamﬁién mediante la seleceidn - - .
apropiada de la velocldad de rotacién de la flecha motriz
43 y 47 para los Ultimos transportadores, y la flecha 66 =
para el transportador 25 colector, puede obtenerse una re=-
lacidn substancialmente precisa entre los portadores 18 en

los transportadores 22 y 23 y los porftadores 18 en el trans
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portador 25, mientras que los portadores 18 en los transe
portadores 22 y 23 alimentadores estén atravesando una ==
trayectoria circular. ILa coinecidencia de la velocidad ==
clrcunferencial de los porfadores 18 alimentadores con la
velocidad lineal de recorrido de los portadores 18 colecto
res en el transportador 25, dard como fesultado de esté ma,
nere una transferencia uniforme de los recipientes. Dura@
te el intervalo preciso de transferencia de los recipien~-"
tes, puede verse en la Figura 2 que los portadores 18 de -
coincidencle confinan substancialmente cada recipiente de
manera que no pueda haber escape u obstruccidn de los rect
pientes durante este periodo critico. Justamente antes de
que los portadores respectivos alcancen las posiciones he-
chas coincidir, ‘los dispositivos S estabilizadores entran '
en juego para controlar a los reéipientes, demanera que la
fuerza centrifuga durante la aceleracién no provocard que -
los recipientes se vuelquen o se caigan haclaa&lante, ya que
en este punto de las zonas de transferencis los recipientes
no se encuentran completamente confinados por los portado--
res y los rieles de guia, o por la posicionacién hecha coin
cidir de los portadores; Se ha sefialado anterbrmente que -
los transportadores 22 y 23 estan adaptados vara transferir
reclplentes a portadores 18 alternos del transportador 25,
v esta relacidén de transferencia se ve mejor en la Figure -

2. La relacidén de transferencia es tipica también de otros



puntos de transferencic en el sistema tyransportador de la -
Figure 1.

Habiendo ghora descerito una.modalidad preferida
de 18 presente invencidn, puede aprecisrse que los trans-
portadores 20, 21, 22 y 23 de baja velocidad pueden ser ==
~operados a fin de alimentar recipientes a las zonas'27, 28,
29 y 30 de trénsferencia respectivas a un régimen preselec-
cionado de recipientes por minuto. De esta manera se deter
minaréd entonces la velocidad a la cual deben operar los - -
transportadores 24 y 25 colectores de velocidad intermedia
a fin de obtener una transferencia uniforme. En una forma
similar, los transportadores 24 y 25 alimentaran recipien-
tes a las zonas 31 y 32 de transferencla a un régimen pre-
determinado més elevado que para los transportadores de ba
Jja velocidad. De esta manera, el transportador 26 colector
de alta velocidéd debe recibir una velocidad lineal adecua-
da -a fin de efectuar la transferencia y conduccidén unifor--
mes de los reclpientes C en alejamiento de las zonas 31 y =~
32 de transferencia de los transpoétadores de velocldad in-
termedia. Las varias velocidades necesarias pare los é;u—ﬁ
pos de transportadores pueden cbtenerse apropiadamente y --
mantenerse constantes por medioc del sistema impulsor repre-~
sentado en la Figura 5. Esto es importante debldo a que si
hay cualquier cambio en la veloeidad de un transportador, -

"debe haber un cambio de velocidad correspondiente y coinci-



dente para todos los otros transportadores. En el sistema
mostrado en la Figura 5, el motor M se conecte positivamen
te a todas las flechas motrices de los transportadores, de
raneya que cualquierrvariacidn en la velocidad sea inmedis
tamente reflejada a través de todo el sistema transporta--
dor. _

Observando ahora & la Figura 6, puede verseque el
transportador 22 aslimentador tiene portadores 18 conectados
& un eslabdn de la cadena de rodillos si y a otro no, segin
'se represenhta por los puntos 49a en la linea de paso de la
cadena 49. Los portadores 18 se aproximan a la catarina --
48, y son provocados a seguir una trayectorias curvada (como

_ se representa por la linea de paso), en la cual cada porta-

dor es acelerado de la velocidad lineal de aproximédcidn a <

la velocidad circunferencial (o velocided angular). El cam
o en velocidad ocurre en el intervalo X angular, & se Ine=-
vierte en el intervalo Xa angular. Entre los intervalos de
cambio de velocldad, el portador tiene una veloclidad circun
ferencial substéncialmente constante en el intervalo angu--
lar representado por la 1ineé'Y de arco quebrada. La trans
ferencla de recipientes puede tener lugar en cualquier zona
en el espacio libre del arco Y, pero se prefie re disponer -
la transferencie cercaha en el espacio libre del arco, de -
manera que aproveche el dngulo de tangencia bajo entre la -

iinee de recorrido del transportador 22 y la 1i{nea de reco-

£ - ad
T
e
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rrido del transportadér 25.

Si es necesario o deseable un cambio en la veloci
dad de los recipientes, éste se logra en un. nimero de for--
mas. Una forma se muestra en la Figura 7, en donde se pro-
voca que la cadena 49 de rodillos atraviese una catarins -
48' de diémetro més bequeﬁo como se representa por la linea
de paso. No se hace ninglin cambio en el paso de la cadena
del transportador 22 y la flecha 47 es operada a las mismas
revoluciones por minuto como por ejemplo en la Figura 6. -
Con estas condiciones en mente, puede verse qué cadsa porta-
dor 18 a medida que alcanza el intervalo Y'angular, debe --
viajar una disténcia angular mas larga en la misma cantidad
de iiempo; por lo tanto, su velocidad es més elevada que pa
ra cada portador en la Figura 6. Si no se hace ningin cam-
bio de velocidad para el transportador 25, entonces puede -
tener lugar la transferencia de recipientes {nicamente si -
se reducen las revoluciones por munuto de la flecha 47, ¥y -
esto sign@fica_disminuir le capacidad del transportador 22.

Regresando ahora a.la Figura 6, se sobrepone.en -
la catarina 48 la lfnea de paso para la catarina 4g' de la
Figura 7. Estg comparacidn muestra que para qué una catari
na més pequefia mantenga le misme velocidad de los portado-=-
res a 1o largo dela linea de paso para la catarina 48, es -
necesario reducir el paso de la cadena 49 del transportador,

y teambién montar los portadores en ménsulas que permitirén
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que los portadores atraviesen la linea de paso de 1la catari -
nae 48 més grande. En otras palabras, las ménsulas deben --

ser alargadas por la diferencia en los radios de los circu-

los 48 y 48' de paso de la catarina.

Siempre que se hagan cambios en el paso de las ca

" denas transportadorgs alimentadoraé, o el tamafio de las ca-

tarinas de transferencia, que afectarin la velocidad de los
recipientes a lo largo de la trayectoria circunferencisl o
curvada, o el nimero de recipientes alimentados a las mis=--
mas en unidad de tiempo, también afectaran la operacidén del
traﬁsportador colector asoclado debldo a que la coinecidencia
de los pprtadofes es iﬁportante.'

Las Figuras 6 y 7 ilustren también una provisién
a.lternativé; pai‘a. soportar los reciplentes en las zonas de
transferencia respectivas del sistema. Ia flecha 47 lleva,
en estas vistas, un disco o mesa 95 giratorio pafa soportar
los fondos de los recipientes durante la transferencia. E1
disco 95 tendréd une velocidad en exceso de la velocidad 1li~-
neal de la cadena 49, de manera que para un pequefio recorri
dd angular &l disco 95 desliéaré bajo los recipientes, pero
esto ocufre en la zona en donde los dispositivos S se colo-
can para estabilizar la posicién erecta de los reclpilentes.

Se ha desérito anteriormente un aparato transpor-
tador mejorado para efectuar la combinacidn de un flujo-de

recipientes, a fin.dérincrementar progresivemente el nime-
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ro de recipientes gue pueden moverse en una unidad dé tlem-
po O en una distancia predeterminada. Se ha expuesto y des
~crito clerto aparato preferido en la especificacidn ante- -
. rior para el propdsito de enéeﬂar los principios que se in-
volucran en la 0perac16n del éparato. Ademds, debe enten--

ddrse que la presente invencidén incluye un método novedoso

pare acelerar el movimiento de los recipientes entre una ==

fuente ﬁe suministro y una zona de descarga o una zona en
donde el aparato de procesado recibe el flujo de recipien--
tes.

El aparato del procedimiento mencionado en la --
presente puede comprender cualquiera de los llenadores de
recipientés de alta velocldad actuales, en donde 1os reci-
pientes sean alimentados tangencialmente o é cierto angulo
cordal adecuado‘con respecto a la trayectoria circular defi
nida por la maquina llenadora. Se sabe que los llenadores
glratorios pueden moverse a une velocidad substancial, y de
esta manera hacer a tal aparato un receptor‘o colector im--
portante ﬁara'el rendimiento del aparato tran;portadoguﬁe -
alta velocidad, mejorado, de-esta invencién. Por ejemplo, el
" transportador 26 de la Figura 1 puede conslderarse en la ==
forma de un aparato llenador rotatorio, de manera que los -
transportadores 24 y 25 suministrardn los recipientes a un
‘receptaculo o‘pcﬁador sl y a otro no a una veloclidad coor-

dinada con él aparato llenador substituido. En esta forma,



- 25 -

_la presente invencién puede adaptarse facilmente para sumi-
nistrar cualquiera de los aparatos de élta velocidad comer-
cialmente disponlbles.

Al hacer referencia a la aceleracidn del movimien
to de los fecipientes,.se pretende inclulr una aceleracidn
de una velocidad més baje a una velocidad nés glta & través
de una zona monenténea o limitada de aceleracién que involu
cra obviamente un camblo en la velocidad por uniéad de tiqm
po. La tranéferencia de los recipienteslace uso del efecto
de la fuerzaicentrifuga, a fin-de provocar que los recipien

tes durante el movimiento no lineal vayan de la trayectoria

no lineal a los otros dispositivos para hacer avanzar a los

recipientes. El avance de los recipientes & lo largo de la
- segunda. trayectoris lineal debe ser substancialmente la ve-
locided incrementada que se logra durante el camblo en el -
movimiento de 1inegl a no lineal.

La descripcién y dibujos anteriores se refleren
a una modalidad preferida de la presente invencidn, pero -
webe entenderse que los camblos ¥ modificeciones que se ==
les ocurran a aquellos experEOS'en el arte después de leer
lo anterior, se pretende queden incluldos dentro,de; alcan

ce de la invencidn.




l.- Apérato transportador de ‘recipientes carac=-
terizado por un transportador alimentador para mover reci-
plentes a una primera vélocidad predeterﬁinada, dicho trans
portador alimentador teniendo une zona de transferencis al-
rededor de le cual_se nueven 105 recipiehtes a una velocli--
dad mayor que la cltada primers velocidad, un transportador
colector para reclbir y mover los recipientes en alejamien-

to de la citada zona de transferencia de dicho transporta--

dor aliﬁentador; el transportador colector tenlendo una ve=

locidad mayor que la.primera veloclidad del transportador =-
alimentador, dispositivos portadores en cada transportador
que mantienen a los reciplentes separados, y dispositivos -

de fuente de energ{a operablemente conectados para impulsaf

al cltado transportador alimentador y a dicho tfansportador

colector a las citadas velocidades respectivas, los disposl
tivos portadores en la zona de transferencia del transporta

dor alimentador teniendo una velocidad circunferencial que

coincide substancialmente con la velocidad de los dispositi
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vos portadores del transportadér colector que pasa dicha zo
na & transferencia del citado transportador alimentador'pé-
_‘ra cdincidir con 1os‘disposifiv05 poftadores en cada tréns-
_ portador. '

2.~ Aparato de conformidad con la cléusula 1, ca
racterizado porque el transportador alimentador.y el trans-

" portador colector se alargan en la direccidn de las veloci~-

dades, y el éngulo de aproximacién del transportador alimgg'-

tador "con respecto al transportadof célector es predetermi-
nado, de manera que 1los cltados dispositivos portadores del
transportadoffalimentador se mueven angularmente con rela-Q
cidn a la direccidn de recorridb de los dispositivos porta-
" dores de dicho transportador colector.

3.~ Aparato de conformidad cbn la cléusula 1 o -
cléusula 2, caracterizado porque los dispositivos portado--

res del transporftador alimentador atraviesan una trayecto--

ria no lineal y obtlenen un ineremento de velocidad que .coin

clde substancisluente momenténeamente con la velocidad de

los dispositivos portadores deé dichos dispositivos transpor

- tadores.
. 4.~ Aparato de conformidad con la cléusula 1, 2
o 3, caracterizado porque los dispositivos establilizadores
se digonen en la trayectorie de movimientode los dispositi-
vos portadores de diché transportedor alimentador en avance

de coinéidenciarcon los dispositivos portadores de dicho ==~
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tranéportadorrcolectof.

5.~ Aparato de confommidad con cualqulera de las
clausulas 1 a U4, caracterizado porgue los dispositivos por-
-tadores en cada transportador comprenden miembros con recep
taculos que rodean por lo menos parcialmente a los reciplen
tes individuales, y dispositivos de barandilla adyacentes &
1los miembros con receptéculos del transportador que retie~=
nen a los recipieﬁtes dentro de los miembros con receptécu-‘r
los, dichos dispositiwos de barandilla estando interrumpi--
dos en el cltado extremo terminal del transportador alimen-
tador en donde los dispositivos portadores de cada transpor
tador coinciden substancialmente.

6.- Aparato de conformidad con cualquiera de las
clausulas 1 a.5; caracterizado porque sé extienden disposi-
‘tivos de parrilla adyacentes a cada transportador, & fin de
soportar & los recipientés en los dlspositivos portadores,
dichos dispositivos de parrilla para el transportador gli--
mentador teniendo extremos adyacentes a los disposlitlvos de
parrilla ﬁara.el_transportadoi colector, los disposiﬁ;yos de
parfilla estando substancialmente en el mismo plano.

T.- Aparato de conformidad con cualquiere de las
clédusulas 1 a 6, caracterizado porque el transportador ali-
mentador es uno de unpar de transportadores alimentadores,
¥y el transportedor colector se coloca adyacente a la zona -

de transferencié de cada uno de los transportadores alimen-



tadores.

. 8.~ Aparato de conformidad con cualquiera de == -

las clausulas 1 a T, caracterizado porque el transportador

colector es uno de un par de.transportadores colectores, = -
cada transportador colector teniendo zonas de recepcidn y
zonas de descarga, .le.s zonas de r'e'ce'péiénrde los transpor=
tadores colectores estando colocaﬁas adyacentes a las zo--
nas de descarga de un par de transportadores alimentadores,
un transportador de récepcién axlalmente alargedo adyacente
a laa zonas de descarga de los transportadores colectores,
dispositivos portadores de recipientes en el transportador

de recepcidn, dichos dispositivos de fuente de energia co-

' necténdose operabluente a todos los dispositivos transpor-

tadores menc;onados para impulsar a los transportadores a
dlferentes velocidadés lineales.

9.- Aparato de conformidad con la cliusula 8,
éaracterizado porque los disposiﬁivos de fuente de energia
menclionados se conectan para impulsaf al citado transporta
dor colector mas réapido que la velocidad lineal del trans-
portador aiimentador, Yy parﬁ impulsaf & .dicho transportador

de recepcidén més répido que la velocidad lineal del citado

'transportador colector.

10.- Aparato de conformidad con la cléusula 8 o
9, caracterizado porque la trayectoria de recorrido de los

dispositivos portadores del transpoftador alimentador en ==

4
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REIVIHNDICACION.S 1§ e

Los puntos de inveneidn propis y nueva que
se presentan para gue sean objebto de estz solicitud de Pa-
tente de Invencidn en BEspafia, por VEINTE afioc, son los si~
gulentes:

1.~ iétodo de tronsportor reciplentes en-
tre una fuente de suministro y una zona de descarga, cuyo
nétodo incluye las operaciones de hacer avanzor primero los
recipientes a lo largo de una trayectoria lineal predeter—
minada,combisr después,de manera ininterrumpida, la direc-
cidn de movimiento de los recipientes de la trayectoria 1i
neal predeterminada a una treyectoria no lineal, a fin de
incrementar la velocidad mientras se disminuye el avance
de los rccipientes en la direccidn de la braycctoria pre-—

determinada, transferir los recinientes de lo trayectoria

_no linesl a obros medios para hacer avanzar subsiguiente-

mente los recipientes en una trayectoria lineal sustancial
nente tangente o dicha trayectoria no lineal y en una di-
reccidn de movimiento que sicue sustancialmente la trayec
toria no lineal junto 2l punto de tramsferencia, y hager
ovanzar loc recipientes a lo larpo de dicha scgunda trayec
toria, a velocidad sustencialmente incrementada.

2.~ Un método de transporbor recipien-
tes sesan la reivindicacibn 1 , por combinacidn de flu-
jo de recipientes de traonsportadores alimentadores , a
través de btransportadores colectores , a wn transporta-

dor final , que incluye las operaciones de umir - - |

- 30 -
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ilos recipientes en la misma direccidn de movimiento desde .

flos transportadores alimentadores a los itransportadores co

lectores y unir los recipientes, desde los transportadores
colectores al transportador final, en la mismo direccidn
de movimiento, en zonas de transferencia en las gue los re
cipientes a unir esvin inicialmente desplazandose en -dicha
trayectoria no linesl, y accionar dichos transportadores
alimentadores y colectores a velocidades diferentes, de tal
manera Juec los transporbadores colectores tengon velocida-
des que igualen susbtanclalmente a la velocidad de los re-
cipientes que fluyen en la trayectoria no lineal de los -
transportadores alimentadores, y que el lronsportudor finol
tenpa una velocidad que iguale sustancialmente a la veloci~-
ded de los recipientes que fluyen en la troyectoria no li-
neal de los trensoortadores colectores.

Z.,- ¥l método segfin la reivindicacidén 2, en
el que la trayectoria no lineal atravesada por los reci--~
picntes en las zonas de transferencia respectivas entre -
los tronsportadores, es subsbtancialmente circular, y la
transferencia se efectfia durante un tiempo en que las ve-
locidades de los recipientes en las cltadas trayectorias
cireularcs son substancialmente constantes.

4,- Un mébodo de bronsportar recipientes en-
gre un par de transportadores, estando los reciplentecs en
posiciones verticalmente erectas, incluyendo el método las
operaciones de hacer moverse horizontalmente a los reci--
pientes en una trayectoria curvada en la que los recipien-
tes se mueven alrededor de la periferia exterior de la tra
yectoria curvade, de manera que los recipientes tengan una

velocidad predeterminada en la trayectoria curvada, que -

- 31 -
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sea mayor que la velocidad a ambos lados de la trayectoria

curvada, y transferir los recipientes erectos al sepgundo

T

transportador, mientras esté se esth desplazendo a le ci-
tada velocidad predeterminada mayor que existe en dicha
trayectvoria curvada.
5.~ Un método de transportar recipientes.
Tal y como sc ha descrito sn la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian y
con loz fines que se han especificado.

La presente Hemoria consta de treinta y dos

hojas escrites a mAguina por una sola cara.

16 ABR. 194y

-

Hedrid,
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