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por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CAPAS Y DE.
~PLACAS DE RECUBRIMIENTO BITUMINOSAS REFORZADAS CON
HILOS SINTETICOS" (Clase Internacionsl B32b; EOLe)
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El invento se refiere a un procedimiento para la :I’:‘a:.-
bricacidn de capas. bituminosas reforzadas con hilos sin'bé'l::!".cos.

Ea. conocido un procedimiento de este tipo.

Un problema importante en dicho procedimiento eq

5 q_ue se debe obtener suficiente adherencia entre la tela de
lrea:f:‘uerzo ¥y el betin cireundente.
| A este respecto ya se ha propuesto utilizar sus-
Eta.ncias auxiliares. Por ejemplo, en el caso de fibras de
coco se ha propuesto utilizar fracciones hidrocerbonadas

10 i ligeras, aceite solar, o asceite para iluminacién o aceite
combustible.

, Egtas sustancias tienen la desventaja de que au-=
;mentan la fluidez del asfalto y del betin también a la tem-
*peratura embiente, como regsultado de lo cuzl, en la capa |
15 ! de betin o de asfalto reforzads, el betln o el asfalto ! '
'pueden ser desplazados con relacién al esfuerzo. Como re
sultado de ello, la capa de betin o de asfalto puede desaI
rrolle,r fisuras a pesar de la presencia en ella del refuer-
ZO.

20 La adherencia de hilos sintéticos de refuerzo a

. betdn o & masas que contienen betin tales como asfalto, ci-
tadas a continuacidn como betin, podria ser mejorada con-
siderablemente utilizando resina montane en luger de los
" aceites antes mencionados.
25 % La resina montana tiene la ventaja de que no e
;men'ba la fluidez del asfelto a las. temperaturas normales
i ! g1 aire libre.
% Una desventaja de esta sustancia natural, ain
: . embargo, es que debe gser utilizada en cantidades relative-

mente grandes, mientras que solo estd disponible en canti+
|
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édadee limitadas.
j Se ha encontrado ahora que, ademds de resina =
;montana, y de resina de tall, la utilizacidon de cuyo dl- E
%timo producto tembién fué propuesta anteriormente para la |

ﬁmisma finalidad, hay un gran grupo de compuestos sintébi-

fcos, los cuales, iguel que las resinas montana y de tall,
‘mejoran considerablemente la sdherencia entre hilos de
Iproductos de policondensacidn lineales sintéticos y betin
:o agfalto.

El presente invento consiste en que, en un pro-
cedimiento del tipo antes indimdo, las capas y placas son
reforzadas con hilos de productos de policondensacidn sin-
téticos y la adherencia entre estos hilos y el betin se

obtiene en la presencia de un polimero sintético que tiene

un punto de reblandecimiento por encima de 502C, el cual,
ouando estd en estado reblandecido, humedece dichos hilos
'y es miscible con betun,

? Los polimeros sintéticos que satisfacen estas
‘exigencias son:

i 1)ILas resinas de cumarona e indeno, que pueden
;obtenerse de una manera conocide por polimerizacidn de un :
aceite de cumarona, una fraccidn de alquitrdn de carbédn
insaturado que hierve a una temperatura entre 150 y 2002C,

o de fracciones de petrdleo craqueadas(veése Encyclopedia

!
t

of Chemical Technology - Kirk Othmer, Volumen 4, pégina
504 y siguientes). Son apropiados para la utilizacidn tan
t0 los polimeros modificados con fenol como los no modi-
ficados,

Este grupo de polimeros sintéticos incluye las

resinas vendidas comercialmente por Neville Cindu Chemie,
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;*indicados por la claves RF 75, RF 85,y RE 100.
ld.e reblandecimiento (anillo y bola) de estos copolimeros |
- son, respectivamente, de aproximadamente 75¢C, 85¢C y lOO!

i Una de dichas previsiones consiste en aumentar
Ela temperatura de tratemiento del. betin o asfalto. Venta-
§

Preferentemente, se utilizan los productos Necir

. Se debe afiadir, sin embargo, que se pueden ob'l:e-,

lN.V., Uithoorn, bajo el nombre comercial Necirés RF segu:.d.o
i por una cifra, que indica el punto de reblandeeimiento (re-
: dondeado) (segin el método de anillo y bola). Resinas qu
' i son apropiades para la utilizacidn préetics son Necirds RE
| 75, NecsrdsRE 85, Necirds RF 100 y Necirds BE 145. !
: 19
Los pun‘ho%

c.

. ner tembién buenos resultados si se utilizan copolimeros que

t:.enen un mayor punto de reblandecimiento. Sin embargo, é

! este caso se deben efectuar previsiones esgpeciales.

. josamente, la temperatra de tratemiento serd al menos 409
, superior al punto de reblandecimiento del copolimerc no
;mezclado utilizado.

En este caso, el adhesivo, & pesar del hecho de

'que la capa de asfalto aplicada es enfriada por la capa qv%.e

ha de ser cubieria, es reblandecido y puede penetrar denty

!de la capa ¢ capas de asfalto.

-Otra previsgidén consiste en que el copolimero ez

'mezclado con betfin. Si el punbo de reblandecimiento del |
; gl
' copolimero no es. demasiado alto, esta previsidén es suficie
' te para logrer adherencie Optima.

En otros casos - en general si se requiere una

I%mezclza. de mds de 20% del betin, etc - serd neecesario com-

jbinar las dos previsiones antes. mencionadas, es decir mez-
i

{ elar con betin asi como aumentar la temperatura de trate~
i
|
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lmienxo. Un ejemplo de un tipo apropiado de betin es Mex~
| phalt 80/100 vendido por Shell.

t
H

|
%
Otros ejemplos de este tipo de polimero son loa:
?vendidos por Esso bajo el nombre comercial Piccoumeron, q&e
gtienen puntos de reblandecimiento, entre otros, de 7520,
11009¢, 1109C y 1202C.

Se puede considerar también que dicho grupé de

-

i polimeros incluye también polimeros de aleohilindeno modi-
E:Eicado con estireno poco polimerizado y polimetilindeno, :
'los cuales polimeros son vendidos comercialmente por Esso !
‘reapectivamente bajo los nombres comerciales Piceo 480
(A & B 115-125-1452C) y Piccovar (4 & B 759C, 1002C, 11006

11202C y 1308C). ;
' Un. terpolimero apropiado estéd compuesto por es-

!

itireno, acrilonitrilo e indeno y es. vendido comercialmente
.por Esso bajo el nombre comercigl Piceoflex eon puntos de?
reblandecimiento de aproximadamente 1002C y 1202C, é
| 2) Resinas maleicas. De estas resinas se cono«}
recen diversos tipos, tal como se deasprende de la enciclope%
:dia antes mencionada (véase volumen 1, pégina 525, bajo |
‘wresinas aleidicas maleicas"). E

Son particularmente apropiadas las resinas modifi-
cadas con acelites grasos, eolofonia o terpenos. i

Lag resinas antes indicadas incluyen también loé
‘aductos de colofonia, aceites y terpenos con anh{drido ne-
‘leico,
; Resinas de este tipo son vendidas comercialmente
ipor Seado, Zwolle bajo los nombres comerciales Arochem 545
;(punxo de reblandecimianto 100-1102¢), Arochem 650 (punto

‘de reblandecimiento 772C), Arochem 402 (punto de reblande-~
, - i
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| aimiento 130-1402C), y Arochem 533 (punto de reblandeci-

t

' miento 160-1752¢). OCon las resinas que tienen puntos de

H

Ex/o aumenter la temperatura de tratamiento de la mezala
?asfalto.
% 3) Resines fenblicas, modificadas 0 no modificaw-
; das. De este tipo de resinas son conocidas varias que tie«
%nen un punto de reblandecimiento por encime de 602C, tal
zcomo se desprende en la Encyclopedia of Chemical Technolo<+
%gy - Kirk Otmer, Volumen 10, pégina 360 y siguientes.
; Este grupo incluye los productos vendidos comexw
?cialmente por Scedo, Zwolle bajo los nombres comercisgles. :
' Hobipheen P 87 (punto de reblandecimiento 120-1309G), Aro=
| Tene 700 (punto de reblandecimiento 85 - 1002C) y“Arochemi
1339 (punto de reblandecimiento 160-1759C).

4) Derivedos de colofonia, mag pesrticulermente

;sus ésteres.
f De estos compuestos, varios tienen un punto de
i blandecimiento superior a 602C(véase Kirk Othmer, pégina

1 804). )

? Este grupo incluye los productos comercisles Ho-
i bicol P 34 (punto de reblandecimiento 85~952C) y Hohieol G
.33, (punto de reblandecimiento 742C) )

%qus tienen puntos de reblandecimiento (anillo y hola) de
%55,70, 85, 100, 115, 125 y 135%C, eatén comercialmente disg
iponibles bajo el nombre comercial Piecolyte.

é 6) Resinas de petréleo de una eatructura alici-
;clica, que son vendidas comercislmente por Esso bajo el
gnombre comercial Piceopale (Escorez 1000).

|
!

3
|
{
i
H
i
|
i reblandecimiento superiores, es necesario mezcler con bet?n
i

5) Resinas politerpénicas, algunas. de las. cuales

e-



7) Resinas de petréleo de un tipo aromdtico, tal
|
como se venden, por ejemplo, por Esso bajo el nombre comer-

cisl Piceoloid. i

8) Resinas. que tienen una base de compuestos aro-
5 métlcos sustitufdos por alcohilo, vendidas comercia.lmen‘be1
; por Ess0 bajo el nombre comercial de Piaco 6000. |
: 9) Polimeros gue tienen un bajo peso molecular |
gy estédn basados en compuestos arométicos de miltiplea nu-

" oleos suministrados por Egso bajo el nombre comercial Es-

10 " corez 3000), E
10) Copolimeros de viniltolueno y alfa~metil ea
tireno tel como Piccotex. (Punto de reblandecimiento de ani—
‘1lo y bola 100 y 1202C) suministraedo por Esso. E

11) Copolimeros que tienen una base de ciclopen#

15 tadieno Y estireno y wn punto de reblandecimiento superlor
l

a 502G, !

Los ocopolimeros pueden ser preparados de diver-

. 8e8 manerass |
) i
'

‘ Esto ge efectis usualmente poniendo en contacto
20 el ailclopentadieno a una baje temperatura, es decir por
‘debajo de 02C., con estirenoc en la presencia de un catalii
- zador de Friedel-Gmfts., Los catalizadores de Friedel-Gra-
f£ts més cominmente wtilizedos para esbte fin son Alﬂl3 A i
BF3 i
25 Se entiende que el término ciclopentadieno inclﬁye
‘eiclopentadienos sustituidos por alcohilo tales como metill-,

etile y propil- eiclopentadieno. Eafos ciclopentadienos

! |
’sustituidos pueden utilizarse s0los o0 en mezela eon otroa&
“ciclopentadienos sustituidos. o con eiclopentadieno.

30 : En el caso ltimo, el copolimero resultante con-
i

i
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s:.s:be en estireno y en un cierto mimero de ed.n‘l.opentadieno.

Se prefiere, sin embargo, que se utilicen enpo-i
'1imeros que tengan une base de ciclopentadieno no sustrbui-
ido. Alternativamente, los copolimeros pueden ser px:epara-
5 ; dos a partir de fraceiones formadas en el procedimiento det
; cr.aq_ueo aplicado en la industris petroquimice, y que con=|
t 'l:ienen diciclopentadieno y eatireno.
* Se prefiere que entre los copolimeros antes men
-clonados gse utilicén los que tienen un punto de reblande-
10 . cimiento de anillo y hola entre 70 y 10020,
El grupo de copolimeros antes mencionado :.ncluye}
las reginas vendidas por Neville Cindu Chemie N.V. de Uit=-

- hoorn (Holanda) bajo el nombre comercial de reainas de pe-l-

P tréleo Necirds. Se prefiere que entre dichas resinag se
15 . utilicen las que 1llevan les claves LF 220.75 y LF 220.100.

'Los copolimeros en cuestién tienen un punto de reblandeci-

j;mien‘to (de anillo y bola) de aproximademente 752C. y 1002(C

- ~

‘ respectivamente.
X Sin embargo, pueden aplicarse también satisfac:bci-
20 ‘riemente copolimeros que tienen un punto de rebla.ndecimiex}-
:'l:o més alto. Sin embargo, en este caso ea deseable efec-
;tuar las previsiones especiales antes mencionadas.
: "Por ‘betin se han de entender esqui los productos,
“que en la bibliograf{a inglesa estdn citados oficialﬁié}lte,
25 :como betin asféltico, o betin, tal como aparece en el "The
' Petroleun Handbook" publicado en 1948 por'The Shell Peiro-
‘ leum Company Limited® (véase pigina 549). También el pro=
iduc:bo asfalto ha de ser unido al significado mencionado en
,dlcha pégina.

30 ; Las. capas. y plaocas bituminosas comprenden pro-
1}

t
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i ductos en que los hilos forman un refuerzo para una capa
'de betlin. o asfalto en el sentido antes mencionado. Por

,betﬁn se entiende también la ozoquerita.

;

f Dentro del alcance del invento, la capa de betﬁn

5 ?puede ger mezcladse con sustancias orgénicas tales como 881
’rnin de madera y serrin de corcho y, ademés, con‘materialee
Ide carge inorgénica que tienen un temafio de particulas menor
fde 200 mallas. : . ;

4

? El término produectos de policondensecién sintéti-
10 jeos ge entiende que incluye las poliamidas formadoras de ;
:hilos obtentdas a partir de lactamas, més. particularmentei
‘caprolactama, & partir de diemina y deddos dicarbox{licos,
‘més perticularmente hexemetilenodiamine y decido adipico,;
,y los poliéasteres. formadores de hilos preparados & partir'
15 'de édcido tereftdlico, 0 sus derivados formadores de éster'
'y glicoles, més particulermente poli (tereftalato de etile-
no). Se deberd afiadir que los términos poliamidas y pollés~
'teres incluyen no solamente homopolimeros sino tembién co-
;polimeros. §
20 ; Por hilos se han de entender hilos mnltifllamenﬂo-
sos continuos retoreidos o no retoreidos, monofilementos,
. hilos hilados, y fibras. En el procedimiento de acuerdo
~con el invento los hilos pueden utilizarse en una forma
:suelta, nas partiocularmente en la forma de fibras. Si ae
25 ‘utilizan fibras, eatas pueden ser mézcladas con el betin :
.0 el asfalto antes de que esta mase sea transformada en
capas de recubrimiento, por ejemplo sobre carreteras o diques,
o a le forme de placas. También, los hilos y fibras,pueden
, Ber utilizados en la fonma.de telas tejidas en telar o te-

30 ;jidoa de punto o de léminas fibrosas aglutinadas o no aglu=

26‘10.68
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: las. tejidas en telar producidas a partir de hilos filamend

tinadas, coneediéndose preferencia a le utilizacién de te<

. . |
En los casos antes mencionados los hilos y flbr§a

iu$ilizadas pueden consistir enteramente en productos de pé—

- licondensacidén sintéticos tales como poliamidas, y/o polis

'ésterea, o pueden estar mezclados con hilos hechos de un

i material diferente, por ejemplo vidrio, algodén o celuloss

1
- regenerada.

Si se utilizan productos textiles tejidos en te=

flar o tejidos de punto, la naturaleza del producto que ha
- de ser reforzado determine el denier del hilo que ha de

isen aplicado y la densidad de los hilos en el producto tex-

i til.

Con el fin de reforzar una masa de asfalto con
Tla ayuda de telas tejidos en telar, se prefiere utilizar
Ehilos multifilamentosos basados en productos de policon-
;densacién sintéticos y que tienen un denier relativemente
. alto, por ejemplo de 1000 o superior, y wn denier por fi-
élamenio desde 3. Si se desea, los hilos que han de utili~
- zarse pueden estar compuestos por hilos de un menor dernig
;que son retorcidos conjuntamente.

' -Gon-el fin de mejorar la adherencia entre las
:telas tejidas en telar o tejidas de punto y la mesa de as-
='fatl'l:o, se prefiere utilizar telas textiles de malla ancha;
%Ejemplos de estas son belas tejidas en telar qﬁe contiener
%por cada centimetro 4 hiloé de vrdimbre y 4 hilos de tr

:Con relacidn a las telas tejidas de punto, las telas teji-

. das en telar tienen la veniaja de que pueden ser incorpo-

Eradas con mayor facilidad en lg masa de asfalto.

F
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En efecto, si se utilizan telas btejidas de pun:t(%,

i e debe gplicar alguna tensidén con el fin de que, antes ag
‘que se aplique el betin o asfalto, se pueda eliminar el eé—
.tirado gque es inherente en la construccidén de una tela 't:e-a.
j jida de punto. g
i Si esto debe omitirse, habrd todavia formacién c{e
i fisuras en la capa de asfalto o de betin reforzada. Se hg,
'encontrado ademés que a este respecto.se obtienen los me:jo-
'res resultados si las telas utilizadas estén compuestas por-

~hilos que tienen un alargamiento relativamente bajo. ;

T Con el fin de reforzer capas de betin, tal comoé
’ ~Be utilizen en gran escala pars techos, se prefiere utili-
zar telas tejidos en telar més. densamente. I
: Laalicién de la sustancie auxiliar para la mejora
:de la adherencie puede realizarse de diversas maneras. Eg
,esencial que en el momento en que se golidifican el betﬁng
0 ol asfalto esté presente el polimero utilizado en caliddd
"de adhesiwo sobre la superficie de contacto de los hilos :
:‘y dichas sustancias o mezclas de sustancias.
: En principio, eato puede lograrse de diversas
’maneras, por ejemplo mezclando el adhesiwo con el betin o

_con la masa de asfalto. Un método més econémico o rente~-

-ble consiste en que los hilos, antes de ser utilizados co~
mp refuerzo, son recubiertos con el adhesivo, i

El W timo método conduce & una adherencia satisfa_g.
toria, y es el més econémico de los dos, en lo que concier-
i:ne & la cantidad requerida de adhesivo.
' E1l recubrimiento puede efectuarse impregnando los

‘hilos o los productos textiles. hechos a partir de estos,

‘més perticularmente las telas: tejidas en telar, con una 8o




lucién del adhesivo o con le mase fundida del mismo. Sin
embargo, este método solo puede ubilizarse si la cantidad
del adhesivo que ha de splicarse no es demasiado grende y
el recubrimiento aplicado no es. demasiado quebradizo o frtL—
5 gil.

Si el adhesivo es aplicado a los hilos del mate=
rial de refuerzo en la forme de una solucidn, se pueden
utilizer los siguientes disolventes: disolventes arométid

- cos, aliféticos, nafténicos, o hidrocarburosgclorados, mé.é...
10 - particularmente benceno, toluenc y tricloroetileno,

Lag concehtraciones de adhesivo de las solucio-
" nes serén preferiblemente de 50% en peso.

En general, dichas soluciones tienen uns visco-

‘. |
| 8ided suficientemente alta pera asegurar que, bajo las o.oz?.-

15 i diciones de trabajo usuales, los hilos. sean cargados en. |

‘el grado deseado. i
' Dewmpués que hen sido cargados los hilos, el med:}o
- ;disolvente 0 de dispersién debe ser aliminado, por ejemplo

: por evaporacién. i

20 3 En general, el procedimiento de secado ze lleva
a cabo preferiblemente de manera que un pequeflo porc.enta.j,'
. del disolvente queda en el adhesivo aplicado, como neaulter
~do de lo cual se reduce la fragilidad y se impide que el
- recubrimiento se fisure. T

25 : Si. es imposible aplicar el adhesivo a los hilos
0 a los productos textiles en una cantidad suficiente por
impregnacidn, estos productos textiles pueden ser pulveri-
" zados con una emulsién acwosa de los adhesivos después que
;dichos productos textiles han sido colocados apropiadamen-

30 ;te, y antes de que sesan cubiertos con una capa de betién o

26.10.68 | : -12 -




| asfalto., S1 se desea, la superficie de base, antea de qué
ise cologue sobre ella el material de refuerzo, puede aer 5
ipulverizada con dicha emulgibn, o eate tratamiento puede ;
| ger combinado con pulverizacién del material de refuerzo |
fdespués de que éste ha sido colocado apropiaedsmente. %
BEstas previsiones pueden efectuarse independien—l
temente de que el material de refuerzo haya sido recubierto
oon el adhesivo. E
Bajo ciertas condiciones el adhesivo, antes de |
10 . que sgea aplicado, puede ser mezelado ventajosamente gon :
“betin o plaatificantes. |
| Esta situacidén prevalece si el. punto de I:eblande-
cimmen'bo del adhesivo utilizado ea alto, de manera que la |
; diferencia entre dicho punto y la temperatura de tnatamien-
15 o see menor de aproximadamente 402C. Se ha encontrado .
que en este caso la adicidn de dichas sustancias mejora lé
‘eficacia del adhesivo. Se deberd afiedir, ain embargo, qu%
‘en general la utilizacidn del betin o plastificante en ocad~
- tidades de més de 20% ha de ser evitada, a cause de que
20. . dichas cantidades tendrian un efecto desfavorable sobre 1
adherencia,
.' Ejemplos de plastificentea son: f£taleto do diod-

tilo y copolimeros de eteno y acetato de winilo; porx ejemﬁlo

SN . SO

el copolimero disponible comercislmente bajo el nombre co-
25 'meroiel Elvax 210. !
j Si hay una diferencia de menos. de 402C entre el
pmrbo de reblandecimiento del adhesivo y la temperatura de
' tratemiento del asfalto o del betdn, la adherencia puede ser-
:me jorada también aumentando la temperatura de tratamiento.

30 El efecto del invento resultard evidente a partir

26,10.68 z - 13 -




lde la siguiente descripeién de experimentos comparativos.
1 Betin 80/100 que tenia un valor de penetracién
de 90 (7,25% en peso) fue mezclado a 170 4 52C con grava
para carreteras 2/5 (45% en peso), arena (39,75% en peso)

5 y un material de carga de calidad media (8% en peso). De

i
!
'
i

!1a arens, 20% pasé a través de un temiz de 2,4 mm de anchy~
ra de mallas, pero fue retenido por un temiz. de 0,42 mm dé
anchura de mellas, 45% pasd a travéa del tamiz de 0,42 mm
‘de snchura de mellss, pero fwé retenido por un tamiz. de
10 %0,175 mm de anchura de malles, y 35% pasé a travéa del ta-
;miz ltimemente mencionado, pero fué retenido por un tamiz
%de 0,075 mm. Todo el material de carge pasé a través de
'un temiz de ©,075 mm,
; A 145 4 520, cinco porciones de 1000 gramos fue-
15 Eron comprimides & la forma de beldosas que medfan 15 x 30

om y que tenfan esquinas redondeades.
Deapués que hubieron sido enfriadas las. baldosas,
gcaauia. une de ellaa fué rociada wniformemente con 6 gramos
%de uno de los adhegivos mencionados en la siguiente tabla.
20 |Pinalmente, a una beldose se aplicd un berniz de asfalto
%utilizado comunmente eén la industrie de la construceidn de
écerr.eteras, en una cantidad tal que quedaron sobre las bel-
gd.osas 6 gramos de material sélido.
; Subsiguientemente, hilos de poli (ferefialato de
25 .fetileno) fueron estirados, a intervelos de 2,5 cm, sobre
'las beldoses, parslelemente & uno de 1los lados.
: Cada uno de dichos hilos habia sido obtenido re-
:torciendo juntemente, a 45 wwelias %. por metro, tres hilosg
i de poli(tereftalato de etileno) de 1000 demiers constitui-

30 fdos por 192 filamentos y que tenfan una tnica torsidn de |
c §
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|

:70 vueltas S por metro, |

‘ Una caps superior heche de la misma mase de asﬂal-
ito que se describe anteriormente fue comprimide sobre los
}hllos ¥y las baldosas a 145 & 52C. Para este fin, se uti~'

5 ilizaron 1000 gremos de asfalto por capa superior. La eomﬁ
;presién se llevd a cabo de tal manera que la beldosa no i
i contenfa mis de 1% de espacios vacios. {
i Las baldosas. asi obtenidas fueron enfriadas, deé-
:pués de lo cusl se cortaron 4 cm en los lados transveraa~‘

10 les a la direccién del hilo.

Extendiéndose hacia abajo los extremos de los
hilos, los bordes cortados fueron sujetados en un v1bnador
.que comunicaba & 10s bordea uns vibracibén de 65 C.p.8. (o;-
| clos por segundo) y uma amplitud de 1,5 mm, SubsiguienteQ

‘mente, cada extremo de hilo fue cergado sucesivamente, du=

¢ i
H $

.rante periodos de 5 mimutos, con pesos de 2,12 kg, 3,48 kg,

15

4,84 kg y, finalmente, durante 10 minutos, con un peso de
?6,20 kg, En el momento en que se desprendid el hilo care

gado, se midié el tiempo que habia transcurrido desde el
20 ‘oomienzo del ensayo. Lg suma de los productos de la carge
-on kg y del tiempo de carga en minutos de cada parte del

T | B

.enpayo es tomada como valor de adherencie.
(Cconsiguientemente, si el hilo se desprende desp@éa

de 18 minufos, el valor de adherencia es de 5 x 2,12 4 5,£

25 '3,48 + 5 x 4,84 4 3, % 6,20 = aproximademente 70 kg/mimuto)i
La table siguiente menciona también los valoresl

1

'deseritas. Se deberd afiadir gue las condiciones de diver-

‘'medios de adherencia encontrados para las mueairas antes

igencia, si las hay, en la fabricacién de lag. baldosas estdn
} i
30 ‘indicedas en las tablas. !

!
I
.
{
|
3

|
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Punto de re- Va.lor de
blandecimien. e.d.he:qen-
to(anillo y ecia en

5 Sustancias bole en 2C _kg/minmufo
| Rosina montana(punto de solidificacidn )

f 75-762C., ) - 28
:Resinag de cumarone -

iRP 30 30 1,5
BE 65 65 102
RET5 75 1o<*
{REF 85 85. 9Q
|RE 100 100 34‘,
(RF  100(80%)~be-ttn. 80/100( 207%) - 112
iRF 145 | 145 10
‘RF  145( temperatura de tratamientol8020) - 80
":BF 145(80f)-ve . 80/100 (20 : - 105
Res:n.nas maleicas

;Arochem 650 75 - 85 108
 Arochem 542 100 - 110 85
‘ Arochem 402 130 - 140 11
%Axoohem 533 160 ~ 175 2‘,5
'Hohiingl P 65 165 ~ 175 10
%hobimal P 65( temperatura de tratamiento |
| 1802¢C.) - 12
'Reginas fendliced

; Arofene 700 85 -~ 100 114
‘Arvochem 339(temp. de tratamiento 1802C) 160 - 175 6%
"Arvochem 339 (temp. de tratemiento 1408C) - ei
'Hobipheen. P 87 T 120 - 137 23
' Golofonia ¥y sus derivados . 1
| Golofonia 86 - 114
%Hobicol G 33 (éater) 69 1oé
%Copo;l::f.meros de ciclopentadieno y estireno i
‘Resiha de petréleo Neecirds LF 220,75 75 102
jlo mismo peso 3 gremos sobre una baldosa %

- 16 -
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Punto de re- Va.lo::‘L de
(Continuacién) blandecimien adheren-
: : to(anillo y eia en
| Sustanciasg bola en 2C _kg/ mii nnto

| Resina de petréleo IF 220,100 100 60

t P l
| Resiba de petréleo IF 220,145 5
| (temp. de tratamiente 1452C 3 52C 12

| 1o mismo 1858¢ + 58¢ 8%

5 i
lo mismo(80%+ betdn !
80/100 20%)1452C. + 52C 105

Barniz. de asfalto ) X 6,8

-

l

10 ‘ La adherencis particularmente buena obienida en—
;tr.e loe hilos o fibras de productos de policondensacién. s:in-
- téticos y el asfalto o betin por utilizacién de los adhe-g
sivos, es de importancia particular para diversas remas del;
+la industria de la construceién. l
15 f En la fabricacién de material pera techos y de |
lpaneles de construccién, en cuyo campo se ha utilizado an'l.fea
en calidad de refuerzo un material en forma de hilos sinté;-
Tticos, le utilizacién del polimero antes mencionado, tal '
.como se desprende de los anteriores resultados, eondueiré.?
20 ‘& une mejora considersble de la resistencia mecédnica. j
Esta es una ventaja incluso mayor en la conetruci—-
-eibn de carreteras. En superficies de carreteras se :Eormdfn

}
fisuras en muchos lugares debido a una subcapa blanda 0 & ;

la inclinacién de la superficie de la carretera. Dichas !
25 figuras provocan desgaste o abrasién acelerada. La incor-
‘poracibn de telas puede tener a este respecto una influen-
.cia favorable; pero, debido a la adherencia insuficiente !
'entre los hilos ¥ el asfalto, hagta ahora no se han obtenifao
;neaultados Spbimos. La utilizacién de las sustencias antes.

30 ‘mencionedas mejora considerablemente dicha adherencig.

!
s

26.10.68 | - 17 -



: El siguiente ejemplo de una aplicacibén prictica
puede servir para explicar el invento.

Ejemplo.~ Pare la fabricacién de una superficie
de carretera reforzzda basada en asfalto, se formbd sobre
5 una suboapa de arens mecdnicamente compactada una capa de !
cimiento o de fundamento, que fué laminada hasta un espe~-
sor de 7 om. Se uwtilizdé una mezcla de grava, arens, un
mgterial de ocarge de baja calidad y betin de asfalto 80/1Q0.
:Le mezcle mineral en el asfalto estaba compuesta de la siﬁ
10 %guiente manerss: ]

50% en peso pasd a través del tamiz 32, pero fuq
retenido por el tamiz 2,4; l

; 40% en peso paséd a través del tamiz 2,4, pero
fué retenido por el tamiz 0,075;
15 ; 5% en peso pasd a través del tamiz 0,075.

La oantidad de betin de asfalto fué de 5,5% en pe-
80 de la mezcla mineral,

: Sobre la caepa de cimiento se dispuso una capa i
,adhesiva de una emulsién de asfalto anibnica al 504, sobre
20 gla cual se desenrrolld una tela que hebia sido cargada con
;35% en peso de la resina de cumerona gue tenfa un punto de
. reblandecimiento de 752C, la cuel resinas es vendida comer-

: cialmente -por Newille Gindu Chemie N.V., bajo el nombre

" comerciel Necirds RE 75. "
25 : La tela, que egtaba basada en;poli(tereﬂtalato'
!de etileno) y era el tipo de ligamento de tafetdn, mostré
i por cade centimetro 4 hilos de tvema y 4 hilos de urdimbre,
Los hilos de trama y de urdimbre consistisn cads
luno en dos hilos de 1000 deniers retorcidos con estirado

30 i(210 filamentos) que hebian sido retorcidos conjuntamente
2 :

26,10.68 - 18 - i
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a 70 vueltas Z. La contraceién o encogimiento residual de
!

los hilos era de 8 a 9%. Dicha tela fue estirada en direé-
cién longitudinal y transversal y fue fijada.8obre la telé

se pulverizd una emulsién de asfalto de la composicidn;an;

‘tes mencionada, siendo la cantidad de la emulsién de asfal-
to0 dispuesta sobre la parte superior de la tela doble que'

la presente bajo la tela. ‘
Después que se hubo roto la emulsidn de asfalto]

’se dispusieron sucesivamente dos capas de asfalto, cada uqa
:de 7 cm de espesor, sobre la capa de cimiento y fueron 1aéi—
;nadas. Pare egtas dos capas se utilizdé ls misme masa de i

“asfalto que se describe anteriormente. Las masas de asfal-
“to fueron trabajadas a una temperature de 145 + 52C. i
i Subsigulentemente, sobre estas capas se aplicd y \
emulsién anibnica de asfalto el 50%. Después que se hubo
i rato dicha emulsién, se laminé sobre estas capas una capai
‘aglutinente de 4 om de espesor. Este aglutinante consia-g
t{e en grava parae carreteras, arenas, un meterial de cargé
~de calided media y betin de asfalto 80/100. De la mezcla |
iminerals: T0% en peso pasbd a travéds del tamiz 16, pero fue

‘retenido por el temis. 2,4; 25% en peso pasé a través del

pasbd a través del temiz. 0,075.
| La cantidad de betin de asfalto 80/100 fue de
5, 5% en peso de la mezecla mineral,

!

|
tamiz 2,4, pero fue retenido por el tamiz 0,075; 5 5% en peqo

|

}

S

i
|

;asfalto, que formd uns cape adhesiva, sobre la cual se dis-
i

*puso una segunda tela, que era idéntica a la deacrita antq—

A le capa sglutinente se aplicé una emulsién de |

‘riormente, ¥y que estaba cubierta con una emulsién de asfal~
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i weren A8
e

| se hubo roto automdticemente, se aplicd una capa superior,

sgJJ.e era de 4 cm de easpesor y congistis en grava para ca~ !
l

‘ rreteras 5/15 y grave para cerreteras 2/5, arena, un mate-

‘nlal de ca rga de calidad media, y betin de asfalto 80/100.

;La composicién de la mezcla mineral era la siguiente:
2 35% en peao pasbd a travéas del tamiz. 16,pero fue
%retem.do por el tamiz 5,6;

5 22% en peso pasd a través del tamiz 5,6, pero
:f.‘ué retenido por el tamiz 2,4;

: 35% en peso pasd a través de temiz 2,4, pero :Euq

- retenido por el tamiz 0,075;

i

8% en peso pasd a través del tamiz 0,075 5

El betin de asfalto 80/100 fue utilizado en. una‘

cantn.dad de 7,2% en peso, calculado con relescién a la mez«
: . ela minerel.

: El asfalto fue trabajado a una temperatura de

150 # 59C, %

En la construccidén &c esta superficie para carre-

§'beras, ge utilizeron dos capas de tela. Sin embargo, es I
gible utilizar también un nimero mayor o menor,

; Estas pueden ser incorporadas en la superficie

; de la carretera en lugares diferentes, o0 la superficie de:

la. carreters puede ser acumu.lada sobre una capa de tela.
: En el Wltimo caso, 1lbs vehiculos que aportan los
;materiales pera carretera pueden desplazarse sobre la tela

i len lugar de sobre flejes metdlicos utilizados hasta ahora.
Iua adherencia entre la tela y la resina es suficiente para't
| goportar los esfuerzos. !

La presente soligitud que corresponde a la pre-

- 20 - '

Despuds que la emulsidén, después de algin tiempo,
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. un polimero sintético que tiene un ponto de reblandecimien=-

| %o superior a 502C, el cua, ocuando estd en un estado re-

'

D
¢
v
J
7

tada en Holanda con fecha 17 de Noviembre de 1967 y 29 :
de Diciembre de 1967, bajo los nimeros 67-1563y ne 67-17884
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Es%

tatuto sobre Propiedad Industrial,

- N 0T A w

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencidn en Espefia por VEINTE afios son los si=-

guientes:

1,-Un procedimiento para la fabricacidén de ca-
pas y de placas de recubrimiento bituminosas reforzadas
con hilos sintéticos, caracterizado porque las capas o !

placas de recubrimiento estdn reforzadas con hilos de pro

i
1

ductos de policondensacion sintéticos, y le adherencia en

tre estos hilos y el betin se obtiene en la presencia de

blandecido, humedece dichos hilos y es miscible con el be-
!
tin, |

=2,=-Un procedimiento de acuerdo con la reivindil-

-]
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i

| ten en poli(tereftalato de etileno).
E 3o~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
%dicaciones 1 o 2, caracterizado porque en calided de polis
Emero que favorece la adherencis se utiliza una resina de '
; cumarona e indeno que tiene un punto de reblendecimiento
%ent::e 50 y 150ecC.,

i 4.~ Un procedimiento de acuerdo con les reivin-
' diocaciones 1 6 2, caracterizado porgue en calidad de poli-
imero que favorece la adherencia se wiiliza una resina ma=-
f,leica que tiene un punto de reblandecimiento entre 50 y
1602¢.,
: ) 5.— Un procedimiento de acuerdo con las reiwvin-
fdicaciones 1 6 2, caracterizado porque en calidad de pol:[-i
§mero que favorece la adherencia se utilizs una resina fe-
;nélica modificada 0 no modificada que tiene un punto de
:rebla.ndeeimiento entre 50 y 1752C.

i 6.~ Un procedimiento de acuerde con la reivindi-
~eaciénes 1 6 2, caracterizado porgue en celidad de polime-
%x:o que favorece la adherencia se utiliza colofonia 0 un

:' derivado de la misma.,

: Ta= Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
‘dicacionss 1 6 2, caracterizado porque en calidad de poli-
‘mero que favorece la adherencia se utilizan resinas terpé-
;nicas que tienen un. punto de reblandecimiento entre 50 y 1
' 8.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
Zeaciones 1 6 2, caracterizado porque en calidad de adhegi-
m se ubilizen resinas de petréleo aliciclicas que tienen
;u.n,punto de reblandecimiento entre 60 y 1252C.

9.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-

- 22 -
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dicaciones 1 ¢ 2, caracterizado porque en calidad de adhe-
sivo se utilizan resinas de petrdleo aramdticas que tienen
un punto de reblandecimiento de aproximadamente 602C,

10.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivine
dicaciones 1 ¢ 2, caracterizado porque en calidad de adhe.
sivo se utilizan copolimeros de vinil tolueno y alfa-metil
estireno que tiensn un punto de reblandecimiento entre
aproximadamente 100 y l20¢9C,

1l,« Un procedimiento de acuerdo con las reivine
dicaciones 1 d 2, caracterizado porque en calidad de adhe-
sivo se utiliza un copolimero de ciclopentadieno y estire=
no.

12,- Un procedimiento de acuerdo con upa cuale
quiera de les reivindicaciones precedentes, ceracterizado
porque los hilos de refusrzo son recubiertos con el adhe-
sivo antes de ser pusstos en coptacto con la masa bitumie-
nosa,

13,- Un procedimiento de acuerdo con una cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque las capas y placas de recubrimiento estdn formadas
a partir de capas de asfalto, o betidn, y material de rew
fuerzo, siendo aplicada la cantidad requerida del adhesim
vo en la forma de una smulsidn acuosa antes y/o después de
colocar una capa de material de refuerzo,

l4.- Un procedimiento de acuerdo con una cual-
quisra de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque las capas de recubrimiento son fabricadas a una tame
peratura del betdn o asfalto que es al menos 409C mayor
que sl punto ds reblandecimiento del polimerc.

15,=~ Un procedimiento para la fabricacidn de ca~

- 23 -
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pas y de placas de recubrimiento bituminosas reforzadas
con hilos sintdéticos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria qus
antecede y para los fines gue se han especificado,

La pressnte Memoria consta de veinticuatro hoe

jas escritas a mdquina por una sola de sus caras,

magrig, 10 ABR.1370

P. A.

- 24 -
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