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Se refiore este invento a pastillas de jabén que
oonprenden un detergente sintético.

Las pastillas hechas de jabén sdio,:oresentan los
inconvenientes de una espuma inadecuada, que se produce en el
lavado pe?-sonal ¥ de la formacién de una ja.bonadizra. cuajada o
"nata" en el agua dura, es decir, en agua contentiva de calcio
‘y/o de iones de magnesio, que deja un depbsito indeseable so’bre
los lavabos y las bafieras (cerco de suciedad .en bafiera),

Las barras o pagtillas de tocador hechas con deter-
gentes sintéticos, si bien dan wa volumen aceptable de espuma,
producen por lo goneral una espunma de eatructurs abierta y no
oremosa, distinta a la del jabén y no tan aceptable generalmen-—
4$o por el usuario de la barra o pastilla para'. su lavado perso=-
nal. El desgaste en el uso deo las pastillag do detorgentes

sintéticons tiende a sor mucho méds elevado que ol de los Jjebones, -

- Sin embargo, muchos detorgentes sintéticos presentan la ventaja

de no producir la jabonadura cuajadza indemeable caracteristica

de los jabones,

' Es también sabido que muchos detergentes sintéticos

son incompatibles con el jabén por ol hecho de que susg acciones

en produocién de osyuma son mutuamente destructives.

Se ha comprobado shora que las nmezeclas de Jjabones
con las sales alcalino-metdlioas o alealino-térreas de los sul~
fatos de ciertos alcoholes sintdticos no sélo son compatibles

por lo que respecta a las proviedades de produceién de espuma,
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sino que el volumen de espuma produclda es inesperadamente
alto. Los voldmenes inesperadamente elovados de oSpUns 86
ha visto ahora que se intensifican traténdose de pastillas
en lag que 8l jg.bén ¥ ol sulfato estén presentes dentro do
linites oriticos. La calidad de la espuma, es decir, su
densidad y cremosidad, es buena. En estas mezclas, la forma-
!

cién de espuma caractoristica del elemento jabdén o suprime o
olinmina, Por otra parte, estas ventajas se comsiguen al tiempo
que se mantiene un grado de desgaste de la barra en uso acep-
table por el usuario.

La presente invencidn se refiere a una pastilla

de tocador que comprende un Jjabén y un sulfato de metal al-

calinoe o de metal alcalino-térreo de un alcohol primario, proe-

_sentando el 10~75 % de las moléoulas de dicho alcohol de fér=

'mula CH3CH2)n-(‘JH—CH20H, donde n es un ndmeroc entero del 7 al
14, R es un au%stitwen‘be que es un radical alifdtico contentivo
de 1~4 d_tomos de carbono, y el nimero de 4itomos de carbono to-
taliza 11-18, siendo el contenido do jabén de 90-40 % ®n peso
del contenido combinado de jabén y sulfato,

Nos referiremos de aqul en adelante al sulfato de-—
nominéndolo el "algquil-sulfato de cadena ramificads”, Son me—
talea alecalinos apropiados el sodio y el potasio, y son metales
alcalino-térreos apropiados el calcio y el magnesio.

Los alcoholes primarios preforidos son aquéllos ra-

nificados yor 100 moléoulas de alcohol, hasta ol grado de 50-90
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_ moléoulas no ramificadas, 10-50 moléculas contentivas de R

como metilo, 0-10 moléoulas contentivas de R como etilo, ¥
0-15 moléculas contentivas de R como wn radical alauilo de 3
6 4 &tomos de carbono,

De proferencia, el alquil-sulfato de cadena ramifi-
cada estéd constituldo por sulfatacién de alcoholes que Yossen
de 12 & 15 &tomos de carbono. De proferencia, el sustituyente R
es metilo, y el catién es, de preferencia asodio.

EL volumen de espuna inesperadamente alto aumenta
de valor en las pastillas en las que el alquil-gulfato de ca=
dena ramificada queda comprendido dentro de los lImites de
aproximadamente 10 a aproximedemente 60 % en poso de matorial
detergente activo, es decir jabén més alquil-sulfato de cadén;
ramificada. Esto es, una mezcla 60:40 de sulfato:jahdén repre-
asonta 1la zona teérminal en la cuzl se obliene el inesperada-
nente alto volumen de espuna., Aungue con_algunas rezolas de
jabén y alquil-sulfatos de cadena remificade en las Q;xe la
cantidad de sulfato estéd en el més bajo oxtrems de 1§s linites
del invento, el grado do desgaste de las pastillas, awn siendo
aceptable por el usuario, es el que se espera do la composicién,

Por otra parte, cuando se utilizan las cantidades nayores do

alquil-sulfato de cadena ramificada dentro de los limites del
invento, me ba comprobado con sorprésa que no aunenta el grado

de desgaste, sino que de hecho es menor de lo que cablia espe-—

‘rar por la composiocién de la pastilla.
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Las proporciones preferidas entre el jabén y el
alquil-gulfato do cadena ramificada quedan dentro de los limites
53l a 332, Guando el grado de ramificacién on el alquil-=sulfato
de oadena ramificada es bajo, estandoren ol nivel del 10 % de
ramificacidn, la cantidad de sulfato requerido es dol ordon del
45 %, y cuando la ramificacién es mds slevada, de por ejemplo
40 %, la cantidad del sulfato preciso es del orden del 25 %,
Generalmente, la cantidad preferida de alquil-sulfaio de cadena
ramificada es de aproximadamente wn 30 % en peso de jabén més
el alguil-sulfato.

Las sulfabos preforidos pueden hacerse a pariir de
alcoholes que se conooen comercialmente como Dobanols (Shell
Chemioal Co. RIM) en el Reino Unide y Neodols en los EE.UU. Es-
tos alcoholes comprenden tanto cadenas de carbono de niimexno
par como impar, dentro de los liuites de 1215 dtomos de car-
bono y estén ramificados hasta un gradoe do 10-40 %5 se crea que
el 10-30 % de ramificacién es 2-metilo, y hasta el T,5 %,2~otilo.

La sulfatacién de estos alcoboles y la aﬁﬁgigu;ente ‘
neutralizaclién puedon llevarse a efecto yor métodos en que se
utiliza un agente de sulfatacién tal como 503/aire, 4oido clo=
ro-gulfénico, oto., por ejemplo/gn un tanque agitado, 0 en wn
reactor do calda de pelicula. Seo neutraliza el producto de

la sulfatacién de preferencia por medio de sosa cdustica. Se

. ha comprobado que la pagts neutralizada resulitante puode on~

toncos tratarse en comin con la yroporoidén de jabén mediante
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las téoniocas normales de tratamiento del Javbén, de desecado,
trituracién, agltacién y estampado, vara producir barras 86—
lides de un excelente acabado de superficie,

El componénte jabén de laus pagtillas puede seloc=
cionarase entre auplios limites de cargas grasas, como es fa—

niliar en la indusiria de fabricacién de jabones, Por ejomplo,

puede derivarse por entoro del sebo, est .deoir, la grasa natu=-

ral en la oual la distribucién de dcido graso se considera

que es generalmente 30 % Cg ¥ 20 % C, g, saturado, con 42 %

‘CJ.S’ insaturade. Pucden utilizarse, en lugar de sebo, d;versoa

aceites y grasas ocomunmente utiiizados en la fabricacién de
Jjabén, yor e:]emplé grasa do huesos, sebo vegetal chino, aceite
de semilla de algodén, aceite de cacabuote parcialmente hidro—
genado, manteoa de cerdo, aceite de palma, © aceij:es de baw
1lena,

0 'bi.en. pucde ser una mezola derivada de sebo con
wn aceite de nuez, por ejemplo aceite de semilla de palma o de
nuez de coco. Tipicamente, la distribucién .de foido grase es,
on los aceites do nueces, de 45 % G109 14 % Ciy ¥ 10 % C, g Bam
turado, ¥ 20 % C,q insaturado. Bl jahén puede contener taubién
10-20 % de wn dcido graso derivado de un aceite fldido, por
ojemplo aceite de cacahuete. La mezola de sebo y de aceite de
nuez pera jabones puede presentar las proporciones conunmente

usadas en los jabones de tocador, por ejemplo en ol Reino

Unido tales proporcionos son de 80:20, 50:50, 40360 & 35365,
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Las concentraciones mézs altas de aceite de nueces no so emplean
comunmente en otros palses. Pueden utilizarse jabones derivados
do f0idos grasos sintéticos do distribuoidn de longitud de cadena
similar.

La base de jabén puede ser, potestativamente super—
grass, por ejemplo mediante adicién de Scidom grasos librea, Eg
ésta una préctica comin en las barras de jabén de tocador, como
método para lograr un tacto cremoso mejorado, que se considera
deseable deads el punio de visia del oonaux;xidor. La cantidad
de agente supergrasanto es de, generalmente, wn 10 a un 20 %,
aproximadanente, sobre la base del jabén presenie, pero puede .
ser de hasta el 30 %, o incluso del 50 ¥ sobre la base del con-
tenido de jabén, em las pastillas de esta invenoién que tengan
el contenido de jabdén més bajo. Cuando se escoge el agonte su- ;
x;ergrasante como 4oido graso libre, éste puede liberarse in situ
mediante adiocién de oiertos dcidos minerales u orgdnicos, por
ejenplo _é.cido foaférico o doido léctico. No obstante, el doido grg
50 u otro agente mpagresante dlgido pueden tener la misma o dife-

rente distribucidn de cadena de carbono que la del cor'nponente de

.

jabén.

Describiremos a con'b/:‘.nuaoién ol invento por medio de
ejemplos, en los cuales los alguil=-sulfatos de cadena remifioam '
da derivan de los alcoboles Dobanol (Neodol) designados 45, 23 ¥
25, es decir, mezolas que poseen longitudes de cadena de carbono

de 014 y 015; 012 y 013; ¥y 012, 013, 014 Yy 01_5, respoctivamentoe,
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¥ son sales de sodio.

En los Ejemplos siguientes las cifras entrp PaTsn=-
tesis representan respectivamente los niveles esperados de Vo=
lunen de espuma, y ol grado de desgaste, esto es, ol volumen
o grado de desgaste calculado en una relacién lineal establecida '
entre los voldmenes o grados de desgaste obtenidos en una barra
c.uya parte activa estd constituida por 100 % del jahén especifi-
cado ¥ wna barra cuya parte activa consiste en wn 100 % del al-
quil=-sulfato especificado.

Los métodos empleados para obtener los resultados
indicados en los Ejemplos se detallan a continuacién., Todas las
composiciones en porcentaje se indican sobre base de Deso en seco.

EJENPIO 1

Se prepararon barras pa.raA tocador por téonicas de
tratamiento de jabén normales, con las composiciones de la tabla
siguiente,

El jabén empleado estaba coﬁstituido por las sales
sbédicaa do los doidos grasos dorivados d¢ sebo de graduacién apta

para tocador.
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Porcentaje
composicidn Grado desgaste Pérdida Total
jabén Sulfato  Volumen espuma (ETueba a mé~  en peso pasta

Dobanol a 2020 (m_ls.) quina)a 208C ems pasta(g.)' (gma.)

100 0 166 15,8 5,7 10,5
80 20 266 (241) 18,2 5,6» 9,5
60 40 466 (306) 16,4 (19,1) 5,1 8,3
40 60 425 (391) 12,6 4,7 9,6
20 8o 447 (461) 15,0 6,2 12,1

0 100 541 24,4 1,7 4,8

Puede aprecié.rse un volumen sinergistico de espuma
con composiciones contentivas de 20, 40 y 60 % del alquil-sulfato

de cadena ramificada, mientras que tionen luéw camblog despreoi;..
Tlos en los grados de desgaste y tendencias a la pastosidad (se
dice "oambio demsprecisble® a aquél que es insuficiente para que
pueda apreciarlo un usuario).

BJEMPIO 2

Se prepavaron pastillas de tocador contentiir'a':;a de jam

bén addioo derivado de los dcidos grasos de sebo y de aceite do
senilla de palma en la proporcidén de 4:l y sulfato 'de Dobanol 45,

conforme a la composioién que damos a continuacién.
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Porcentaje
composicidn Grado desgasie Pérdida Total
jabén sulfato Volumen espuma (Prueba a mé- en Deso pasta
. JDobanol 45 _a 20°C (mis.) guina)a 2000 z. pasta(g.) (z.)
100 Y 312 12,9 4,4 6,4
80 20 447 (405) 15,9 51 T4
6 40 459 (441) 11,6 (17,6) 4,7 6,1
30 70 420 (491) 13,4 6,0 11,6
20 80 453 (508) 14,6 5,9 11,3
0 100 542 24,4 1,7 4,8

Los wvolidnenes de esmm{a. en las mezclas contentivas
de 20 y 40 % de sulfato de Dobanol 45 son més elevados que los
antioipados por sus composiciones. Aun cuando contienen el L4~
oilmente soluble alquii—sulf&to, los grados .d.e desgaste y} de ten- '
denclias a la pastosidad quedan afeotados en yroporsién sorpren=
dentenmonte pequefia.

EJEMPLO

Se confeccionaron barras de tocador a pa.z.ftir de wn
Jjabén compucsto de szles sédicas de los dcidos grasos derivados
dol acelte de sebo y dol aceite de semilla de palma en proyorcidn
de 3:2, con un 10 % en peso de doidos gragos de la misma COmPO~

sicién como agentes supergrasantes, y sulfato de Dobanol 45, Se-

gin se indioa en la tabla.
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Gc;mgosicit_ﬁn porcentaie Yolumen espuna
Jabén Sulfato de - 200C 402C
—— Dobanol 45 — —
100 - 606 556
70 30 687 (601) 563 (542)
60 40 621 (599) 565 (536)
- 100 585 503

Bstos Ejemplos muestran ls yroduceién de volumen

de espuma sinergistico. .

EJEMPIO 4

Se prepararon barras de toocador, por técnicas nor—
nales de tratemiento de jabén, con la oomposicién‘que aparoce
en la tabla siguiente.

El jabén utilizado en el Ejemplo compronde lus sa.lemi
sédicas de partes iguales de los &cidos carboxilicos derivados del

sebo y del aceite de coco, con 10 % en peso de &cidos grasos

libres afiadidos de la misma composicién,

Se utilizé la sal sédica del sulfato obtenido del

Dobanel 45.



10

15

20

25

-12 -

Porcentaje composioién Volumen espume (mls.) Grado desgaste

Jabén  Sulfato do - ‘ (Prusba a méquina)ems.

— Dobanol 45  209C qo8¢ - 202¢ 3220
200 - 581 619 9,4 19,8 .
80 20 656 (593) 650 (612) 14,4 21,6
70 30 668 (598) 632 (610) 12,7 (13,3) 19,0
60 40 653 (604) 622 (60T) 10,3 19,6
55 45 645 (608) 620 (606) 11,0 19,8
50 50 630 (610) = = 12,1 20,2
20 80 491 (628) 425 (596) 17,6 19,3
- 100 640 590 22,5 21,9

Estos datos muestran el notable sinergismo en el volumen
de espuna de las composioiones.de la invenciﬁn.
EJEMPIO §
Se da wn ejemplo similar aqui del invento cuando la sal
s86dica del sulfato derivado del Dobanol 23 se ubiliza en 1; misma mezola

de jabén supergraso empleada en el Ejemplo 4. i

Porcentaje composicién Volumen de espuma Grado de desgaste
Jabén Sulfato de & 209C (mls.) (Pruebe, por lavado
Dobanol 23 manos) a 209C gms.
100 - 456 ‘ 10,1
70 30 753 (5871) 14,5
30 70 763 (163) 21,5
- 100 894 24

El sinergismo en el volumen de espuma se demuesira en la
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ocomposicién conforme a la presente lnvenoién. Este Ejemplo muesira asi-
mismo que ouando se utiliza una cantidad més elevada del alquile
sulfato de cadena remificada, s6lo se obtione el volumen de esyuma es—
vorado, y hay un considerable aumento en el grado de desgaste sobre
la ocomposicién de los limites preferides.
BIBAPLO 6

Puede darge asimismo un ejemplo :;te la invencidén cuando se
ncapem adlito Dobanol 25 a barras de tocador conténtivas de una baze
de Jabén supergraso compuesta de partes iguales deo la sal sdédica de
los doidos grasos derivados del sebo y del aceite de ococo junto oon

un 10 % en peso de los &cidos grasos libres.

Porcentaje composicién 4 Yolumen de espuma
Base de Jabén  Sulfato de 202C 409C
Dobanol 25 — i
100 - 417 625
8o 20 738 (509) 708 (665)
.70 30 754 (556) 695 (685)
33 1/3 €6 2/3 641 (726) 422 (758)
- 100 881 : 825'
BJEMPLO 1

Se oonfeccionaron barras de tooador contentivas de jabén
compuesto de las sales sbdicas de los 4cidos grasos derivados del
sebo y del aceite de semilla de palma en una proporcién de 233, ¥
un 20 $ de sulfa‘_bo de Doban§1 45. Se oonfecoionaron barras similares,

asinismo oontentivas de un 10 y do un 20 ¥ on peso de dcidos grasos
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de 1la misma composicidn como agente supergraso,

Poroentaje composioién . Yoltmenes egpuma & 209C

Jabén solo ‘ 369
Jabén més 10 % supergrasa 749

Jabén més 10 % supergrasa mds 20 % sulfato Dubanocl 45 894 (748)
Jabén més 20 % supergrasa ' | 674
Jabén mds 20 % supergrasa més 20 % sulfato Dobanol 45 836 (688)
Jabén més 20 % sulfato Dobanol 45 695 (443)
Sulfato Dobanocl solo 739

Bstos datos demuestran que el sinergismo en el volumen
de espuma se halla dpresente ocuando A emplean mezolas de jabén/al-
quil-gulfato de cadena remificada solas o con 10 4y 20 % de 4oidos
gragos oomo agente supergraso. '

EJEWPLO 8

Se han confeccionado barras de tocador contentivas de
una base de jabén supergraso compuestc de las sales sédicas de los
&oldos grasos derivados d..e los aceites de sebo y de nusz de coco en
la proporeidén de T3l3 junto oon un 10 ¢ en peso de los dcidos grasos
libres, y sulfato de Dobanol 45 en las proporoiones indicadas en la

giguiente tabla. '
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Porcentaje

oomposicion
Jabén Sulfato

- 15 -

Volumen espuma

& 209C (mls.) quina)a 209C g. pasta(g.) _(g.)

Grado desgasto

(Prusba a ma-

Dobanol 45

100 - 556 13,7

8o 20 696 (567) 14,4 (15,4)
70 30 685 (570) 12,5 (16,4)
60 40 642 (579) 11,6

50 50 600 (585) 12,4

20 80 468 (603) 15,9

- 100 615 22,6

composiciones comprendidas en la invencion, asi como el efecto no ade

Se demuestra asi la accion espumante sinergistica de las

Pérdida

en peso

5,1
5,8
5:6
5:4
5,6
656
12,3

verso en el grado de desgaste y tendeycias a la pastosidad.

supergraso como base, seglin descrito en el Ejemplo 8 y sulfato de Do-

EJENPIO 9

Total -

pasta

11,2
748
7,8
7,8
9:4

12,5 -
4,9 -

Se confeccionaron barras de tocador contentivas del jab&n‘

banol 25 en las proporciones indicadas en la tabla que sigue.

Porcentaje
composicion Grado desgaste
Jabon Sulfato Volumen espuma a 209C, gms.
Dobanol 25 _a 20°C (mls.)
100 0 463 17,5
80 20 556 (493) 25,6
70 30 566 (506) 21,0 (21,6)

Pérdida

en peso

5+
4,8

3,9

Total

pasta

956
6,8

o
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60 40 572 (520) 18,8 4,0 557
30 70 544 (563) 33,8 750 9,1
0 100 606 31,0 17,1 35

Queda demostrada la aceidn espumente sinergistica de
las composiciones que se hallan denfro de 1la invenciodn, asi como
el efecto no adverso sobrs el grado de desgaste y las tendencias
a la pastosidad.

Es ds hacer notar que las pastillas del presente invento
pueden incluir agentes colorantes, perfumes, germicidas, bacterios-—
tatos, o agentes para mejorar las caracteristicas de tacto. Estos
agentes son bien conocidos en la industria.

HETODOS DE PRUEBAS

PRUEBA DE VOLUMEN Db ESPUMA

Se acondiciona la pastilla mediante uso de la misma en

lavado normal, una o dos veces, para producir una suparficie "useda"

en lugar de wna superficie nueva. Ello asegura el hecho de que la
superficie va a ser la misma al principio que al final de la prueba.
El oparador emplea 2 1/4 litros de ague & la temperatura
deseada (por lo general a 20 & 40°C) en una pila de lavabo o palan—
gena. Se utilizan guantes de céucho de tipo quirlrgico para evitar
195 efactos variables del sebo de la piel, sin destruir la sensibi-
lidad de la operacidon. Se sumergen las manos enguantadas y la pasti-

1la en el agua, ss sacan, y se restriega la pastilla 15 veces entrs

las manos, como en un lavado normal, siendo despuss colocada sobre

un plato seco. Ss frotan las manos dga ocon otra, palma contra palma,
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10 veces, y despuss me revuelve cada mano dentiro de la otra, al—
mmﬂhwmm,Mun.%rwueuWEMMMMdeﬁﬂmEMo
¥y torsién de manos y la espuma asi formada es reocogida en un oi-
lindro de medida.

Se repite dos veces mas la seouencia de operacionss a
partir de los 15 frotamientos con la pastilla y eé mide el volu-
mon total de espuma de las tres operaoiones medidas de produccion
de espuma.

Ds preferencia, se efectuarin las pruebas por dupli-

cados

GRADO DE DESCASTE -~ Prueba de lavado de manos

Un equipo de 6 experimentadores trabajando en rot;- .
oidn utiliza en lavado cada pastilla 6 veces al aia, durante
cuatro dias. Cada lavado consiste en 40 restregamientos, cada
uno de los cuales pusde definirse como una rotacion de la pasti%la
de 180 entro las manos. Se establacen normalmente dos condicio=
nes para la prusba: se utilizan las pastillas en agua (a) a 2000
y (b) a 40°C y se conservan scbre platos secos entre lavado y la-
vado.

Se dejan después las pastillas secar al aire para
lograr un peso constante (generelmente durante 5 dias), y el
grado de desgaste resultante seri la "pérdida de peso, en seco,
en gramos".

Se utilizan pastillas de ias mismas dimensiones y

forma; de lo contrario, seria necesario ajustar las psrdidas de
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Peso para pastillas de diferente medida de superficie.

GRADO DE DESGASTE ~ Prueba a miquina.

Se someten barras de material de prusba a una abrasion
meocdnioca controlada bajo condiciones fijadas de tiempo, carga
¥y humectacidn intermitente, a una temperatura escogida, regulada.
Las pérdidas en peso, después de seoar, estan sensiblomente pro-
ximas en su relacidn con las que se producen en el uso normal.
Se suspenden pastillas en forma de blogues ractangu—
lares, previamente pesadas (Wo)’ en aproximadamente 100 ml de

agua a 200C, durante 2 horas, de modo que quede sumergida un &rea

. de superficie (A) conocida. Cuando se saca, vuelve a pesarse la

pastilla (Wh). Se elimina la pastosidad con un filo recto (por

e jemplo, un raspador de politeno), se quita suavemento el resto’

de pastosidad de la pastilla pasindole un tejido y, tras dejarla

secar al aire durante toda la noéﬁe, vuelve & pesarse (Wp).
Pézdida de peso = 50(W,=W;) por 50 cm®

Pastosidad totals 50(W -W,) por 50 em?.
A

BEn resumen, la Patente de Invenoidn que se solicita

dsberd recser sobra las siguientes
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento/para 1a preparaocidn de una pas-
tilla de tocador que produce unvolumen de espuma mejoade, 2 partir
de un jabéﬁ y un sulfato de metal alcalino o de metal alcalino-
térreo de un aloohol primario ramificado, caracterizado por el
hecho de que se selecciona un sulfato que se ha derivado de un al-
cohol ramificado hesta el grado de 10-75 moléculas por 100 molécu-

las de aloohol y de fdrmula CHy(CB, )ngn-cnzon, donde n es un ni-

mero entero de 7 a 14, R es un radical alifético de 1-4 &tomos de

carbono, y el numero de atomos de carbono totaliza 11-18, y donde
el contenido de jabén es de 90-40 4 en peso de los contenidosl |
oombinados del jabén y el sulfato, de preferencia wn 70 F.

2+ Un procedimiento segin la reivindicacion 1 carac—
terizado por el hecho de que se toma un sulfato que se ha derivado
de un alcohol ramificado por 100 moléculas do aloohol, en un gra-
do de 50-90 moldculas no ramificadas, 10-50 moléculas en las que
R es metiloy, O a 10 moléculas en las que R és etilo, y O-15 molécu~

3. Un procedimiento segin las reivindicaciones 1§ 2
caracterizado por el hecho de que se mezclan el jabdn y el ‘sulfato
en una proporcicn de 5:1 a 3:2.

4. Un procedimiento hegin cualquiera de las reivine
dicaciones precedenies caracterizado por el hecho de que se toma
un sulfato que poses un nimero total de carbonos de 12~15.

5« Un procedimiento segin ocualquiera do las reivin-'
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dicaciones precsdentes caracterizado por el hecho de que sl
sulfato qus so toma se deriva de wn aloohol ramificado en el
grado de 10-40 moléculas ramificadas por 100 moldoulas de al-
oohol.

6. Tn procedimiento/segﬁn cualquiera de las reivine

‘dicaciones precedentes caracterizade por el hecho de que el

jabén es un jabon de ssbo.

7. Un procedimiento segin las reivindicaciones 1-5
caracterizado por el hecho de que el jabén se deriva de una mezcla
de &ocido graso de sebo 3 &cido graso de aceite de nusces, eh pro-
porciones respectivas de 80:20 a 35:65.

8. Un procedimiento segin cualquiera de las reivin-
diocaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que so in-
cluye ademas un agente supergrasante, en una cantidad de hasta un
50 % en peso del jabone

9. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invenoién que se solicita: "UN PRO-

CEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA PASTILLA DE TOCADOR QUE

PRODUCE UN VOLUMEN DE ESPUMA MEJORADO" .
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Todo tal y como queda descrito y reivindicado en ia
presente Memoria descripiiva que consta de veintiuna paginas
mecanografiadas .

Madrid, 15 de Noviembre de 1968

BERNARDO UNGRIA
DePe
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