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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MOLDES PARA FABRICACGION DE TUBOS "

Solicitante: Don Alberto BORONDO SERRANO, de nacionalidad
espafiola, domiciliado en Madrid, Avda. de la
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Lga presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaracidn del objeto sobre que ha de recaer el pri-
vilegio de explotacién industriel y comercial exclusiva
en el territorio nacional de acuerdo con le Legislacidn
vigente de uns Patente de Invencidn que, como el qmuncig-
do indice, trate. de unos perfeccionamientos introducidos
en la fabricacidén de elementos tubulares de hormigén, y
més concretamente, en la fabricacidn de tramos de tubo
cilindrico de hormigdén o fibrocemento.

Actuelmente los elementos tubulares de hormigén
o fibrocemento, se moldean mediente méquinas especisles,
cuyos moldes comprenden una parte externs o molde propia-
mente dicho, de forma cilindrice y tubular o tronco-cdéni-
ca, cuyo didmetro interior corresponde al'diémetro exte-
rior del tubo a febricar y un contramoldel dispuesto coaxigl-
mente cuyo didmetro externo corresponde con el didmetro inter
no del tubo. :

Lo mase se introduce a presidén mediente disposi-
tifns especinles y es vibrade y prensada para conseguir la
mayor homogeneidad y compacidad.

Ia naturaleza abrasive de la masa unido a la com-
presidén y vibraciones & que se somete durante el proceso
de fabricacién hacen que las superficies del molde y cone
tramolde en contacto con la masa se desgasten haciéndolos
inservibles al cabo de un cierto tiempo de trabajo, lo
cual supone una sensible inversién en repuestos.

La finalidad del invento es evitar el desgaste
de los moldes y contramolbs haciendo posible una utili-
zacién ilimitada de los mismos,

E1l invento logrs tal objetivo mediante la uti-
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lizacibén de camisas recambiables tanto en el molde como
en el contramolde, constituidas por chapa de hierro de
poco espesor que se fijan a presién o mediante puntos de
soldadura.

Con el fin de facilitar la mejor interpretacibn
del invento en los dibujos adjuntos, complementarios de
la presente exposicidn se represents una forma prictica
pare su realizacifn industrial que tnicamente se incluye
con caracter meramente informstivoe y, por consiguiente,
no limitativo del mismo.

En los citados dibujos:

La Tigura 1 muestra un molde dotado de una ca-
misa interior.

La Figura 2 muestra un contramolde dotado de
ung camisa exterior.

Le Figura 3 muestre una seccién longitudinal
de un conjunto de moldeo realizado de acuerdo con el in-
vento.

En las citadas figuras las referencias numéri-
cas corresponden & los siguientes elementos:

1.~ Molde.

2.- Camisa del molde.

3+= Contramolde.

4.~ Camise de tubos.

5.~ Tubo moldeado.

Como se muestra en las Figuras 1 y 2, el molde
1 ¥ el contramolde 3 complementario son de formas cilin-
dricas y cada uno de ellos tiene su superficie que ha de
estar en contacto con la masa de hormigdén recubierta con

ung cawiea de hlerro recaublable.
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En el caso del molde, el encamisado es la pieza
tubular 2 situads en el interior y en el caso de contra-
molde el encamisado es extexrior y esta formado por otra
pieza tubular 4.

Como se muestra en le Figura 3 ambas camisas 2
¥ 4 quedan situadas entre la mesa de hormigén que forma
el tubo moldeado 5 y el molde y el contramolde, por lo
que éstos no se desgastan.

Ambag camisas son desmontables para su recam-
bio. Pueden estar fijadas al molde o contramolde, bien
por medio de algunos puntos de soldadura dispuestos en
sus extremos o simplemente a presidn.

Descrite suficientemente la naturaleze del in-
vento, solamente cabe afiadir que en el conjunto y partes
descritas es posible introducir cembios de materias, for-
mas y disposicidn de sus elementos, siempre que tales
glteraciones no supongen variscidén sustencisl en el obje~
t0o del invento.

El solicitante se reserva el derecho de extender
este demenda a los paises extranjeros, reivindicando ls
misma prioridad de la presente solicitud al amparo del
Convenio Internacional paras la proieccién de le Propie~
dad Industrial.

Igualmente el solicitente se reserva el derecho
de introducir en la presente invencidn cuwantos perfeccio-
namientos sobre la mismas puedan derivarse, mediante la so-
licitud de los correspondientes Certificados de Adieidn

en la forme sefialada por la Ley.
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La Patente de Invencién, que se solicita por veinte
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Leglslacién, de-
berd recser sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MOLDES PARA FA~

5. BRICACION DE TUBOS", segin las caracteristicas esenciales de
las siguientes: |
REIVINDICACIONES

18 .- Perfeccionamientos en los moldes para fabrica-
cién de tubos, que se caracterizan porque las superficies del
10. molde y el contramolde que ha de estar en contacto con la ma-
sa de hormigén durante el moldeado del elemento tubular son
recubiertas respectivamente con camisas tubulares de chapa de
hierro, que se ajustan y fijan a ambos miembros del molde en
forms susceptible de ser recambiadas cuando la accién abrasi-
15. va de la masa las deteriore o reduzca su dimensidén transverssal.
28, PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MOLDES PARA FABRICA-
CION DE TUBOS.
Segin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria que consita de cinco hojas, escritas a mdquina por una
20, gola cara y dibujos.

Madria, 14 NOV. 1968

Don ALBERTO BORONDQ
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