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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a un procedimiento para el 

refuerzo de microcápsulas utilizables para papeles copiado­

res sensibles a la presión con propiedades físicas mejora­

das. Mas particularmente, se refiere a un procedimiento pa­

ra mejorar las propiedades físicas de las microcápsulas uti 

lizando una resina granular.-------------------------- --

El llamado "papel copiador sensible a la presión" en 

el que una superficie de papel incoloro desarrolla color, 

en las zonas en que el presionado localmente, es una apli­
cación de una reacción de color entre un compuesto orgáni­
co incoloro, adsorbible, formador de color y que cede elec­

trones y un material adsorbente receptor de electrones por 
medio de un solvente oleoso no polar. - - ---------------

Cada partícula del compuesto orgánico incoloro, adsor- 

bible y formador de color (denominado a continuación "for­

mador de color"), tal como azul de leucometileno (Leuco 

M¡ thylene Blue) o lactona de violeta cristal (Crystal Vio- 

let Lactone), es recubierta con una película protectora de 

un material natural o sintético de alto peso molecular pa­

ra formar una microcápsula no volátil y las microcápsulas 
se aplican a una superficie de un papel de base y, por o- 

tra parte, el material adsorbente receptor de electrones, 

tal como atapulgita o montmo-cri 11 onita se aplica con un a -
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glomerante natural o sintético tal como caseína o látex de 

estirano-butadieno a una superficie de otro papel de base. 

Cuando dos o más hojas del papel copiador así formado se 

disponen una sobre otra de manera que la superficie recubier 

5. ta con las microcápsulas quede en contacto con la superficie 

recubierta con el material adsorbente y el conjunto se pre­

siona localmente por escritura a mano o a máquina, las zo­

nas presionadas localmente del papel desarrollan color, co­

mo se expone en las patentes norteamericanas 2.712.50?,

10. 2.730.456 y 2.730.457. -----------------------------------

Como otra realización del papel copiador sensible a la 
presión se emplea también un papel recubierto con arcilla 

y las cápsulas que contienen el formador de color sobre la 

misma superficie de aquél. --  --- -----------------------

15. Aunque se ha propuesto, con respecto a la preparación

de las microcápsulas que contienen aceite y que pueden rom­

perse por presión, el método de coacervación, tal como se 

expone en las patentes norteamericanas 2.800.457 y 

2.800.458, y métodos de polimerización que utilizan monóme 

20. ros o condensados iniciales de una resina sintética, como 

se expone en las memorias de las patentes japonesas 

19.574/63, 446/67, 771/67, 2.882/67, 2.883/67, 8.673/67 y 
21.128/67 y las patentes británicas 950.443 y 1.046.409, 
las microcápsulas preparadas según estos métodos no eran 

25. satisfactorias por lo que se refiere a la resistencia a la 

presión, a la resistencia a la abrasión, a la resistencia 
a los choques y a otras propiedades físicas, de modo que



era necesario tener en cuenta el desarrollo de "velado" del 

color durante el bobinado de un papel de base recubierto 

después de la aplicación al mismo da las cápsulas, enpolva- 

do, cortado del papel de base recubierto, al imprimirlo o 

durante la copia.-------------------------- --------------

Por ello, un propósito de la presente invención es me­

jorar las propiedades deseadas en los papeles copiadores 

sensibles a la presión tales como la resistencia a la pre­

sión y la resistencia a la abrasión.------------------- -

Otro propósito de esta invención es proporcionar un pa­

pel copiador sensible a la presión que mantenga una capaci­

dad de formación de color igual o superior con el mecano­

grafiado, el imprimido o la escritura a mano que los pape­

les copiadores convencionales, al tiempo que tenga poca 

tendencia a velarse durante el proceso de bobinado, manipu­

lación e impresión o copia, por medio de la incorporación 

y dispersión de una resina de granulo fino en un líquido 

que contiene microcápsulas, antes de aplicar el líquido a 

un soporte de papel.------------------------- - - - - - -

El papal copiador sensible a la presión de la presente 

invención posee una combinación ideal de propiedades, a 

saber, una alta sensibilidad y una baja facilidad de vela­

do, contrariamente a lo que sucede usualmente con los pa­

peles copiadores sensibles a la presión de la técnica ante­

rior en los que el velado aumenta al aumentar la capacidad



de formación de color

Como material resinoso de granulo fino a utilizar en 

la presente invención pueden utilizarse polímeros y copolí 

meros débilmente solubles o insolubles en agua de varios 

compuestos vinílicos o diénicos, tales como metacrilonltri 

lo, acriionitrilo, ásteres de acido metacrílico, ásteres 

de ácido acrilico, estireno, dienos, vinilásteres, vinilé 

teres, definas o cloruro de vinilo, en forma de partículas 

o granulos esféricos finos, preferentemente en forma de par 

tículas esféricas finas. Son ejemplos de los monómeros vini 

licos o diénicos que se utilizan en la presente invención: 

acriionitrilo, metacrilonitrilo, metilmetacrilato, etilme 

tacrllato, propilmetacrilato, butilmetacrilato, amilmeta 

crilato, octilmetacrilato, metilacrilato, etilacrilato, pro 

pilacrilato, butilacrilato, amilacrilato, octilacrilato, 

estireno, alfa-metilestireno, butadieno, isopreno, cloropre 

no, vinilacetato, vinilpropionato, vinilbutilato, etilvini 

leter, propilvinileter, butilviniléter, etileno, propileno, 

buteno-1, isobuteno, cloruro de vinilo, cloruro de vinili 

deno y similares. Como se ha indicado anteriormente, estos 

monómeros pueden utilizarse en mezcla de dos o más para for 

mar un copolímero y puede utilizarse también un solo meno­

merò para formar un homopolímero.-- ------------------ --

Las partículas finas de tales polímeros o copolímeros 

pueden prepararse por polimerización de un menomerò o de 

una mezcla de monómeros en suspensión cuando el monómero o
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mezcla de monomeros se polimeriza en dispersión acuosa en 

un aparato de mezcla utilizando un agente de dispersión a- 

decuado, dispersando de forma estable una solución en un 

solvente orgánico de dicho polímero, copolímero, homopolí 

5* mero o mezcla de. los mismos en agua, utilizando un apara­

to de mezcla y un agente dispersante y calentando, con agi­

tación, la dispersión resultante para eliminar por evapora­

ción el solvente orgánico o por medio de la pulverización 

mecánica del polímero o copolímero en un estado finamente 

10. dividido. ------------------- ------------

El polimerizado finamente dividido así obtenido se re­

cupera del medio de reacción por filtración y secado y el 

polímero en polvo seco resultante se añade al líquido de 

las microcápsulas. Alternativamente, el polimerizado fina- 

15- mente dividido, en dispersión en un medio acuoso, puede a-

ñadirse directamente al líquido de las microcápsulas. ---

Con la adición del polimerizado granular obtenido con 

dicho método a un líquido de microcápsulas, es necesario, 

para obtener un resultado óptimo, elegir adecuadamente la 

20. cantidad a añadir, el tamaño de partículas, la dureza y

otras propiedades físicas del polimerizado granular con 

respecto a las propiedades físicas de las cápsulas. -----

El tamaño adecuado de partículas del polimerizado es 

de aproximadamente 1,5 veces el de las partículas de las 

25* microcápsulasf si el tamaño de partículas del primero os



más de dos veces el tamaño de partículas del segundo se ob­

servarán manchas con el ensayo de presión y, si el tamaño 

de las partículas del primero sobrepasa las cincuenta mi­

eras, se formará una capa de recubrimiento con superficie 

rugosa. Por otra parte, un polimerizado granular de un ta­

maño de partículas menor que el de las partículas de las 

microcápsulas tiene un efecto pequeño especialmente sobre 

la resistencia a la abrasión de modo que debe incorporarse 

en una mayor cantidad para obtener un efecto suficiente.

Por ello, se prefiere un tamaño de partícula de 5 a 80 ¡Hi­
eras y, preferentemente, de 10 a 30 mieras. --  - -------

La dureza adecuada corresponde a un polímero de un 

punto de transición vidrio de -80SC a 120SC y un punto de 

reblandecimiento de 5020 a 2002c, preferentemente de 702C 

a 150RC. Según ello, aunque pueda utilizarse adecuadamen­

te un homopolímero, se prefiere un copolímero derivado de 

una combinación adecuada de monómeros. La cantidad adecua­

da del polímero granular añadido es por lo menos de 1/5, y 

preferentemente es 1/4 a 1/3 del contenido de sólidos del 

líquido de las microcápsulas. - —  - —  - - —  - - - -

Se ha propuesto anteriormente, para evitar el mancha­

do durante el contacto entre la superficie de soporte de 

las microcápsulas y la superficie de soporte de la arcilla 
del papel copiador sensible a la presión, especialmente 

cuando se produce un contacto de abrasión, utilizar borra 
celulósica. En la práctica de la presente invención, la 

borra celulósica puede utilizarse también en combinación
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con el polímero granular. En casos en que se utilice una 

resina granular dura se prefiere utilizar una borra celuló­

sica en combinación con la resina de un punto de reblande­

cimiento de por lo menos 12Q3C para obtener un efecto siner 

5. gótico.------------------- -- - ------------- -------- -----

El papel copiador sensible a la presión preparado uti­

lizando una resina granular según la presente invención tie 

ne, en comparación con los papeles copiadores sensibles a 

la presión de la técnica anterior, unas propiedades mejora- 

10. das, como se explica a continuación:----------------- --

Por ejemplo, mientras los papeles copiadores sensi­

bles a la presión en forma de talonarios o de libros de con 

tabilidad presentaban dificultades para girar las hojas una 

a una y se giraban en grupos de dos o tres hojas, el papel 

15. copiador sensible a la presión según la presente invención 

está libre de tales defectos debido al menor coeficiente de 

fricción obtenido por adición del material resinoso en for­

ma de partículas esféricas y supone muchas mejoras con res­

pecto a los talonarios; y, en casos de papeles copiadores 

20. sensibles a la presión para copias múltiples de 16 hojas o 

más, existe una tendencia del mercado que exige un alto po­

der de resolución o claridad de los caracteres copiados en 

las distintas hojas, y el papel copiador sensible a la pre­

sión según la presente invención presenta una mejora de po- 

25. der de resolución con las copias múltiples debido a que las 

líneas de caracteres desarrollan el color de forma limpia
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y profunda gracias a la desaparición da presión en las zo­

nas presurizadas. ----------- - ---------------------------

El papel copiador sensible a la presión de la presente 

invención se caracteriza por la utilización del polímero re- 

5. sinuoso granular y la calidad del papel sensible a la pre­

sión no es influenciada por los tipos del formador de color 

y el*método de preparar las microcápsulas. Así, el procedi­

miento de la presente invención no está limitado por el mé­

todo de preparación del papel copiador sensible a la pre- 

10. sión y es aplicable a cualquiera de los métodos anteriores 

de preparación de papeles copiadores sensibles a la presión 

sin ningún cambio de materias primas y con el aparato de la 

técnica anterior para preparación del líquido de recubri­

miento, para la disposición de este y para secar el líquido 

1$. de recubrimiento.  --------------------------------------

La presente invención se ilustrará ahora en detalle 

por medio de los ejemplos siguientes que no son limitativos.

Aplicación a la preparación de microcápsulas por medio del 

método de coacervación:

20. Ejemplo 1

2,5 partes en peso (todas las partes, a continuación, 

son en peso) de Lactona de violeta cristal y 2,0 partes de 

azul de laucometileno benzoilo se disolvieron, con calenta­

miento a 80-903(3, en 100 partes de una mezcla al 4:1 de di
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5.

10.
15+

20.

25*

fenilo clorado y queroseno, para formar un aceite f ormador 
de color (el aceite formador de color denominado a conti­
nuación como aceite 0);. -

10 partes de una gelatina tratada con ácido, derivada 
de piel de cerdo y ajustada a un pH de 8,0 y 10 partes de 
goma arábiga se disolvieron en 50 partes de agua caliente 
a 4-0̂ 0 y se añadieron a la solución resultante 0,5 partes 
de aceite rojo de Turquía como emulsificador y se dispersa­
ron en ella 70 partes del aceite C mencionado anteriormen­
te, con agitación. La agitación se paró cuando el tamaño 
de las partículas de aceite alcanzó como máximo 6 mioras, 
y la emulsión se diluyó por adición a la misma de agua ca­
liente a 40^0 con un peso total de 900 partes. Se añadió 
entonces a la emulsión, con agitación, una solución acuo­
sa al 10% de ácido succínico para ajustarla a un pH de 4,0 
para depositar con ello gelatina coloidal en las superfi­
cies de las partículas desaceite y para formar microcápsu- 
las. La agitación se prosiguió al tiempo que se mantenía 
la temperatura del líquido a 4530 y, despuós de 20 minutos, 
el recipiente de reacción se enfrió por su exterior con un 
baño de agua-hielo para gelifioar las paredes de las micro- 
cápsulas. A la dispersión de microcápsulas así formada y 
mantenida a 1530 se le añadieron 10 partes de formalina al 
35% para endurecer las paredes de las microcápsulas. Cuan­
do se deseó un endurecido adicional, el punto de reblande­
cimiento se elevó añadiendo una solución de sosa cáustica 
acuosa al 15% para ajustar el pH a 9-10 con una temperatura de



los líquidos de 10^0. El líquido se calentó entonces duran­

te 20 minutos a una temperatura de 50SC. Las microcápsulas 

así formadas eran de un tamaño medio de partículas de 10 mi 

eras. El líquido de las -microcápsulas así formado se ajustó 

a un contenido de sólidos del 20^. A 100 partes del líqui­

do de las microcápsulas se les añadieron y se dispersaron 

cuidadosamente 5 partes, en estado seco, de una dispersión 

de 4:2:4 de copolímero de acrilato de metilo:estireno:vini 

lacetato de un tamaño medio de partículas de 15 mieras (ta­

maño máximo de partículas de 20 mieras). El líquido se apll 

có con un régimen de 6,0 g por metro cuadrado a una superfi­

cie de un papel de base en un proceso de recubrimiento por 

cuchilla de aire. El líquido presentó una buena capacidad 

de recubrimiento. El papel recubierto así obtenido presen­

taba poca ruptura de las microcápsulas bajo una presión de 

40 kg/cm^ y, por consiguiente, poco manchado de la superfi­

cie de un papel de base recubierto con una arcilla al en­

trar en contacto entre la superficie recubierta con las mi­

crocápsulas y la superficie recubierta con la arcilla du­

rante el bobinado, la manipulación y el cortado o hendido 

de dos papeles. El papel recubierto se sometió a un ensayo 

de abrasión en el que la superficie del papel reoubierto 

con las microcápsulas se puso en contacto con la superfi­

cie del papel reoubierto con la arcilla y se movió relati­

vamente la superficie recubierta con microcápsulas bajo una 

carga de 55 g/cm^ para observar el manchado de la superfi­

cie recubierta con la arcilla. Además, cuando el papel re-



cubierto estaba apilado se giraba muy suavemente hoja por 

hoja sin ninguna dificultad y se mejoró la claridad de los 

caracteres desarrollados, en el caso de copias múltiples, 

en 1,5 veces la de un papel copiador preparado utilizando 

borra de celulosa. ----------------------------------------

Ejemplo 2

A 100 partes de un líquido que contenía microcápsulas, 

que habían sido preparadas con el método de coacervación 

como en el ejemplo 1, se les añadieron 10 partes de una diss 

persión acuosa de un copolímero al 8:2 de etilmetacrilato 

y estireno que tenía un tamaño medio de partícula de 20 mi­

eras (tamaño máximo de partícula de 25 mieras) y un conte­

nido de sólidos del 40%, y se repitió el proceso como en el 

ejemplo 1. El papel recubierto resultante presentó las pro­

piedades esperadas y dió un buen resultado con el ensayo de 

abrasión. - ------------------------------------ - - ----

Ejemplo 3

Se repitió el método de coacervación de preparación 
de microcápsulas como en el ejemplo 1, excepto que el tama­

ño máximo de las partículas de aceite fué de 10 mieras, la 

cantidad de agua se redujo para hacer que la cantidad to­
tal del sistema fuera de 700 partes y la solución de ácido 

succínico al 10% se reemplazó por una solución de ácido a- 
cético al 50%. El tamaño de las microcápsulas resultantes 

era como máximo de 15 mieras. El líquido resultante de las
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5.

10.

microcápsulas se ajustó por medio de decantación a una con­

centración de 20%. A 100 partes del líquido de las micro- 

cápsulas se les añadieron 20 partes de un copolímero al 

5:2:3 de butilmetacrilato:metilmetacrilato:estireno en for­

ina de una dispersión acuosa de un contenido de sólidos del 
40% y de un tamaño medio de partículas de 20 mieras y de 

un tamaño máximo de partículas de 25 mieras. El papel recu­

bierto resultante presentó superioridad de resistencia a la 

presión, de resistencia a la abrasión, de poder de resolu­
ción, de facilidad de girar las páginas y de otras propie­
dades. ------------------------------------- --------------

Ejemplo 4

Se repitió el proceso como en el ejemplo 3 excepto que 

se utilizó un copolímero en dispersión de una composición 

15. monomérica de metilmetacrilato:isobutilmetacrilato al 2:8, 

de tamaño medio de partículas de 25 mieras y tama ño máximo 
de partículas de 30 mieras. - - — --------------------- --

Ejemplo 5

Se repitió el ejemplo 1 excepto que se añadió al lí- 

20. quido de las cápsulas 11,0 partes de un polvo de celulosa, 

KC borra W-200 (fabricado por Kokusalm Pnlp Industty Co., 
Ltd.). El papel recubierto resultante tenía una excelente 

resistencia a la abrasión.------------------- ------------



Aplicación a la preparación de microcápsulas por el método 

de polimerización:

Ejemplo 6

100 partes de goma arábiga, 5 partes de aceite rojo de 

Turquía y 500 partes de agua se mezclaron conjuntamente* 

con agitación para formar una solución. Se añadieron 100 

partes de aceite C como en el ejemplo 1- con 20 partes de 

una resina poliáster no saturada y, después de calentamien 

to para formar una solución, la solución resultante se aña­
dió gota a gota al sistema de goma arábiga-aceite rojo de 

Turquia-agua como se ha mencionado anteriormente, con agi­
tación, para la emulsificación en partículas de aceite de 
un tamaño medio de partículas de 2 mieras. Mientras la tem­

peratura de la emulsión se mantenía a 703C, se añadieron, 

con agitación, 10 partes de una solución de persulfato po­

tásico al 10%, y la agitación se prosiguió durante 2 horas 

para efectuar la formación de una piel polimérica sobre la 

superficie de las partículas de aceite y, por ello, obte­

ner la preparación de las mierocápsulas de los mismos tama­

ños con las partículas de aceite. - - - - -  --- -----------

Ejemplo 7

Se añadieron gradualmente 85 partes de un polimetilme 

tacrilato de un grado de polimerización de 1.000 en una so­

lución al 35% en cloruro de metileno, con agitación a una 
solución acuosa compuesta por 100 partes de agua, 7 partes



de gelatina y 0,4 partes de nonilbenoensulfonato de sodio. 
Despuás de acabada la adición gota a gota de la solución, 
el liquido se mantuvo a una temperatura de 70^C para la evapo 
ración del solvente. Asi, se obtuvo una resina granular de 
un tamaño medio de partícula de 5 mieras. Se añadieron 10 
partes de la- resina eafórloa y se dispersaron cuidadosa­
mente en 50 partes de dicho liquido de las microcápsulas y 
el liquido resultante se aplicó con un rógimen de 7 g/cm^ 
sobre una superficie de un papel de base. El papel recubier­
to resultante presentó excelentes cualidades de resistencia 
a la presión, de resistencia a la abrasión, y otras. - ----

Elezmlo 8

Se repitió el ejemplo 7 excepto que se utilizó, para la 
preparación de la resina granular como en el ejemplo 7. un 
copol:&nero de metilmetacrilato y butilmetacrilato en la pro­
porción de monómeros de 4:1. - - --------------------- —

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para España, sus te­

rritorios y plazas de soberanía* las siguientes: -----------

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Procedimiento para mejorar las características de 
los papeles copiadores sensibles a la presión, y más parti­
cularmente para el refuerzo de microcápsulas utilizadas en 
dichos papeles conteniendo dichas microcápsulas un compues-



to orgánico incoloro y adsorbible capaz de formar un tinte 

de color en contacto con un material adsorbente receptor de 

.electrones como una dispersión en un aceite inmiscible en 

agua, caracterizado porque comprende incorporar un polímero 

resinoso granular en un líquido de recubrimiento que con­
tiene las microcápsulas antes de recubrir con el líquido un 

soporte de papel para preparar un papel copiador sensible 

a la presión. --------------------------------------------

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri­

zado porque dicho polímero resinoso granular se elige del 

grupo compuesto por homopolímeros y copolímeros de monóme- 

ros de vinilo débilmente solubles o insolubles en agua. ---

3. - Procedimiento según la reivindicación 2, caracteri­
zado porque dicho monómero se elige del grupo compuesto por 

acrilonitrilo, metacrilonitrilo, metilmetacrilato, etilme 

tacrilato, propilmetacrilato, butilmetacrilato, amilmetacri 

lato, octilmetacrilato, metilacrilato, etilacrilato, propil 

acrilato, butilacrilato, amilacrilato, octilacrilato, esti 

reno, alfa-metilestireno, vinilacetato, vinilpropionato, 

vinilbutilato, etilvinilóter, propilvinilóter, butilviniljé 
ter, cloruro de vinilo y cloruro de vinilideno. -----------

4. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri­

zado porque dicho polímero resinoso granular se elige del 

grupo compuesto por homopolímeros y copolímeros de monóme- 

ros diénicos débilmente solubles o insolubles en agua. —

5. - Procedimiento según la reivindicación 4, caracteri-



zado porque dicho monómero se elige del grupo compuesto 
por butadieno, isopreno y cloropreno. ------- - - - -------

6.- Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri­

zado porque dicho polímero resinoso granular se elige del 

5* grupo compuesto por homopolímeros y copolímeros de monóme- 
ros olefínicos débilmente solubles o insolubles en agua. -

7*- Procedimiento según la reivindicación 6, caracteri­

zado porque dicho polímero resinoso granular se elige del 

grupo compuesto por etileno, propileno, buteno-1 e isobuti
10. leño. - ------------------------------- ------------------

8. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque el diámetro de dichas microcápsulas es de 5 a 
80 mieras. ------------------------------------------------

9. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri- 
15. zado porque la cantidad de dicho polímero es de 1/4 a 1/3

en peso basado en el contenido de sólidos de las microcáp-

10. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­

rizado porque dicho polímero tiene un punto de reblandeci-
20. miento de 50SC a 200SC. ---------------------------------

11. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­

rizado porque dicho líquido que contiene las microcápsulas 

se produce por medio de coaservación. -------------------

12. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracte- 
25. rizado porque dicho líquido que contiene las microcápsulas



se produce por medio de polimerización. --- - - -  -------

13. - Procedimiento según cualquiera de las reivindi­
caciones anteriores, caracterizado por la provisión de un 

papel copiador sensible a la presión que comprende uñ pa-
5. peí de base que tiene dispuesto sobre el mismo un polímero 

resinoso granular y microcápsulas que contienen un compues­

to adsorbible, incoloro y orgánico capaz de formar un tin­

te de color en contacto con un material adsorbente receptor 

de electrones como dispersión en un aceite inmiscible en
10. agua, y un papel de base que está recubierto por el mate­

rial adsorbente receptor de electrones y por un aglomeran­
te. ---------------------------------------------------- --

14. - Procedimiento según cualquiera de las reivindi­
caciones anteriores, caracterizado por la provisión de un

15. papel copiador sensible a la presión que comprende un pa­

pel de base que tiene dispuesto sobre el mismo un políme­
ro resinoso granular, microcápsulas que contienen un com­

puesto orgánico adsorbible e incoloro capaz de formar un 
tinte de color en contacto con un material adsorbente re-

20. ceptor de electrones como dispersión en un aceite inmisci­

ble en agua, un aglomerante y el material adsorbente re­

ceptor de electrones.------------------- ------------ - -

15. - "PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LAS CARACTERISTICAS
DE LOS PAPELES COPIADORES SENSIBLES A LA PRESION". -------

25. Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre­
sente memoria que consta de diecinueve hojas, foliadas y
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mecanografiadas por una sola de sus caras

BARCELONA, 2 6  OCI. 1968 

P. A  M. CUMU SUÑOL

mts
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