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“ste invento se refiere & wn aparato para distri-
buir esferillas individualmente al interior de un conducto de su—
minisbtro y, especialmente, & un aparato para uwtilizar en conjunto
con aparatos para lo fabricacién de vidrio.plano.

n los procesos pars la fabricacidn de vidrio plo-
no duranbe cuye faobricscidn el vidrio el foxma de cinve €3 avon—
zado & lo largo de un bafio de metal en fusién, puede mentenerse
un clemento aditivo en el baflo & fin de eliminar impurezas, por
ejemplo oxfgeno y azufre, del bafio de meial en fusién, Preferible-
mente, el bafio es un bafio de estafio en fusién o de wae aleacién
de estafo en fusidén en la que predomine el estafio y que tiene wn
peso especifico superior al del vidrio.

n wn método para introducir un clemento aditive

en el balo de mebtal en fusién, el clemento aditivo en forma de es—

—

ferillas es soportado por emcima de la superficie del bado de fox-
ma que el calor del bafio funda cadé esferilla enbregada y el ele—
mente aditivo potee en el bafio de mebtal en fusién a los costados
del paso del recorrido del vidrio a lo largoe del bado,

In el tratamiento de uns superficie de una cinta
de vidrio e fin de modificar las caracteristicas superficiales del
vidrio, por ejemplo las caracter{stices de reflexién de la luz o
las caracterf{sticas de rechace del calor solar, wn cuerpo de maede-
rial en fusién puede ser montenido en contzacio con una superficie
del vidrio para efectuar la modificacidn. Por ejemp}o, un cucrpo
de maberial en fusién puede ser mantenide en contacto con la su-
perficie superior del vidrio, y la configuracién y contenido de
dicho cuerpo en fusidn se mantienen mediante una alimeniacién con-
trolada del material en fusién al cuerpo, derivada tel alimenta-
cién de wna distribucién del material efadido en forme de esfori-

lles.
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Un objeto principal del presente invento es facili-
tar wn aparato distribuidor mejorade pare lo alimentacién controla-
da de esferillas individualmente al interior de um conducto de su-
ministro.

De acuerdo con el invento, el aparato para distribuir
individualmente esferillas metdlicas al interior de un conductc; do
suministro conectado o un cabezal de alimentacidén que entrege el
material de las esferillas, una vez fundidas, al interior de wn cuer—
po de metal en fusién que estd en contacto con el vidrio plano, com-
prende una tolve ordenedore que tiene una anchura un poco mayor que
el didmetro de las esferillas y provista de un conal de salida a
sravés del cual caen las esferillas en una sola fila, un conducto
de suministro que commica con el canal, un tope en el conducto de
suministro que sujeta a las esferillas, y wn eyector montado en re—
lacién con el conducto de suministro donde el mismo estd conectado
con el canal y operable por unos medios de accionamiento pare for-
zar o wna esforille cade vez mds alld del tope al interior del con~
ducto de suministro,

Th un apareto preferido de acuerdo con el invento,
el conducto de suministro se oxtiende como una perforacién que pa-
so mis alld del canal y a través de un costado del distribuidor,
una varilla eyectora va montade en la perforacién y estd fija a los
medios de accionamicnto, y la longitud de la varilla eyectora eos
suficiente para proyectarse mds alld del tope cuando se ewpuje en
ol interior de lo perforacidn por los medios de eccionaniento,

Puede existir una tendencie a que las esferillas
formen cavidades a través de la tolva ordenadora impidiendose as{
le caida descendente de las esferillas en una sola fila a través
del conal de salide y a fin de evitor tal formncién de cavidades

el aparato de acuerdo con el invento puede incluir wna varilla agi-
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tadora fijo a los medios de accionamiento y situada en una perfo—
racién que se extiende o través del costado del distribuidor al
interior de la tolva ordenadora, de forme que las esferillas del
interior de la tolve sean desplagzadas por la varille agitadora
cusndo una esferilla es forzada mfs alld del tope medianic la ve-
rilla eyectora. .

El invento comprende tambien el aparato distribuidor
de acuerde con el invento cuando estd instalado ecn un aparato para
wbilizar en le fabricacidn de vidrio plano con las descades carac—
ter{sticas, incluyendo medios de soporte para una cintoe de vidrio
que avenza y medios para mentener un cucrpo de maberial en fusidén
en contachbo con une superficie de la cinte que avenza, cn gue el
cabezal de alimentacibn estbd montado en relacidn con los medios
de soporte de Torme gque termine adyacente a dicho cuerpo, y los
medios de conbrol conectados a los referidos medios de accionamicn-
to son operables para controlar la alimentacidn de esferillas do
wn maberial al interior del conducto de suministro pare su entre=—
ga al cuerpo en fusién,

I lo realizacién preferida del invento, el conducto
de suministro estd constituido por un entubado de acero revestido
de grafito, un extremo del cual estd fijo al canel de scalida del
distribuidor y su obtro extremo soporte al cabezal de climentacién
que estd formado de gralito.

A fin de que el invento pucda ser comprendido nds
claramente, se desceribird ahora como cjemplo wna realizacién del
mismo con referencia a los adjuntos dibujos, en los que:

Lo Pigura 1 ¢s un clzado en seccidn a través ‘de wna
estructura de depdsito ‘que contiene un baflo de metal en fusidn con
wne esbructura de cubierita sobre la estructura de depésito y mos—

trondo wn cuerpo de material enm fusibn mentenido contra lo super—
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ficie superior de una cinta de vidrio que es avanzads o lo largo
del ballo de metal en fusién.

Lo Figura 2 es una seccidn parcial sobre la linea
1I-II de lo Figure 1 mostrando esquemrticomente wn aparato de acuer-
do con el invento para distribuir esferillas de un materiel para
su incorporacién al cuerpo del material en fusién.

La Figura 3 es una vista dotallada de wna tolva or—
dencdora que forma parte del aparato distribuider de acuerdo con
el invento.

La Pigura 4 mucstra la construccién interior de un
conducto suministrador a trevés del cual las esferilias son entre-
sedes desde el aparato distribuidoer, y un cebezal de alimentacién
para entregar el material dé las esferillas en estado do fusidn
al cuerpo de material en fusién mentenide sobre la superficie de
la cinta.

In los dibujos, las referencias iguales indican par—
tes iguales o similares,

Con referencia a la Fipura 1 de los dibujos, un an-
tecrisol de un horno de fusién continua de vidrio sc indica en 1,

y wno brempille reguladora en 2, El antecrisol termina en un ver—
tedero (3) que comprende wn borde (4) y puredes lateraies (5) wne
de las cuales se muestra en la Figurae 1. Ll borde (4) v lzs paredes
laterales (5) juntos congtituycn un vertedero de seccibn transver—
sal generalmente recvangular. El vertedero (3) estd dispuesto por
encima del piso (6) de wna estructura alargeda de depésito inelu—
yendo paredes laterales (7) que se unen con el piso (6) para for—
mor mne ostructura integral, una pered de extremo (8) 2 la entrada
del depésito y una pared de extremo (9) & la salida del depésito.
La cstructura do depésito contiene un bafio de metal en fusidén (10)

cuyo nivel superficial se indica en 11, El .baiflo es, por ejemplo,

—
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un bailo de estefio en fusién o de una aleacién de estafio en fusida
en la cue predomina el estafio y que ticne um peso especi{fico supe-

rior al del wvidrio.

Una estructura de cubierta es soportada sobre la estruc—

tura de depésito, y la estructura de cubierta incluye un techo (12),
paredes laterales integrales (18) v parcdes integrales de extromo
(14 y 18) respectivamente en los extremos de entrada y de salida
del bafic. Lo pared de extremo de entrada (14) se extiende hacia a~
bejo haste casi la superficie (11) del metol en fusién definiendo
con tal superficie una aberture de entrada (16) de altura restrin-
gida y a través de la cual el vidrio en fusién es avanzado a lo lar-
co del bafio. La pared del extremo de salida (15) de la estructura
de cubierte define con la pared de extremo de salide (9) de lo es—
tructura de depdsito una ebertura de salida (17) & través de la
cunl le cinte definitiva de vidrio producida sobre el bafio ¢s des-
cargada sobre los rodillos tr&nsﬁortadores accionados (18)montados
fuere del exbtremo de salida de la estructura de dendsito y dispues-
tos olgo por encimg del nivel de la parte superior de la pared ae
extremo (9) de.la estructura de depbsito, de forma que la cinbae
sea leventada fueran de la pared 9§ para descargar & través de la a-'
bertura de salida (17).

Los rodillos (18) transportan le cinta definitive
de vidrio o un horno continuo de recocido de forma bien conocida
vy tombien aplicen o la cinta de vidrio un esfuerzo de braceidn pa—
re ayudar al avence de la cinte segln le misma se desliza a lo lar-
go de la superficie del baflo (10).

Una prolongacidn (19) de la estructura de cubierta
se extiende hasta la trampilla (2) y forma una cémara con las po-
redes laterales (20) en la que va dispuesto ol vertedero (8), ml

vidrio de sosa—cal-s{lice en fusién (21) es vertido sobre ‘el haflo
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(10) de metal en fusién desde el vertedero, y la trampilla (2) re-
eula lo razén del flujo de vidrio en fusién (21) sobre el borde 4
del vertedero. Lste borde estd verticalmente espaciado delﬁ super-
ficic del beflo {11) de forma que existe una caida libre del vidrio
en fusién (21) en une distencia de unas pocas pulgedas, que estd
exagerade en la Figure 1, hasta el nivel de la superficie (11) del
vidrio. Un taldn de vidrio en fusién, indicado en 22, so forma de-
trds del vidrio (21) sobre el vertedero, y el talén (22) se exticn-
de hacia atrds hasto la pared del extremo de entfada de la estruc—
tura de depdsito.

La temperatura del vidrio, segfn el mismo es avanza-
do a lo larpgo del baflo, es reguladae desde el extremo de entrada has-
ta el extremo de descarza mediante unos reguladores de temperatura
(28) sumergidos cn el bafio (10) y unos reguladores de temperatura
(24) montados en el espacio libre definido sobre el balio por la es—
tructura de cubierta. Un gas protector es suministrado al espacio
libre a través de wnos conductos (26) que se facilitan a interva-
los en el techo. ios conducios (206) estan conectados mediante unos
remeles (27) & un colector (28) que estd conectado a un suministro
del gas protector, el cual puede ser un gas inerte o pucce contener
wn constituyente reductor, por ejemplo una proporcidﬁ de hidrégeno.
Una cémara a presién del gas protector se mantiene en el espacio
libre sustancialumente cerrado y existe un flujo de gas protector
hecia el exterior a través de la abertura de entrada (16) y de la
aberture de salida (17) desde el espacio libre. ~

Ls temperatura del vidrio en fusién entresado al ba-
fio es regulada por los reguladores de temperatura (23 y 24) segtn
el vidrio es avanzado & lo largo del baflo para asegurar gue se¢ es—
tablece sobre el bafio una capa de vidrio en fusién. Esta copa es

avanzada a través de la abertura de entrada (16) y durante tal a-
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vance existe wn flujo lateral sin obsidculos del vidrio en fusién
bajo la influencia de la tensién superficial y de la gravedad has—
ta el 1fmite del flujo libre del vidrio a fin de desarrollar sobre
lo superficie del bafio, desde la cape (29), wn cuerpo flotante (80)
de vidrio en fusién que es entonces avanzado en forma de cinta o

lo largo del bafio. Le anchura de lo estructura de dopésito, al ni-
vel superficial del bafio, es mayor que la anchura del cuerpo flo=-
tante (30) de vidrio en fusién de forme que no existe impedimento
alguno para el flujo lateral libre del vidrio en fusién sobre el
bafio.

In el aparato que se describe como ejemplo, se fa-
cilitan unos medios perae transmitir was caracteristicas descadas
e la superficie superior de la cinta de vidrio y & tal fin w ma-
teriel cn fusién es montenido medisnte las fuerzas de la tensidn
superficial en contacto con la superficie superior del vidrio ¥y
ol vidrio se mueve por debajo de éste cuerpo durente su aveunce a
lo largo del befio. Un miembro posicionador en forma de barra (81),
que puede actuar como un electrode cuando se utilice una corrien—
te eléctrica para ocasionar la emigracién de material desde al cuer—
po en fusién a la superficie del bafio, va montado transversalmente
a la cinta de vidrio (382) que estd siendo avanzade & lo largoe del
batio,

' La barra (31) estd montada casi sobre la superficie
superior del vidrio de forma que quede un espacio libre, por ¢ jem
plo'de aproximadamente 6 mm., enbre la parte inferior de la barra
y el paso de recorride de la superficie superior del vidrio. wste
espacio libre se ilustra mas clarawente en la Figura 2. Ia barra
es mantenide en posicién mediante una varille de soporie (83) que
se exbiende al interior del espucio libre sobre el bafio a través

de una pared lateral de la esiructura de depbsito y estd conectada
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al centro de la barra (81). La varilla de soporte (83) puede ser—
vir tambien como un conductor eléctrico. Segln se muestra en la
Figura 2, un perno roscado (34) estd asegurado & la superficie su=
perior de la barra (31l) y tal perno es atornillado en el interior '
del extremo doblado hacia abajo (85) de la varilla de soporiec.

Un cuerpo de material en fusién (86) es suspendido
mediante las fuerza de la tensién superficial desde la cara infe-
rior de la barra (31), cuyo material (36) humedece a la barra y
se adhiere a la misma.

Bl camhio de carmcberisticas de la superficie del
vidrio producido es, por ejemplo, para producir un deseado grado
de reflectividad de la superficie superior del vidrio, o para pro=
ducir wn vidrio rechazador del calor solar, lo que se hace introdu~
ciendo plomo en la superficie superior de la cinta y exponiendo
despues lao superficie rica en plomo & uQa atmésfera reductora man-—
tonida en el espacio libre sobre el bafio. A tal fin, se emplea plo-
mo en fusién para el cuerpo de moterial en fusién (36) y una co-
rriente eléctrica es pasade entre la barra (31) y el baflo de metal en
fusién a través del cuerpo de plomo en fusidn y del grosor de la
cinta de vidrio. La barre (31) y su cuérpo adherido de material en
fusién (36) se extiende recte a través de la anchura de lo cinta
de vidrio y se asegura une uniformidad de tratamiento mediante el
mentenimiento de la confipuracién del drea de contacto entre el
cuerpo del maierial en fusién y la superficie superior del vidrio.

A tal fin, sé aiiade ﬁlomo de vez en cuando al cuer—
po (36) y ésto se efecta alimentando esferillas de plomo & un con=-
ducto de suministro (40) a un extremo del cual va unido un cabezal
de alimentaocién de graiito indicado generalmente en 41l. Ll conducto
de suministro {40) se extiende a través de una pared lateral de la

estructura de depésito y el extremo exterior del conducto de sumi-
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nistro estd conectade & un aparato parn distribuir esferillas del
meberial o ser efiadido &l cuerpo del material em fusién {(8G). Un
vertedere de grafito (42) inclinado hacia abajo va fijo ol cabe-
zal (41) y commica con ua depésito en el interior del cabezal
que se describiré con moyor detalle con referencia o la Figura 4.
7 ¥l cabezal suministra una alimenbecidn regulada

del material en fusién, en éste ejemplo plomo, al interior de uno
estrechos depresién (43) formada en la superficie superior de la
barra posicionadora (381). Un estrecho orificio de alimentacidn
(44) se extiende a través de la borra desde dicha depresién (43)
y se abre en la cara inferior de la barra.

los esferillas que son entregadas, en ésbe ejemplo
son esferillas de plomo, se manbienen en el distribuidor general-
mente indicado en 45 en la Figura 2 y que se ilustra con mayor de=-
talle en la Tigura 3,

Bl distribuidor incluye wa miembro conformado (46)
que define wma tolve ordenadora entre una placa postefiar (47) v
v wa placa de frente (48) que se omite en la Figura S purg mayor
claridad. El espacio entre las placas frontel y posterior (47 vy 48)
es un poco mayor que el didmeiro de las esferillas de plomo (49)

a ser distribuidaes, de forma que el distribuidor ordena las esfe—

-~

rillas en wna capa vertical del espesor de und esferilla. Un canal
de salida (50) formndo en el miembro (46) comunica con cl fondo de
la tolva. EL canal (5C) se incline descendentemente y las esferillas
de plomo (49) que se ordenan en la tolva se alinean en wna sola fila
cusndo las mismas caen al inberior del canal (50). El canal (50)

commica con una perforacién (51) que se extiende en wna direccidn

'generalmente_horizontal' o bravés del miembro 46 desdc un costado

del distribuidor. Lste concl (51) conduce al interior de un tubo

de entrega (52) que se extiende hacia el oxterior en un éngulo con



10

15

20

25

30

~11~

el fondo del distribuidor y pasa al interior del conducto de sumi-
nistro 41,

Las esferillas de plomo en el canal (50) esten impedi-
das de rodar hacia el tubo de entrege (52) mediante un micmbro de to-
pe (58) que estd montado en una perforacién vertical que se extien-—
de hacie fuera de por debajo del distribuidor al canal 5l. In su
parte inferior, &ste miembro de tope (53) ticne una cabeza (54)
que sec mantiene contra la superficie inferior del miembro (46) me—
diante un resorte de hoja (55) que se fija mediante wn tornillo
(56) & la parte inferior del distribuidor. El canal 51 se extiende
como una perforacién que pasa mds alld del canal de salidae (50) vy
a través de un costado del distribuidor, y una varilla eyectore
(87) se extiende en el interior del cenel 51 desde el costado del
distribuidor. Lo varilla estd montade sobre wna place de apoyo (58)
que estd centralmente fija a un extremo de wn vistago de pistén
(59). E1 véstago de pistén estd fijo a un pistén (60) deslizable-
mente montado en un cilindro actuador (61) y el pistén es urgido
por un muclle (62) a wa posicién en la que la varilla cyectora es
extraida hacia fuers desde el cenal 5l.

Tambicen fija a le placa de apoyo (58) hay wna vari-
1la de apitacién (63) que estd situsda en wna perforaciéa (64) que
se exticnde a través del costado del distribuidor al interior de
le tolva ordenadora.

Desde wna 1lfnea de aire (65) es suministrado aire
a presién a través de una vdlvula operada por solenoide (66) sobre
wa 1fnea (67) que estd conectade al cilindro (61), y el suministro
del aire a presién al cilindro bajo el control de la vdlvula 66
urge o la placa de apoyo (59) hacia la pared lateral del distribui-
dor. Le varilla evectora (57) se acopla a la esferilla inferior de

Las que s¢ encuenbran alineadas en el canal 50 ¥ empuja la esfori-
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1lla contra el pascdor de tope (83). Ll pasador 53 se deprime frente
o la accidn de su resorte de sujecidén (55) segfn le varilla eyecto-
re es movida en el interior del conal y uma sola esferilla de plo-
mo es lanzada a travéds del tubo de entrege (82) y del conducto de
do suministro (40) al interior del cabezal de alimentacién (41).

Al mismo tiempo, la varille de agitacién (64) se mue-
ve al interior dd depbsito de esferillas de plomo (49) ¢ impide que
las mismas formen huecos a través del depésito que ocasionen la obs-

truccidn del suministro de esferillas a través del conal de salida

(50).

In wa forme de operacién, la vdlvula operada por so—
lenoide (66) recibe wn impulso elécirico controlador de aproximeda-
mente 1/2 segundo de duraciém para cada esferilla que se reguiere

sea alimentada y, cuando el solenoide es desenergizado, el muelle

62 devuelve al pistén (60) al extremo exterior del cilindro y la

varilla inyectora y la varilla de agitacién son ambas extraidas dis=—
puestas para la distribucién de la siguiente esferilla que quede co=-
locada entre el exbremo interior de la varilla cyectora y el fgsa—
dor de tope (53).

Bl tubo de entrega (52) es de acero inoxidable bermo-
resistente y que se muestra en la Figure 4, estd mantenido por wng
tuerca (68) al extremo de un entubado de acero recubierto de gra-
fito (40). El entubado de acero (40) es suficientemcntc fucrte para
soportar el cabezal de grafito (41) en la posicidn deseada por en=
cima de lo depresién (48) de la barra posicionadora (31). In su ex~
tremo interior, el entubado de acero (40) esté formndo con wna bri-
de anular (69) y el cuerpo principal (70) del cobezal alimentador
de profito cstd empernado o la brida (69) por medio de pernos (71)
do los que solamente se muestra wno.

Un orificio central esta taladrado desccndentercnve
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en el cabezal de grafito desde su superfiicie superior y estd cons-
tituido por una parte superior (72) que termine en la parte 73 de
menor didmetre que se extiende descendenﬁemente hasta cerca del
fondo del cabezal, Un apoyo anular (74) separa las dos partes (72
y 73) de dicha perforacién y wn tapén (75) es roscado en el inte-
rior de la perforacién y descansa sobre dicho apoyo.

&1 tapén tiene una perforacién central (76) y su super—
ficie supcrior estd conformada como una entrade en forma de embudo
(77) que se dirige al interior de la perforacién 74. Ll revesti-
miento de grafito del conducto de suministro se extiende pasada la
bride de extremo (69) del entubado de acero y se ajuste en el inte-
rior de una perforacién inclinada (78) taladrada en la cara poste-
rior del cabezal en un dngulo inclinade descendentemente. La parte
terminal (79) del revestimiento de grefito se extiende al interior
de la perforacién 90 en el cabezal y termine justamente por encima o
de la entrada en forma de embudo (77). Cada esferilla de plomo que
es eabregada individuslmente desde.el distribuidor al conducto de
suministro cae en el embudo (77) y cntonces si es suficientemente
pequefia desciende a través de la perforacién 76 al interior de la
parte inferior (73) de la perforacién central formade en el cabe—
zal de grafito. Las esferillas mas grondes se funden mientras es—
tan soportadas en la entrada 77. La parte inferior de la perfora—
cién central (73) actda como un depésito y el material en fusién,
por cjemplo plomo en fusién, en éste depbsito tiene un periodo de
estancia a la temperatura del espacio libre sobre el bafio de metal
en fusién y bajo los mismas condiciones quimicas gque se mantienen
sobre y elrededor del cuorpo del material en fusién (36), de for-
me que las esferillas son completamente fundides en‘el depdsito y,
aderas, el material en el depésito alcanze un equilibrio quimico

con las condiciones existentes en el espacio libre sobre el baiic,
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La parte superior de lo perforacidn 72 estd proviste de le topa
80 que bienc.un orificio central (81) que asegura el acceso de la
atmésfere existeﬁte en el espacio libre sobre el bafio ol interior
del espacio por cncima del material en fusién montenido en el de—
pésito.

' la cara frontal del cabezal de grafito estd forma-
de con un saliente (82) gue tiene una superficie inferior incli~
nada (83) cortads por debajo del cabezal. & bravés de dsta super—
ficie (88) va taladrada una perforacién (84) que forma un asiento
para el vertedero de grafito (43) y que comunica con una periora—
cidn (85) de didmetro reducido que se extiende ascendentemente o
través del saliembe hasta la superficie superior (86) del salien=-
te donde le misma se encuenira con una perforacién ascendentoumente
inclinads (87) que estd toladrada desde la superficie superior 86
del salientc haste wna posicién cercana al fondo del depésito 73.

Donde se encuenbran 8stas dos perforaciones (85 y
87), las mismas definen un borde afilado (88) que se encuenbra a
uw nivel deseado para controlar el nivel del metal en fusidn exis=
tente en el depésito (73) y su perforacién (78). Ll punto mis ele-
vado (88) de éste sistema de tuberias inclinacas en el cabezal de.
grafito, determina y controla la alimenﬁacién del metal en fusién
desde ol depésito a través del vertedero de grafito (61) al inte-
rior de la depresién (43) en la parte superior de la barra (81).

Cuando el plomo en fusién ha de rellemar al cuerpo
36, es actuada la vdlvula 66 y wna esferilla de plomo es entregeda

ol conducto de suministro para elevar el nivel del metal en fusién

(89) en el depdsito sobre el nivel del borde afilado (88) y existe

wna alimentacién de plomo en fusién por la perforacién 90 del ver—
tedero (42) y a través de la depresién 43 y la perforacidén 44 al

cuerpo de plomo en fusién a fin de mantener la configuracién del
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Srea de contacto entre el plomo y el vidrio.

A fin de asegurar la emisién de pequeflas cantidades
de metal lIquido a travds del vertedero (43), el érea total de sec—
cién transversal del nivel libre de la superficie del lIquido en
la perforacién T6 se conserva tan pequefla como sea posible, por
ejemplo, la perforacién 76 puede ser de 3 mm, de didmetro en tanto
que el didmetro de la perforacién interior (90) del vertedero (43)
es de 2 nm,

las esferillas que son entregadas desde el aparato
de acuerdo con el invento descienden por el conducto de suministro
vy pueden comenzar a fundirse antes de que las mismas alcancen el
cabezal de grafito, aunque m&s corrientemente las micmes se funden
cuando se asientan sobre la parte de entrada en forma de embudo
(77) en el interior del cabezal y el metel en fusifn cae gradual-
mente al interior del depbsito segin se funde la esferilla com lo
que se asegura una alimentecién gradual de metal en fusién por el
vertedero (43) al cuerpo del metal en fusién,

El movimiento de las esferillas descendiendo por el
conducto de suministro (52) puede ser ayudado por un flujo de gas
purgador a través del conducto, forméndose unas aberturas de escape
(95) para el gas de purga, segin se muestra en la Figura 4, a ira—
vés del revestimiento de grafito (79) y del entubado (40) del con-
ducto de suministro., Bl gas de purga escapa tambien e través de la
perforacién central (81) de la tapa (80).

AsI, la alimentacién de plomo en fusibn al cuerpo,
es una alimentacién lenta y regulada derivada de la distribucidn

de esferillas de plomo en fusi6n individualmente al conducto de sumi
nistro. No existe exceso de metal en fusibn en el cuerpo 36 que pudie

ra ocasionar una repentina alteracién en la configuraciitn del - drea

de contacto de dicho ocuerpo con el vidrio y ademds del efecto del de-
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pbsito (73) del metal en fusién (89), la depresién (43) en la par-
te alta del bafo tambien ejerce un efecto zmortiguador sobre la 2li-
nentacién de meial en fusién derivada de las esferillas entregadas
desde el aparato distribuidor.

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

~ BRIVINDICACICHES -

1, Aparato para distribuir esferillas de metal ine
dividualmente a un conducto de suﬁinistro conectado a un cabezal de
alimentacién que entrega el material de las esferillas, una vez en
fusién, a un cuerpo de metal en fusién que estd en contacto con vi-
drio plano, caracterizdndose dicho aparato por una tolva ordenadora -
que tiens una anchure un poco mayor que el diémetrd de las esferillas
y provista de un canal de salida a través del cual las esferillas
casn en una sola fila,'un conducto de suminisiro que comunica con el
canal, un tope en el conducto de suministro que contiene a las es—
ferillas, y un eyector montado en relacién con el conducto de sumi-
nistro donde el.mismo se conecta con el canal ¥y operable por unos
medios de accionamiento para forzar & una esferilla cada véz més
alls del tope hacia el interior del conducto de suministro.

2, Aparato segln la Reivindicacién 1, que se ca-
racteriza porque el conducto de suninistro se extiende como una
perforacién que pasa por debajo del canal y a través de un costado
del distribuidor, con una varilla eyectora montada en la perfora—
cién y fija a los medios de accionamientb, ¥y siendo la longitud de
la varilla eyectora suficiente para proyectarse m&s allé del tope
cusndo es empujada en el interior de la perforacién por los medios
de accionamiento. '

3., Aparato seglin las Reivindiecaciones 1 o 2, que

so caracteriza por wna varilla de agitacién fija a los mcdios de
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accionamiento y situada en e perforacion que se extiende a tra-
vés del cosbado del distribuidor al interior de la tolva ordenado-
ra, de forma que las eaferillas de la tolva sean desplazadas por
la varilla de agitacién cuando une esferilla es forzada mds alld
del tope por la varilla eyectora,

4., Aparato distribuidor seglin cualquiera de las
Reivindicaciones 1 a 3, instalado en un aparato para utilizar en
1a fabricacién de vidrio plano con unas caracteristicas deseadas,
incluyendo medios de soporte para una cinta de vidrio que avanza,
y medios para mantener un cuerpo de un material en fusién en con-—
tzeto con una cara de la cinta que avanza, caracterizdndose el
aparato distridbuidor porque el mencionado cabezal alimentador es-—
t£ montado en relacién con los medios de soporte de forma que ter—
mine adyacente al citado cuerpo, y unos medios de control conecta=
dos a los referidos medios de accionamiento operables para contro-—
lar la alimentacién de esferillas de un material al interior del
conducto de suministro para su entrega al cuerpo en fusidn,

5. Aparato segin cualquiera de las Reivindicacio—~
nes 1 a 4, que se caracteriza porque el conducto de suministro es-—
t4 constituido por wn entubado de acero revestido de érafito, un ex-
tremo del cual estd fijo al canal de salida del deplsito y su otro
extremo soporta al cabezal de alimentacién que est4 formado de gra—
fito, )

. 6. Se peivindica por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita: MAPARATO

PARA DISTRIBUIR ESFERILLAS DE METAL",
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Todo conforme gueda descrito y reivindicado en
1z presente Memoria, que consta de dieciocho péginas mecanogra
] < ——

fisdas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 6 Fovicmbre 1968

! BERNARDO UNGHIA
DeDo
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