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Se refiers esta invencidn a maguinaria textil y,
més particularmento, & aparatos de bobinar para el bobinado
simultinso de embalados de proporciones pricticemente idénticas.

Tal como aqui so emplea, el t3xmino "hilo" significa
toda clase de maieriales en hebra, ya ssan textiles, ya de otro
gdnero, y el tdrmino "embalado" significa el producto de una
mdquina de bobinado, cualquiera que sea su forma.

En ciertas facetas de la industria textil, es suma-
mente deseable y muy ventajoso el utilizar embalados de hile
qué.tengan précticamenie longitudes idénticas de hebra. Dos e jem=
plos destacados son el arrollemiento en un plegador y la formacién
de una mecha, oparacieones ambas en 1l8s que se utilizan muchos
embalados en paralelo, por lo que si uno de ellos s6 acaba prematu-
ramente, puede agotaréé el resto del hilo de los.demés embalados.

Se han hecho diversos intentos en el sentido de
poder disponer de embalados de una misma longitud de hilo, tales
como 8l de medida direccta de la longitud ds hilo, o el de pesar
los embalados, o ol de medir el didmetro exterior de los embalados,
perc no han sido satisfactorios, debide fundamentalments a gue
tales expedientes careccon, ssucillamente, de la exactitud dessada.

La presente invencion va dirigida, en resumen, a

.conseguir un aparato ds bobinado para arrollar de manera coinci-

dente una pluralidad de embalados de hilo de pricticamente iguales
dimensionss. Bl aparato bobinador pesszs wna pluralidad de estacio-
nes do bobinado, cada una de ellag en forme de méguina de bobinado
en continuo, segﬁn descrito en la solicitud de patente de B.UU, ,
de Leesona Corporation, n® 652.819, a nombre de John V. Keith, del
12 ds julio de 1967, corzespondiente 2 "Kaguinaria textil". Segin

se expresa en la misma, una estacion de bobinado poses un par de

cabozales de bobinado y un aparato para transferir una hebra de hilo
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avanzante desde uno do las cabezales, activo, sobre el cual se
estéd liando un embalado, hasta otro de ambos cabezales, de reser—
va, cuando el embalado estd completo.

En el presente invento, se eliminan determinadas
caracteristicas de seflalizaocién y regulaoién de tiempo, deo la
ndquine indicadé; ¥ el grado de velocidad de bobinado de los ca-
bezales es précticamente idéntico. Un sistema de control propor-
ciona intervalos regulares de bobinado que determinan el famafio
de los embalados, y se suministran sefiales en una secuencia re=-
gular para iniclar el funcionamiento del cabezal de ressrva y
del mecanismo de transferencia en cada estacién de bobinado,
proporcionando con ello la transferencia progresiva del hilo
en una secuencia regular de Qstacién a estaciédn,

Un objeto fundamental de este invento es el de apor-
tar un aparato nuevo y mejorado de bobinar,

Otro objeto de este invento es ol de aportsr un apa-
rato de bobinar nuevo y mejorado pars bobinar simultineamente
embalados de dimensiones gsensiblemente idénticas.

Otro objeto més es el de aportar un aparato de bow-
binar nueve y mejorado que posee wna pluralidad de estacioneé
de bobinado,.cada una de ellas con un par de cabezales de bobi-
nado, uno de lds cuales, activo, va bobinando un embalado, en
tanto que otro de ambos cabezales, de reserva, os inoperaﬁte
durante la operacién normal de bobinado, habiéndose previsto
wn intervalo regular de bobinado para todas las estaciones y
sefiales en secuencia regular, para iniciar progresivamente, en
orden gerial de las estaciones, la transferencia do las hebras
avanzantes del hilo, una en cada estacidn, del cabezal aotivo

al cabezal de reserva, mientras continda sin interrupcién el

bobinado delahebra. Un objeto secundario ¢s la provisién de una
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soflal que automsticamente inicia la operacidén del cabezal de
reserva en una ostacidén antes de wna seiizl sensorizl parse ini-

ciar el funcionamionto del mecanismo de transferencia en la es~

$acidn. Otro objeto afin es la disposicidn de lo necesario para

iniciar manualmente la secuencia de sefiales.

Estos y otros objetos y ventajas del invento'ae haw
rén evidentes vor la siguiente descripcién y planos, en los °
cuales:

la fig. 1 es wna vista esquemdtica en alzado de wna
forma estructural preferida de la invshoidn cerca del final de
w intervelo normal de bobinadoj

la fig. 2 es wa vista similar a la fig. 1 pero en
la que se muestra el aparato durante la transferencia de las he-—
bras de hilo de los cabezales de bobinado actives @ los cabeza=
los de bobinado de resexvas

la fig. 3 es un esquema de circuito eléctrico que
ilugtra parte de un sistema de conirol del aparato; ¥y

la fig. 4 es un esquema de levas qué muestra wna
seocuencia de funcionamiento del ayarato.

Con referencia a las figs., 1 y 2 de los planos, di-
remos que un aparato de bobinar segin representado comprende una
mesa de control 10 en un eitremo do una serie de estaciones do bo—
binado identificadas de izquierda a derecha como estaciones Sta.l
a Sta.5 y estacién Sta.8 en el extremo derecho del aparato, Pue=-
de incorporarse cualquier nﬁhero de tales estaciones al aparato.
El bvastidor del aparato incluye una plataforma inferior 12 y
wna plataforma superior 13, y en la parte superior del aparato
w panel 4.

‘ Cada estacidén es una méguina de bobinar genoralmentoe

dol tipo deserito en la indicade solicitud de patente de Leesona



10

18

20

25

30

Corporation. En resumen, vara cada estacién, va monfado en el
panel 14 un primer rodillo 15 y un segundo rodillo 16 sobre los
cuales pasa wne hebra de hilo Y en la forma habitual antes de
pasar sobre un rodillo gufa sesgado 17 y después una rueda 18
sobre un brazo compengador 19 desde donde se arrolla la hebra
gobre un embalado giratorio P. Cada estacién de bobinado dig-—
pone de un par de cabezales de bobinado constituido por un cabe-
zal inferior 20 montado sobre la plataforma inferior 12 y un ca~-
bezal superior 21 montado sobre la plataforma sugerior 13. Cada
cabezal tiene un huso rotativo 22 sobre el cual se lian los em~
baledos, Durante la operacién normal de bobinado, la hebra de
hilo avanzante Y se va bobinando sobre un embalado, en uno de
estos dos oabezales, y, segln se ve en la fig, 1, sobre el cabezal
superior 21, que se designa, por consigulente, cabezal activo,
Segin se bobina un embalado P, se reduce la veloci-
dad del huso 22 2l tiempo que el embalado va aumentando de did-
netro, para mantener la misma velocidad lineal de la hebra de
hilo Y a lo largo de la overacién de bobinado., Esto se realiza
por medio de wn mecanismo deserito en la referida solicitud de
patente y que incluye el brazo compensador 19 que hace varlar
la velocidad del huso para mantener una tensién constante en
nivel en la hebra que pasa sobre la rueda compensadora 18, Ia
velocidad efeotiva de bobinado de todos los cabezales (y yor
consiguiente, la velooidad lineal de las hebras avanzantes) se

mantiene iddéntica mediante ol uso de idénticos motores sincré-

. nicos que accionan los rodilles 15 y 16. Como es bien sabido en

esta industria, tales motores actdan con velocidades idénticas

cuando se hacen funcionar con una corriente eléotrice de igual

frecuencila.
Cuando un embalado P estéd completo en el cabezal
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superior (activo) 21 un oparario del bobinado encamine nuevamente el
kilo Y (fig. 2), (Sta. 3) sobre un primer rodillo transversal 25 y un
pasador 26, en torno a un rodillo enhebrader 27 situado solre un Wrazo
de transferensia 28 del cabezal de bobinado de meserva (cabezal ine
ferior 20), y en torno a una gufa de regreso 29 y un segundo rodillo
transversal 30, contimuando la hebra de hilo arrollindoss sobre el
bobinado P en el cabezal activo 21 y quedando lista para su trang-
ferenocia al cabezal de hobinado de resorva, inferior, 20, ELl brazo
de transferensia inferior (reserva) se ha representado en una posi-
cidén intermedia de espera, listo para ser movido & una posicién de
transferencia (1fineas de trazos) para transferir de hecho la hebra
avanzente hasta ol cebezal inferior (reserva). Aun cuando no se ha
raprosentado en los planos, cuando se transfiere de un cgbezal in-
forior de bobinado 20 a un cabezal superior de bobinade 21, se

reencaming la hebra de hilo ¥ en torno al primer rodillo transverw

sal 25, a un readillo enhebrader 27 sokre un wrazo 8o transferoncia

- 28 del cabezal supericr 21, y alrodedor de un pasader hebrador

29 del cahezal superior.
Entro las operacionss de 'braﬁsferencia, o bien la

tofalidad de los cabezales muperiores 21 o bien la totalidad de
los cabezales inforiores 20 son activos o de reserva a un mismo
tiempo, y los cabezales de reserva (ya sean los cabezales superio-
Tes, ya sean los cabezales infericres de las estaciones de bobi-
nado ) son inoperantes. EL sistema de control descrito en la menciona-
da patente do lessona Corporation prevé la puesta en marcha automibi-
ca del cabezal de reservae

' Se dispone un intervale regular de bobinado para los cabe-

zales activos por medio de un sistems de conirol representado en las
figuras 3 y 4. Cerca del final de esto intervalo de bobinzdo,

se ha dispuesto una sefial, en farma de luz roja 35 y un dispositivo
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enmisivo de un sénido continmuo 36, para advertir & un operario

del bobinade a fin de que se preparc a transferir las hebras de
hilo de los cabezales activos a los cabezales de reserva.vﬁl
operario oprime un boton de un interruptor 37 para hacer cesar ei
sonido. A continuacidn, se enciende una sefial luminosa amarilla

38 en la primera qstacién, Sta.l que indica al operador qus ha

de enhobrar el hilo en la primera estaoldn para qus pase del ca-
bezal activo al cabezal de reserva. En la forma estructural re-
presentada, se ha dispuesto, simulténeaments a la seflal luminosa
emarilla 38, una sefial que pasa & un controlador de cabezal 39

a fin de iniciar el funcionamiento del cabezal de bobinado de re-
serva de la primera estacion. Tras un tiempo predeterminado des-
pués de la sefial luminosa amarilla 38 correspondiente a la inicia-
cion del funcionamiento del cabezal de resorva de la estacion 2,
se enciende una sefial luminosa blanca 40 en la primara estacion
Sta. 1, que indica que el opsrario de bobinado pueds ya accionar
el brazo de transferencia 28 del cabezal de reserva en la primera
estacion para transferir la hebra de hilo del bobinado sobre ol
cabozal activo al bobinade sobroe sl cabezal de reserva, que ss
convierfe ahora en el cabezal activo. El primer cabezal activo,
portador ahora de un embalado completo P de hebra, se detiene au-
tomdticamente en funcidn de la miquina deserita en la citada soli-
citud de patente. Inmediatamente después de transferir el hilo del
cabazal activo al de rasarva, eﬁ la primera estacidn, el operario
de bobinado cambia a la sogunda estacion Sta.2 y enhebra alll el
hilo para su transferéncia de la cabeza activa a la cabeza de re-
serva. Cuando aparece la luz blanca 40 en la ssgunda estacion,
completard ¢l mismo la transferencia meéiante acclonamionto del

brazo de transferencia 28 del cabezal de reserva. E1 operario

actla sobre la siguients estacion (Sta.3) y continla su aceidén a
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cada sofiel de luz blanca 40 hasta que 3l hilo haya quedado trans—
foride al cabezal de reserva en ls Ultima estacidén Sta.8. las se—
fales, constituidas por la sefial de luz amarilla 38, las de luz
blanca 40 y las scfiales al controlador de oabezal 39 para la ini-
ciacion dol funcionamiento de los cabezales de reserva so hallarén
dispuestas en seocuencia regular, por ejemplo con intervalos de 30
sogundos. la gefial de iniciacion del funcionamiento de un cabezal
do reserva so producs simultineamente a la sefial de luz blanca para
la transferencia del hilo en la estacidn de bobinado procedsnte,

si bien esta relacion pueds variarse, si se desea.

\ En la fig. 4 so ha rspresentado ol funcionamisnto de

la miquina bobinadora. En la fig. 3 se ha representado un circuito
de control, que comprends una unidad contadora 45, que pucds ser
del tipo EVs 15.13—13/560.- 110VAC, expendida por Kessler-Ellis

Products, firma alemana que tiene oficinas en Atlaniic Highlands,

. Nueva Jersey. Segln representado esquemiticamente en la fig. 3,

lg unidad contadora 45 comprende un contador 46 qus puede montiarse
previamente para contar intervalos regulares segin se deseen ﬁara
el bobinado de embalédos complatos, por ojemplo da 30 minutos. El1
contador 46 va conectado en circuito com un pulsador adecuado 47
tal como un interruptor de lenglieta accionado por un motor cro-
nizador de induceidn, tal como un motor Haydon tipo MP, 110w, 60
ciclos, 30 rpm, fabricado por Gensral Time Corporation, de Thomag-

ton, Connecticut. Un interruptor accionable a mano 48 situado en
este cirouito, puede ser ebisrto para sacar de oircuito al pulse-
dor 47 y al contador 46, por razones que se harén evidentes. Al
final de un intervalo ds bobinado, regulado por la unidad conta-
dora 45, el contador 46 actfia en el sentido de cerrar un inte-
reuptor 49 qus acciona un cronizador massiro. & continuacién un

. \
dispositivo restaurador 51 de la unidad contadora 45 es accionado
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por a6l cronizador maestro para abrir el interruptor 49 &el con~
tador y restaurar la funcidn del contador qus empezari entonces
a contar otro intervalo de hobinado.

El cronizador maestro puede ser de cualquier tipo
adscuado, tal como un cronizador de repeticidn de ciclo y de
pulsacién mdltiple, MP-4~A6-07, fabricado por Eagle Signal Divi-
sion, de Z.W. Bliss Co., Davenport, Iowa. Este cronizador tiene
cuatro levas adecuadamente montadas sobre un arbol de levas para
girar con el mismo on respuesta a la actuacién de un motoxr del
cronizador masstro 1M (fig. 3). Bsto motor 1M éa conccta en cir-
cuito al interruptor 49 de la wnidad contadora para su funciona-
miento cuando se cierra dicho interruptor al finalizar un inter-
valo de bobinado. Cada una de les cuatro lovas del cronizador
masstro posee un ldbulo destinado a accionar el operador de un
interruptor eléctrico (designado MTI-MT4 en la fig. 3, y que co-
rresponde a las-levas asociadas, unz a cuatro, del oronizador) y
a mantener accionados los interruptores durante el porcentaje de
rotacibn del &rbol indicado por las cuatro lineas gruesas supe-
riores de la fig. 4. A modo de ejemplo, direm?s que el cronizador
masstro puede actuar durente rnoventa segundos, lo que equivale
a un cien por cien de la rotacion del &rbol de levas. Tal como se
ha ilustrado sn la fig. 3, el interruptor 49 del contador se cie-
rra momenténeamente para accionar el motor 1M del oronizador maes=
tro y entonces la primera leva del cronizador massiro cierra el

interruptor ¥Ty (2-100 %) lo que proporciona un circuito de con-

servacidn que mantiene en accién al motor 1¥ del eronizador maecs—

tro. Una ssgunda leva del oronizador masstro cierra momentaneamente
un interruptor MT, (4-6 %) exoitando un relé R en circuito con un
contacto de relé normalmente carrado Rl que ss abre despuds lige-

remente tras un segundo contacto de relé R2 en circuito con el
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dispositivo emisor ds sefial actstica 35, excitindoss asi este .
{ltimo y establecidndoss wn circuito de mantenimiento dsl 1eld R
hasta que se pulsa ol boton 37 para abrir el circuito, con lo que
se desexcita el reld. Una tercera leva dol cronizador masstro cier::
un interrupter MT3 (2—75 %) excitando 1a sefial ds luz roja 36,

¥y wa ouarta lsva del cronizador maestro cierra a continuacion

wn interruptor MP4 (63-95 $) excitando un motor 2M de un croniza—
dor de primera estacidn.

E1 sistema de control Incluye asimismo un par de cro—
nizadoras de estacion qus pueden.ser similares al ;ronizador mae -
$ro y que puaden funcionar en el ssniido de proporcionar cualqpier
secuencia regular deseada entre las operaciones de transferencia
en las estacionss. Estos cronizadorss puedon ajusiarss para actuar
en un periodo de 180-360 segundos gobre el 100 % de la rotacion del
drbol de levas. Puede emplearse cualquier tipo adecuado de croniza—
dor y ss han empleado en un aparato ds ocho estaciones dos croniza-
dores de estacion, ambos del tipo Bagle, de ciclo y pulsacidn
miltiple, MP-10-AG-615, con diez levas cada uno. (El esquema de
lovas, fig. 4, muestra ol primer cronizador de estacion con oncs
levas. Esto es sdlo una forma convencional en ouanto a la ilustra-
cidn del cirouito de sefializacidn, estando en esta miquina conecto-
da la ssflal luminosa amarilla en circuito.con las conexiones ine
tornas de la primera estacidn, pero podria igualmente incorporarss
a un cronizador de estacidn provisto de onca levas). Bl cronizador
maestro cierra sl interruptor MT4 en circuito con el motor. 2l del

cronizador de la primera estacidn, sogin expuesto mis arriba, para
poner en funcionamiento este motor, con lo que una primere leva

éal cronizador de la primera estacion cierra un interrupior 187y
(2-100 %) proporcionando un circuito de mantenimiento para el motor

2. Un interruptor 1ST, cierra (2 - 18 1/2 %) el circuito simul-
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ténsamente al interruptor ISTl para poner en funci;namiento la
sefial luminosa amarilla 38. ‘J;‘ambién simultdneamente, wna tercera
leva cierra un interruptor IS'I‘3 suministrando una sefial al re-
gulador de cabszal 39 de la primera estacidén de bobinado Sta.l
para situar el cabezal de reserva en la estacidon n® 1 en funcio—\\'
namiento. (Esta sefial pasa a un accionador apropiado en lugar

del meoanismo contador CM de la fig. 13 de la indicada solicitud
de patente, para accionar los interruptores quy PCZ)' A conti-
nuacidén, una cuarta leva cierra un interruptor 1st, (18 % - 35‘%)
tras el intervalo dessado en la secuencia regular, para acoionar
la sefial luminosa blanca 40 en la primera estacidn Sta.l, que
indicard al operario de bobinado que accione inmediatamente la
palanca de transferencia 28 del cabezal de ressrva, con lo que

se transferird la bebra de hilo del cabezal active al cabezal de
ressrva. Simulténsamente al cierre del interruptor 13T4, una guine—
ta leva clerra un interruptor 15T5 (18% ~ 20 %) para proporcionar
una sofizl a la segunda estacidn de bobinado Sta.2 y accionsr su
cabezal de reserva, segin descrito con referenciz a la primera
estaoidén de bobinado Sta.l. Se hace la transferencia en la ssgunda
estacion cuando una séxta leva cierra wm interruptor 1ST6 para
encender la ssfial luminosa blanca 40. Se acciona el cabezal de
reserva do la tercer estacidon de bobinado y s¢ efectia la trans—
ferencia accionando las séptima y octava levas que cierran los
interruptores lST7 y-lSTé, respectivaments, y se acciona la cuar-
ta estacidn por medio de los interruptores lST9 y ISTlo accionados
por leva. En un momeﬁto adecuado, seg&n se ilustra en la fig. 4,
poco antes de gue funcione une sefial luminosa blanoi de una esia=-
cién n? 4, entra en accion un motor M del oronizador de 13 se~

gunda ostacidn, bajo la accion de una primera leva de cronizador

gue cierra un interruptor 15Ty, (66 - 95 %). -
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hecho la transferencia en todas las sstaciones de bobinado. Bs de
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El procedimiento deserito so repite con una primera
leva del cronizador de lasegunda estacion qpé.cierra un inte-
rruptor 23T1 para proporcionar un circuito de mantenimiento paia
el motor del msincronizador de la segunda estacidn, 3k, con lo ﬁpe
se acciona en sscuenoia ragular el czbezal de reserva de la quinta
estacidn mediante una seflal que se establece cerrando un segundo
interruptor 28T, del cronizador do la ssgunda estacion y cerrando
despudés un tercer interruptor 2ST3 para encender la sefial luminosa
blanca en la quinta estaocidn. Dste proceso continila hasta haberse
hacer neotar que la leva n?f 1l del cronizador de la primera esta-—
cidn cierra el interruptor gue.porie en marcha ol motor del cro-
nizador de la segunda estacidn, quedando, pues, constants, la
secuencia regular de funclonamiento de las estacioﬁes. Puede co~-
nectarse ocualquior nimero do cronizadores de estacidn en la serie
descrita, lo que dependerd del nlmero de estaciones de bobinado
¥y del nimero de levas de dichos cronizadores.

Un metodo para poner en funcionamiento la mééuina de
bobinado es el de abrir el interruptor 48 del pulsador para dete-
ner a la unidad contadora 45 y accionar un interruptor IS de puos=-
ta en marcha inicial, accignado a mano, en cada éstacién (viase
la solicitud de patente ya mencionada) para poner en marcha cada
cabezal superior 21 a discrecidon del operador de bobinado. Cuando
todos los cabezales superiorves 21 ostin bobinando, se mantiene
cerrado un interruptor 55 de accion manual, hasta que suona ol dis-
positivo aclistico 35, y so hace entonces la transferencia en so—
cuencia regular de los cabezales actives a los inactivosy coniro-
lada por ol sistema regulador. 7

Para resumir el funcionamiento de la méduina bobina~

doray diremos que ouando la unidad contadora 45 ha funcionado du-
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rants su periodo de intervalo regular establecido, se cierra el
interruptor 49 del contador-para situar el motor lM’dal cronizador
masstro en posicién do funcionamiento, con lo que se ponen en ace
cidn las sefiales de aviso (la sefial luminosa roja 36 y la sefial
acustica 35), y se acciona el montaje ?1 del contador 46, con lo
que el contador empieza a contar otro intervalo de bobinado. El
operario de bobinado pulsa entonces el botdn 37 del dispositivo
aclstico corrando la sefial aclistica 35. A su debido tiempo, es ac-
cionado el motor 2M del cronizador de la primera estacidn y el cro-
nizador maestro acciona la sefial luminosa amarilla 38 juntamente
con una sefial destinada al controlador 39 de cabezal que pone en

accidén al cabezal de reserva en la primera estacidn Sta.l. En se-

" cuencia regular, se enciende la sefial luminose blanca 40 en la pri-

mera estacién Sta. 1 para sefialar el accionamiento del brazo de
transferencia 28 en el cabezal de reserva de la primera estacidn.
Continiia esta secuencia hasia que todas las estaciones han sufrido
la transferencia.

Aun cuando 8s ha descrito este invento con refersncia a
una forma de realizacion particular en un recinto particular, los
expertos sabrén apreciar la posibilidad de diversos cambios, ¥y por
ello la invencidn no so limite a tal estructura o recinto ambiental,
salvo por lo que se refiere al alcance de las reivindicaciones ad-
Juntas. -_

BEn resumen, la Patente de Invenoidn que s3 solicita

deberd recasr sobre las siguientes
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REIVINDICACIONES

1. Aparato ds bobinado para bobinar simul tdneamente
hebras de hilo en embalados de un Hamafio sensiblemente idéntico,
que comprends una pluralidad de estaciones do bobinado, adaptadas
Para recibir cada wna de las hebras para bobinar la hebra en un
embalado, comprendiendo cada una de dichas estaciones de bobinado
un paxr do cabezales de bobinado pare bobinar aliernativamente
embalados, bobinando uno de los cabezaleag, aétivo, dicho embalado
mientras queda inoperante el otro cabezal, de reserva, durante
la operaocion normal ds bobinado, y unos modios de transferencia
aocionables pars transferiy la hebra asociade desds ol cabezal
activo hasta el cabezal de reserve, caracterizindoss por unos dis-
positivos de seflalizaocidn que proporcionan progresivamente sofiales

en secuencia regular para iniciar sl funcionamiento de los medios

' de transferencia y de los cabezales de reserva, y unos disposi-

tivos de control para accionar los dispositivos de sefializacion
a intervalos regulares para iniciar dichas ssiiales.

2. Aparato segin la reivindicacidén 1, caracterizado
por ol hecho de que dichos dispositivos seﬁalizadoras suministran
una primera seiflal pa¥a iniciar el funcionamiento dal cabezal ds
reserva en oudlquiera de dichas estaciones antes de una ssgunda
sefial para iniciar el funcionamiento do los medios de transferencia
de la Qltima ds dichas estaciones.

3. Aparato segin la reivindicacion ly caracterizado

por el hecho de hallarse las estaciones de bobinado en serie, y

porqué los citados dispositivos sefializadores proporoionen las

. sefiales & dichas estaciones en el mismo orden de sorie de tales

estacionas, comenzando por la primera estacidn y siguiendo, pro-
gresivamente con cada estacion contigua.

4o Aparato sogin la reivindicacidn 1, caracterizado
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por ol hecho de que tales estaciones ds bobinado estén yuxta-
puestas en serie, actuando los indicados cabezales a la misma
veloecidad de bobinado, siendo accionables los citados medios de
transferoncia para {ransferir la hebra asociada mientras continla
al bobinado de la hebra sobre uno de los cabezales de bobinado aso~
ciados, suministrando los citados dispositivos eeflalizadores las
sefialos a dichas estaciones de bobinado en el indicado orden de
seric de dichas ostaciones, comanzanQo por la primera estacion

y siguiendo, progresivamente, con cada estacion contigua, y su-
ministrando los citados dispositivos sefializadoras la seflal para
iniciar el funcionamiento de los medios de transferenciaen una
estacidn a continuacidén de la sefial de inicacidn del funcionamiento
del cabezal de reserva en la Ultima estacion.

5. Aparato segin la reivindicacidn 4, caracterizade
porqus las sefiales para iniclar la transferencia son sensoriales,
¥y lasg seflales para iniciar el funcionamiento ée los c¢abezales de
reserve se suninistran para iniciar automiticamente el funciona-
miento del cabezal de reserva &sociado.

6. Aparato segin la reivindicacion 4, caracterizado
por la existencia de medios para regular dichos mgdios de con?rol
¥ para iniciar el funcionamiento de dichos dispositivos de sefia-

lizaocion.
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7+ Se reivindica por dltimo, oomo‘ objeto solre el que
han de recaer la Patente de Invencidn que se solicita, APARATO
DE BOBINADO PARA BOBINAR SDMULTANEAMENTE HEBRAS DE HILO EN EMBALA-
DOS DE UN TAMANO SENSIBLEMENIE IDENTIDO.

Todo oonforme quede descrito y zeivindicado en la pre-
sente Memoris que consta de disciseis piginas mecanografiadas y d3.

bujos que se accmpafian.

Madrid, 6 de Noviembre 1.968

BERNARDO UNGRIA
PeDe
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