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El presente invento tiene por objeto una punta para
boligrafos y un procedimiento para su fabricacidn.

Son ya conocidas puntas para boligrafos constituidas
por dos partes, ambas mebAlicas y diferentes: una cabeci-
1la interior de acero inoxidsble para el alojamiento de
la bola y un porta-cabecilla exterior de metal blando,
como latén, bronce, ete., en el cual se introduce a la
fuerza la cabecilla interior; el conjunto se fija luego
en la extremidaed del tublito contenedor de la tinta.

El objeto de esta comstruccibn particular es el de
rebajar el coste de fabricacidn de la punta terminada,
dado que el tiempo necesario para fabricar una punta com=-
pleta enteramente de acerc inoxidable es mucho mayor que
el preciso para fabricar sblo la cabecilla interior de
acero inoxidable y la parte restante de latdn o bronce
(siendo notable, en particular, el tiempo necesario para
la perforacidn interna con agujeros de pequefifsimo didme-
tro de toda la punta).

El presente invento tiene por objebto una punta para
boli{grafos que, difiriendo no obstante sustancialmente de
las conocidas que acaban de menclonarse, permite conseguir
un coste de produccibén todavia inferior.

Constituye también objeto del invento el procedimienw

to para realizar esta punta.

La punta en cuestidn esth caracterizada porque esté
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constituida por dos partes esbrechamente vinculadas entre
si; una punta interior de material met&lico que soporta la
bola y un porbta-punta exterior de resina sintética el cual,
ademds de sostener la punta interna, presenta un asiento
para fijarse al extremo del tubito lleno de tinta.

El procedimiento que permite realizar tal punto esté
caracterizado porque se hace la punta metdlica, separada-
mente, en mAquinas autométicas, inserténdose la bola, y su~-
cesivamente se la incorpora el porta-punta de resina sinté-
tica.

Para mayor esclarecimiento, el dibujo adjunto repre-
senta:

En la figura 1, la punta seglin el presente invento,
parcialmente seccionada.

En la figura 2, la estampa que permite realizar el
procedimiento segln el presente invento.

En la figura 3, la punta interior por si sola, provis-
ta de la bola.

Con referencia a la figura 1, la punta segin el presen-
te invento esth constituida por dos partes intimamente vin-
culadas entre si: una punta interior 1 de material metélico
que lleva la bola 2 y un porta-punta 3 exterior de resina
sintética, preferiblemente termopléstica, el cual, ademis
de sostener la punta interior 1, presenta un asiento 4 para
fijarse al extremo del tubito 5 lleno de tinta.

La punta interior 1 de material metélico con el asien-
to para la bola 2, los canales 6 y el agujero 7 para el pa-
so de la tinta (véase la figura 3), se fabrica por separado
en miquinas autométicas.

Para su incorporacidn al porta-punta exterior 3 de ma=
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terial termopléstico, la misma, por ejemplo, puede ser ine
sertada en la estampa 8-9 (figura 2) de modo que, durante
la operacidn de estampacibén del material termopléstico que
llena la cavidad 10, la misma quede incorporada en el pro-
pio material termopléstico.

Otro procedimiento podria consistir en estampar el
porta-~punta 3 de material termopléstico proveyéndolo en la
parte alta de un agujero de difmetro adecuado y forzando
luego en dicho agujero la punta 1.

Otro procedimiento todavia podria reslizarse procedien-
do como se acaba de describir ¥ calentando la punta 1 (o al
menos la superficie de separacidén entre la punta 1 y el por
te~punta 3) hasta la tempefatura de fusibn del material ter-~
mopléstico inmediatemente antes de su insercibn en el porta-
puntas

Otros métodos de unidn podrén ser ideados, evidentemen-
te, y todos ellos se entenderén incluidos dentro del &mbito
de proteccidn del invento.

Las ventajas de la punta segln el invento son princi-
palmente las siguientes:

- Reduccibn del coste de fabricacidén en cuanto una par-
te considerable de la punta es de material termoplistico
que es mucho menos caro que los materiales metalicos.

- Aumento de la produccidn diaria a igualdad de maqui-
naria o mano de obra, dada la mayor rapidez de fabricacidn

respecto a las puntas tradicionales.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-

tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
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Egpaiia, por velnte alos, son los sigulentes:

1.~ Procedimiento de obtencidn de punta para boligra-
fo, caracterizado porque se hace la punta metilica, separa-
damente, en miquinas automiticas, inserténdose la bola ¥y
posteriormente se la incorpora al porta-punta de resine
sintética.

29,~ Procedimiento segln el punto 12, caracterizado
porque la unidn entre la punta interna y el porta-punta ex-
terno es efectuada por incorporacidn durante la propia ope-
racidn de estampacifn del porta-punta externo.

39,~ Procedimiento segln el punto 12, caracterizado
porgue la unidn entre la punta interna y el porta~punta ex-
terno se efectlia practicando un asiento en el porta-punta
externo durante la operacidn de estempacidén de este fltimo
y forzando sucesivamente la punta terminada preparada sepa-—
radamente en tal asiento.

42,- Procedimiento seglin el punto 12, caracterizado
porque la unidn entre la punta interna y el porta-punta exe
terno se efectla llevando a la temperabtura de fusidn del
material termoplfistico la punta o, al menos, la superficie
de separacidén entre la punta y el porta—punta e insertando
la punta a la fuerza en un asiento adecuado del porta-punto.

52,~ "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PUNTA PATNA BOLIGRAw
FO", todo tal y conforme se describe en la presente memoria,
la cual consta de 110 lineas, y a titulo de ejemplo se re-

presenta en el adjunto dibujo.
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