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por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE FIBRAS TEXTI­
LES", a favor de la firma italiana MONTECATINI EDISON S^p.A., 
residente en MILAN (Italia), Foro Buonaparte 31*

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a la preparación de fibras 
textiles, así como de películas, tiras, artículos moldeados, 
etc., a base esencialmente de polímeros olefínicos, particu­
larmente receptivas para los colorantes de las diversas 
clases. Más especialmente, este invento se refiere a la 
preparación de fibras textiles tingibles, por extrusión de 
composiciones de polímeros olefínicos con polímeros nitroge­
nados básicos de condensación de epiclorohidrina y con un 
tercer componente que favorece la mezcla de los polímeros 
nitrogenados con las poliolefinas^
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En ana patente anterior, depositada a nombre de 
la misma peticionaria (patente española na 255-823), se ha 
reivindicado la preparación de fibras textiles tingibles 
a partir de mezclas poliolefínicas que contienen modifica- 

5. dores tintóreos básicos y ana tercera substancia que tiene 
la función de "agente dispersante sólido" para el modifica­
dor en el sistéma­

los aditivos que han de usarse segdn la patente 
anterior mencionada son substancias de peso molecular general- 

10. mente inferior a 1000; en particular, en dicha patente se 
indicaban compuestos alifáticos con alquilos de cadena 
larga, como alcoholes, ácidos, aminas, ásteres, amidas 
además, algunos polimeros bajos, como los productos de con­
densación de óxido de etileno con alcoholes, con aminas y 

15. con fenoles, y asimismo la metilendistearamida, el ácido 
poliacrilico, los copolimeros de poliestireno y estireno, 
los polímeros terpènieos, etc.

La patente mencionada antes se referia en parti­
cular a mezclas de poliolefinas y poliiminas. Sin embargo,

20. muy recientemente han ido adquiriendo importancia como modi­
ficadores tintóreos del polipropileno los policondensados 
de epiclorohidrina con compuestos amínicos.

La peticionaria, muy sorprendentemente, ha descu­
bierto ahora, y esto constituye el objeto del invento, que



ciertas substancias de naturaleza polimerica facilitan la 
mezcla de los polímeros o copolímeros (formadores de fibra) 
que tienen un contenido prevalente de propileno con los 
polímeros nitrogenados de condensación de eplclorohidrina.

5. Estas substancias "dispersantes", caracterizadas
por un peso molecular mayor de 1000, pero preferentemente 
mayor de 5000, se toman del grupo constituido por:
1. Polímeros y copolímeros olefínicos (en particular; 
polietilene, polímeros propilénicos do peso molecular bajo

10. y, más específicamente, polímeros propilénicos con estereo-
bloques y macromoléculas atácticas, caracterizados por solu- - 
bilidad en n-heptano, copolímeros de etileno/ácido acrílico/a- 
crilatos, etc.).
2. Poliamidas (en particular, polilaurillactama. policapro- 

15. lactama, polihexametilenadipamida y policondensados de ácidos
alifáticos dimcrizados/polialquilenpoliaminas con un peso 
molecular entre 2000 y 10.000).
3. Poliésteres (en particular, metacrilato de poliisobu- 
tilo, metacrilato de polirnetilo, copolímeros de metacrilato

20. de metilo/netacrilato de butilo, copolímeros de metacrilato
de butilo/metacrilato de isobutilo, etc.$ sebacato de polieti­
lene, sebacato de polipropileno, adipato de polietilene, 
etc.).
4. Poliéteros (en particular, éter polivinilisobutílico 

25. y éter poliviniletílico). '



5. Resinas opóxidas modificadas (en particular, productos 
de la reacción de resinas epóxidas a base de epiclorohidrinas 
y fenoles bivalentes que contienen grupos terminales oxirá*- 
nicos, con compuestos amínicos).
6. Polímeros vinílicos nitrogenados (en particular, 
poli-2-vinilpiridina, poli-2-motil-5-vinilpiridina, copolí- 
meros de 2-vinilpiridina/2-metil-5-vinilpiridina, copolímeros 
de estireno/2-vinilpiridina, etc.).

Todos estos aditivos se usan en proporción entre 
0,1 y 15% en peso respecto al peso total de la composición.

Los modificadores tintóreos cuya mixibilidad con 
el polipropileno (o sea con el polímero formador de fibra) 
mejora por la adición de los aditivos de este invento son 
más específicamente los polímeros y copolímeros de conden­
sación de epiclorohidrina con compuestos amínicos, en espe­
cial los indicados en las patentes italianas NS 611.258,
Ns 643.990, Na 682.346, Na 799.544 y Na 809.045 y en las 
patentes españolas Ns 333.693, N9 279.549 y Na 326.707, 
todas alias a favor de la peticionaria. Estos compuestos 
se hallan presentes en la proporción de 1 a 25% en peso 
respecto al peso de la composición.

La mésela de los modificadores tintóreos con el 
polímero, según el invento, se efectúa en general por simple 
mixturación, agitando, de los aditivos al polímero pulverulen­
to formador de fibra.



Sin embargo, también es posible efectuar la mezcla 
por otros métodos, como la mixturación de los polímeros con 
ana solución de los modificadores en un disolvente apropiado, 
seguida por evaporación del propio disolvente; o también por 
mixturación de los aditivos al polímero al final de la polime­
rización.

Este dltimo polímero es un polímero o copolímero 
con contenido predominante de propileno de peso molecular 
mayor de 80.000, pero preferentemente comprendido entre 
130.000 y 600.000.

Los polímeros de peso molecular mayor son aptos 
para el uso, pero después de degradación. El polímero forma- 
dor de fibra preferido es un polipropileno constituido esen­
cialmente por maoromoléculas isotácticas; también pueden usar­
se copolímeros cristalinos ricos en unidades propilénicas com­
binadas .

El invento, puede sin embargo, aplicarse también 
a polímeros y copolímeros vinílicos y acrílicos formadores 
de fibra cuando sus propiedades tintóreas estén modificadas por 
la adición de cantidades ( de 1% a 25%) de policondensados 
nitrogenados de epiclorohidrina.

Para la preparación de las fibras textiles, las 
mezclas se granulan y luego se extruyen en un dispositivo de 
hilatura en fusión, actuando en ausencia de oxígeno y, pre­
ferentemente, bajo atmósfera de gas inerte (por ejemplo,



nitrógeno).
Durante la mezcla del polímero con los policonden- 

sados, pueden añadirse a la combinación agentes opacificado­
res, pigmentos tintóreos, estabilizadores orgánicos o inorgá­
nicos, lubricantes, etc.

Las fibras, después de la hilatura, se someten a 
un proceso de estiraje con relaciones de estiraje entre 1:2 
y 1:10, a temperaturas entre 80 y 1508C, en dispositivos 
estiradores caldeados con aire caliento, vapor o un fluido 
semejante o provistos de placa calofactora.

Es por lo tanto posible someter las fibras a un 
tratamiento do estabilización dimensional, con encogimiento 
libre o impedido, a temperatura entro 80s y 1608C, según lo 
que se describe en la patente española N9 236.606, deposi­
tada a nombre de la peticionaria, para fibras poliolefínicas.

Las fibras, antes o después del estiramiento, 
pueden someterse a un tratamiento químico de acabado con 
aldehidos, diisocianatos, compuestos monoepóxidos y diepóxi- 
dos y otras substancias semejantes, según cuanto se reivin­
dica en las patentes anteriores de la peticionaria.

Los filamentos obtenidos por extrusión de las com­
posiciones preparadas según este invento pueden ser monofi­
lament os o multifilamentos y se utilizan para preparar hilos 
continuos o de hebra o para preparar hilos engrosados o 
hebras engrosadas.



Las composiciones segdn este invento pueden usarse 
también para la preparación de películas, tiras, artículos 
moldeados etc.

Las fibras obtenidas segdn este invento muestran 
considerable receptividad para los colorantes, y en particu­
lar para los colorantes de las clases ácidas, para los colo­
rantes metalizados o para los colorantes plastosolubles.

En los detalles de la realización práctica de 
este invento cabe introducir amplias variaciones y modifica­
ciones sin salirse no obstante del espíritu y el alcance 
protector de este invento. Los ejemplos que siguen se dan 
meramente con fines ilustrativos y no limitativos.

EJEMPLO 1

Se preparó una composición a base de:
- 9.200 Kg. de polipropileno (índice de fusión = 25,7;

cenizas = 0,006%; residuo de la extracción 
con heptano =97,2%)

- 0,300 Kg. de policondensado de N,N'-di-ciclohexilhexame-
tilendiamina/epi clorohi drina/piperacina 
(0,2:1,2:1 moles) con viscosidad inherente = 0,36 
(solución clorofórmica al 0,5%, a 25SC)

- 0,500 Kg. de polietilene de peso molecular 1500 y punto
de fusión entre 98 y 1006C.



Se granuló la mezcla en una extrusora, bajo atmos­
fera de nitrógeno y a 2002C. Luego se transformó el granu­
lado en fibras en las condiciones operativas siguientes:
- hilatura: temperatura del tornillo 2208C

temperatura del cabezal 220SC
temperatura de la hilera 230SC
La hilera tenía 60 agujeros de 0,8 mm de diá­
metro y una longitud de 16 mm.

' ; 2Presión máxima (kg/cm ) 50
Velocidad de arrollamiento 
(metros/^ninuto) 400

- estiraje: temperatura 130SC
medio vapor
relación de estiraje 1:3

- acabado químico: antes del estiraje, se puso la fibra
en contacto con una solución acuosa al 
5% de éter diglicidílico de etilenglicol, 
a la temperatura ambiente, y luego se la 
calentó a 12020 por 30 minutos.

Las fibras mostraron buena receptividad y solidez
del color para los colorantes siguientes:
- amarillo de alizarina 20
- rojo para lana B
- azul de lizorina SE
- amarillo lanasin OLN

(I.C. amarillo mordiente 1) 
(I.C. rojo ácido 115)
(I.C. azul ácido 43)
(I.C. amarillo ácido 112)
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5.

- rojo lanasin GL
- pardo lanasin 3RL
- amarillo latil 4RL

- burdeos latil B

- azul brillante sotacil BC

(I.C. rojo ácido 216)
(I.C. pardo ácido 30)
(I.C.S. amarillo disperso

23)
(I.C.S. violado disperso

26)
(I.C. azul disperso 3).

Las fibras se obtuvieron de manera regular y mostra­
ron secciones transversales uniformes.

EJEMPLO 2

Se preparó una mezcla .a baso de:
10. - 9?200 kg de polipropileno (índice do fusión = 25,7$

cenizas = 0,006%g residuo de la extracción con 
hoptano = 97,2%)

- 0,300 kg de policondensado de N,N'-diciclohexilhexameti-
lendiamina/epiclorohidrina/piperacina (0,2:1,2:1 

15. moles), con E^j = 0,36
- 0,500 kg de polilaurinolactama, con E^J = 0,75.

Se granuló esta composición en una axtrusora, bajo 
atmósfera de nitrógeno y a 200SC. El granulado obtenido se 
transformó luego en fibras en las condiciones operativas 

20. siguientes:
- hilatura: temperatura del tornillo 2203C

temperatura del cabezal 225SC



2209C.Ttemporatura de la hilera 
La hilera tenía 60 agujeros de 0,8 mm de 
diámetro y 16 rom de longitud
Frosión máxima (kg/crn^) 41
Velocidad de arrollamiento 
(metros/minuto) 400

- temperatura de estiraje 1303c
medio vapor
relación de estiraje 1:3

- acabado químico: antes del estirajo se puso la fibra en
contacto con una solución acuosa al 5% 
de éter diglicidílico do etilonglicol,
a la temperatura ambiente, y luego se la 
calentó a 130SC por 30 minutos.

Las fibras mostraron buena receptividad y regular 
solidez de color para los coloi ntes reseñados en el Ejem­
plo 1. Las fibras se obtuvieron de manera regular y mos­
traron secciones transversales uniformes.

EJEMPLO 3

Se preparó una composición a base de:
- 9,300 kg do polipropileno (índico de fusión = 25,7 g

cenizas = 0,006%g residuo de la. extracción con 
heptano = 97,2%)
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5.

1 0.

15.

20.

25.

- 0,300 kg du policondensado de N,N'-diciclohexilhexameti-
l^ndiamina/epiclorohidrina/piperacina (0,2:1,2:1 
molos), con = 0,36

- 0,400 kg do sobacato de poliotileno de poso molecular
8000.
So granuló esta composición en una extrusora, bajo 

atmósfera do nitrógeno y a 2003C. El producto granulado so 
transformó luego en fibras en las condiciones operativas 
siguientes:
- hilatura: temperatura del tornillo 220SC

temperatura del cabezal 2209C
temperatura do la hilera 215BC
La hilera tenia 60 agujeros do 0,8 mm de 
diámetro y 16 mm de lomgitud
Presión máxima (kg/cm^) 45
Velocidad de arrollamiento 
(metros/minuto) 400

- estiraje: temperatura 1308C
medio vapor
relación de estiraje 1:3

- acabado químico: antes del estiraje so puso la fibra
en contacto con una solución acuosa 
9.1 5% de éter diglicidílico de etilengli- 
col, a la temperatura ambiente, y luego 
se la calentó a 1208C por 30 minutos.

Las fibras mostraron buena receptividad y regular
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solidez de color par^ los colorantes reseñados en el Ejem­
plo 1. Se obtuvieron de manera regular y mostraron seccio­
nes transversales uniformes.

EJEMPLO 4

5. Se preparó una composición a base de
- 9,300 kg de polipropileno (índice de fusión = 25,7g

cenizas = 0,006%¡¡ residuo de la extracción con 
heptano =97,2%

- 0,300 kg de policondonsado de N,N'-diciclohexilhexametilen-
10. diamina/epiciorohidrina/piperacina (0,2:1,2:1

moles), con E^j =0,36
- 0,400 kg de éter polivinilisobutílico de peso molecular

32.000.
Se granuló esta composición en una extrusora, bajo 

1$. atmósfera de nitrógeno y a 2009(3. El producto granulado se 
transformó luego en fibras án las condiciones operativas
siguientes:
- hilatura: temperatura del tornillo 2209(3

temperatura del cabezal 225^0
20. temperatura de la hilera 2159C

La hilera tenía 60 agujeros de 0,8 mm de diáme­
tro y 16 mm do longitud
Presión máxima (kg/cm^) 48
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-  estiraje : temperatura 1309C

medio vapor
relación de estiraje 1:3

- acabado químico: antes del estiraje 3e puso la fibra en
5. contacto con una solución acuosa al %  de

éter diglicidilico de etilenglicol, a la 
temperatura ambiente, y luego se la calen­
tó a 1209C por 30 minutos.

Las fibras mostraron buena receptividad y regular 
10. solidez de color para los colorantes del Ejemplo 1. Se obtu­

vieron de manera regular y mostraron secciones transversales 
uniformes.

15.

20.

EJEMPLO 5

Se preparó una composición a base de:
- 9.300 Kg. de polipropileno (índice de fusión = 25

cenizas = 0,006%; residuo de la extracción con 
hcptana = 97,2%)

- 0,300 Kg. de policondensado de N,N'-diciclohexilhexametilen-
diamina/epiclorohidrina/piperacina (0,2:1,2:1 
moles) con =0,36

- 0,500 Kg. del producto de reacción de la mezcla por 30' a
2009C de 13,5 partes de n-octadecilamina con 95 
partes de una resina de epiclorohidrina/bisfenol 
A con un epoxi-equivalente de 950.25.
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Se granuló esta composición en una extrusora, bajo 
atmósfera de nitrógeno y a 2009C. El producto granulado se 
transformó luego en fibras en las condiciones operativas 
siguientes :

5 . - hilatura: temperatura del tornillo 2209C
temperatura del cabezal 215
temperatura de la hilera 2203C
La hilera tenía 60 agujeros de 0,8 mm de diáme­
tro y ló mm de longitud.

10. Presión máxima (kg/cm^) 43
Velocidad de arrollamiento 
(metros/minuto) 400

- estiraje: temperatura 1309C
medio vapor

15. relación de estiraje 1:3
- acabado químico: antes del estiraje se puso la fibra en

contacto con una solución acuosa al 5% de 
éter diglicidílico do otilenglicol, a la 
temperatura ambiente, y luego se la calcn- 

20. to a 1209C por 30 minutos.
Las fibras mostraron buena receptividad y regular 

solidez de color para los colorantes del Ejemplo 1. Se obtu­
vieron de manera regular y mostraron secciones transversales 
uniformes.

*



EJEMPLO 6

So preparó una composición a baso de:
- 9,400 kg de polipropileno (índice de fusión = 25,7;

- 0,300 kg de policondensado de N,N'-diciclohexilhexametilen- 
diamina/epiclorohidrina/piperacina (0,2:1,2:1

- 0,300 kg de poli-2-vinilpiridina, con 3 = 0,65 (medido
en dimetilformamida a. 25^0).

Se granuló esta composición en una extrusora, bajo 
atmósfera de nitrógeno y a 200SC. El producto granulado se 
transformó luego en fibras en las condiciones operativas 
siguientes:
- hilatura : temperatura del tornillo 2203C

cenisas = 0,006%; residuo de la extracción con 
hoptaño = 97,2%)

temperatura del cabezal 
temperatura do la hilera

2203C
225SC

La hilera tenia 60 agujeros de 0,8 mm de 
diámetro y 16 mm de longitud 
Presión máxima (kg/cm*) 44

Velocidad de arrollamiento 
(me tros/minuto) 400

1303C- estiraje: temperatura.
medio vapor
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relación de estiraje ls3
- acabado químicoí antes del estiraje se puso la fibra

en contacto con una solución acuosa al 
5% de éter diglicidílico de etilenglicol, 

5. a. la temperatura ambiente, y luego so la
calentó a 1209C por 30 minutos.

Las fibras mostraron buena receptividad y regular 
solides de color para los colorantes del Ejemplo 1. Se obtu­
vieron de manera regular y mostraron secciones transversales 

10. uniformes.

*



REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se de­
claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones con prioridad de la solicitud de patente italiana 
ns 22205 A/ó7 del 31.10.6?

1. Un procedimiento para la preparación de fibras tex­
tiles, películas, tiras y similares, tingibles en esencia con 
colorantes ácidos, metalizados o plastosolubles y obtenidas por 
extrusión de composiciones constituidas por:
a) polímeros y copolímeros olefínicos cristalinos, como 

substancias formadoras de fibra;
b) policondensados nitrogenados de epiclorohidrina con 

aminas, como modificadores tintóreos,
caracterizado por añadirse a la composición de a) con b) un 
tercer componente c) de carácter polimérico, con peso mole­
cular superior a 1000 y tomado del grupo constituido por 
las poliamidas, los polímeros y copolímeros olefínicos de 
peso molecular bajo, los poliésteres, los poliéteres, las 
resinas epóxidas modificadas y los polímeros de vinilpiri- 
dinas, tercer componente c) que favorece la mezcla del 
modificador tintóreo b) al material formador de fibra a).
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2. Un procedimiento como se define en la reivin­
dicación 1, caracterizado por usarse, en concepto de polímero 
olefínico cristalino, polipropileno constituido esencialmente 
por macromolóculas isotáoticas y preparado con catalizadores

5  ̂ estereoespecíficos.

3. Un procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado por usarse el tercer componente en proporción da 1% a 
15% en peso respecto al total de la composición.

4. Un procedimiento según la reivindicación 1, carac- 
10. terizado en que los policondensados de nitrógeno participan en

las composiciones en proporción de 1 a 25% en peso respecto 
al total de la composición.

5. Un procedimiento para la preparación de fibras
textiles.

15. Según se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva que consta de 18 hojas foliadas y escritas

hftnadot JOSE ROOfMGUEÍ
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