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WPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION IE HORNOS".

Follcitands. UNITED STATES STEEL CORPORATION, entided nortesmericana
residente en 525 William Penn Place, Pittsburgh, Estado
de Pensilvania, EE.UU. de As

Este invento se refiere a una junita o dispo-
sitivo de estanquidad y, de wa modo més particular, a
una junta de estangquidad para evitar la infiltracién de
aire en la mufla de un horno de recocer dsl tipo de ela-
Se boracidn discontinua o de recocido por tandas. Dichos
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hornos, llamados algunas veces hornos de campana, compren—
den une base sobre la que se apilan rollo de banda _de 2ce~
ro con una mufla separable sobre la base. Una 6 mas de
dichas bases se colocan por debajo de una cubleria cx-

De terior separable que lleva sobre la misma wn disposiiivo
calentador. Se hace circular una aitmdsfera de recocido
por medio de un ventilador dentro de cada mufla siendo
necesario disponer de una junta de estanquidad para evi-
tar la infiltracidén de aire en la mufla y el escape Ge

104 atmésfera de dicha mufla. A este £in se svele emplear
mas comunmente una Jjunta de arena. Zsta Junta comprende

_un canal para la arena em el que descansa la mufla. Di~

cha junta se describe en la patente de Dailey No.
2,489,012 del 22 de Noviembre de 1949, Las juntas de arena °

154 tienen varias desventajas, siendo la mds importante que
wna parte de la arens Se pone algunas veced en contacto
con la banda de acero en proceso de recocido y produeeﬁ
marcas de arena que dan por resultado una pérdids de pro-
duccién, Tambien exige el ftrabajo de aproximadamente

204 una hora de un obrero para preparsr la junta de arenz
para cada uso. Asmismo se han utilizado en uwn cierto
grado juntas de liguido, pero dstas tienen tambien des~
ventajas debido a que el calor puede evaporar el ligui-
do y contaminar la banda de acero. Existen tambien pro=-

25. blemas en el menejo del liquido, Asimismo, se han pro—
puesto emplear wna junta refractaria de silicato de
alunina segin se indica en la patente de Cone Nos
2,854,226 de fecha 30 de Septiembre de 1958. No obtante,
segin se describe en dicha patente, estd junta de estan—

304 quidad tiene diversas desventajas. Existe el empleo de
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dos juntas, una junta de metal con nmetal para sostensr
la mayoria, del peso de la mufla, necesaria para evitar
todo dafio al medio obturador producido poxr la fuerza
cortante 6 deformacidén permanente. Existe tambien la
tendencis de que el naterial se pegue a la mufla.

Por consiguiente, el presente invento se re-
fiere a un horno que ‘tiene wna base, wna cubeta perifé-
rica rodeando dicha base, cuya-cubebta tiene lados inte-
rior y exterior, y una cubierta adaptada pars rodear di-
chz bage con su extremo inferior en dicha cubeta, carac—
terizado por un tubo tejido flexible hecho de hebras de
materia cerdmica reforzadas con un metal resistente a la
oxidacidén a temperaturas elevadas, y wna materia cerdmi-
ca de relleno a gramel en dicho ‘tubo, siendo la longitud
y corte transversal de dicho tubo relleno suficientes
para que se extienda completamente alrededor de la peri-
fexria de la cubeta acoplado en contacto con los citados
lados de la cubeta.

Se hace zhors referencia a la descripcidn que
gigue y a los dibujos adjuntos, en los que:

Ia figura 1 es wna vigta en seccidén de una
mufla de recocido y wna estructura de sustentacién con
nuestra Junta de egstanquidad incorporada en la mismas

Ia figura 2 es uwna vista tomada a lo largo de
la linea II-II de la figura 1, pero que representa sola-
mente la mitad del hornod

La figura 3 es wna vista a mayor escala tomada
a 1lo largo de la linea III-III de la figwra 24

La figura 4 es una vista a mayor escala de la
conexién entre los extremos obturador o junta; y
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La figura 5 es una visba a mayor escala de una
parte de la figura 3, que represente la forma del ele-
mento obturador o junta en diversas etopas.

Refiriendonos de un modo mas particular a los
dibujos, el ntmero de referencia 2 indica la base ds un
horno de recocer para sostener wn rollo C de banda de
acero. Se emplea un ventilador 4 para hacer circular la
atmbésfera a travds y alrededor del rollo C por debajo de
una mufla ondulada 6 hecha preferiblemente de acero inoxi
dable. En ol extremo inferior de la mufla 6 se dispone
una faldilla vertical 8. Ia base 2 comprende una placa de
acero vertical circunferencial 10, Segin nuestro invento,
se dispone una cubeta 12 que rodea la base circular 2
por debajo de la parte superior de la misma. Una pata
inferior 14 de la cubeta sale hacia arriba paralela a
la placa 10 y una pluralidad de chapas de nudo o0 esqui=-
neros 16 se extiende entre las placas 10 y 14, soldadas
a las mismas, y ecn una relacién de geparacidén. Lo parte
superior de las chapas de nudos 6 esquineros 16 forman
dngulo agudo en sentido descendenie y hacia el exterior
pars formar guia 18 para la mufla 6. E1 elemento obtura-
dor 6 junte 20 de nmestro invenito consiste en un"cu'bo
tejido flexible 22 relleno de fibra a granel 24+ El ele-
mento 20 ge extiendes alrededor de la periferia total de
la cubeta 12 y biene sus extremos unidos de cualquier
forma apropiada. Por ejemplo, el tubo 22 pusde tenexr un
extremo 26 introducido en el otro extremo 28 segin se
indics en la figuwra 4. E1 tubo 22 consiste en hebras de
materia cerdmica reforzadas con cualquier detalle exis-

tente a la oxidacidén a temperaturas elevadas. Pueden
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resultar iddneas diversas materias cerdmicas fibrosas
como es el amiaonto, fibra de vidrio y lana nineral que
se pueden hilar y tejer formando una tela termoresisw—
tente, en tanto que la materia cerdmica posea un punto
elevado de reblandecimiento y buena elasticidad. Se
puede emplear wna materia cerdmica similar sin hilar

0 en estado suelto para formar el rolleno 24. Un ma—
toerial apropiado para esta finalidad tiene una composi-
cibén del 51,3% de 4103, 45,3% de Si0p, y 3,4% de Zr0,
¥y se puede adquirir con la maerca registrada de Iiberfrax
de la Carborundum Company, Se tejen cordones de este
material reforzado con alambre de cromoniguel formaondo
una tela para esta finalidads Similarmente, el material de
relleno fibroso 24 puede tener ums composicidn del 50%
de AlpO3, 46,8% de Si02, 1,2% de Bp03, un 0,8% de Nag0
¥y de un 0,3 a uwn 0,5% de materia inorginica diversa., Eg
te material puede resistir temperaturas hasta 1.2602C,
El elemento 20 deberd llenar esencialmente la cubeta 12,
El didmetro del tubo 22 es preferentemente igual al ancho
W de la cubeta 12 dun cuando el ancho W podria llegar a
ser hasta 6 mm., mayor 6 12 mm, menor que el didmetro

del tubo. y a¥n asi funcionar debidamente., En la prdc—
tica, el elemento 20 ge coloca en la cubeta 12 y adopta-
rd wne forma virituelmente circular segin se indica con
lineas sblidas en 'le figura 5. Despuds de haberse colo-
cado la carga sobre la base.2, se hacen descender la mu-
f£la 6 en la cubeta 12 con las gulas 18 situando la tapa
interior 6 en la poslcién deseada sobre el elemento 20,
E1l didmetro dela pata 8 de la mufla es en general igual
al didmetro de la oubeta 12 en el centro de la misma,
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pero puede variar de estas medidas. Es preferible que
diche veriecidén no exceda de 50 mm, Cuando la pata 8

de la mufla 6 se hace descender sobrs el elemento 20
comprimird la parte superior del mismo aplastandolo
hasta adopter aproximademente la posicidn 224 ilustra-
da por la linea de puntos y rayas en la figura 5¢ Cuan-
do se quita la mufla, el elemento 20 se dilatard algo
en sentido ascendente alcanzando aproximademente la po-—
sicién indicada por la 1fnea 22B de trazo discontinuo
ilugtrada eb la figura 5. Cuando se hace descender la
mifla 6 wa segunda vez las guias 18 colocardn la ta-
pa interior relativamente en la misms posicidn con lo
que ge consigue wne mejor obturacidn y mayor duracién del
dispositivo, Hemos descubierto que el elemento 20 tiene
resistencia suficiente para sostener todo el peso de la
mufla, que posee suficiente resiliencia paras formar wna
junture muy buena y que no contamine la carge;;"

A pesar de que 8010 se ha descrito e ilustrade
ung forme de realizacidn de numestro invento, es evidentes
que se pueden realizer otras adaptaciones y modificaclio=-
nes gin desviarse del alcance de las reivindicaciones
adjuntas. '

N o T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarlo en la prdc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an~
teriormente indicadas son‘susceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren su principio fundomental,
Pambien se hace congtar que el invento corresponde a wa

golicitud de Patente presentada en Norjeamerica Ser. No,
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6804056 de 2 de Noviembre de 1967, acogiendose por lo
tanto a los 'benéficios que conceden los Convenios In-
ternacionales en vigor y siendo lo que conabituye la
esencia del referido invento, se solicita Pateante de
Invencidn por 20 zfios en Espafia sobre: "PERFECCIONAMIEN=
T0S EN IA CONSTRUCCION DE HORNOSY; caracterfzandose poxr
lo siguiente:

12,~ Perfeccionamientos en la construceidn
de hornos especialmente de hornos de recocer del dipo
provigtos de una base, una cubeta periférica rodeando
diche base, cuya cubeta periférica tiene lados interior
v exterior, y wna cubierta disefiada para rodear dicha
base oon su extremo inferior en dicha cubeta, caracteri-
zados porgue en dicha cubela se dispone un tubo tejido
flexible hecho de hebras de materia cerdnica reforzadas con
un metal resistente a la oxidacidén a temperaturas eleva- -
das, ¥ un material de relleno cerdmico a granel 6 gsuel-
‘0 en dicho tubo, siendo la longitud y corte transver—
sal de dicho tubo relleno suficiente para que dicho tubo
se. extienda completamente alrededor de la periférica
di‘e’ la cubeta en contacto de apoyo con los ladosy de di-
cha cubeta.

28 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, carac%erizados porque la cubeta se dispone en general
con patas concéntricas interior y exterior, siendo el
didmetro exterior de dicho tubo aproximadamente igual a
la distancia comprendida entre dichas patas interior y
exteriore '

38.— Perfoccionamientos segln las reivindica~
cionegs 1 6 2, caracterizados porq{ze ge disponen guias
para dicha subierte alrededor de la periféria de la ci-
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tade base que se extiende en sentido descendente y hacia
el exterior a partir de un punto adyacente & la parte
superior de dicha base hacia el lado interior de dicha
cubeta.

48 ,- "Perfecclonamientos en la construccidn
de hornosg", tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente Memorie e ilustrado en los dibujos adjun—
tose

Esta Memoxd
a mé.q,uiné. por una

a consta dg? ocho hojas escritas
30 OCT. 1966
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