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PATENTE 3)B INVENCION

que por veinte años, para España y sus posesiones, se solioita a favor de 

PON LIBERO BRAVETTI, de naoionalidad italiana, residente en CQLOGNO Mnnrepgg 

(MILANO-ITALIA), Via Aeti I, por; " PEREBCOIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS 

MAQUINAS SATINADORAS APTAS PARA SO ACQPT..AW1WPO TCW RTrana.»

Memoria Pesoriptiva

El objeto del presente invento se hajja constituido por un satina- 

dor perfeccionado con elementos asociables especialmente estudiado para el 

planchado de tejidos y lencería plana»

El presente satinador se diferencia de los anteriormente conoci­

dos por el hecho de que el mismo se halla constituido por una Equina qugke 

presta a ser asociada en serie con otras maquinas de forma que se producen 

un dispositivo mecánico dotado de características operativas variables en 

funoifin del número de satinadores acoplados»

Estos últimos Bon susceptibles de girar con velocidades de avan­
ce mayores y con resultados de planohado tanto más perfectos cuanto más nu­

merosos sean los satinadores acoplados en serie.

Estos satinadores se caracterizan además por el hecho de estar 

dotados de una partioular estruotura de forma que los tejidos a satinar o plan­

char siguen especial trayectoria con mejores resultados prácticos por lo que 

oonoierne al éxito del trabajo.15
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. naturalmente el presente satinador perfeccionado puede ser utiliza­

do también en una sola unidad siendo el mismo de por si apto a desarrollar ex­

celentes operaciones de planchado.

Estas y otras características de naturaleza funcional y constructi­

va del presente satinador perfeccionado, podrán ser mejor entendidas mediante 

la observación de las distintas figuras de los dibujos adjuntos en los que: 

la fig. 1 ilustra la máquina en cuestión en vista lateral de una sola unidad, 

la fig. 2 representa varias máquinas fundamentalmente iguales a las de la fig.

1 asociadas entre si.

Con especial referencia a las indicaciones numéricas de los adjun­

tos dibujos el presente satinador perfeccionado resulta constituido por un mo­

tor 11 unido a un variador de velocidad 12' mediante una correa 13. A su vez 

el mencionado variador de velocidad se halla unido a un reductor 12.

El reductor 12 se halla provisto de un piñón 14 que transmite el 

movimiento del motor 11 oportunamente reduoido a una cadena 15 que se mantiene 

tensa mediante un piñón 17 soportado y unido a un dispositivo tensor 16.

La oadena 15 une además el piñón 14 del reductor 12 con el piñón 

18 que es solidario al cilindro calentado 19. Por consiguiente este último se 

hace girar por efecto del movimiento transmitido al piñón 18 mediante la cade­

na 15 que engrana en el piñón 14 del reductor de velocidad 12. El piñón 18 a su 

vez es solidario al piñón 20 que arrastra la cadena 21. Esta ultima corre sobre 

el piñón 43 unido al cilindro 42, sobre el piñón 24» unido al oilindro 24, so­

bre el piñón 22 solidario al cilindro de tracción 23 y sobre los piñones de 

guia 39 y 40.

La mencionada cadena 21 se halla además unida al piñón 30 que en el 

oaso de satinadorss aooplados es solidario al rulo 30* que hace correr una cinta 

transportadora 36. Esta cinta transportadora afecta el transporte de las prendas, 

de la indumentaria o de los tejidos que deben plancharse al interior del satina­

dor perfeccionado que nos ocupa y que es acoplado en primer lugar de una serie 

de otros satinadorss simplificados del tipo en objeto.

La cadena 21 además se mueve en contaoto con el piñón 29 y oon un
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Piñón 28' que es solidario a un rodillo de presi6n 28.

Sucesivamente la mencionada cadena 21 vuelve a pasar en contacto 

con el mencionado piñón 20 después de haber efectuado un ciclo completo,,

Es opofctúno hacer constar que el piñón 22 es solidario al rodillo 

23 que arrastra unas cintas de asbesto 34 oportunamente tratadas y reforzadas 

que a su vez corren sobre los rodillos 24, 42, 32, 31 y 41.

Estas cintas de asbesto rozan además con la superficie del cilin­

dro oalentado 19 a una velocidad ligeramente superior con respeoto a la velo­

cidad periférica del mismo.

El rodillo de presión 28, por su parte se hace girar cin una velo­

cidad igual a la velocidad periférica del cilindro 19,

De esta forma la ropa o los tejidos o la indumentaria a tratar des­

pués de haber sido movidos por la cinta transportadora 36 hacia el interior 

de la máquina perfeccionada de cabeza 1 se mueve en contacto oon las paredes 

calentadas del cilindro 19 pasando por debajo del rodillo de presión 28 y des­

cribiendo una trayectoria coinoidente entre el rodillo 24 y la cinta de asbes­

to 34»

El rodillo de presión 28 se halla oportunamente artioulado y resul­

ta, preferentemente, unido a un cilindro neumatioo que lo empuja oon presión 

regulable a contacto con la superficie periférica del cilindro calentado 19.

El rodillo de presión 28 se halla revestido de tejido vario o de 

otro material provisto de oportunas características de elasticidad de forma 

que se deslice siempre lo má3 posible en contacto oon la superficie periférica 

del cilindro calentado 19.

Es oportuno hacer constar que las prendas, indumentos y los tejidos 

a planchar descriven la mencionada trayectoria también por efecto de una serie 

de cintas de fibra de vidrio 35 oportunamente arrastradas y guiadas por los 

rodillos 25, 26 y 27, por el perfil curvo 38 del plano 37> por el cilindro 19 

y por el rodillo 23.

Estas cintas de fibra de vidrio tienen la misión de impedir el que 

se vuelvan los tejidos o prendas a tratar durante todo su recorrido ya que du-
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rante todo su recorrido las prendas se encuentran entre las cintas de asbesto 

34 dispuestas exteriormente y las ointas 35 de fibra de vidrio situadas en el 

interior en .contacto con el cilindro calentado 19.

Es oportuno hacer constar que este último elemento se calienta 

mediante la introducción en el mismo de un flujo de fluido calentador o me­

diante cualquier otro sistema idoneo.

El rodillo de presión 28 procedente descrito tiene principalmente 

la función de retener las prendas dirigidas hacia el interior de la máquina 

en cuestión cuando una porción de las mismas es arrastrada por las cintas de 

asbesto 34*

Esta3 últimas giran juntamente con el rulo 28 describiendo una es­

pecial trayectoria cuya forma podrá ser observada con el examen de los adjuntos 

dibujos.

Es oportuno hacer constar que las cintas de asbesto 34 se mueven 

a una velocidad superior con respeoto a la que se halla dotado el rodillo de 

presión 28. Se esta forma en correspondencia de la sección A-A las prendas 

se someten a una primera aooión de tracción y de tensión que determina una 

perfeota adherencia de las mencionadas prendas con respecto a la superficie 

del cilindro calentado 19« Conteporaneamente el tejido es sometido a una ac­

ción de estirado mecánico.

Las prendas se mantienen siempre en tensión durante toda la tra­

yectoria y en contacto con el cilindro 19 pursto que la cinta de asbesto 34 se 

desplaza en contacto con la superficie del cilindro 19 con una velocidad supe­

rior a la velocidad periférica del mencionado cilindro. Por consiguiente el 

tejido que se desplaza entre la superficie del cilindro 19 y las cintas de 

asbesto 34 se mantiene estirado.

Es oportuno hacer constar que las prendas después de haber sido so­

metidas a las mencionadas operaciones de planchado pueden ser nuevamente intro­

ducidas en otras máquinas 2, 3, .... dispuestas en serie con respecto a la pri­

mera antemencionada.

Las máquinas 2 y 3 destinadas a ser acopladas a la primera 1 son 

praoticamente Iguales a ella y la unioa diferencia oonsiste en el hecho de

¿ 9
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que laa máquinas 2, 3, .....  no están dotadas de los elementos 30, 30», 36,

37 y 29,

En o*tas maquinas 2, 3, eto. las prendas una vez salidas de la 

primera en oabeza 1 caen del rodillo de asbesto 34 sn correspondencia al ci­

lindro 24.

Las mismas prendas por efecto de la fuerza gravitatoria termina 

depositándose entre el rodillo 28 y el cilindro calentado 19 terminando por 

efectuar en las sucesivas máquinas 2, 3, eto. la misma trayectoria efectuada 

en la máquina 1 .

Las distintas máquinas premencionadaB se encuentran, preferente­

mente, dotadas de toberas 36 para aspiración de humos que se originan en el 

interior de las mismas.

El presente invento ha sido precedentemente descrito e ilustrado 

a puro titulo de ejemplo esplicativo pero no limitativo de las características 

del mismo.

Por cuanto se lia expuesto precedentemente puede resumirse que al 

aparato objeto del invento podrán ser aportadas numerosas variantes y modifi­

caciones sin por ello salir del ámbito de la invención que nos ocupa.

REIVIHDIGACIOMES

Se reivindica como de la propia y nueva invención la propiedad y explotación 

exclusivas de»

19*— Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, oaraoterizados por el hecho de que la misma se ha­

lla constituida por un motor que se une a un variador de velocidad mediante 

una correa, dicho variador de velocidad se halla a su vez unido a un reductor 

estando este último provisto de un piñón que transmite el movimiento del motor 

oportunamente alcanzado a una cadena resultando esta última mantenida en ten­

sión mediante un piñón soportado y unido a un dispositivo tensor. Dicha cadena 

une además el piñón de un reductor con un segundo piñón solidario a un cilin­

dro calentado este último por consiguiente se pone en rotación por efecto del 

movimiento transmitido al piñón mediante una cadena que se une al piñón del 

reductor de velocidad. Este piñón a su vez es solidario a otro piñón que arras-
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tra una cadena y esta última corre sobre un piñón unido al cilindro sobre otro 

piñón unido al otro cilindro, sobre otro piñón solidario con el cilindro de 

•tracción y sobre los piñones de guia. Dicha cadena se halla además unida a un 

piñón. Este último en el caso de varias máquinas asociadas en serie es solida­

rio a un rodillo que hace corre-r una cinta transportadora que produce el trans- 

pirte de las prendas, de los tejidos o indumentos a través del cuerpo del 

satinador planchador.

2a.— Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según la reivindicación 1a, caracterizados por el 

hecho de que en el mismo la cadena se mueve en contacto con un piñón y con un 

segundo piñón solidarios ambos a un cilindro de presión; sucesivamente la ca­

dena vuelve a tomar contacto con otro piñón después de haber descrito un ci­

clo completo mientras que otro piñón solidario a un rodillo que arrastra unas 

cintas de asbesto oportunamente tratadas y reforzadas. Estas cintas de asbesto 

se mueven en contacto oon la superficie deun cilindro calentado y su movimien­

to resulta ligeramente más rápido con respecto a la velocidad periférica del 

mencionado cilindro calentado.

3a.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las precedentes reivindicaciones, caracteri­

zados por el hecho de que el mencionado rodillo de presión, por su parte, se 

haoe girar oon una velocidad periférica igual a la velocidad periférica del 

más arriba mencionado cilindro calentado.

4a.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las precedentes reivindicaciones, caracteriza­

dos por el hecho dizque las prendas sometidas a su tratamiento después de ser 

transportadas por la cinta al interior de la máquina primera de la serie se 

mueven en contacto con las paredes calentadas de un cilindro pasando por deba­

jo de un cilindro de presión y describiendo una trayectoria coincidente, has­

ta un rodillo, con la de la3 cintas de asbesto,

5a.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las reivindicaciones praoodontoa, caracteriza-
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articulado y resulta, preferentemente, unido a un cilindro neumatioo que lo 

empuja con presión graduahle a contacto con la superficie periférica del oilin- 

dro calentado. Este rodillo de presión, por su parte, se halla revestido dee 

un tejido que puede ser de diferentes clases o bien de cualquier otro material 

elastioo de idóneas características de forma que corre siempre en contacto 

oon las superficies del cilindro calentado.

Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las reivindicaciones precedentes, caracteri­

zados por el hecho de que las prendas, indumentos o tejidos sometidos a su 

acción describen la antemencionada trayectoria también por la acción de una 

serie de correas de fibra de vidrio oportunamente arrastradas y guiadas por 

varios rodillos de perfil curvo por la superficie del cilindro y un rodillo.

7®.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las precedentes reivindicaciones, caracteri­

zados por el hecho de que las antemencionadas cintas de fibra de vidrio tie­

nen la misión de impedir la inversión de los tejidos o las prendas sometidas 

a tratamiento a lo larfco de todo su recorrido ya que las prendas se encuentran 

entre las cintas de asbesto dispuestas al exterior y las cintas de fibra de 

vidrio situadas al interior en contacto con la superficie del cilindro calentado. 

8».— Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las precedentes reivindicaciones caracteriza­

dos por el hecho de que el antemencionado cilindro calentado se mantiene a una 

determinada temperatura mediante la circulación en el interior del mismo de 

una corriente de fluido calentador o mediante cualquier otro sistema idoneo,

9 ®•“ Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las reivindicaciones precedentes caracteriza­

da por el hecho de que el mas arriba mencionado rodillo de presión tiene por 

misión especifica la función de retener las prendas dirigidas al interior de 

la maquina en cuestión cuando una porción de tales prendaB es arrastrada por 

las cintas de asbesto que giran juntamente con el rodillo de presión describien­

do una especial trayectoria»
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10®.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las reivindicaciones precedentes caractirizados 

por el hecho de que en el mismo las cintas de asbesto se mueven a una velocidad 

superior con respeato a la del cilindro de presión de forma que en correspon­

dencia a una determinada posición las prendas son sometidas a una primera 

acción de tracción y estiramiento que determina una perfecta adhesión de las 

mencionadas prendas con respecto a las paredes del cilindromcalentado.

11®.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las reivindicaciones precedentes, caracteriza­

dos, por el hecho de que en el mismo el tejido es sometido a una acción de es­

tirado mecánico quedando siempre tensa durante toda la trayectoria descrita en 

contacto con las paredes del cilindro calentado. Por lo que se refiere a la cin­

ta de asbesto esta se mueve en contacto con las paredes del cilindro con una 

velocidad superior con respecto a la velocidad periférica del mencionado cilin­

dro y por consiguiente el tejido que se mueve entre las paredes del cilindro 

calentado y las cintas de asbesto mencionadas se mantienen constantemente tenso. 

12®.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las precédentes reivindicaciones caracteriza­

do por el hecho de que en la misma las prendas a tratar después de haber sido 

sometidas a la antemencionada operación puede ser de nuevo introducida en otra 

máquina dispuesta en serie con respeoto al ya mencionado.

13®.- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las precedentes reivindicaciones, caracteriza­

dos por el hecho de que los dera'.s satinadoras destinados a ser acoplados a la 

primera máquina son prácticamente iguales a este último siendo su única dife­

rencia que a partir de la segunda máquina se hallan privadas de algunos elementos. 

14Be- Perfeccionamientos introducidos en las máquinas satinadoras aptas para 

su acoplamiento en serie, según las precedentes reivindicaciones caracterizados 

por el hecho de que la misma se halla provista de una tobera para la aspiración 

de los,humos que 3e producen en el interior de las mismas.

159o- " P3RFBCCIOKAMIBICT103 INTRODUCIDOS ffl LAS HAQ.UDJAS SATINADORAS APTAS PARA

SU ACOPLAI'.mfflTO BIT SBRI3."



Consta la presente memori—a descriptiva de nueve hojas numeradas

y mecanografiadas por una sola cara> a las que se les acompañan dos planos pa­

ra su mejor oomprensiSn.
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