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El presente invento se refiere a una mAquina, destinal
da muy particularmente a la industris de fabricacidén de radia-
dores de refrigeracidén para vehfculos del tipo de aletas, des-
tindndose esta mAquina a recibir las aletas, que acaban de ser
formadas en un dispositivo de moldeo, especialmente una prensa,
¥ que deben apilarse seguidamente unas tras otras en un almacén)

a partir del cual dichas aletas son seguidamente recogidas pa-

ra ser conducidas a las méquinas de fabricacidn, propismente 4i-

¥

chas, del radiador, especialmente a las méquinas,que sirven pa-
ra encajar los tubos en las perforaciones de las aletas.

Los perfeccionamientos de la técnica actual de la em-
buticidén y del moldeo hacen posibles fabricaciones de aletas a
cadencia muy elevada, a partir de bandas continuas de metal, que
avanza a varias decenas de metros por minuto. Estos perfeccio -
namientos han creado un problema diffeil de resolver en lo que
concierne a la recepcidn de las aletas fabricadas a la salida
de los dispositivos, que aseguran su formacidn. En efecto, las
aletas son expulsadas de estos dispositivos a gran velocidad en
una direceidn axil, y es necesario seguidamente, que dichas ale
tas sean apiladas unas detrds de otras, es decir que sean some-
tidas a un movimiento desplazado por 902 respecto a aquel, en
que las mismas son arrastradas durante su expulsidn desde el dig

positive de formacidn.

Se ha observado rdpidesmente que los dispositivos, uti+
Llizados hasta el presente, eran incapaces de resolver este pro-
blema, porque la velocidad de eyeccidn de las aletas es tal que
Las mismas rebotan y quedan deformadas cuando choecan con una pa

red fija, destinada a detener su movimiento de expulsidén y, por
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cohsiguiente, resulta de ello que numerosas aletas deben ser
desperdiciadas y que ademés, incluso aquellas que no son defor-
madas, rebotan y, por consiguiente, las aletas sucesivas ¥ya no
estdn alineadas para ser introducidas de manera regular en un
almacén de reserva, en el que deben Teposar necesariamente en
la parte de su costado grande para poder ser colocadas directa-
mente en cargadores que, a su vez, son utilizados para la ali-
mentacidn de méquinas, que encajan seguidamente los tubos en
las perforaciones de las aletas.

Ademés, por el hecho de la gran cadencia de fabrica-
cidn, ha resultado que era necesario idear un dispositivo rigu-
rosamente sinecronizado con el dispositivo de formacidn, para
introducir las aletas sucesivamente expulsadas, en su almacén
de reserva. En efecto, hasta el presente los dispositivos mecé~
nicos de sincronizacidén hacen que exista una cierta constante
de tiempo entre el instante en que los mismos actdan ¥ aquel en
que son maniobrados, de modo que ya no responden a las necesi-
dades actuales. Por lo demés, segin los dtiles, que son utili-
zados en los dispositivos de formacién, las aletas, que son ex-
pulsadas de los mismos, no siempre tienen la misma dimensidn,

Y su masa varla, de modo que esto complica todavia mds el pro-
‘blema,

El invento resuelve completamente este problema, -
creando una nueva méquina para el apilado de aletas de radiador,
recién formadas, en un almacén,

Segin el invento, la mAquina comprende, sobre una pla
taforma que constituye el almacén, una placa de empuje, de mo-

vimiento alternativo, mendada por un gato neumdtico de doble
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_tica, vista segin 1a lInea ITI-III de 1a fig. 1.

efecto y dispuesta paralelsmente a la trayectoria de una aleta,
que scaba de ser formada, que es expulsada del dispositivo de

formacién, un dispositivo amortiguador, comprendiendo una pla-
taforma de tope, soportada por una gula, frenada por una zapa-
ta de friccién y alineada con la biela de un segundo gato de

mando neumético y de doble efecto, que esta dispuesto perpen-
dicularmente a la placa de empuje, sobre la trayectoria de la
aleta, que acaba de ser expulsada, y dichos gatos son alimen-

tados, en relacién de tiempo, con sire comprimido, por compuer

tas mandadas por dos levas, arrastradas a su vez por una trans
misidn, unida al dispositivo de formacién de las aletas.

. Otras diversas caracteristicas del invento surgirdn
ademds de la descripeidn defallada que sigue.

Una forma de realizacidén del objeto del invento es-
t4 representada, a titulo dé ejemplo no limitativo, en el d4i-
bujo adjunto.

La fig. 1 es una planta esquemdtica, que ilustra la
mdquina para apilar aletas, segin el invento,

La fig. 2 es una seccién-alzado, en parte esquemAti-
ca, a mayor escala, vista segin la lInea II-II de la fig. 1.

La fig. % es una seccién-alzado, en parte esquemé-

En la fig. 1, designa 1 un conjunto para la confor-
macién y el cgrte a longitud de aletas para radiador, estando
constituldo este conjunto, por ejemplo, por.una prensa de ca=-
dencia répida, que forma, en una banda continua, que le es -
aportada, las diferentes embuticiones y los diferentes cortes

necesarios para la realizacidn de dichas aletas por medio de
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_que comprende el gato 8 sobre la delanters del pistdén 12, del

un ¥til apropiado que, con preferencia, recorta tawbién las alg
tas formadas, E1 dispositivo 1 comprende también medios no re-
presentadoé, porque no forma parte del invento, que tienen por
efecto el expulsar, segin la flecha T y 1as aletas formadas y
recortadas, tales como la aleta 2, representadas fueta de esca-
la para no complicar el dibujo. '

El dispositivo 1 forma las aletas a una cadencia ele-
vada. Para apilar las aletas sobre su corte en un almacén 3,
cuya referencia 4 representa esquemdticamente una de las pare=-
des laterales, se utiliza, como ilustrsn tanto la figura 1, co-
mo la figura 2, una placa de empuje 5, soportada por un carro
6, que estd fijado el extremo de La biela 7 de un gato 8 sopor-
tado por un bastidor 9.

La fig., 2 muestra que cada aleta fabricada,'designa-
da por 2a, en esta figura, se apoya contra la placa de empuje
>, cuando es expulsada desde el dispositivo ly, ¥y cada aleta
asi 1levada contra la placa 5, es retenida por una o varias ga+
rras méviles 10, El1 gato 8, que est4 destinado a accionar la
placa de empuje 5 en un movimiento alternativo, que debe ser
sincronizado con el dispositive de formacidn y de eyeccidn 1,

es del tipo de doble efecto y de mando neumdtico. La cémara,

que estd provisto, es alimentada de manera continua con aire

a presidén constante, por canales 1% y conductos de admisién 14|

Por el contrario, la cémara posterior al pistdn 12 estd aliment
tada por aire comprimido, aportado de menera discontinua por
una canalizacién 15. Para determinar los instantes, en los que

el aire comprimido de accionamiento debe ser aportado por la
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canalizacidén 15, se dispone de una compuerta 16 sobre una pla-
tina 17, que est4 unida al bastidor 9 de la méquinarpor torni-
llos de bloqueo 18, pasados por lumbreras arqueadas 19 de dicha
platina. La compuerta 16 comprende un-dedo de accionamiento 20,
que es atacado por un tope 21 de una palanca pivotante 22, cu=
yo extremo libre comprende una roldana 23, destinadé a rodar so
bre una leva 24, arrastrada por un Arbol 25. La fig, 1 muestra
que el érbol 25 est4 unido cinemAticamente, por medio de uné -
transmisién 26, a un 4rbol 27 u otro érgano mecédnico apropiado,
que manda‘o es arrastrado por el dispositivo 1 de formacidn y
de corte de las aletas.

Como se ha explicado en lo que precede, efectuéndose
1la fabricacidn de las aletas a cadencia rdpida y expulséndose
las aletas del dispositivo 1 para ser proyectadas delante de la
placa de empuje 5, es esencial el poder sincronizar de manera
muy precisa el funcionamiento del gato 8, teniendo en cuenta el
plazo de tiempo, que necesita cada aleta para recorrer la dig-
tancia, que la separa del dispositivo 1 de la placa de empuje
5. Este plazo de tiempo, por lo demds, puede varigr segin la
longitud de las aletas y también segun su masa, lo mismo que en
funcidén de la cadencia de trabajo del dispositivo 1,

B Se ha encontrado ventajoso el poder regular el instan+
te preciso, en que la biela del gato 7 desplaza la placa de em-
puje 5 durante el mismo funcionamiento de la méquina, Este re-
sultado es obtenido, dado que la leva 24 es arrastrada permanend
temente a una velocidad, que est4 en funcién directa, de 1la ve-
locidad de trabajo del dispositive 1, del reglaje del momento

preciso, en que el gato es alimentado con aire por la canaliza=-




10

15

20

26

80

cidn 15, dependiendo de 1la posieién que ocupa la compuerta 16
respecto a dicha leva 24, posicidn que es regulable haciendo -
pivotar mds o menos la platina 17 respecto al bastidor 9, lo
que se hace posible por la existencia de las lumbreras arquea-
das 19,

- Como resulta de la figura 2, cuando 1la compuerta 16
es accionada por la parte activa 24a de la leva 24 es aportado
aire comprimido detrés del pistén 12 ¥y, por consiguiente, 1la
biela 7 es desplazada para srrastrar simulténeamente la placa
de empuje 5 y 1la aleta 2a, que es llevada asi mds allé de la
garra mévil de parada 10,

Durante este movimiento de desplazamiento del pistén
12, el aire, que se encuentra en la cémara anterior, es ligera-
mente comprimido y, siendo los canales 14 de pequefia aeccidn,
se produce asl una accidn de amortiguacidn, que impide el rebo-
te eventual del pistén 12 a fin de carrera, Cusndo 1a parte ac-
tiva 24a de 1a leva 24 ya no actda sobre 1a compuerta 16, es
interrumpida la aportacidén de aire detrds del pistén 12 de mo~
do que el aire comprimido, aportado continuamente por los con-~
ductos 13, recupera el pistdn 12 Y, por consiguiente, la placa
de empuje 5, a su posicién inicial.

En lo que precede se ha explicado que las aletas 2,
que acaben de ser formadas y recortadas, eran expulsadas para
ser llevadas delante de la placa de empuje 5, puesto que lm
mAquina trabaja a cadencia elevada, la velocidad de eyeccidn
es grande e importa evidentemente que cada aleta sea llevada
delante de 1a placa de empuje 5 en unaé posicidn correcta. A es-

te fin, como muestran las figurss 1 y 3, se dispone frente del
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dispositivo 1 y sobre el lado lateral extremo de la placa de
empuje 5, una plataforma amortiguadora 28, montada sobre una
gula 29, que corre en una corredera 30 y sobre la que se apoya
una zapata de friccidn 31 que puede ser apretada mé&s o menos
por una tuerca 32,

La gufa 29 estd dispuesta en la prolongacidén de la
biela 33 de un gato %4, constituldo de manera andloga al éato
8, descrito en lo que precede, es decir que este gato, de man-
do neumdtico y de tipo de doble efecto, comprende un pistén 35,
que delimita, en el cuerpo del gato, una cémara anterior, ali-
mentada continuamente con aire a presidn por los conductos 138,
que estdn unidos al conducto 13 de alimentacién de ‘dicho gato
8. El gato 34 delimita también una cdmara posterior al pistén
35 y esta cémara estd alimentada clclicamente con aire a pre-
sién por un conducto 36, que procede de una compuerta %7, ané-
loga a la compuerta 16 y & su vez alimentada por los conductos
1%a. La compuerta 37 es accionada por una leva %8, arrastrada
por el érbol 25, descrito en lo que precede y, aunque esto no
sea necesario en todos los casos, sin embargo, es ventajoso que
la compuerta 37 esté montada sobre una platina 38, que presen-
ta lumbreras arqueadas 39, por las que pasan tornillos de blo-
gueo 40, que la unen al bastidor 9, de manera que la compuerta
37 pueda ser desplazada angularmente respecto a la leva 38, in-
cluso durante el funcionamiento de la méquina,

El calado de 1la compuerta 37 es determinado de manera
que la biela del gato %3 esté en su posicién de retirada méxi-
ma, es decir, que su extremo esté dispuesto en 33a, como ilus-

tra la figura 3, cuando una Aleta es expulsada por el disposi-
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tivo 1. Esta aleta va a chocar asf con 1a plataforma 28, que es
desplazada en el sentido de la flecha f2, asegurando, por con=-
siguiente, la amortiguacidn del movimiento de la aleta, puesto
que la guia 29 es frenada por 1la zapata de friccidn 31. Adends
que se obtiene por este medio una detencidén de la aleta en po-
sicidn conveniente respecto a la placa de empuje 5, se evitan
también riesgos de deformacidén de 1a aleta, como podria produ-
cirse si dicha aleta chocase con una pared rigida y se evita
también todo riesgo de rebote de la aleta.,

Cuando el gato 8 ha efectuado su ciclo de trabajo y
cuando la placa de empuje 5 es llevada a la posicién de espera,
pero antes de que una aleta sea de nuevo expulsada del dispo-

sitivo 1, la compuerta 37, mandada por la leva 38, envia aire

A presién a la cémara posterior del gato 34, de modo que la bie
la 33 vuelve a llevar la plataforma 28 a la posicidn represen-
tada en el dibujo. La méquina estd asi lista para efectuar un
nuevo ciclo de trabajo,

El invento no est4 limitado al ejemplo de realizacidn,
representado y descrito en detalle, porque puede aportarse al
mismo diversas modificaciones sin salir de su alcance, En par-
ticular, como una misma méquina puede comprender varios pisos
de conjuntos, tales como los descritos en lo que precede, cuan-
do el dispositivo de formacidn de las aletas comprende a su vez
varios pisos superpuestos de Utiles de conformacidn.

N 0 T A

La presente patente de invencién, comprende las si-

guientes reivindicaciones:
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1.~ M4quina para apilar aletas de radiador, recién
formadas, caracterizada porque comprende sobre una plataforma,
que forma el almacén, una placa de.empuje de movimiento alter-
nativo, mandada por un gato neumdtico de doble efecto y dis=-
puesta paralelamente a la trayectoria de una aleta recién for-
mada, que es expulsada del dispositivo de formacidn, un dispo-
sitivo amortiguador, que comprende una plataforma de tope so-
portada por una gula, frenada por una zapata de friccidn y alia
neada con la biela de un segundo gato de mando neumético y de
doble efecto que estd dispuesto perpendicularmente a la placa
de empuje sobre la trayectoria de la aleta, que acaba de ser
expulsada, y dichos dos gatos son alimentados en relacidén de
tiempo, con aire comprimido por compuertas mandadas por dos le+
vas, arrastradas, a su vez, por una transmisidén, unida al dis-
positivo de formacidén de las aletas,

2.~ MAquina segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
da porque las levas de accionamiento de las compuertas de man-
do de los gatos estdn caladas sobre un mismo Arbol y por lo
menos la compuerta de accionamiento del gato, unida a la pla-
ca de empuje de las aletas, estd montada sobre una platina,
desplazable angularmente respecto a la leva, que la manda, de
modo que un reglaje del instante de accionamiento del gato es
realizable durante el funcionamiento mismo de la méiquina,

5.= Méquina segin las reivindicaciones 1 y 2, carac-
terizada porque las compuertas de mando de los dos gatos es=-
t4n montadas de manera andloga sobre platinas méviles,

4.~ Mdquina segin las reivindicaciones 1 a 3, carac=-
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terizada porque una zapata de friccidn, de presién regulsble,
estd asociada a 1a gula de 1la plataforma de tope para regular
la amortiguacidén de las aletas, en funcién de su velocidad de
expulsidén y de su mass,

5.~ MAquina segin les reivindicaciones 1 a 4, carac-
terizada porque los gatos neumAticos, que mandan, por una par-
te, la placa de empuje y, por otra, la recogida de 1la plata-
forma de tope, estdn constituldos de manera audloga y estdn
alimentados, sobre la cara anterior del pistén, permanentemen-
te con aire a presidn, a través de conductos de pequefia sec-
cién, de manera que ese aire sea sobre-comprimido dursnte la
carrera de actividad de dichos gatos, provocando asf un efecto
de amortiguacién al final de la carrera y evitando todo rebo-
te,

6.~ MAquina segin las reivindicaciones 1 a 5, carac-
terizada porque la placa de empuje estd dispuesta a 1la entra-
da de un almacén, y por lo menos una garra mévil est4 situada
sobre la parte delantera de esta placa de empuje, ligeramente
por encima de ella, para mantener las aletas sucesivamente -
1levadas delante de la placa de empuje en una posicién préxi-
ma a la vertical antes de su introduccién en el almacén.

T+~ MAquina para apilar aletas de radiador ..

Segin se describe y reivindica en la presente memo-

ria, se ilus on los planos adjuntos, y consta de diea ho- |

ritas a méquina por una séla cara,

25 0%
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