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{ ficas no ha guardado ritmo con el progresc téenico reque-

f

Eate invento se refiere a un aparato'y.un mé%b-
do-para bobinar pelicula v, de un modo més especial, a un
nuevo aparato y métedo para bobinar ¥ asegurar un trozo
de pelicula como preparacidén a la insercidn del mismo en
un cartucho de pelicula.

Recientes perfeccionamientos en lg tecnologia
fotogrhfica, esyecialmente en relacidn con les camaras -
cinematogréificas y equipo foltogréfico ggociado, han creg-
do un mercado comercial oonsiderablémente aumentado para
los conjuntos de czrtucho de pelicula. Las cémsras cine-
matozréficas que ntilizan cartuchos de pelicula tienen -
ventaja sobre las chmeras tan conocidag y del tipo més -
antiguo de carga de rollo de pelicula, por cuante pueden
ser curgsdas cdmoda , répidemente con cartuchos, tento -
vor fotdgrafos profesionales como por fotdgrafos aficio-
nados. Runque la cémara cargads con czrtucho de pelicula
he conseguido gran aceptacidn ¥ he evolucionzdo téenica——
mente hesta un alto grado de rendimientc en la fabrica-~
cidn, la fairicacidn en serie o en grendes cuntidades Qe

cartuchos conteniendo gelicula para cAmaras cinemstouri~—

rido. En particular, lus téeniczs de carxa de ccrbucho -
de pelicula como las actuazlmente conocidas, 3 los dispo--
eitivos y aparctos para poner en préctica esas técnicas, A
son generalmente anticusdos y no han lle.ade @ setisfacer
las demandas industriales ¥ comerciales actualmente en ——
constante zumento,

En esencia, los conjuntos de cartucho de peli-
cula cinematogrifica estin constitufdos por un miembro —-
de plezca de cuerpo de termopléstico en general rlang que

tiene situados centrademente ejes o salientes que se exX—-
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tienden desde ambog lados del miembro de placa. Un rortu

de pelicula sin revelear, como por ejemplo, de 1Y% metros
de nelicula de & mm., es bobinadc alrededor de uno de -
los salientes que se extienden desde el miembro de pluca

de pléstico. Iuego se coleoca el extremo finel de la peli

cula a lo largo de las superficies de pestafies periféri-
ceg que se extienden alrededor del miembro de rlaca de -

e

cuerno y que pueden estar moldeadas enterizas con este -

G1timo. Un n@cleo tomador o disco de enrollur en esoiral
esté apoyudo para rotueidn en el otre eje o saliente, --
que se extiende frente a aquél, ) esté adaptado para ase
gurar al mismo el borde final de la pelfcula. Bl miembro
de pluca de cucrpo de certucho montado, el nlcleo toma——
dor y la pelicula pueden ser luego encerrados mediante -
una cubierta de pléstico adecuada y soldcdus pera formar
un conjunto de certucho de pelicula enterizo.

A fin de conseguir los conjuntos de cartucho -
de pelicula descritos en lo que antecede, los aparalos -
y métodos de fabricacidn emplesdos :ctuslmente utilizan
egencilalmente dos series de opergcicnes de montaje sepa-
radas § diferentes. Inicialmente se bobina la pelicula -
alrededor de unc de los selientes que se extienden uesde
el miembre de cuerpo de ccrtucho de pléstico, mediunte —

el uso de un apearsto de bobimur adecuado. Despuds de —-—

i
1

completada esa operacidén de fabricacidén o serie de cpera-

cicnes de montaje bisicas, debe retirarse del apzratc el

gsubconjunto de cuerpo de certucho de nelicula, consisten

te en la pelicula bobinada y la placa de cartucho de =w—-
pléstico, y presenterse a otro dispositivo de montaje. ~

En este punto, el borde final de la peliculaz se une o ~-
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i construceidn sencilla ¥ Gnica adaptado para bobincy y -

9¢ asegura a un nficleo tomador que egtd adaptado para —
Ser usado en unidn del mecanismo de boiinado de elicnla
de una cémara cinematogrifica. Tl nficleo tumador con la
pelicula unida es luego superyzuesto al saliente opuesto
de la placa de cartucho de pléstico. 4 continuacidén ge -
retiran del dispositivo o aparato para asegurar la peli~
cula el cartucho montado ¥ los componentes de pelicula,
Y ge encierran mediante una cubierta de cartucho. De lo
que antecede, regulta fécilmenteevidente que se emplean
tiempo y esfuerzos congidersbles en la transferencia del
subconjunto de cartucho ¥ pelicula desde el aperato ini-
cial al aparsto final de montaje, bobinado y!aseguradé.
Ctro inconveniente de los procedimientos de montaje y de
los métodos de bobinar ¥ asegurar pelicula de la técnica
anterior radica en que se requiere ung manipulacidn manunal
excegiva, todo lo cual conduce a que se cometan errores -~
Y se originen retrasog en 1a fabricacidn de cartuchos -de
pelicula. _

El aparato ¥ el método de bobinar y asegurar -
pelicula de acuerdo con el presente invento Superan los
inconvenientes ¥ las desventajas con gue se han tropezado

en la téenica anterior, al proporeionar un apsrato deg —-—

asegurar un trozo continuo de pelicula bara montaje en -
un cartucho de pelicula. 4 este efecto, en el nuevo apa--
rato se prevé la utilizacidn de una Superficie o mesa de
referencia de trabajo blgica que contiene dispositivos —-—
operativos.para bobinar la velicula alrededor del salien-
te en un Cuerpo de cartucho de pelicula, asegursr el ex—-—

tremo de la pelicula a un nficleo tomador para montaje en
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{

el cartucho, y permitir la manipulacidn del certuchu pa

ra encerrar este ilftimc mediante una cubierta de certnciio)

!

adecusda. |
{
i

En esencia, el aperato de bobinsr y asegurar - .
pelicula de amcuerdo con el presente invento incluje un —§
eje giratorio accionadsc mecéniczmente slrededor del cualg
se bobina un trozo de pelicula cinematozréfica de longi—%
tud predeterminada. Pueden usarse dispositivos adecuados§
pare medir la longitud de la pelicula y cortadores nara i
corter la pelicula antes de bobinar sobre el eje, no for
mando parte tales dispositivos del presente invento. So i
bre el eje va superpuesto un cuerpo de curtucho, tenien-

do dicho cartucho un saliente adsptadc para hecer contac

to con el eje. El eje puede ser hundido y sustituido por |
el saliente del cuerpo del cartucho cuando se empuja a -
este (ltimo sobre el eje. El borde final suelto de la ~— .
pelicula es luego conducido a un nfclec tomador o disco
de enrollur en espiral montado en una plantilla o digno—-i
sitivo adecuado en el aparato, y es asegurado al nficleo
tomador. La operacién de asegursr puede eiectuarse sim—-
plemente recslecandc el material pléstico de la pared la-
teral del nicleo tomador sobre los bordecs de la pelicu—
la, de una manera bien conocida en la técnica.

A continuacidén, el nfcleo tomader y la velfcu-
la asegurada ge sithan en el otro saliente del cuerpo -~
del cartucho, con lo que el saliente actfla como un eje
corto alrededor del cual egti apoyadc para rotacidn el -
nGcleo tomador. El subconjunto completo, consistente en
el cuerpo de cartucho, la pelicula bobinada y el ndcleo

tomador, es entonces deslizazdo sobre una superficie de -
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' manualmente el cartucho de pelicula cargado montado com-

: del mismo para su envio. De lo que antecede, resultari -

guia ajustable angulermente que tiene carriles de guia -
de retencidn de cartucho apropiados, adaptados nara rete-
nzr el subeonjunto. La superficie de gula, conteniendo -
el subconjunto de curiucho, ez entonces inclinada o bhag-
colada hacia abajo para facilitar la operscidn de encerrar
el subconjunto mediante una cubierta de pléstico para el

cartucho de pelicula. En ese momento puede ser retirado

pleto por un operario para posterior tratamiento, tal co

como de soldadura y cierre del cartuche y preparacidn -

féoilmente evidente que el aparasto y el método de bobinar
y asegurar la pelicula de acuerdo con el presente invento
representan un procedimiento mucho més sencillo, més efi-~
caz y més econdmico que el empleado hasta el presente en
la industria.

En consecuencia, un objeto del presente inven-
to es proporcionar un aparato nuevo y mejorado para gl -
bobinado y el asegurado de un trozo continuo de peiicula
para uso en un cartucho de pelicula.

Otro objeto del wresente invento e¢g proporcio-
nar un apsrato como el descrito en lo que antecede que -~
incorpora un eje Gnico y ventajoso, siratorio y suscepti
ble de ser hundido, para bobinar la pelicula con la coo-
peracidn de una superficie de gufa de montaje de cartu—-
cho de pelicula.

Otro objeto del presente invento es proporcio-
nar un aparsto como el descrito en lo que antecede, que
incluye un nweve dispositivo de asegurar al disco de en-

rollado en espiral para unir el extremo final de la pelf
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cula y monicr esta (ltima en un cartucho de relicula ade-

cuado.
Todaviag otro oLjetc del presente invento es —-— ;
proporeioner un aparito como el deserito en lo que antecg§
de gue incluye medios de suis ajustavles para el cartucho!
vy la pelicula montada, con 1o que 108 medios de guie fa- ?
|
cilitan la operacidén de encerrar el conjunte medicnte -
una cublierta de cartucho de velicule.

Todavia otro objeto del presente invent: eg e
poreionsr un método nuevo y Gnico pars introducir ; ase-
surar un trozo continuo de jelicula en un czrtucho de ——
pelicula.

Todeviz oiro objeto del presente invento es

1\1-9-

i
i
i
i
1
;
l
j
i
porcionar un método de bolinsr un trozo continuc de reli
cula para introduceidn en un cirtucho de -elfculs, wse——

surar el extremo de la pelicula & un nfdcleo tomador .e1e

i

i

,

|
ser iniroducido a continuacidn en el certucho de celfcu-
la, y maniobrar ccn el conjunte de elicula ¥ certuchc -
para llevarlo a posicidn para encerrsrloc con uns cubicrta
de cartucho de pelicula.

Estos y otros objstom, ¥ ruches de lim vernto-—

cfe ecerrigulentes de cede irveoito, s usrecierdn fécil--

mente a medida que se vaya comprendiendo mejor el mismo, §
con referencia a la descripeidn detallada que sigue,'éon—g
giderada juntamente con los dibujos que se acompafian, -——
en los cuales:

La Fig. 1 es una vista en planta del aparato -
de bobinar y aseyurer pelfcula de acuerdc con el sresen—

te invento;

La Fig., 2 es una victu en corte tomsda en senes-
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en general por el nimero 10. =1 aparato 10 guede congii—-—

rul @ lo largo de la lfnea 2-2 de 1s Fig, 1, en ége ég'-
han omitide ciertos detalles; y

La Fig. 3 es uns visth en corte tomada a 1o --
largo de le linea 3-3 de 1a Pis, 1 ¥ en que ge ilustran
detalles del mecanismo de zctuscidn del eje.

Refiriéndcnos aliora a los dibujos, en los que
simbolos de referencia similares designan partes i vcles
0 qie se corresponden en todas les diversas visteas, un -
pareto de bolinsar y asegurar pelicules se ha designzdo
tuir parte de y egtar montado sobre un plano de trabejo
comin con un disgositivo de elimentacidn de pelicula, =—-
m contador de longitud de pelicula Yy un perforgdor y —-
cortador de pelfcula (no representadog).

Bl aparsto 10 ineluye un tablero de mesa sustan
cialmenie plana o superficie de referencia de trebajo 12,
Una placa 1i de guie del tipo de disco @brazs a un mi e~
bro de eje giraztorio 16 que se extiende por encima de la
superficie 12 de referencisa de trabajo. Un troze de cin-
ta de pelicula W estd adagtado pera ser gufedo mediante

tn redillo de gufa ranurado 16 desde un dispositivo cop—-—

tador de pelicnla (no repregentado), ) su extremo delante

25

30
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0 abreza al miembro de eje 16. El extremo de oelicalg ~-
i
i

ipuede estar ranurszdo § acenaledo de modo que rueas ger -
i

enrollado y enclavado eélrededor del miembro de eje 16.
3

Se comunica movimiento de rotucidn al miembro de eje 16 -
mediante un acclonamiento 20 de motor adecu:zdo situado de-
‘bajo de 1a Stperficie 12 de referencia de trabajo.

AY

4 medida que es bobinzda 1g velicula W en egpi-

ral alrededor del miembro de eje 16, un medidar de longitud

-8 -




10

15

20

25

30

7-10-68

‘abertura 38 en la superficie 12. El recorte 36 estéd adap-

de pelicula (no represenisdc) medird la lon_itud de la -~ |
pelicula conducidalmeia el aparzto 1C y, en el moments -

apropicdo, por ejemplo, después de wedir 15, 6m. de peli-|
culz, accionari el dispositive cortador para cortar ese ~%
trozo de la reserva continus de pelicula. Simulténeamentei
o inmedigtamente & continuacidn, puede detenerse el acecio,
nemiento 20 de motor, ya sea manualmente o ¥a gea por - |

medios autométicos asociados con el medidor de lougitud

de pelfcula, deteniendo con ello la rotacidn del miembro

de eje 16.

&1 borde final del trozo de :elicula W, que ha
sido bobinado alrededor del miembro de eje 16 sobre la -
placa 14, es entonces arrasirado alrededor de una gsoisa
22 de gula que se extiende por encima de lg su crficie —
de referenciz de trzbajo 12 adyazcente z la placa 14. Si -
se degea, puede también extenderse la pelfcula alrededor
de una espiga de gula 24 situada en lag proximidades de
la espica de guia 22. Ese extremo de la pelicula es enton
ces conducido més alld y arrastrado slrededor de otra —-
espi_a de gula 26 que se extiende hacia arriba desgde la -
superficie de referenciz de trabajo 12, y es conducido a
lo largo de un miembro 2& de carril de guia hacia un cor-
Jjunto 30 de asegurar.

El conjunto 30 de asezurar incluye une pluca -
de snjecidn o plantilla 32 montada scbre 1= superficie -
de referencia de trsbajo 1. ¥ sujeta a la misma mediznte
tornillos de sujecidn adecuados 34. En la unidn Ge 1a pla
ca de sujecidn 32 y el miembro 28 de carril de guia, la -

placa 32 incluye un recorte arqueado 36 que abércz una --
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tado para recibir un nlcleo tomador 40 & disco de enro=-—

llar eu egpiral de cartucho de pelicula, de pléstico. E1

conjunto de asegurar 30 incorpora un embrague 42 operable
medisnte una palanca menual 44. El embrague 42 e¢jerce una
fuerza de sujecidn sobre el disco 40 de enrollar en eapi

ral, a fin de frenar a este Gltimo en el recorte 36 y en

la abertura 3¢ durante la operacidn de asepurar la peli--
cula.

Al 1lleger aqui, se une el borde finzl de la pe-
l1icula, que puede tener una parte de lengleta éstrecha, -
al nficleo tomador 40 mediante una operacidn de asegurer -
u obturar. En esencia, la parte de lenglieta extrema de -
la pelicula W se encola, se pega, o se asegura al nhcleo
40 recalcando partes de la pared latefal del nfcleo so==
bre la pelficula y la lenglieta. Aunque esta operacidn se —
desi.na corrientemenie como “"asegurado" del extremo de la
pelicula al nficleo 40, serd evidente rara cualquiera ex--
perto en la técnica que en esa terminologie se abarcan el
encolado, el pegzdo con pegamento o con cinta, o el recal
cado de la pelicula al nficleo tomador.

Después de haber sido asegurada la pelicula al
niicleo tomador 40, se sitha un cuerpo 66 de cartucho de
disefio normalizado, bien conocido en la téenica, de tal
modo que un carrete o saliente situado centradsmente en -
la seccidn de alimentzcidn del cuerpo de cartucho egté —-
sobre el miembro de eje y el disco de enrollar en espiral
la pelicula. Luego se baja una palanca 46 operzble manual
mente pera hacer que el miembro de eje 16 retroceda por -
debajo de la superficie de la placa de gufa 14 y simulté-
neamente el operario hunde manualmente el cuerpo del car-

tucho hasta hacer contacto con la superficie de la plsgea

- 1lo -
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14, con lo que el disco de enrollar en espiral la pelicu—;

la abarca al carrete saliente del cuerpo 6 del cecritucho.

Comc se ha iluctrado més claramente cn la Pig., |

3» la palanca 46, que hace retroceder al miembro de eje -
1o, esté compuesta de una barra o srticulacidn 46 que ge
extlende hasta las proximidedes de la parte inferior del
miembro de eje 16 por debajo de la superficie de referen |

cia 12. En el miembro de eje 16 hay ccrtada una garzanta

&

anular 50 que esté adaptada para recibir espigas 52 que -

estan unidas a la barra 40. AL ser movida la barra subién |
I
{

10

dola o bajéndola mediante la manipulzcién de la palanca -

46, las esplgas 52 ejercerén, regpectivamente, fuerzas -

en sentide de subir o en sentido de bajar sobre la mese-

ta superior 54 & sobre la meseta inferior 56 de la cargan

cl5 ta 50. La garganta 50 debe ser anpler para permitir la -

rotacién del miembro de eje 16 en respuesta a la actua—-

I
|
i
cibn del accionamient de motor 20, sin interferencia de i
lag espigas 52. Lag espisas de enfe 22 y 24 estén unidas i
al miembro de eje 16 por medios de articulacidn adecua—— |

20 des, con lo que la elevacidn o el hundimiento del miembro

;de eje 16 hard que se eleven o desciendan simulténeamente1

ilas espizas de guia 22 Y 24 ypor encima o por debajo de -

i

la superficie de referencia 12.

La unidn entre el sceionamiento de motor 2é ¥

25 el mienbro de eje 16 se provee montando una polea de ac-
clonamiento 58 sobre una prolon;acidn 60 de eje inferior
del miembro de eje 16. Ia polea 58, que tiene un acciona-
miento de correa adecuadc conectado al accionaniento de -
motor 20, estd enchavetada a la prolongacidn 60 del eje -

30 por medio de una chaveta 62,

7-10-68 - 11 - |
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; les de gula 74 y el carril de gufs 76, y el trozo de peli

recibe la cheveta y permite movimiento alternativo axial

del miembro de eje 16 con relacidn a la polea 5& durante
la manipulacidn de la palanca 46.

Después de haber sido transferido el diseo de
enrollado en espiral de pelicula al cuerpo 66 de cartu—-
cho se retira el nfcleo tomador 40 del conjunto 30 de -~
asegurar y se desliza o se conduce sl cuerpo 66 del car-
tucho a2 un conjunto de placa de guia designado en general
por el nimero de refeveneia 70. El conjunto 70 incluyei;
tna placa de soporte movible 72 adaptada para tener igual
extension que la superficie de referencia de trubajo 12
en una posicidn, e inclinada haeia abajo en otra o gegun-
da posicidn, Montados en la placa de soporte 72 hay ca--—
rriles de guia laterales espaciados 74 y un carril de ——
guia inferior 76, los cusles soportarén o situarén de un
modo exacto el cuerpo 66 del cartucho gobre la claca de
soporte 72. Asi, con el conjunto de placa de sula 70 si-
tuawdo de modo que tenga igual extensidn gue la superficie

12, el cuerpo 66 de curtucho es situsdo entre los carri-

cula que se extiende desde la parte bobinada hasta el exe
tremo asesurado al ndcleo tomador 40 es enfilude aliede——
dor de la periferia del cuerpo t6 del cartucho, el cual
phuede tener pestufias adecusdag para este fin. Entonces -
se superpone el nlcleo tomador 40 sobre uns parte de eje
0 saliente que se extiende hacia arriba en ls rarte toma-
dora del cuerpo 66 del cartucho.

En ese momento puede moverse hecia abajo el ~-

conjunto 70 de placa de gufa a su posicidén segunda o in--
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clinada para faciliter la surcrposicidn manval de une

cubierta de cszrtucho de rligtice sobre el conjunto de —-
cartucho y celicula, y puede retirarse el cartucho de pe

1{erla cargsdo completo pera posterior tratamiento. La -

inclinecidén del conjunto de pluca de guia 70 perwite ele

var el miembro de eje 16 e introducir simnlténcumentie un

trozo de pelicula sucesivo pere bobinzrlo clrededor del

mismo mientras estéd siendc retirado el conjunto de cartu
cho de nelicula czrzado del aparato 10.

Dursnte el bobinsde de la pelicula W sobre el
miembro de eje 16, pnede ser ventajoso mentener una pre-

3]

nibén de surerficie constante sobre la pelicula gne se -

esté Lobinandc a fin de hocer gue la misme se bobine en |
un rollo fuertemsnte zpretadc. Con objdto ce pro;orcionaf .
lz uresidn requerida sobre la pelicula, un miembro 8C de '
brazo oscilable o pivotzble estd montzado encime de le —-
superficie de referencis de trabaje 12 y cuté wdeptado -
para moverse en relacién de paralelo a la misma. Un ex—-
tremo del miembro de hiraze tC es nivetavle clrededor de
vna espiga o punto de pivote 2, mientras que el otro -
extremo, libre o extremo digtante, del miembro de brazo
§0, puede ser giradc hacia o desde el miembrc de cje 16.
Un rodillo €4 estd montadc sobre el extiremo del miembro
de brazo &C a fin de nroporcionsr contacto de rodadura
con la pelicnla que esté siendo bobinada o enrollada so
bre el micmbro de e¢je. Cuando la pelfcula he sido bobi-
nada sobre el miembro de eje 16, puede girarse el miem—-
bro de brazo £0 hecia fuera, & fin de facilitar la colo-
cacidn del cartucho 66 sobre la pleca de gula 14.

De lo que zntecede, regultsrd fécilmente evi-
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dente que el presente invento proporciona un aparstc pé;
ra bobinar y ase uraer pelicula de consitruceidn sencilla
y un método eficaz para lo mismo.

La presente solicitnd que corresconde & lg —-
presentada en Hstados Unidos de 4América con fecha 30 de

Octuire de 1.967, Lajo el nfmero 679.052, se aco e a los

‘beneficios del Articulo 51 del vigente Bztatuto gsobre —-

Propledad Industrial.

-NCLCTA-

Los puntos de invencidn, propia y Lueva, que
se presentan para que sean cbjeto de esta solicitud de -
Patente de Invencidn en Eepafia por VEIRIE afios, son los
siguientes:

l.- Un aparatc para bobinar ¥y asesurar peli-
cula adaptado para introducir un trozo de velicula bobi-
nada en un cuerpo de cartucho de pelicula gue tiene una
placa de soporte de peliculs en general plana y nerteg -
elevadas situadas -centradamente que sobresalen de super-
flcies opuestas del mismo, comprendiendo dicho &parato:

une superiicie de referencia de trabajo en seneral planaj
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una superiicie de soporte de pelfculs situads encima de

dicha superiicie de referencia de trebajo y que inelujye -
ung abertura; un miembro de eje sirzlorio aue sobresgale

a través de dicha sbertura ¥ aduptado pars ser zbarcado -
For una grimera parte extrema de dicho trozo de neliculas }
medios para hacer rotar dicho miembro de eje y vara bobi-
nar un trozo de longitud predeterminada de dicha pelfcula
alrededor de dicho eje; medios pare situar un nfcleo to--
mador de pelicula soLre dicha superficie de referencia de

trabajo en relacidn de esnaciado con dicha superficie de

!
soporte de pelicula; mediog para agegurar el extremo fi-- i
!nal de dicha pelicula a dicho nficleo tomador; medios rara {
Fajar dicho miembro de eje por debajo de dicha suserficie f
Ee soporte de pelicula al situar diche cuerpo de cartucho

!
de selicula sclre dicha sugerficie, con lo que una orime- i
%a de dichas partes elevadag despleza a dicho miembro de |
%je; estando adaptedos diche nificleo tomador ¥y la pelicu—
?a asegurada para ser retirados desde dichos medics de co
pocacién en pogicidn y vara ser superpuestos solre la otru

e diches partes elevadas del cuerpo de certucho; y medios

e gufa movibles para recibir dicho cuerpo de ceritucho, el

1icleo tomador ¥ la pelfcula, desde dicha superficie de - i

o —

oporte de pelfculsz en una relacidén de unidad montuda. - |

2.= Un aparsto segiin la reivindicacidn 1, en -~

hue dicho miembro de eje comprende una parte de eje qie -
cuel:.a que se extiende por debajo de dicha superficie de -
referencisa de trabajo; y medios ocperables manualmente adap
tados para aplicacién-a dicha parte de eje hara subir o -
bajar alternativamente dicho miembro de eje en respuesta ~

a4 los movimientos de subir o bajar, respectivemente, dichos

'
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medios de palanca.

3.~ Un aparato segin la reivindicacién 1, en
que dichos medios de guia movibles comprenden una placa
de gula zjusteble angulsrmente; siendo dicha placa de -
guia movible alternativamdnte a relacidn coplanar con ai
cha superficie de referencia de trabajo ¥y a una posicidn
colgante angulurmente con relacidn a la misma.,

4.- Un aparato segln la reivirdicacidén 3, en
que dicha unidad de cartucho de pelfcula montado estl —
adaptada para ser conducida lateralmente & lo largo de -
la superficie de soporte de pelicula a encima de dicha -
placa de guia cuando dicha ulaca de gula egtd en relg——-
cidén coplanar con dicha superficie de referencia de tra-
bajo, y dicho miembro de eje estd en la posiciédn de baja-
do.

2.~ Un aparato seghn la reivindicacidn 3, en -
que dicho cuerpo de cartuche esgté adaptado para ser abar-
cado por una cubierta de cartucho de pelicula cuando di-
cha placa de guia es movida a su posicidn colzante.

€.~ Un apsratc segin la reivindicacidn 1, que
incluye medios eoo@erantes con dicho miembro de eje y ——
a&daptados para comunicar presidn superficial a la pelicu-
la durante el bobinado sobre dicho miembro de eje.

7.~ Un aparato segln la reivindicacidn 1, que
incluye al menos una espiga de gula apoyada para rotacidn
sobre dicha superficie de referencia de trabajo en lag -
proximidades de dicha superficie de soporte de pelicula;
slende dicho extremo final de pelicuvla que se extiende -
entre dicho miembro de eje y dicho disco de enroller en

espiral arrastrado alrededor de dicha espiga de guia.

- 16 -
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8.- Un aparato sequn La reivindicacidn 7, en -
que dicha espiga de guis estd adaptada para ser elevada
por encima o descendida por debajo de dicha superficie -
de referencia de trabajo en respuesta al correspondients
movimiento de elevacidn o de descenso de dicho miembhro -
de eje.

9.- Un aparato para bobinar y asequrar pelfcu-
la.

Tal y como s8 ha descrito en la fMemoria que -
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines gue ss han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-

tas a médquina por una sola de sus caras.

Madrid, ' g FEB 'f,“:

P.A,

21-1-1970/RTA.~
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