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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

por "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE INDUCIDOS 

PARA MOTORES ELECTRICOS", a  fa v o r de D. Juan BKHR Emden, de 

nacionalidad espadóla, dom iciliado en BARCELONA, V ia  Augus­

t a ,  89- 91.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invención ae r e f ie r e  a  unos 

perfeccionam ientos introducidos en l a  fab rica c ió n  de induci­

dos para motores e lé c tr ic o s , mediante lo s  cuales se consiguen 

n otables ven tajas de tip o  económico y  fu n cion al en dichos in -  

5. ducidos.

Como es sabido, lo s  inducidos de motores e lé c tr ic o s  

de reducida potencia se fa b rica n  mediante procedimientos in ­

d u stria liza d o s  de gran producción que permiten conseguir cos­

tos económicos en la  p ieza , y  que a la  vez permiten lo g ra r u- 

10. ñas c a r a c te r ís t ic a s  fun cion ales s a t is fa c t o r ia s .

Los perfeccionam ientos objeto de la  presente Paten­

te  se r e f ie r e n  en e s p e c ia l a  lo s  procedimientos de fab rica ció n  

de inducidos en lo s  cuales se procede a l  recubrim iento de la s  

ranuras receptoras d e l bobinado mediante una capa de un mate- 

15 . r i a l  a is la n te  que queda adherida a l  fondo de dicha ranura, o- 

cupando la s  su p e rfic ie s  que deben quedar a is la d a s . Loa presen-
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te a  perfeccionam ientos prevén que se pueda conseguir dicho 

recubrim iento a is la n te  por procedim ientos de moldeo, de mo­

do que introduciendo e l  paquete de chapas magnétioas y  e l  e je  

correspondiente en un modo de estru ctu ra  apropiada se puede 

5. lo g ra r  por una so la  operación de inyectado d e l m aterial a is ­

la n te , que é ste  re lle n e  solamente la s  zonas que deben quedar 

recu b ierta s  de m ateria l a is la n te , de modo que después d e l des­

moldeo, se consigue e l  núcleo con la s  zonas de m ateria l a is ­

lan te  convenientemente re c u b ie rta s , a la  vez que consiguien- 

10. do l a  unión d e l conjunto de chapas magnéticas con e l  e je  y 

la s  zonas externas a is la n te s  d e l núcleo, quedando s in  embar­

go l ib r e s  la s  zonas que después lim itarán  e l  en treh ierro  y  

que por lo  tanto no deben poseer recubrim iento a is la n te  nin­

guno.

1$. Los perfeccionam ientos objeto  de la  presente Paten­

te  prevén l a  d isp o sic ió n  de m ú ltip les noyos para conseguir la s  

zonas de recubrim iento de la s  ranuras receptoras d e l bobinado, 

delim itando un in t e r s t ic io  en tre dichas ranuras y  e l  noyo, d e l 

espesor deseado para l a  capacidad a is la n te  requerida, y  a  la  

20. vez extendiéndose dicha capa a  l a  s u p e r fic ie  que debe r e c ib ir  

e l  bobinado.

Según lo s  presentes perfeccionam ientos se prevén me­

d ios para e l  adecuado con traje d e l paquete de chapas y  de lo s  

noyos, a  e fe c to s  de lo g ra r  un buen rep arto  y  un espesor u n i-  

25. forme de la s  capas de aislam iento  logradas por moldeo, lo  cu a l 

es de la  mayor im portancia para lo g ra r  un funcionamiento s a t is ­

fa c to r io  d e l inducido. Dichos medios comprenden en un caso e l  

contraje en tre lo s  noyos y  e l  paquete de chapas por la s  zonas 

que corresponden a l a  separación mínima entre ranuras, es de- 

30. c i r ,  en dichas zonas estab lecen  contactos la s  protuberancias 

la te r a le s  de la s  zonas p olares de la s  chapas con lo s  noyos l i -



m ltadores, efectuándose a s i  un contraje correcto  entre unos y 

o tro s . Asimismo prevén lo s  presentes perfeccionam ientos, e fe c ­

tuar e l  con traje entre e l  paquete de chapas o núcleo y  lo s  mol­

des, mediante un nervio  interno de dichos moldes, e l  cual que- 

5* da introducido en una ranura de la  su p e rfic ie  e x te r io r  d e l nú­

cle o , pudiéndose igualmente r e c u r r ir  a l  contraje de la s  ranu­

ras a l  e x i s t i r  co in cid en cia  entre loa bordes más próximos de 

la s  chapas en una ranura y  uno de lo s  noyos.

Para su mejor comprensión, se adjuntan a t i t u lo  de 

10. ejemplo, unos dibujos e x p lic a tiv o s  de lo s perfeccionam ientos 

objeto de la  presente Patente.

Las fig u ra s  1 y  2 representan respectivam ente, una 

sección  lo n g itu d in a l y  una sección  tra n sv e rsa l, con la  dispo­

s ic ió n  de elementos para e l  moldeo de la s  zonas a is la n te s  en 

15 . un induoido, con contraje por la s  ranuras.

Las f ig u ra s  3 y  4 se r e f ie r e n  Igualmente a una sec­

ción lo n g itu d in a l y  o tra  tra n sv e rsa l que representan la  d is ­

posición  de medios para e l  con traje por la  ranura a u x il ia r  ex­

te r io r  d e l núcleo.

20. Las f ig u ra s  5 y  6 representan asimismo sendas secc io ­

nes lo n g itu d in a l y  tra n sv e rsa l de un conjunto de moldes con e l  

núcleo montado en su in te r io r ,  para e l  cen traje por una so la  

ranura, receptora  d e l bobinado.

T al como Be representa en la s  f ig u ra s , lo s  p e rfe c c lo -  

25. namientos objeto de la  presente Patente comprenden en esencia e l  

c o n s titu ir  en la s  su p e rfic ie s  in tern as - 1 -  de la s  ranuras d e l 

núcleo -2 -  d e l inducido que se desea fa b r ic a r , unas capas de 

aislam iento -3 - , conseguidas por moldeo y  que se adaptan a la s  

zonas que posteriorm ente deberán r e c ib ir  bobinado, para lo  cual 

30. se procede a l  moldeo mediante un m aterial a is la n te  apropiado 

sobre la s  chapas magnéticas que integran  e l  núcleo -2 -  y  e l



e je  - 4-  sobre la s  que están  montadas, formando después d e l mol­

deo un bloque - 5 -  de reten ción  y  aislam iento  e l  cual recubre 

mediante l a  capa - 3 -  s u p e rfic ie s  in te m a s  de la s  ranuras re ­

ceptoras d e l bobinado. Es e s e n c ia l que dicha capa de re c u b ri-  

5* miento - 3-  sea uniforme y  quede bien  rep a rtid a  en l a  su p e rfi­

c ie  de l a  ranura, para lo  cu a l debe procederse a l  centrado co­

rre c to  de lo s  d ife re n te s  noyos -6 -  que en l a  operación de mol­

deo delim itan  e l  in t e r s t ic io  que después será  ocupado por la s  

capas a is la n te s  - 3- .  Los presentes perfeccionam ientos prevén 

10 . que dicho centrado se pueda r e a l iz a r  por medios de lo s  n erv io s 

p e r ifé r ic o s  - 7 -  de lo s  noyos -6 - , lo s  cuales coinciden sobre 

la s  paredes in tern as d e l molde -8 - , centrando a l  núcleo -2 - , 

a l  c o in c id ir  lo s  extremos -9 -  y  -1 0 -  de la s  zonas p olares de 

la s  chapas m agnéticas, sobre la s  caras la te r a le s  de dichos n er- 

15. v io s  - 7- .  Dichas caras la te r a le s  quedan por lo  tan to , l ib r e s  

de capa de recubrim iento.

Asimismo se puede conseguir dicho centrado, f ig u ra s  

3 y  4, por medio de un nervio  lo n g itu d in a l in tern o - 1 1 -  que 

presentan lo s  moldes -1 2 - , con lo  que una zona p olar - 1 3 -  d e l 

20. núcleo - 14- ,  en caja  con dicho n erv io  - 1 1 -  por medio de una ra ­

nura - 15-  que en d isp o sic ió n  coincidente posee, logrando un co­

rre c to  oentrado, y  con e l lo ,  consiguiendo que la  capa a is la n te  

- 16-  que se d istr ib u y e  por e l  in te r io r  de la  su p e rfic ie  de ca­

da ranura p re v is ta  para e l  bobinado, quede bien  re p a rtid a , e x - 

25. tendiéndose dicha capa de recubrim iento a  toda l a  su p e rfic ie  

in tern a  de la s  ranuras.

De ig u a l modo se puede r e a l iz a r  e l  centrado según lo s  

presentes perfeccionam ientos, por medio de un so lo  n ervio  - 1 7 -  

de uno de lo s  noyos - 18- ,  f ig u ra s  5 y  6, de modo que dicho n e r-  

.  v io  - 1 7 -  quede abrazado, de modo análogo a l  caso primero por sus 

caras extern as, por lo s  extremos - 1 9 -  y  -20 - de dos zonas p o la -

30
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re s  adyacentes, lo  cual rep orta  e l  correcto  contraje de lo s  

noyos con respecto  a l  núcleo - 2 1 - , requiriendo sólamente e fe c ­

tu ar dicho con traje a lo  largo  de la  ranura, mientras que en 

la s  demás, lo s  resp e ctiv o s noyos -2 2 - quedan automáticamente 

5 . centrados y  determinan capas de recubrim iento -2 3 - que se e x ­

tienden con espesor reg u la r a toda l a  su p e rfic ie  in te m a  de 

cada ranura.

Todo cuanto no a fe c te , a lt e r e ,  cambie o modifique 

la  esen cia  de lo s  perfeccionam ientos d e sc r ito s , será va ria b le  

10. a lo s  e fe c to s  de la  a c tu a l Paten te.

N O T A .

Se re iv in d ic a  como objeto de e s ta  Patente de inven­

ción .

1 . -  Unos perfeccionam ientos en la  fab rica c ió n  de in -  

15* ducidos para motores e lé c tr ic o s , d e l tip o  que comprenden la  

a p lica c ió n  de capas de a is la n te  sobre las s u p e rfic ie s  in tern as 

de la s  ranuras d e l inducido, caracterizad o s porque dicha a p li­

cación se e je cu ta  a l  determinar en tre un molde, e l  núcleo de 

chapas magnéticas y  lo s  noyos p o stizo s , in t e r s t ic io s  a  r e l l e -  

20. nar por e l  m aterial a is la n te , d e l espesor y  extensión corres­

pondiente a la s  su p e rfic ie s  que deben se r  a is la d a s , esta b le c ien ­

do contacto e l  núcleo y  e l  molde entre s i  en la s  zonas, en la s  

que no debe e x i s t i r  recubrim iento a is la n te  alguno y  efectuán­

dose e l  centrado de lo s  noyos in te r io r e s  de la s  ranuras con 

25. respecto  a la s  s u p e rfic ie s  in te m a s  de la s  mismas, por medio 

de unos n ervios externos de dichos noyos, que están  en contac­

to  con la  cara in tern a  de lo s  moldes, a  la  vez que quedan abra­

zados por sus caras e x te r io re s , por lo s  extremos de la s  zonas 

p olares d e l núcleo, efectuando e l  co n tra je .

30. 2 . -  Los propios perfeccionam ientos, según la  r e iv in ­

d icación  a n te rio r , caracterizad o s, por la  d isp o sic ió n  de una

*
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ranura en la  su p e rfic ie  extern a de una de la s  masas polares 

d e l núcleo que e s tá  destinada a en ca jar con un n erv io  in te r ­

no de forma conjugada de lo s  moldes, determinando una p osi­

ción centrada de lo s  noyos de la s  ranuras con resp ecto  a  lo s  

5 . moldes y  permitiendo un reparto  uniforme de l a  capa a is la n te .

Sean cuales fueren  la s  c ircu n stan cias que concurran 

en l a  esen cia lid ad  de l a  Patente de invención d e fin id a  en la s  

a n terio re s  re iv in d ic a c io n e s , cuyo objeto  e s :

3. -  "UNOS PEREECCCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE 

10.  INDUCIDOS PARA MOTORES ELECTRICOS".

Consta l a  presente memoria de s e is  hojas fo lia d a s , 

mecanografiadas por una s o la  cara y  de lo s  d ibu jos unidos a 

la  misma.
„  „ 19  OCT. S68
Barcelona,

ag .
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