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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios '
por "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE INDUCIDOS
PARA MOTORES ELBCTRICOS", a favor de D. Jusn EAHR Emden, de
nacionalidad espafiola, domiciliado en BARCELONA, Via Augus-
ta, 89-91. '

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invencién se refiere a unos
perfeccionamientos introducidos en le fabricaclén de induci-
dos para motores eléctricos, mediante los cuales se consiguen
notables ventajas de tlpo econémico y funcional en dichos in-
ducldos.

Como es sabido, los inducidos de motores eléctricos
de reducida potencia se fabricen mediante procedimientos in-
dustrielizaedos de gren produccién que permiten conseguir cos-
tos econémicos en la pileza, y que a la vez permiten lograr ue
nas ceracteristicas funcionales satisfactorias.

Los perfeccionamientos objeto de la presente Paten~
te se refieren en especial a los procedimientos de fabricacién
de inducidos en los cuales se procede al recubrimlento de las
ranures receptoras del bobinedo medisnte una cape deo wn matew~
rial aislente que quede adherida 2l fondo de dicha ranura, o-

cupando les superficies que deben quedsr aisledas. Los presen-
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tes perfeccionamientos prevén que se pueda consegulr dicho
recubrimiento aislente por procedimientos de moldso, de mo-
do que introduciendo el paquete de chepas magnétiocas y el eje
correspondiente en wn mdde de estructurs spropiada se puede
lograr por una sola operacién de inyectado del material ais-
lente, que éste rellene solamente las zonas que deben guedar
recublertas de meterial aislante, de modo que después del des=
moldso, se consigus el nlcleo con las zonas de material eis-
lante convenientemente recubiertas, e la vez que consiguien-
do la unién del conjunto de chapas magnétices con el eje y
las zones externas aislentes del nficleo, quedando sin embar-
go libres les zones que después limitarén el entrehierro y
que por lo tanto no dehen poseer recubrimiento alslante nine
gunoe

Los perfeccionamientos objeto de la presente Paten-
te prevén la disposicibén de miltiples noyos pare consegulr las
zonas de recubrimiento de las renuras receptoras del bobinado,
delimitando un intersticio entre diches ranuras y el noyo, del
espesor deseado para la capacidad aislante requerids, y a la
vez extendiéndose dicha cepa & la superficie gque debe recibir
el bobinado.

Seghn los presentes perfeccionamientos se prevén me-—
dios para el adecuado centraje del paguete de chapas y de los
noyos, a efectos de lograr un buen reparto y un espesor uni -
forms de las capas de aislamiento logradas por moldeo, lo cual

es de la mayor importancie para logrer un funcionamiento satis-

fectorio del inducido. Dichos medios comprenden en un ceso el

centraje entre los noyoé y el paguete de chapas por las zonas
que corresponden & la separacién minime entre ranuras, es de-
éir, en dichas zonaes establecen contactos las protuberancies

laterales de las zonas poleres de las chapes con los noyos li-
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mltedores, efectuéndose asi un centraje correcto entre unos y
otros, Asimismo prevén los presentes perfeccionamientos, efec-
tuar el centraje entre el paquete de chapas ¢ nficleo y 1los mol=
des, mediante wun nervio interno de dichos moldes, el cual que~
de introducido en wna ranurs de la auperficie exterior del ni-
cleo, pudiéndose igualmente recurrir al ocentraje de las renu-
ras al existir coincidencia entre los bordes més préximos de
lag chapas en wna renure y uno de los noyos.

Para su mejor comprensibn, se adjunten a titulo de
ejemplo, wnos dibujos explicativos de los perfeccionamientos
objeto de le presente Patente.

Las figures 1 y 2 representen respectivamente, una
secclén longitudinal y una secclén trensversal, con la dispo~
sicibén de elementos pare el moldeo de las zonas aislantes en
un induecido, con centraje por las renuras.

Lag figuras 3 y 4 se refieren igualmente & una sec-
cién longitudinal y otra transversal que representen le dig-
posicibén de medios para el centraje por la ranurs suxilisr ex-
terior del nficleo. |

Las figuras 5 y 6 representen ssimismo sendas seccio=-
nes longitudinal y transversal de un conjunto de moldes con el
nicleo montedo en su interior, pars el centraje por una sola
ranursa, receptora del bobinado.

Tal como se represente en las figuras, los perfeccio-
nemientos 6bjeto de la presente Patente comprenden enesencie el
constituir en las superficies internas ~1- de las renuras del
nicleo -2~ del inducido que se deseg fabricer, unas cepas de
aiglamiento -3-, conseguidas por moldeo y que se adapten a las
zonas que posteriormente deberén recibir bobinedo, pera lo cual
se procede al moldeo mediante un materiel ailslente apropliado

sobre las chapas megnétices que integran el nficleo ~2- y el
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eje =4= sobre las que estén montades, formando después del mol-
deo un blogue -5- de retencibén y aislamiento el eual recubre
medisnte la capa -3=- superficies internas de les ranuraes re-
ceptoras del bobinado. Es esencial que diche cepa de recubri-
miento ~3- see uniforme y quede bien repartide en las superfi-
cie de le renurs, para lo cual debe procederse el centrado co-
rrecto de los diferentes noyos -6~ que en le operacién de mol-
deo delimitan el intersticio que después seréd ocupado por las
capas aislantes -3-. Los presentes perfeccionamientos prevén
que dicho centrado se puede realizar por medios de los nervios
periféricos ~7~ de los noyos =6-, los cuales coinciden sobre
les paredes internes del molde -8~, centrando al nficleo =2-,

al coincldir los extremos -9- y ~10- de las zonae poleres de
les chapas magnéticas, sobre las caras laterales de dichos ner-
vios ~7-. Diches carass laterales quedan por lo tento, libres

de capa de recubrimiento.

Asimismo se puede conseguir dicho centrado, figuras
3y 4, por medio de un nervio longitudinal intermo -11- que
presenten los moldes -12-~, con 10 que una zone polar =13- del
nfcleo -14-, enceja con dicho nervio ~11- por medio de una ra-
nura =15= que en disposicién coincidente posee, logrando un co=-
rrectoe centredo, y con ello, consiguiendo que la capa alslente
~16~ que se distribuye por el interior de le superficie de ce=-
de renura previste para el bobinado, quede bien repartida, ex-
tendiéndose dicha cape de recubrimiento a tode la superficie
internsa de las renures.

De 1gual modo se puede realizer el centrado segin los
presentes perfeccionamientos, por medio de un solo nervio =17-
de wno de los noyos -18-, figuras 5 y 6, de modo que dicho ner-
vio =17= quede ebrazedo, de modo andlogo al caso primero por sus

caras externas, por los extremos -19- y ~20-~ de dos zonas pola-
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res asdyacentes, lo cual reporta el correcto centraje de los
noyos con respecto el nficleo ~21~, requiriendo s6lamente efec-
tuar dicho centraje a lo largo de la ranura, mientres que en
las demés, los respectivos noyos ~22- gueden autométicamente
centrados y determinan cepas de recubrimiento -23- que se ex-
tienden con espesor regular s tode la superficie interna de
cade renure.

Todo cuanto no afecte, altere, camble o modifique
la esencla de los perfecclonamientos descritos, seré variable
a los efectos de la actual Patente.

NOTA,

Se reivindlice como objeto de esta Patente de inven-
cibn.

1+= Unoe perfeccionamientos en la fabricacién de in-
ducidos para motores eléctricos, del tipo que comprenden la
aplicacibén de capas de aislante sobre lm superficies internas
de las ranuras del inducido, caracterizados porque dicha epli-
cecién se ejecuba al determinar entre un molde, el nGcleo de
chapes megnéticas y los noyos postizos, intersticios a relle-
nar por el material alslante, del espesor y extensién corres-
pondiente a las superficies que deben ser aleladas, establecien-
do contacto el nicleo y el molde entre si en las zonas, en las
que no debe existir recubrimiento ailslante alguno y efectudn-
dose el centrado de los noyos interiores de las ranures con
respecto a las superficies internss de las mismas, por medio
de unos nervios externos de dichos noyos, que estan en contace
t0 con la cara interna de los moldes, & la vez que quedan abra-
zados por sus caras exteriores, por los exitremos de las zones
polares del nlGcleo, efectuendo el centrsjes

2.= Lios propios perfeccionamientos, segln la reivin-

dicacién anterior, caracterizedos, por la disposicién de wna



5e

10,

ANV —r.
L, cineweus {4

renura en la superficie externe de una de las mesas polares
del nficleo que esté destinada a encajar con un nervio inter-
no de forma conjugade de los moldes, determinando une posi-
cién centreda de los noyos de las ranurss con respecto & los
moldes y permitiendo un reparto uniforme de la cepe aislante.

Seen cuales fueren las circunstencias gque concurren
en le esencialided de la Patente de invencién definide en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

3e= "UNOS PERFECCCIONAMIENTOS EN Ia FABRICACION IE
INDUCIDOS PARA MOTORES ELEGTRICOS®.

~ Conste la presente msmoria de seis hojas foliadas,

mecenografiadas por una gola cara y de los dibujos unidos a

le misma.
o 19 0CT. 1968

Barcelona,

P.A. de D. Jusn BAHR,E oy
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