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El invento se refiere a un procedimiento para
~ensamblar perfiles en inglefe utilizados en la fabricacidn
‘de chasis de ventenas o puertas.
| No es fécil ensamblar correctamente los perfiles
5 ide maners gue en las esquinas de los chasis, las caras de
‘1los ingletes coincidan exactamente y sean apretadas fuer-
temente una contra otra pars obtener una junta estanca a
la penetracién del polvo y de la lluvia y poco visible a
sla vista. Durante el empleo de perfiles extruidos, por
10 ‘ejemplo de metal ligero, se desea con frecuencia dejar la .
fsuperficie metdlica visible o someterla antes del seccio-
:namiento de los perfiles & un procedimiento especial de
itratamiento de superficie, lo que excluye todo ensamblaje
épor soldadura dura o blanda, que destruiria localmente la
15 iestructura de las superficies metdlicas visibles. Ademds,
:las paredes de estos perfiles son relativamente delgadas
'y ofrecen poco agarre a tornillos disimulados a la vista
ique se utilizardian para fijar los perfiles en inglete so~
Ebre ascuadras colocadas en el exbterior del chasis. BEsta
20 meners de proceder no podrias asegurar, ademds, un aprieto
:regular de las caras de los ingletes una contra otra, ni
%la obtencién de chasis que resistieran a la deformacidn. |
| EL procedimiento segin el presente invento su-
iprime esta dificultad y esegura un ensamblaje fécil, ré- E
25 ipido ¥y perfecto de los perfiles en inglete, permitiendo A
%realizar chasia rigidos, que resisten a la deformacién. ‘
i Conforme a este procedimiento, se encajan en paé—
i‘~’aes tubulares de los perfiles o ensamblar una escuadrs coé
i las hendidas y se oprimen las alas lateralmente contra 2

[ &
H

30 !las paredes de los perfiles, introduciendo en las hendidu%
‘ _ !

{
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. punzona una pared de los perfiles para separar de ella

- dra,.

- Por ejemplo, se coloca contra una pared de un perfil una

- espiga de metal duro que se introduce con la prensa a tra-

. preferencia, una pared de los perfiles que no estd expueg

“ta a la visha.

ras un medio para emsanchar éstas, pudiendo este medio,
al mism5 tiempo, solidarizar la escuadra con los perfi-
les,

El medio para ensanchar las hendiduras de la €8=
cuadra y solidarizar ésta con los perfiles es introduci-
do a través de una pared de los perfiles a ensamblar. BEs-
ta puede ser una pastilla de metal maleable que Se aplas-

ta en una hendidura de la escuadra. Ventajosamente, se
1

]
l

i

? una pastilla y aplastar ésta en la hendidura de la escua~!

}

El medio preferido para ensanchar las hendidu-
ras de la escuadra y solidarizar esta (iltima con los per—

. : ~ . . . |
files, comprende cufias, tornillos, espigas o equivaleate,

i

vés de esta pared para Obtener por punzonado la pastilla

de metal maleable que la espiga enmpuja dentro de la hen-
didura y aplasta cuando a su vez ha penetrado en la hen- |

dldura. Para la introduccidén de la espiga, se elige, de

1
Durente el ensamblaje de perfiles en inglete, sé

fija en primer luger, de la manera descrita, un ala de la!
| escuadra en uno de 1os perfiles, se introduce la otra ala

. de la escuadra en el otro perfil, se ecjerce sobre este ul-
|

{timo una presién hasta que los ingletes coinciden exacta—'
| s

jmente y se fija a la escuadra por introduction de una o

ivarias eapigas.,
I

El dibujo anejo representa a t{tulo de ejemplo
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- varias formas de ejecucidn del invento.
La figura 1 es una vista en perspectiva de la
;'escuadra con alas hendidas;
la figura 2 muestra una esquina de chasis con
; perfiles ensamblados, en corte segfin la linea II-IT de la:
figure 2, y
j la figura 3 es un corte segin la linea III-TIT
“de la figurs 2.
i En el procedimiento segin el invento, para en- i
%samblar perfiles en inglete 1 y 2, se utilizan como mediof
zde unidn escuadras 3, obtenidas por seccionamiento de una
ébarra en escuadra extriida, con alas 4 iguales, algo hise~
ﬁladas en los extremos y que incluyen en un interseccidn
?una ranura longitudinal 5. Ia barra en escuadra extruida
:puede incluir, ademds, por el lado interior rajurados lon~-
- gitudinales poco profundos 6. Los segmentos de esta ba-
zrra presentan en el plano ceniral, enﬁre los planos de
%seccionamiento, une entalladura que produce en las alas
f4 una hendidura 7 que Se extiende hasta la interseccidn '
“de las alas, de modo que las alas hendidas estan unidas,
%ademés, entre si por un puente metdlico 8 (figura 3) y que,
épor consiguiente, la escuadra 3 permanece de una sola pie«j
|
| Los perfiles en inglete 1 y 2 pueden tener oual%

quier seccidén conveniente, por ejemplo en %, como en las |

t t

ifiguras, pero deben poseer ung parte tubular 9 que tiene
una seccibén rectangular correspondiente a la de las alas
4 de la escuadra 3. Como se muestra mejor la figura 2,

las alas 10 de un lado de los perfiles estan unidas a las

alas 11 del otro lado de los perfiles por paredes inter-

359658




tonces por estas paredes intermedias y por una parte de las
alas 10 y 11 o una parte contigua a estas alas. '
Durante el ensambleje de los perfiles en ingle-
5 te, se encaja una de las alas hendidas 4 de la escuadra
en la parte tubular 9 de uno de los perfiles, y se aprie-
tan las alas hendidas contra el ala 11 del perfil y con-
tra la parte correspondiente a las alas 10 del perfil en;
ganchando la hendidura 7. A este efecto, se puede crear;
10 por ejemplo, un acceso & la hendidura, prdcticando en lai
pared 12 una abertura 14 por la cual se introduce una pas
tilla 15 de metal maleable que se aplasta con ayuda de un
remachador en la hendidura, contra la pared 13, en la zona
de un ranurado 6 en la cual la pastilla aplastada puede |
15 sobresalir para anclarse. Si se desea hacer el ala 4 coﬁ
hendidura ensanchade solidaria del perfil, se puede intro
ducir por la abertura 14 un tornillo de un didmetro su~
perior a la anchura de la hendidura, por ejemplo un tor- |
nillo autoterrajante que se apoya en la pared 12 y en el
20 alae hendida 4, consolidando el ensanche de la hendidura.
Pero, de preferencia, se coloca contra la pared 12 una
: espiga 16 de metal duro que se introduce eon la prensa
' a través de esta pared para obtener por punzonado de és- '
' ta una pastilla 15 que se empuja con ayuda de la esplga
25 : dentro de la hendidura y que es aplastada por la espige

i cuando éstae ha penetrado igualmente en la hendidura para

. permenecer alli,
| Despuéds que una de las alas de la escuadra ha
! sido as{ apretada y fijada dentro de uno de los perfiles

30 de inglete, se encaja la otra ala de la escuadra en el se
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gundo perfil en inglete y se ejerce sobre este dltimo una
- presién para llevar las caras de los ingletes exactamente
" en coincidencia, siendo apretadas estas caras uns contra
otra y formando una junta esbanca y poco visible. Lé'fén
5 nura 5 facilita el posicionamiento de los ingletes. |
Los chasis ensamblados segin este procedimiento
 resisten a la deformacibén y, después de su colocacidn, vo
dejan ver ninguna traze de montaje si se tiene cuidado de
: colocar las espigas 16 sobre la pared 12 y de introduciwe-
10 - - las a través de esta pared.
f Naturalmente, el invento no egtéd limitado & las for—
“mas de ejecucidén que han sido descritas y representadss
" a fitulo de ejemplo, y no se saldrd de su marco introducien
" do en él modificaciones.

15

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero?
i no prédcticada ni divulgada en Espafia, que se presentan pa;
ra que sean objeto de esta solicitud de Patente de Intro-.
26 ! duccldn por DIEZ afios, son los siguientes: ‘

1e—~ Procedimiento para ensamblar perfiles en ?

inglete, caracterizado porque se encaja, en partes tubu-

lares de los perfiles a ensemblar, une escuadra de alas

{ hendidas y se presionan las alas de la escuadra lateral-

30 | mente contra las paredes de los perfiles, introduciendo |

186=11-68
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en las hendiduras este medio para ensanchar éstos, pudien

do este medio, al mismo tiempo, solidarizar la escuadra
con los perfiles.

2.~ Procediniento segin la reivindicacién 1,

caracterizado porque el medio para ensanchar las hendidu-

ras de la escuadra y que puede, al mismo tiempo, solide-

rizar ésta con los perfiles, es introducido a través de
una pared de los perfiles a ensamblar.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2,
caracterizado porque el medio para ensamthar las hendi-

duras de la escuadra consiste en una pastilla de metal

i
|
i

maleable que se aplasta en une hendidura de la escuadra.i

4.~ Procedimiento segin la reivindicaciébn 3,

' caracterizado porque se punzona una pared de los perfiles

para separar de ells una pastilla y aplastar ésta en la

hendidura, de la escuadra.

{
i

5.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2, -

caracterizado porque el medio para ensanchar las hendidu~

ras de la escuadra y solidarizar, al mismo tiempo, esta

ultime con los perfiles, comprende cufias, tornillos, es- !

pigas o similares.

6.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 5,

1
!
1
!
|
[}
1

caracterizado porque se coloca contra una pared de un pef

 £il una espiga de metal duro que se introduce con prensa

; a través de esta pared para obtener, por punzanado de la

; misma, la pastilla de metal maleable que la espiga empuja
_ dentro de la hendidura y aplasta cuando ella misma ha pe-
i netrado en la hendidura.

! caracterizado porque se elige para la introduccibn de la

| 350653
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7o~ Procedimiento seglin la reivindicacién 6,

]
!
i
1
f
|
|
i
I
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‘tecede, representado en los dibujos que se acompafian, ¥

esplga, una pared de los perfiles no expuesta a la vista.
8.~ Procedimiento semin las reivindicaciones 5
6 6, caracterizado porque se fija primeramente un ala de
la escuadra en uno de los perfiles, se acopla la otra ala
de la escuadra al otro perfil, se ejerce sobre éste una
presién hasta que las caras de los ingletes coincidan exac-
tamente y se fija a la escuadra,
9.~ Procedimiento para ensamblar perfiles en 11

glete.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

v

-para log fines que se han especificado.

Est, Memoria consta de ocho hojas escritas a ma-

-quina por una sola cara.

l,‘!l
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