
PATENTE DE INVENCION

SC 3207/3395.

"Procedimiento para la producción do un material 

rígido sucedáneo do la madera"

SOCIETE RHODIACETA, entidad francesa, residente on 

21, ruó Jean-Goujon, Paris Se, francia. *

La presenta invención se refiere a un pro, 

cadimisnto para la fabricación de un material rígi­

do, utilizable especialmente como sucedáneo de la 

madera.

5. Aunque el material obtenida por el proce-

Mod. SS2



dimiento sogún la invención puede revestir numerosas 

formas, genoralmento se utiliza en ferma do panel. 

Igualmente, par razones do comodidad, en la siguícn 

te descripción, so hará referencia a un panel, que- 

S. dando bién entendido que esta forma de presentación

... no es limitativa, pediendo igualmente presentarse en

te nuevo material en forma de objetos de cuclssqoie, 

ra configuración.

En las industrias da la construcción, car 

10. pintaría y .ebanistería, la madera es una materia

prima natural de base importante. Como consecuencia 

dol consumo continuo y en aumento de este material, 

y de las dificultados do aprovisionamiento do éste, 

se estima generalmente que pronto este material hará 

1S. falta.

Desde haca ya algún tiempo so ha ensayado 

. . en ciertas aplicaciones reemplazar la madera por pa 

, ñolas a base de partículas leñosas, resinosas o im­

pregnadas de rocina sintética, aglomerada. Estes pa. 

20. nelos que tienen generalmente un gran éxito, no per 

miten resolver realmente el problema planteado por 

la penuria de la madera, ya quo cu fabricación nace 

sita la utilización de desperdicios do esta materia 

natural.

25. El nuevo material rígido según la inven­

ción, palia ventajosamente estos inconvenientes. Se 

compone de al menos una estructura compacta formada 

por un aglomerado de finas partículas pulposas a ba 

so da polímero sintético duro termoplàstica fibróse, 

30. no, aglutinadas entre sí por medio de una resina.
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Preferentemente esta resina os termosndureciblo. El 

grado do resina seca, calculado en peso con respec­

to al peso de la masa pulposa, representa dol 10 al 

100 %, estando preferentemente comprendido entre ol 

S. 25 y el 70 % y es ventajosamente próximo al 50 %.

La expresión "finas partículas" designa 

fragmentos sólidos muy finamente divididos y que 

pueden no presentar dimensión preponderante alguna. 

Son así convenientes partículas cuya dimensión mayor 

10. ostó comprendida ontro 0,1 y 10 mm.

Asimismo, la expresión clasica "polímero 

sintótisa duro" designa polímeros obtenidos por sin, 

tesis, cuyo módulo inicial cc el monos da 0,9 gramos 

por deníor. A título de ilustración, pueden citarse 

15. entre los polímeros de condensación: las poliamidas 

o los policstores y entre los polímeros do adición: 

los polímeros viníiicos y ios constituidos a base 

... de acrilonitrilo. Según las propiedades que so de­

seen obtener, pueden utilizarse estos polímeros en 

20. forma de homo- o de copolímeros.

En una forma ventajosa do realización, el 

material segón la invención ce compono do un conjuji 

to do capas, apiladas sn estratos y on alternancia 

de estructuras compactas, tales como han sido defi- 

25. nidos anteriormente y do napas textiles igualmente 

impregnadas de una resina.

En la forma do realización proferida, oi 

material oogón' la invención, encierra igualmente fi 

bras textiles discontinuas on mezcla íntima con las 

30. finas partículas pulposas. Preferentemente se utiljL



san fibras do elevado nodulo de elasticidad (nádalo 

de Young), tales como aquellas a base de fibras cor 

tadas de viscosa o de vidrio. El título de estas fi 

bras debe estar comprendido entre 1 y 30 dtex, pre­

ferentemente entre 10 y 20 dtex y su longitud entro 

5 y 50 mm, y con preferencia entre 15 y 20 mm; asi­

mismo, se ha determinado que se obtienen los mejo­

res resultados con proporciones pese de fibras con 

respecto al peso do las partículas pulposas impreg­

nadas de resina aglutinante, comprendidas entre 5 y 

SO % y preferentemente entre 10 y 25 %.

Eí/La práctica el aglutinante do las finas 

partículas pulposas y el do impregnación de la napa 

textil son de la misma naturaleza. Se obtienen bue­

nos resultados con las resinas del tipo ternoenduro

ciblc, especialmente fenólico.

Los polímeros que constituyen las fibras 

o los filamentos de la napa textil y los*que forman 

las finas partículas pulposas son del mismo tipo 

(homo- o copolímoros) incluso do la misma naturale­

za química (poliamida,. poliástor...). Se ha dotar mi 

nado que se obtienen los mejores resultados con los 

homopolímeres. Se pueden utilizar por ejemplo finas 

.partículas de polihoxametilonadipamide y materias 

textiles a base de polihexametilenadipamida, incluso

politercftalatc de etileno.

Un procedimiento para la fabricación de es, 

te nuevo material segdn la invención consiste en mes, 

clár íntimamente una resina can finas partículas pul 

posas, a baso de polímero"sintético duro tormeplás-
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tico fibrógono, on transformar esta masa en una lá­

mina, y, evontualmente, dospuác dol apilamionto do 

varias láminas asi formadas, on prensar el.conjunto 

en caliento,

5. En una forma do realización, so apilan ai

tornativamanto láminas formadas tal y como so han 

descrito anteriormente y napas toxtilos previamente 

rocubiertas do un aglutinante, y dospuós so prensa 

on caliento ol conjunto.

10. En una forma daroalizacián proferida, se

adiciona la mezcla do resina Eermoendurecible, con 

las finas partículas pulposas ds fibras toxtilos 

discontinuas, antes de la transformación en lámina.

Sogdn ol aspecto, el espesor y la compaci 

15. - dad deseadas, sa apila un námaro variable, más o me, 

nos elevada, de láminas a de napes textiles. Esta 

operación da apilamíento se cfectáa manual o automá 

ticamente. Para obtener ol major efecto, os decir ol 

que evoca más a la madera, so apilan altcrnativamon, 

20.. te n 1 láminas con r¡ napas textiles, do tal forma 

que la parte superior o inferior del material están 

formadas por partículas aglomeradas aglutinadas.

5n la presente descripción, la expresión 

"napa taxtil" designa un articulo do la industria 

25. textil que presenta dos grandes dimansionas con rea. 

poeto a la torcera. Aunque coa posible utilizar te­

las tejidas o tricotadas, se utilizan profercntcmen, 

te tolas denominadas "no tejidas" y especialmente 

las quo están formadas a partir do filamentos cinta 

30. ticos continuos.



Ss ha determinado que ss obtienen buenos 

resultados utilizando filamentos rizados. En la prác­

tica, oc utilizan ventajosamente cables para fila­

mentos continuos ensanchados y aplastados. El titu­

S. lo global de estos cablas,.debe astar comprendido en 

tre 10.000 y 300.000 dcnicys y se forman por f-lamar? 

tos sintetices rizados de título unitario comprendí 

do entro 1,5 y SO daniors. El cable para fibras, en, 

sanchado y aplastado de una forma da por si concci- 

10. da, por ejemplo por fricción, os como ya se ha dicho 

impregnado por medio de una resina, espacialmanoa 

termoondurecible. Se ha determinado qua so obtienen 

los mejores resultados impregnando progresivamente 

_ ..la napas por ejemplo operando en un primer tiempo 

15. por pulverización, y en un segunda tiempo per imprao, 

nación total en un baño; El grado da resina saca, 

calculado en peso con respecto al poso de partida do 

la napa textil, debe ser al menos del 50 %, prefe­

rentemente comprendido entro 100 y 500 % y ventajo- 

20. sámente entre 200 y 400 %; -

Si generalmente las láminas da finas par­

tículas y la napa textil forman planos sensiblemen­

te paralelos, se las puede apelar igualmente en las 

tres dimensiones, según un motivo apropiado. Ds es- 

25. ta forma, se puede hacer variar el aspecto del mate 

rial entre amplios límites y obtener un artículo 

que presenta, en sección vetas que evocan las do 

la madera natural.

Asimismo, se puede modificar el efecto y 

30. el aspecto tiñendo el producto de la invención. Pa­
. \

\
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10.

15.

20.

25.

ra olio, por ejemplo, se pueden ahsdir colorantes, 

pigmentos a la solución do polímera fibrógono, an­

tes o durante la precipitación en forma do masa pul 

posa y/o incluso utilizar napas textiles previamen­

te coloreadas.

Do la misma forma, pueden incorporarse di. 

versas cargas on el material segón la invención.

Para la preparación de la masa de finas pa: 

tículas pulposas, se utilizan técnicas conocidas. Es 

pecialmento, so puede precipitar el polímero a par­

tir do una do sus soluciones, ya sea por adición de 

un compuesto no disolvente o bien per refrigeración 

do esta solución. Un procedimiento ventajoso es el

que la Entidad solicitante ha descrito en la paten­

to francesa na 1.313.173.

So ha determinado cue con los polímeros

del tipo de las poliamidas 

luciónos que comprenden en 

forentemonte do 15 a 25 %, 

to al poso do la solución.

A continuación s¡ 

posa en una lámina por mod. 

das. Ventajosamente so uti

es preciso utilizar so­

peso do 1 a 30 %, y pra­

dal polímero con rospac-

transforma esta masa pul 

o de las técnicas conocí 

izan las técnicas pápelo

ras, as decir con dispersión en ol agua, depósito 

sobro la cabeza do máquina, aspiración, oscurrimiun 

to y socado.

Se conocen ya productos formados a partir 

de una mezcla de finas partículas pulposas y de fi­

bras discontinuas. Pero se trata ya sea de produc­

tos flexibles, prácticamente do uso textil, cuyo ao30



- s

pacto recuerda el papal, el cuero o el fieltro s'c- 

gán las proporciones de cada constituyente, a bien 

de productos rígidos que forman plásticos reforza­

dos, on los quo las fibras son íntima y uniformanen 

te dispersadas en las finas partículas. Todavía n'o 

so había propuesto realizar un producto rígida, u- 

tilízablc como sucedáneo do la madera, formado pe? 

un apiíamicnto de partículas pulposas aglutinadas 

entre si por una resina, en alternancia con une na­

pa textil, igualmente impregnada de una resina do 

la misma naturaleza que la que impregna las finas 

partículas, estando ventajosamente formada dicha na 

pa textil por un conjunte de filamentos continuos 

rizados.

- Como ya se ha dicho, la unión entre las lá 

minas de finas partículas pulposas, eventualmentó 

en alternancia con las napas textiles, so efoctáa 

por prensado en caliente. Segán la naturaleza de 

las materias utilizadas, esta operación puedo rsaii 

zarse con aumento progresivo de temperatura y/a do 

presión. En la práctica, se opera, en discontinuo 

en una prensa, y en continua en una serie de rodi­

llos de calandrado calentados, El nuevo material se, 

gán la invención presenta numerosas ventajas con 

respecto a la madera natural. En virtud de su estruc 

tura porosa, conviene perfectamente para el aisla­

miento térmico y/o fónico. Además, presenta exccien, 

tes propiedades dinasométricas, una buena estabili­

dad dimensional y una excelente resistencia a las- 

parásitos, microorganismos y al fuego.
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5.

10.

15.

20.

25.

30 .

Los ejemplos que siguen dedos a título i­

lustrativo, muestran la forma en que la invención 

puede realizarse.

E3EHPL0 1 -
En dos tuberías concéntricas, ss hace lie 

gar el centro una solución al 1S % (en lo sucesivo 

de la descripción los porcentajes con dados en poso, 

salvo especificaciones contrarias) qn extracto saco 

de polihexaaatílanadí patsída en el ácido fórmico, y 

en.la periferia agua. La relación del caudal nn a­

gua al caudal de la solución acida es del orden de 

45 (450 litroc/hora contra 10 litrcs/hora). La masa 

pulposa formada, es directamente recogida en un tur.

bo-sccador, lo que permite efectuar el lavado y el 

enjuague simultáneamente a la precipitación.

A continuación, so forma con esta masa pul 

posa una suspensión acuosa al 3 % aproximadamente, 

que contiene además 1,2 % de agente humectante y 

0,1 % do agento antisepumoso. So refina esta suspen 

sión durante 20 minutos en un molino cilindrico do 

pasta dol tipo holandesa. (Las finas partículas pul, 

posas obtenidas midan aproximadamente 2 mm da longi, 

tud) .

La papilla obtenida os a continuación dis 

persada con agua, en una cuba do máquina do papel, 

a fin de llevar la concentración en pulpas al 0,5%. 

Sajo-agitación, se añade lentamente en esta cuba

una dispersión aglutinante formada en poso do 30 

partos da resina fcnólica roticulabla, modificada 

por un epoxi y do 70 partes da una solución acuosa 

quo contiene 5 % de alcohol polivinílico, de tal



forma que el porcentaje de resina fenólica con res­

pecto al peso do las partículas pulposas coa del 

55 % aproximadamente.

So pasa a continuación esta dispersión

por una maquina de laboratorio para fabricar papel.

Después del oscurrimiento, se obtiene una lámina­
, . 2

-plaqueta do 7 mm de espesor, que pose SCO g/m des, 

pues del socado en un horno ventilado a 35°C.

Se superponen 12 de estas lúninas-plaeus- 

tas completamente sacas y se las coloca entre les 

platos de una prensa calentada a 150°C, cuya fuerza 

de prensado actúa perpendicularmsnto a los planos 

principales de las láminas. La puesta en presión so 

efectúa progresivamente hasta que so obtiene una 

presión final da 8 bares (leída en el manómetro) - 

duración de prensado: 15 minutos.

Se deja enfriar el conjunto y después se 

desmoldea la plaqueta obtenida. Después del trabaja, 

do de los cantos de la plaqueta con un material da 

carpintería clásico, se obtiene un material que tío, 

ne aproximadamente 22 mm de espesor, que se parece 

sensiblemente a una plancha do abeto sin votas. Es­

te material homogéneo, de densidad G,45, se trabaja 

según las técnicas habituales utilizadas para la ma 

dara (cepillo de carpintería, sierra, cepilladora, 

etc.) y esto cualquiera que sea el sentido en que 

se le presente.

E3EHPL0 2 '
So utiliza un cable para fibras de título 

global 100.CCO deniers, formado de filamentos ccntí
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nuos rizados de politsreftaiato do otiíeno que tie­

ne un título unitario do 6 deniers y que prosonta 6 

rizos (ssmi-cndulaeicnes) por centímetro.

5c despliega este cable por pasaje en un 

juago- da barras, y después se la ensañaba por pasa- 

ja entra dos rodillos friccionadcroa cauchutados 

que giran a velocidades periféricas diferentes. Da 

esta forma, so obtiene una napa de filamentos contí 

nuos rizados, sensiblemente paralelos da 30 en. do
. 2

anchura y que pesa 38 g/n . Esta napa pasa a conti­

nuación bajo tensión a un baña de.impregnación que 

contiene una mezcla formada de 35 parteo de una re­

sina famélica en polvo y do 55 partos de una solu­

ción acuosa al 5 % de alcohol poliviníiico. Se seca 

en continuo durante 15 minutos en un horno ventila­

do a 100°C. El grado do depósito de resina an la na 

pa ss de 323 % con respecto al peso de la napa (poso 

de la napa aglutinada: 160 g/m^).

Paralelamente, se prepara una lámina-pla­

queta de finas partículas pulposas operando como en 

el ejemplo 1, reemplazando sin embargo la dispersión 

aglutinante a base de resina famélica modificada por 

la dispersión aglutinante utilizada anteriormente, 

y llevando el grado de resina fenélica al SO % del 

peso de las partículas pulposas. Después dsl escu-

rrimiento y secado, la lámina-plaqueta presenta un
, 2

espesor de 6,2 na. y posa 720 g/m .

Ss apilan sucesivamente una lámina-plaque, 

ta y una napa textil impregnada, estando formadas 

la parte superior e inferior do láminas-plaquetas30
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(10 láminas-plaquetas y 9 napas textiles^ espesor 

total no comprimidas 92 mm). '

So coloca el conjunto entre los dos pla­

tos do una prensa calentados a 16QSC, siendo porpen 

dicular la dirección de la fuerza de prensado a les 

[3anos principales del conjunto.

Como en el ejemplo 1, so prensa progresi­

vamente para llegar a una presión final do 11 bares.

Dospuóo del enfriamiento, dssmoldosdo y 

trabajado da las cantos, sa obtiene una plaqueta da 

18 mm da espesor qus tiene una densidad de 0,68,, 

presentando un aspecto muy parecido al de la madera.

Las napas textiles más duras, corresponden a las 

esclarencimas y las finas partículas corresponden a 

las prancimas. Para mejorar el parecido con la mado, 

ya, se pueden teñir igualmente las napas textiles 

en oscuro y las finas partículas en claro. Además, 

esta plaqueta muy resistente a la flexión estática 

y dinámica sa trabaja fácilmente con el material 

clásico de carpintería.

La figura ánica adjunta muestra una re pro, 

sentacícn esquemática del material rígido utiliza- 

ble como sucedáneo de la madera sagán la invención, 

realizado conforma a este ejemplo. 5n esta figura, 

(l) designa las finas partículas aglomeradas y agía 

tinadas entro ai y (2) la napa textil impregnada do 

resina tcrmoendurccible.

HMPLO 3
Se utilizan los mismos constituyentes: na 

pa textil y lámina-plaqueta que en el ejemplo 2,

-  12 -



ancho* Se yuxtaponen estas láminas y astas bandas 

en la sección, alternativamente con una lámina de 

hoja-placueta (veinticinco), una banda da napa te_x

til (veinticuatro) y se coloca el conjunto en un noJL 

do hembra que ticna una cara móvil. So lleva la an­

chura del conjunta a 18 cm y se le coloca entre los 

platos de una prensa calentados a 1GÜ°C. Como se ha 

dicho anteriormente} so prensa progresivamente para

llegar a la presión final de 9 bares. Aquí la dircc 

ción de la fuerza de prensado es paralela a los ola, 

nos principales de las bandas o da las láminas. Co­

mo consecuencia do la diferencia de comprensibili­

dad de las bandas y de las láminas, las bandas adeo, 

tan una forma incurvada.

Después del enfriamiento, la tablilla ex­

traída presenta un espesor de 24 mm y una densidad 

do 0,65. Un ligero pulimento en la cepilladora raye 

la perfectamente vetas análogas a las do una plan­

cha de pino.

E3ENPL0 4

So preparan finas partículas pulposas ope, 

rando como en el ejemplo 1, Después del refinado, 

bajo agitación, ss anaden fibras discontinuas certa, 

das do viscosa de 1? dtex (15 deniers) y 15 mm. ds 

longitud, y so regula la concentración de la suspan, 

sien al 20 % en poso aproximadamente de fibras con 

respecto al peso de pulpa.

La papilla obtenida es a continuación dis 

porcada con agua en una cuba de una máquina de pe-
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pal, a fin do llevo? la cencentracicn al 1%. 3ajo a 

Citación, so añado lentamente en esta cuba una dis­

persión acuosa aglutinante que contiene en peso 53 

partes de resina fenélica rcticulablc modificada por 

5. un epaxi, do tal forma que si porcentaje do resina 

fenélica con respecto al poso de las partículas puĵ  

posas ssa del 3?,5 % aproximadamente.

' Se pasa a continuación esta dispersión a

una máquina do laboratorio para fabricar el papo!. 

13. Después del escurrimisnto y secado en un horno ven­

' tilado a 95°C, se obtiene una lámina-plaqueta de 3,3 

mm de espesor, que pesa 175 n/m . So superponen 133 

de estas láminas-plaquetas de formato 23 x 30 en y 

se las coloca entre los platos de una prensa calcn- 

15. tada a Í33°C, cuya fuerza de prensado actúa perpon- 

dicularmcnte a les. planos principales de las íámi- 

ñas. La puesta en presión se realiza progresivamente 

hasta quo se obtiene una presión final do 10 bares 

(leída en si manómetro) - duración do prensado: 23 

23. minutos*

Después dsl enfriamiento, se desmoldes la 

plaqueta. Después del trabajado de los cantes, se 

obtiene un material (A) de 23 mn de esposar aproxime, 

demento, de densidad 0,88 y que se asemeja a una 

25. plancha de abeto sin vetas. '

A título comparativo, operando con algu­

nas modificaciones casi de la misma forma quo ante­

riormente, se prepara un producto (3) idéntico qus 

no contieno fibras. Se apilan 3.00 láminas-plaquetas 

30. preparadas del tipo de 0,5 mm de espesor, que posan



A"*

2172 g/m cada una y so 

mismas condicionas que 

acabada tiene 20 mm de 

una densidad do 0,86, 

tren el progresa real! 

la invención.

comprima el conjunta cr. loo 

anteriormente. El material 

espesa? aproximadanonta y 

Les resultados siguientes nuca, 

zade por la sugestión segón

Flaxión estática ¿

Producto — — — — — —: :
carga de ruptura : Flecha de ruptura 
en kg/cm2 : en n.n

20,1 3s3

Flexión dinámico :

resistencia al che,: 
quo en kg/cm2 :

7,9

.2, i 5,5 3,0

20,

25,

me d r d aplicande. por KSdio cic un dinamómotro,

una fuorsa cuya dirección es3 peraisla al plano

de las *! ̂ nos-plaque asa elementalo s del_ mate-

rial - y este sobra probe'íA El da 1 2cm do

cían -d ncia entre mordazas 125 sm.
medida aplican por ¡Redio de un pondulo

CHARPY da 10 k9/Cii3 de ene y una fuerza cuya

-plaquetas elenontales dol material y esto so-
2bro una probeta da 1 cm de sección -distancie 

entro nerdazí 100 mm.
M 0 Y R

Ì0. invento así como la manara de realizarla en la prác

Dése:
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tice debo hacerse consta? que las disposiciones an­

teriormente indicadas son susceptibles de notifica­

ciones do detalle en cuanto no alteren su principio 

fundamental. También se hace constar quo el invento 

corresponde a una solicitud da Patente presentada 

en franela con fochas y números siguientes: .''25 do\ 

octubre do 1967y ns PU, 125.841 y 3 do soptiemore 

do 1968, ns PU. 164,953? acogiéndose por lo tanto a 

ios beneficios qus conceden los Convenios Internacio, 

nales en vigor, siendo lo que constituye la esencia 

del referido invento y per lo qua ss solicita Poten, 

ta da Invención por 20 años en EspaHa, cobre; "PRO­

CEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UN MATERIAL RIGIDO 

SUCEDANEO DE LA MADERA"? caracterizándose por ls si 

guíente:

10,

15.

' 13.- Procedimiento para la producción do

un material rígido sucedáneo do la madera, oaracta- 

ricado porque comprendo mezclar una resina especial 

20. mente termoendurocible con finas partículas pulpo­

sas a base do polímero sintético duro tsrmoplástioo 

fibrégeno? transforma? la masa resultante en una lá 

mina y, cvcntualmsnte, después del apilado de varías 

láminas así formadas, prensar el conjunto on calían 

25. te *

23... Procedimiento según la reivindica­

ción 13, caracterizado porque después do transfor­

mar la citada masa en láminas, éstas se apilan al­

ternativamente con napas textiles previamente rccu- 

30. biertas de un aglutinante tarmoondurociblc y, subsi,
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guicnteaenta, se prense el conjunto en caliento.

33.- Procedimiento segón le reivindica­

ción 23, caracterizado porque so apilan n -!* 1 lámi­

nas.y n napas textiles.

43 , Procedimiento senda la reivindica

ción 23, caracterizado porque la citada napa textil 

se impregna con, al menos, un 50 %, preferentemente 

- con un 100 a un 500 % ¿a su peso, de resina termaen, 

durecibls.

10. 53.- Procedimiento segón la reivindica­

ción 23, caracterizado porque como napa textil, se 

emplea una tela na tejida a bace de filamentos con­

tinuos.

63.- Procedimiento segón la reivíndica- 

15. ción 23, caracterizado porque como napa textil, so 

emplea una tela no tejida a base de filamentos con­

tinuos rizados.

73.- Procedimiento secón la reivindica­

ción 23, caracterizado porque como napa textil, se 

20. emplea un cable para fibras da filamentos continuos 

alargado y aplastada.

83.- Procedimiento segón las reivindica­

ciones anteriores, caracterizado porque como finas 

partículas pulposas, se emplean partículas a base 

25. de homopolímeros, preferentemente a base de homopc- 

liamida. '

93.- Procedimiento aegón las rsivindica- 

ciones anteriores, caracterizado porque las finas 

partículas pulposas, so preparan per precipitación 

30. de un polímero duro fibrógono a partir de una de



** J. U

5 .

13,

15.

sus soluciones.

cienos 13 y 23, caracterizado porque ia nasa pulpo­

sa, so transforma en una lámina mediante técnicas pa

cien 23, caracterizado porque con0 resinas da im-

prcgnaciín de la napa textil y do 1— <*"***
las pulposas, sa emplean resinas ¿a

leza química, prefarentementa do pe fcnólicc.

123.- Procedimiento scgdn las reivindica­

ciones anteriores, caracterizado porque a las fir.ac 

partículas pulposas, so aHads adicicmalmente, en

nuas,'con preferencia fibras cortadas do visccoa o 

de vidrie, con un título comprendida entre 1 y 20

doex, aspocíalmente entre 10 y 20 dte

da S a 50 sa y con preferencia de 15 a 23 m:

so de la primera

antro 5 y 53 %,

disndess las citadas fibras a las finas partículas 

pulposas impregnadas da resina aglutinante en canti 

dad tal, que la relación en

las escandas sotó comprendida antro 2 y 53 con
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