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La presents invencidn se reficre a un pro
cedimiento para la Pabricacidn de un material rigie-
do, utilizable cspecialmente como sucedinea de la
madera.

5. Aunguc el material cbtenido por el proce-
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dimiento secgln la invencidn pueds rovestis nuzmnrasas
formas, genorelmente se utiliza cn forma
Igualmente, por razonss de comodided, en
te descripeidn, se haré peforencis o un pencl, guce
dando bidn entendido que osta forma de presoniccidn
no es limitativa, pudiendo igualmentc presentorse an
te nucvo material en forma de objetos de cuslcaguig
za conflguracd
En la

pinterfa y chanisteria, la madera es una materia

e

[

industrias da la construccidn, oap

prima natursl de base imporiante, Como consecucncia
del consumo continuo vy en aumento de esie material,

vy de las dificuliades de aprovisicnamicpto do ds

ci*

€a
se estima generalments que pronto este materlzsl hord
falta. '

Desde hace ya algdn ticmps ss ha ensayado
en ciortas aplicaciones rcemplazar la wadera por b
ncles a base de particulas lefiosas, resinosas o ine
pregnadas de resins sintdtica, aglomorada. Ectos pa
neles gque tienen genecralmante un gran Gxitdp no
miten rceolvor realments el problema planteads por
la penurizs de la madera, ya guo su fabricacidn nucg
sita la utilizzcidn de despordicios do ssta moiteria
natural,

El nuocvo material rigido segdn la inven-

cidn, palia ventajosamente cstos incenvenicntes. Se

o

compone de al menos una estructure compacta formada
por un aglomerado de finas perticulas pulpssas a ba

sc de polimero sintdtico duro termopldstico fibrdgg
n

no, asplutinadas ontre sf por medio do una rosina,
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Proferentemente osia resina os termoendurccible, EL
grado'do resina scca, calculado en peso con ro3pecs
to al peso de la masa pulposa, representa del 10 <l
100 %, estando profercntomente comprendide entrs ol
25 y 0l 70 % vy es ventajocemanto prdximo al 50 .

La expresidn "finass particulas® designa
fragmentos sélidos muy finemente divididos y qua
pueden no prescntar dimensidn praponderante alguna.
Son asi convenientes particulas cuya dimensidn mayor
ostd comprendida entra 0,1 vy 10 om,

Asimismo, la expresidn cldsica "polimera
sintdtico duro® designa polimoros objenidos por efn
tesis, cuyo médulo inicial es gl monos de 0,9 grames
por denicr, A %itule de ilustracidn, pucden citorse
entra los polimcros de condensscidng las poliamidas
0 los polidstores y entre los polimeros do adicién:
los polfmeros vinilicos y los constituidos a base
de acrilonitrilo. Segln las propicdades que sa do-
seen obtcner,; puoden utilizarse ectos polimeros en
forma de homo- 0 dec copaolimcros.

' En una fozma ventajosa de realizacidn, sl
material segin 1o invoncidn ce conmpono de un conjun
to do capas, apiladas en csiratos y on alicrnancia
de estructuras compoctas, talcs como han sido defie-
nidas antoriormento y de napas textilos igualmanto
impregnadas de una rosina,

En la forma do realizoccidn preferida, ol
material sogdn lz invoncidn, cneclcerra igualmente 71
bras textiles diccontinuas cn mezela intima con lus

finas particulas pulposas, Proforanicnmonts se utili

ot
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tico fibrégeno, on transtformar esta masa en une li-
mina; v, cvontualmente, daospuds dol apilamientd da
varlas léminas asi formadas, on prensar el. conjunto
en caliuﬁtc,

En una forma do realizacidn, so apilan ol
ternativamento ldminas formedas tsl y como sc han
descrito anteriormente y napas textilos previaments
rocubiertas de un gglutinante, y dospuds sa'prensa
en calionte ol conjunto.

En una forma deresalizacidn prefurida; sc
adiciona la meczcla do resina termosndurecible, con
las finas particulas pulposas de fibras toxtiles
discontinuas, antes de la transformacidn en ldmina,

Segdn ol aspecto, el egpesor v la compacd
dad deseadas, se epila un nimerc varioble, nés o g
nos eleveda, de léminas o de napes textiles, Esta
oporacidn de aepilamicnto se cfsctda manual o auteng
ticamente, Para obtener ol mejor ofecto, es doecir sl
que evoca m&s a la madera, o apilan alternativamepn
te n_& ) ldminas con n napas toxtiles, do tal forma
que la parte superior @ Inferior del matorial estén
formadas por particulas aglomeradas sglutinadas,

En la precente descripcidn, la expresidn
fnapa toxtil® designa un articulo do la industria
toxtil que presenta dos grandes dimensionos con reg
peecto a la tercera. Aungue sca posible ubilizar ice-
las tojidas o tricotcdas, se utilizan profercnicren
te tolas dencminzdas “no tejidas® y especialmente
las quo estédn formadas @ partir de filanentos sintd

ticos continucs.
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ra cllo, por cjemplo, se pucden cfizdler coloranics,
pigmontos 2 la solucidn de polimerc Fibrdgono, anw
tes o durante la procipitzeisdn en forma de mass pul
posa y/c incluso utilizsr napas toxtiles previenone-
te coleroadas,

D2 la micma ferma, pueden incorporarsc di

%

versas cargas on cl mabdorial scodn lz invencidn,

'D

ara la preparacién de la nasa de finws paz
ticulas pulposas, co ukbilizan 4éenicas conocidze, Eg

do precipitay el polimeoo o puze
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peclalmente, so pu
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»

tir de une de sus scluclones, ya sea ogr adicidn de
un compussto no disclvente o bidn per refrigeracidn
do esta colucidn. Un procedimionto ventzjoso s el
agus la Entidad eoslicitente ha descrito en la palene-
te francesa n? 1,313,176,

Se ha deterpinado cuc con los polinorcs
del tipo de lss polizmidas, oo precico ubilizar co=-
luciones que condrendon cn peco do 1 a 30 %, v prow
fersntemonte de 15 a 25 %, del polimero con recpec-
to al neso de la solucidn,

A continuacidn se Zpensforma esta mase pul

)

posa en una Ldimino por medio do las téenicas econock
das, Ventaojosamcnte so uil
c
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sobre la cobeza de méquing, copiracidn, ceccurrinicn
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to y sooadao

Se conccen ys producios formadeos o pordlis
de una mezcla de finas particulas pulposes y de
bras discontinuas. Pero se trota ya sea de produc-

tos flexibles, prdcticamentc de uso fexbtil, cuyo ag
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{10 léminas-placuetas y 9 napas textiles; cspos

‘J

total no comprimidas 52 mm).

(4]

¢ coloca ol conjunto entrc los dos pla-

tos do una pronsa calcntados a 16090, siends perpen

0

S5e dicular la dircecidn de la fucrza deo pronsads z log
fanos principales del conjunto.
Como sn sl ejehplo l, so pronss progresie-
vamente para llcgar a una presidén finsl do 11 bewes.
Despuds del enfriamisnto, desmoldeads vy
10,  trabajado da los cantos, sa obtisne una plaguota ds
18 mm de espasor gus tisne une densidad de 0,68,
_presentands un aspecto muy parecido al de la madcca.
Las napas %extiles mds duras, corrosponden & las
sclerencimas vy las finas particulas corresponden a
15. las prencimas, Para wmejorar el perocideo con la meds
rap; se pueden tefilr igualmenic las papas textiles
en oscurc y ias {inss particulas eon claro, Adamds,
esta plagucte muy resistente s la flexidn estdtice
y dindmica sg trabajs fdcilmonte con el matorial
20.. cldsico de curpinteria
l.a figura dnica adjunta mussira u

y
sentacidn esguendtica del material rigido utilize-

[

ble como sucedénes de la madera segldn la invenciédn,

roalizado conforme a cste ejemplo. En esta figura

"N

25, (1) designa las finas pariiculas aplomeradzs y ag
tinadas entre oi v (2) la napa textil impregnada do
resina termoendurccible.

EJEMPLD 3

Se utilizan los mismos constituyentes: no

30, pa textil v lémina-plaqueta gue on el ejemplo 2,
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