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| para utilizar en la fabricacidn de vidrio por flotacidén con

Este invento se refiere a la fabricacidn de vidrio
plano con unas caracteristicas deseadas, en cuya fabrica--
cién un cuerpo de material en fusién es confinado en contag
to con una superficie de una cinta de vidrio que es avanza-
da a lo large de un bailo de mebal en fusidén. EL baﬁo de me-
tal en fusidn puede ser un baflo de estafio en fusidén o de =
una aleacidn de estafio en fusidn en la-que predomina el es-
taflo y que bilene un peso especifico mayor que el dcl vidrio.

La modificacidn de la superficie del vidrio por el
material del cuerpo de material en fusién que es situado en
contacto con el vidrio necesariamente produce el apgotamien-
to de aquel cuerpo. Se ha encontrado que, a fin de mantener
la uniformidad en la produccidn de las caracteristicas de--
seadas en una c¢inta de vidrio que avanza, es deseable con—-
trolar el Area de contacto entre el‘cuerpo del material en
fusibén y la superficie del .vidrio, por lo que un principal
objeto del presenﬁe invento es-facilitar un perfeccionamien
to en la fabricacidén de vidrio plano sobre un bafio de metal
en fusibén, cuyo vidrio tenga las caractéeristicas deseadas,
en cuya fabricacién se mantiene la configuracibén del &rea -
de conbacto entre el cuerpo de material en fusidn y la SU =
perficie del vidrio.

De acuerdo con el invenbo, se facilita un aparato -

caracberisticas superficiales deseadas, comprendiendo una -~
estructura de depdsito que contiene un bafio de metal en fu~
sién, medios para entregar al bafio el vidrio en una razdén -
controlada y para avanzar el vidrio en forma de cinta a lo

largo del bafio, reguladores de la temperatura de la estruc-

tura de depdsito para acondicionar termicamente el vidrio -




————

10

15

20

25

30

que avanza, medios para mantener un cuerpo de material en
fusidén en contacto con la superficie superior de la cinta
de vidrio que avanza, un conducto de suministro para el na
terial terminando junto a dichos medios de mantenimiento,
¥ medios para regular la aliﬁentacién del material a tra=-—
vés de tal conducto para mantener la configuracién del =~
drea de contacto entre el cuerpo del material en fusidn y
la superficie del wvidrio.

La uniformidad del tratamiento superficial del vi-~
drio depende del mantenimiento tan constante como sea posi
ble de la configuracién del &rea de conbacto entre el cuer
po del material en fusidn ¥ la superficie del vidrio, rela
cionindose ésto con la velocidad de avance de la cinta de
vidrio. Ia longitud del cuerpo del material en fusidén con-
siderada en la direccidn del avanée dé} vidrio es un fac--
tor importante para el control de la configuracidén del &rea
de contacto.

Segin se mendoné anteriormente, la uniformidad del
tratamiento de la cinba que ‘avanza se comprueba detectando
continuamente la caracteristica de la cinta definitiva de
vidrio que.se produce y utilizando cualquier cambio en tal
caracteristica para controlar él tratamiento del vidrio.

El aparato de acuerdo con el invento incluye ade--

I mas, en una realizacién preferida, un dispositivo detector

para detectar la inbensidad de una caracteristica de la -
cinta tratada, cuyo dispositivo va montado tras la abertu-
ra de salida para la cinta desde la estructura de depdsito
un recipiente de suministro para el material con una aber-
tura de salida con vilvula para conbtrolar la alimentacidn

del material desde dicho recipiente, y un dispositivo de -
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es operable en respuesta a cualquier cambio en las caracte-
risticas que s¢ detectan para controlar la alimentacidén del

" material al conducto de suministro. .

T

; perficie de la cinta de vidrio, los medios de sujecidén para

: incluye un medio regulador conectado al dispositivo detec—-—

rhsan Ak

f mixzern iy

control para la abertura de salida con valvula, cuyo dispo-

sitivo de control estad conectado al dispositivo detector y

Cuando se realiza el tratamiento eléctrico de la su

el cuerpo del material en fusidn eléctricamente conductor,
preferiblemente estin constituidos como un &nodo, un circui
to de suministro de la corriente estéd conectado a los me- -

dios de sujecidn, y el circuito de suministro de corriente

tor, con lo que el suministro de la corriecnte al &nodo es -
variable segin el conﬁrol de cualquier cambio en la caractg
ristica detectada del vidrio. .

Preferiblemente, el cuerpo del material en fusidén -~
esta situado en conbtacto con la superficle del vidrio mediarn
te su adhesidén a un miembro posicionador en forma de barra
montado en la estructura de depdsito transversalmente y por
encima del ‘paso del recorrido del vidrio, y un orificio de
alimentacidn estd formado descendentemente a través de la -
barra originando una depresidén en la superficie superior de
la barra, al interior de cuya depresidén es alimentado el mg
terial.

Fl medio posicionador en forma de barra puede ser—-
vir simplemente para posicionar el cuerpo del material en -
fusidén que se adhiere a dicha barra;.efectuandose la cone—-
xién eléctrica con el cuerpo mediante un conector que se su
merge en el cuerpo. Sin embargo, preferiblemente, el miem--

bro posicionador en forma de barra consbtituye por si mismo
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rial desde el recipiente a través de la abertura de descargsg

| terial desde el recipiente solamente tenga lugar cuando la

el 4nodo decl sistema electrolitico que se emplea para modi-
ficar las caracteristicas superficilales del vidrio.

Las ventajas del emplgo de una reserva en fusibén -
del material a ser afiadido al cuerpo del material en fusidn
han quedado establecidas anteriormente, y a fin de facili--
tar dicha reserva en fusién en una realizacidn preferida -
del invento, el conducto de suministro conduce a un reci- -
piente del material en fusidén montado por encima del paso -
del recorrido de la cinta de vidrio, y' esti formada una -
aberturs de descarga del reciplente para regular la alimen=~
tacidén del material en fusidn hacia el cuerpo.

A fin de permitir la alimentacién regulada del mate

al cuerpo del material en fusidn eléectricamente conductor,
en una realizacidn del invento se prefiere situar la entra-
da a la abertura de descarga a una altura predeterminada en

relacidn con el recipiente para que la alimentacién del ma-

altura del material en fusién en el recipiente exceda de di
cha altura predetefminada.

En uns realizacién del invento, el recipiente esté
formado en el interior de un cabezel alimentador ae grafito
fijo soportado por el conducto de alimentacidn que estd -
constituido por un entubamiento de acero forrado de grafito
al que va fijo el cabezal, un vertedero ‘de grafito descen--
dentemente inclinado va fijo al cabezal, y el verbtedero co-
nunica con el recipiente mediante un sistema de conductos -
inclinados en el cabezal de grafito, cuyos conductos defi-—
nen un.borde'afilado en su punto més -elevado que el nivel -

del liquido en el recipiente, de forma que el suministro de
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i material al recipiente a través del conducto ocasiona una
alimentacién de material en fusién por el vertedero al cuez
i po del material en fusidn.

En una construccidn alternativa simplificada, la dg
; presidn en la superficic superior de la barra puede estar -
formada como un orificio abocinado en el cual pucde mante--
nerse una reserva de mgterial en fusidn, un fino orificio -~
de alimentacidn pasa a traﬁés de la barra desde el orificio
gbocinado, y un cabezal alimentador de grafito va monbtado -
por encima del orificio abocinado en el extremo de un con--
ducto de suministro que soporta al éabezal, estando formado
el cabezal con un orificio de suministro que comunica con =
el conducto suministrador a través del cual unas esferillas
del material son entregadas y una tobera que comunica con -
el orificio de suministro a través del cual el material =
electricamente conductor cae en el ofificio abocinado de la
barra. .

El invento comprende ademads el vidrio plano con las
caracteristicas deseadas producido por el método y por me--
dio de un aparato segin se ha establecido anteriormente.

- A fin de que el invento pueda ser comprendido més -
ficilmente se describira ahora, como ejemplo, algunas reali
zaciones del mismo con referencia a los adjuntos dibujos, =
en los que:

La Figura-l es un alzado en seccidn de un aparato -
para realizar el método de acuerdo en el invento, incluyen-—
do una estructura de depdsito que contiene un baflo de metal
en fusidn, una esbructura de arbierta sobre la estructura de
depésito y un aparato para verter el vidrio en fusidn sobre

el bafio y para mantener un cuerpo de material en fusidén en-
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tre un electrodo en forma de barra y la superficie superior

de la cinta de vidrio.

~ La Figura 2 es una vista en planta del aparato de -

la Figura 1 con la estructura de cubierta retirada.
La Figura 3 es una vista en seccidn tomada sobre ‘la
linea III-III de la Figura 1 mostrando con detalle el elec—

trodo en forma de barra y la manera de controlar la alimen—

. tacién del material electricamente conductor al cuerpo del

material en fusidn que se adhiere por debajo del electrodo.

| La Figura 4 es una vista en planta de un cabezal -
alimentador de grafito para alimentar el material electrica
 mente conductor al cuerpo de material, cuyo cabezal de ali-
mentacién se ilustra esqueméticamente en las Figuras 1, 2 y
3.

La Figura 5 es una seccidn sobre la linea V-V de la
Figura 4 mostrando la construccidén interior del cabezal ali
mentador y el conducto de suministro por el que el material
es entregado al cabezal alimentador.

La Figura 6 es una vista detallada de una tolva dis
tribuidora para las esferillas del material a ser. entregado
al cuerpo del material en fusién, cuya btolva se ilustra es—
quematicamente en la Figura 3.

La Figura 7 ilustra esqueméticamente el circuito de
! control eléetrico para la tolva diétri?uidora.

La Figura 8 es una vista de extremo de uma forma al

ternativa de cabezal alimentador para utilizar cuando la de

| presidén en la superficie superior del electrodo en forma de

|

barra es suficientemente profunda para facilitar un depdsi-

! to de material en fusidn.

La Figura 9 es una vista en seccidn sobre la linea
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un conducto de suministro que entrega el material al cabe--

- partes iguales o similares. ‘
&0

{ en 1 se indica un antecrisol de un horno conbtinuo de fusion
,;%de vidrio y en 2 una trampilla reguladora. EL antecrisol -
£ termina en un vertedero (3) que comprende un borde (4) y pa
2 redes laterales (5) una-de las cuales se muesbtra en la Figu
" ra 1. E1 borde (4) y las paredes laterales (5) unidos cons—
i%tituyen.un vertedero de seccidn transversal generalmente -
! rectangular. El vertedero (3) esta dispuesto por encima del
;jpiso (6) de una estructura alargada de depdsito que incluye

Eiparedes laterales (7) unidas para formar una estructura in-

| tremo de enbrada del depdsito y una pared de extremo (9) en
' el exbtremo de salida- del depdsito. La estructura de depbsitm
% contiene un bafio de metal en fusién (10) cuyo nivel superfi
z cial se indica en 11. El bafio es, por ejegplo, un bano de =
| estafio en fusidén o de una aleacién de éstaﬁo eﬁ fusién en -
: la que predomina el estafio ¥y que tiene un peéo especifico -

; superior al del vidrio.

| tructura de depdsito y la estructura de cubierta incluye un

techo (12), paredes laterales integrales (13) y paredes in-

IX-IX de la Tigura 8 mostrando también la construccidn de -

zal.

En los dibujos las mismas referencias indican las =

Con referencia a las Figuras 1 y 2 de los dibﬁjos,

tegral con el piso (8), una pared de extremo (8) en el ex—-

Una estructura de cublerta va soportada sobre la es

tegrales de extremo (14 y 15) respectivamente en los extre-
mos de entrada y de sallda del bafio. Ia pared 14 del extre-
mo de entrada se extiende hacia abajo hasta cerca de la su-

perficie (11) del metal en fusién definiendo con dicha super
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ficie una abertura de entrada (16) que es restringida de -
altura y a través de la cual es avanzado el vidrio en fu--
sién. La pared 15 del extremo de salida de la estructura -
de cubierta define con la pared (9) del extremo de salida

de la estructura de depdésito uma abertura de salida (17). -
a través de la cual la cinba definitiva de vidrio produci-
da sobre el baflo es descargada sobre los rodillos transpor
tadores accionados (18) montados fuera del extremo de sall
da de la estructura de depdsito y dispuestos algo por enci
ma del nivel de la parte superior de la pared de extremo -
(9) de la estructura de depbsito de forma que la cinta es

elevada fuera de la pared 9 bara descargar a través de la

abertura de salida (17)..Los rodillos (18) transportan la
cinta definitiva de vidrio_é un horno continuo de recocido
en forma bien conocida y también aplican un esfuerzo de =
traccidn a la cinba de vidrio para ayudar al avance de la

cinta segin la misma se desliza a lo largo de la superfi--
cie del baifio ClO).

Una prolongacién (19) de la estructura de cubierta-
se extiende hasta la trampilla (2) y forma una cimara con
las paredes laterales (20) en cuya cémara vé dispuesto el
vertedero (3). Un vidrio en fusidén de sosa-cal-silice (21)
es vertido sobre el bafic (10) de metal en fusién desde el
vertedero (3) y la trampilla (2) regula la razbén de flujo
del vidrio en fusién 21 sobre el borde (4) del vertedero.
Este borde estva verbicalmente espaciado de la superficie -
(11) del bafio de forma que cxista una caida libre del vi--
drio en fusién (21) por una distancia de unas pocas pulga-
das, -cuya distancia esta exagerada en la Figura 1, hasta -

el nivel de la superficie (11) del vidrio. Dicha caida li-
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bre es tal que asegure-la formacidén de un talén (22) de vi-
drio en fusibén por detras del vidrio (21) sobre el vertede
ro, cuyo taldén se extiende hacia atris hasta la pared (8)
del extremo de entrada de la estructura de depdsito.

La temperatura del vidrio segin el mismo es avanza=
do a lo largo del bafio es regulada desde el extremo de en-
trada hasta el extremo de descarga mediante unos regulado-
res (23) de la temperabura sumergidos en cl bafio (10) y me

diante unos reguladores (24) de la temperatura montados en

el espacio libre definido por la estructura de cubierta sg
bre el bafio.

Un gas protector es suministrado al espacio libre
a través de unos conductos (26) que se facilitan a interva

los en el techo (12). Los conductos (26) estan conectados

'medianje unos ramales (27) a un colector (28) que estd co-

nectado con un suministro de gas protector, ¥y elrgas PLO==
tector puede ser ungs inerte o pueae conbener un constitu
yente reductor, por ejemplo una proporcién de hidrégeno. -
Asi, es mantenida una cimara de gas protector en el espa--
c¢io  libre sustancialmente cerrado & existe un £lujo hacia
el exterior de gas protector a través de la abertura @e en
trada (16) y de la abertura de salida (17) desde el espa--
cio libre.

La temperatura del vidrio en fusién entregado al -
bafio es regulada por los reguladores de btemperatura (23 ¥
24) segin el vidrio es évanza@o a 1o largo del bafio para -
asegurar que se establece sobre el bafio una capa de vidrio
en fusién. Esta capa es avanzada a btravés de la abertura -
de entrada (16) y duranfe tal avance existe un flujo late-

ral sin obsticulos del vidrio en fusidn bajo la influencia
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de la tensidn superficial y de la gravedad hasta el 1imite
del flujo libre del vidrio a fin de producir dé la capa -~
(29) un cuerpo flotante (30) de vidrio en fusidén sobre la
superficie del bafio, cuyo cuerpo flotante es entonces avan
zado en forma de cinta a lo largo del bafio. Iim anchura de
la estructura de depésito en el nivel superficial del baifio
es mayor que la anchura del cuerpo flotante (30) de vidrio
en fusidén, de forma que no exista obstdculo para el inicial
flujo lateral libre del vidrio en fusién.

A fin de transmitir las caracteristicas desea@as a .
la superficie superior de la cinta de vidrio, se mantiene
un material en fusidn electricamente conductor, mediante -
las fuerzas de tensidén superficial, en contacto con la su-
perficie éuperior del vidrio y se mueve el vidrio por deba
Jo del cuerpo del material en fusién electricamente cond@g
tor.

Un clectrodo en forma de barra (31) est4 montado -

transversalmente a la cinta de vidrio (32) que estd siendo

s

avanzado a lo largo del bafio de metal en fusidén. EL elec—-
trodo en forma de barra (él).esté montado precisamente por
encima de la superficie superior del vidrio de forma que -
quede un espacio libre, por ejemplo aproximadamente 1/4n

(6,35 mm.) entre la parte inferior del electrodo ¥ el pasd
del recorrido de la superficie del vidrio (véanse las Figu

ras 3 y 4). El electrodo (31) es mantenido en posicidn me-

diante una varilla de conexidén (33) que se extiende al in-

¢ terlor del espacio libre. sobre el bafio a través de la pa~-

red lateral del depdsito y que estd conectada al centro =
del electrodo. También pueden facilitarse unos medios de -

aislamiento eléctrico (que no se muestran) para ayudar a -
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A

la colocacidn del elecctrodo (3;) exactamente adyacente a la
superficie superior de la cinta de vidrio (32).

La varilla (33) ademis de servir para montar cl -
electrodo en forma de barra (%1) sobre la superficie supe-
rior del vidrio (32), es también un conductor eléctrico -
que facilita la conexién de un circuito de suministro eléc
trico con el electrodo (31). Segin se muestra en la Figura
3, un perno roscado (54)7va asegurado al centro de la su--—
perficie superior del electrodo (31) y tal perno es atorni
1lado en el exbtremo doblado hacia abajo (35) de la varilla
de conexidén (33).

_ Un cuerpo de material en fusidn electricamente con
ductor (36) estd suspendido, mediante las fuerzas de la -
tensidn superficial, de la superfic;e inferior del electro
do (31) y queda confinado entre dicha superficie y la su~--
perficie superior de la cinta de vidrio (32). El material
en fusidn electricamente conductor que forma el cuerpo (36)
humedece y se adhiere al electrodo (31) ¥ aéi queda suspen
dido bajo el electrodo (31) mediante las fuerzas de la ten
sién superficial que interactlan entre el materisl en fu--
sién (36) y el electrodo (31). La cinta de vidrio (32), -
que estd avanzando pof debajo del cuerpo de material en fu_
sién (36), tiene asi que soportar una cantidad desprecila--
ble del peso del cuerpo 36. Por tal razbén, la cinta de vi-
drio puede ser tratada cerca del extremo caliente del baio
segin se ilustra en las Figuras 1l y2, donde la temperatu-
ra del vidrio es, por ejemplo, de 8502 a 9002C, y aunque -
el vidrio se encuentre en un estado pléstico la planeidad
de su superficie sﬁperior no es afectada por‘el material -

en fusidén que estd suspendido en contacto con su superficie
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superior.

Un segundo electrodo (37) se sumerge en el bafio de

" metal en fusidn a un costado del paso del reccorrido de la

cinta de vidrio (32) y éste electrodo (37) esta montado en
una varilla de conexién (38) que se extiende a través de .-
la pared lateral (7) de la estructura de depbsito y estd =
conectado al ofro terminal dei circuito de suministro elég
trico,

Lalconexién al circuito de suministro es en un sen
tido tal que el electrodo en forma de barra (31) actia -
eficazmente como el anodo del sistema electrolitico que =~
comprende el electrodo (31), el cuerpo. de material en fu--
sidén (56)} el vidrio (32) y el baflo de metal en fusidén (10)/
El paso de la corrlente a través del vidrio ocasiona una -
emigraciédn controlada de un elemento desde el materiél en
fusién confinado (36) al interior de la superficie superior
del vidrio, con lo que se efectla un predeterminadc cambio
en las caracteristicas del vidrio segin se describirad des-
pués.

La corriente eléctrica que pasa a través del vi- -
drio entre el electrodo metdlico (31) y el bafio de metal -
en fusién (10) es regulada en relacidn con la velocidad -~
del avance de la cinta de vidrio y su temperatura, de for-
ma que la emigracién y la entrada de un elemento en la su-
perficie superior de la cinbta de vidrio es debidamente con
trolada, controléndose asi la cantidad de cambio de una ca
racteristica de la superficie del vidrié.

El control de la corriente puede seb ejercido regu
lando la configuracidén del bafio o regulando el voltaje apli

cado.o regulando ambas cosas. El mantenimiento de la confi
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guracidn del bafio es necesario incluso si se efcctla el -
control de la corriente regulando el voltaje aplicado.
Pugk producirse ﬁn tintado de la superficie del vi
drio mediante la introduccidn de ciertos clementos en la -
superficie superior del vidrio mediante ¢l método del in—-
vento; Otros eclementos pucden variar la conductividad eléc
trica de la superficie para producir una capa superficial
que sea mas conductora eléétricamenﬁe que el resto del vi-
drio y que puede ser empleada como un calentador de resis-
tencia eléctrica incorporado en la superficle del vidrio.
Otra importante aplicacidn del inveﬁto es para la fabrica-
cidén de vidrio plano con un deseado grado de reflectividad
de una superficie del vidrio. Esta tiene su particular -
aplicacidn en.la fabricacidén de vidrio rechazador del ca--
lor solar. Un buen vidrio rechazante del calor solar se -
produce introduciendo plomo en la superficie superior de -
la cinta de vidrio y exponiendo después la superficie rica
en plomo a una atmésfera reductora mantenida en el espacio
1ibre sobre el bafio durante el recorrido continuado de la

cinta de vidrio a lo largo del bafio de metal en fusidén ha-

- eia la sbertura de salida del bafio. La introduccidén del =~

plomo produce una coloracién gris y una incrementada reflegc
tividad en la superficie superior del vidrio. A tal fin, -
el plomo en fusién puede ser utilizado para el cuerpo de -
material en fusidén (36) y el electrodo en forma de barra -
puede ser un electrodo de platinoro un electrodo de rute--
nio o de rodio chapado con platino. Otros metales que pue-
den ubtilizarse como electrodo, con el ploumc como matérial

en fusién, son el paladio, el niquel o el hierro en forma

de un electrodo de hierro sinterizado que absorbe el plomo
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en fusidn.

Durante el paso continuo de la corriente eléctrica
entre el cuerpo de plomo en fusién (36) y el bafio de metal
en fusidn, el piomo estd contimamente saliendo del cuerpo
de plomo en fusidén y cruzando la superficie intermedia en-
trando en la superficic superior del vidrio bajo el con- -
trol de existente campo eléctrico. EL propdésito del presen
te invento es facilitar continuamente cl mantenimilento de
una descada cantidad del maberial en fusidn, por ejemplo -~
plomo, en el cuerpo de material en fusidén de forma que no
exista cambio alguno en la configuracidn del area de con--—
tacto entre el cuerpo del material en fusién y la superfi-
cie superior del vidrio.

ﬁste cuerpo de'matérial en fusidn se extiende rec—
to0 a través de la cinta de vidrio y, a fin de obtener un -
tratamiento uniforme a través de la anchura completa de la
cinta de vidrio, asi comé también para asegurar la unifor-
midad del tratamiento de l& cinta de vidrio en un proceso
contimo es conveniente conservar éste area de contacto -
tan constante como sea posible.

Cualqﬁier variacidén en la configuracién del Aarea -
de contacto aparece como un cambio en la intensidad de la
deseada caracteristica que se estd transmitiendo a la su--
perficie superior de la cinta de vidrio, ¥y tal cambio pue;
de ser detectado en cualquier lugar pasado el cuerpo del -

material en fusidén. Preferiblemente, tal deteccidn tiene -

‘lugar mis alld del extremo de salida del bafio en &l horno

conbinuo a btravés del cual es avanzada la cinta de vidrio
cuando la misma estd siendo recocida.

Con referencia a la Figura 1, la deteccidn se mues
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tra teniendo lugar en la seccidn abierta del horno cerca -
de la asberbtura de salida del mismo, donde el vidrio ya cs~
t4 frio.

Una fotocélula (%9) va montada sobre una repisa de
soporte (40) fija al techo (41) del horno. La cinta de vi-
drio es transportada por debajo de la fobocélula (39) me--
diante los rodillos transportadores (18) del intorior del

horno. La energia eléctrica de salida del dispositivo foto

"eléctrico (39) que se encuentra sobre unos conductores se

indican en 42,

Por debdjo del paso del recorrido de la cinba de =~
vidrio y enbre dos rodillos ‘transportadores adyacentes es-
t4 montado, opuesto a la fotocélula 39, un generador lumi-
noso de salida constante en forma de una lampara de cuarzo-
yodo (43) que esté monbtada en una repisa de soporte (44) -
fija al piso del horno contimuo. La lampara (4%) es sumi--
nistradas desde una unidad suministfadora de energia regula
da mediante los conductores indicados en 45, La lémpara de
clarzo-yodo 4% facilita una produccidén luminosa de difu- -
sién constante bajo la éinta.sobre un area de la cinta que
es tomada como muestra para detectar las caracteristicas -
del vidrio. 7

Cualquier cambio en la transmisidn de la luz que -
pudiera ocasionarse a través de la cinta por un cambio en
el tratamiento de la cinta de vidrio segin pasa la misma -

por debajo del cuerpo de material en fusidn, produce una -

sefial de salida del dispositivo fotoeléctrico (39) sobre -

los conductores (425.

La Figura 3 nuestra como la sefial sobre la linea

: 45 o5 empleada para controlar la alimentacidén de material -

P SR



10

15

20

25

30

-17 -

al cuerpo del material en fusidn asi como también para con
trolar la corriente que pasa a través del cuerpo de mate—-
rial en fusidén y de la cinta de vidrio. Un dispositivo re-
gistrador indicado en 46 estd conectado a la linea 45 para
indicar una indicacidn visual continua del factor de trams
misibén de la cinbta de vidrio. La seilal sobre la linea 45 -
pasa también a un circuito comparador (47) al que estd co-
nectada la linea'45. Una segunda entrada a éste circuito -
comparador sobre la linea 48 sc obtiene desde un potencid-
metro (49) manualmente preajustado que estd conectado a un
generador de corriente continua indicado en 50. El ajuste
del potencidmetro (49) es a un valor previamente calibrado
que corresponde al deseado factor de transmisién a. obtener
en la cinfa,de vidrio mediante el tratamiento.

En el circuito comparador (47) la transmisién de -

la luz a través de la cinba definitiva de vidrio medida -~

‘por la fobocélula (39) es comparada con el ajuste del po--

tencidmetro correspondiente a la transmisién deseada y la
salida del circuito comparador sobre la linea 51 es empleg
da para controlar la corriente que pasa entre el cuerpo -
del material en fusidn y el vidrio.

La linea 51 que transporta la energia de salida -
del circuito comprador estd conectada a un circulto de con
trol de la corrienxé (52) que es aministrado con corriente
sobre una linea (53) conectada a un circuito suministrador
de energia (que no se muestra).

El valor de la corriente sobre la linea 51 es medi
do por un circuito medidor (54) y registrado por un regis-
trador de corriente (55) para facilitar una indicacién vi-

sual de la corriente que fluye entre el cuerpo del material
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en fusidn (36) v la cinta de vidrio (32). El registrador -
(55) esth conectado por una linea (56) a una salida del -
circuito medidor de la corricnte.

Otra salida del circuito medidor dec la corriente -
estd sobre la linea 57 que esta conectada con la varilla de
conexién (33) del &nodo en forma de barra (31). EL circui-
to de conbrol de corripnte (52) contrbla la cantidad de co
rriente que fluye sobre la-linea 57 en dependencia con la
seflal de conbrol que alcanza al circuito52 sobre la linea
5l. Una energia de salida de control para un control selec
tivo de la alimentacidn del materiai eléctricamente conduc
for al cuerpo del material en fusidém, se obticne mediante
una sefial sobre la linea 58 que estd conectada a una sali-
da del circuito medidor de la corriente.

Un cabezal alimentadof (59) de grafito, que se in-
dica generalmente en las Figuras 1 a 3, estd unido al ex--
tremo de un conducto suministrador (60) que se exticnde a
través de una pared lateral de la estructura de depbsito y

a través de cuyo conducto unas esferillas del material -

_electricamente conductor, por ejemplo granalla de plomo, -

-son entregadas al cabezal 59.

La construccidén y operacidon del cabezal alimenta--
dor (59) se describen mis adelante con meyor detalle con -
referencia a las Figuras 4 y 5. Un vertedero de grafito -
(61) descendentemente inclinado esté fijo en el cabezal
comunica con un depdsito en el cabezal y suministra una -
alimentacidén regulada del material en fusidén eléctricamen-
e conductor a una estrecha depresidn (62) formada eﬁ la -
superficie superior del electrodo en forma de barra (31).

Un orificio de alimentacién (63) de estrecho didmetro inte
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rior se extiende a través del electrodo desde dicha depre-
si6n (62) y se abre en la cara inferior del eleoctrodo (61).

Un suministro de granalla de plomo se mantienc en

. un distribuidor que se indica generalmente en G4 en la Fi-

- gura 3 y que sc ilustra con mayor detalle en la Figura 6.

El distribuidor (64) segin sc muestra en la Figura 6 inclu

: ye un miembro conformado (G5) que define una tolva entre -

una placa trasera (&) y una correspondiente placa delante-

. ra (67) que sc omite en la Figura 6 para mayor claridad. -

EL espacio entre las placas trasera ydelantera (66 y 67) -
es aproximadamente el mismo que el didmetro de las esferi-
llas de plomo a distribuir, de forma que el distribuidor -~
dispone ordenadaménte la granalla en una capa vertical del
grueso de.una esferilla. Un canal de salida estd formado ~
desde el fondo del depdsito formado por la “solva ordenado-
ra (68) formada en el miembro 65. Este canal se inclina ha
cia abajo seglin-se muestra en 69 y las esferillas de plomo
(69a) que estin ordenadamente dispuestas on la tolva se -
alinean en el canal (69) que se une con otro canal (70) que
se extiende en direccidén generalmente horizontal a través —
d.el miembro (65) desde un extremo del distribuidor. Este ca
nal (70) conduce a un tubo de descarga (71) que se extiende
hacia fuera en un &ngulo con el fondo del distribuidor ¥ Pa
sa al interior del conducto suministrador (60) para el cabe
zal alimentador de grafito (59).

La granalla de plomo (69a) gque se alinea en el ca—-—
nal (69) estd impedida de descender por el tubo de descarga

(71) mediante un miembro de detencién (72) que estd montado

*en una perforacidn vertical que se extiende ascerdentemente

j desde por debajo de la tolva al interior del canal 70. En -

=~

v ome i e Wt e e Bt b
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. gu parbe irbrior éstc micmbro de detencidédn tiene una cabeza

" (73) que se manbiene contra la superficic inferior del miem

" bro 65 mediante un resorte de hoja (74) fijo por un tornillo

; (75) a la parte inforior del miembro 65.

Una varilla eyectora (76) se extiende en el inter -
rior del canal 70 desde el costado del digstribuidor y la va
rilla esté moﬁtada sobre una placa de apoyo (77) que esbti -
cenbralmente £ija a un extremo de un vastago de pistdén (78).
EL véstago.de pistén (78) va fijo a un pistén (79) desliza- |
blemente montado en un cilindro actuador (80) y el pistén -
es urgido por un muelle (8l) a una posicién en la que la va
rilla eyectora e extraida haéia fuera desde el canal 70. -
Dambién fija a la placa de apoyo (77) hay una varilla desor
denadora (82) que se proyecta a través de un orificio (83)
formado en el costado del miembro 65 paralelo al canal 70 -
pero mas elevado, de forma que la varilla 82 puede proyec--
tarse al inberior del depdsibto de la granalla de plomo ordg
nada en la tolva.

Desde una linea de suministro de aire (84) es sumi-

nistrado aire a presién a través de una valvula (85) opera-

% da por solenoide sobre una linea (86) que esta conectada al

cilindro 80 y el suministro del aire a presidn al cilindro

urge a la placa de apoyo (77) hacia la pared lateral del -
distribuidor. Ia varilla eyectora se acopla a la esferilla

que se manbiene en la pa&te inferior del canal 69 contra el
pasador de detencidn (72) y una sola gsferilla de plomo es

lanzada a bravés del tubo de descarsa (71) al interior del

cabezal alimenbador al deprimirse el pasador 72 frente a la
accidn de su resorte (74).

A1 mismo %tiempo, la varilla desordenadora (82) se =
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mueve al interior del depdsito de osferillas de plomo e im
pide que las mismas formen cavidades a través del depdsito
¥y ocasionen la obstruccién del suministro del distribuidor,

La valwula operada por solenbide (85) recibve un im
pulso eléctrico de aproximadamente 1/2 segundo de duracidn
por cada esferilla a ser alimentada, y oando el solenoide
es desenergizado el muelle (8l) devuelve el pistén al ex—-
tremo exterior del cilindro, la varilla eyectors (76) v la
varilla desordenadora'(82) son extraidas dispuestas para -
la siguiente operacién, y otra esferilla queda colocada en |
tre el extremo interior de la varilla eyectora y el pasa--
dor de detencidn.

El tubo de descarga (71) es de acero inoxidable =
termoresistente y, segin se muestra en la Figura 5, se fi-
Ja mediante una tuerca (86) al extremo del conducto de ace
ro (60) forrado de grafito. El conducto de acero (60) es -
suficientemente fuerte para soportar el cabezal de grafito
en la situacién desecada sobre la depresidén (62) del elcce-
trodo en forma de barra (31). En su extremo interior el -
conducto de acero (60) estd formado con una brida anular -
(87) ¥y el cuerpo principal (88) del cabezal alimentador de
grafito (59) es empernado a la brida (87) por medio de per
nos (89) de los que solemente se muestra uno.

. Un orifido cenbral (90) es perforado descendente-—-—
mente en el cabezal de grafito desde su superficie superior
Yy termina en una parte (91) de menor diémetfo que se ex- -
vlende descendentemente hasta cerca del fondo del cabezal.
Un respaldo amular (92) separa las dos partes 90 y 91 de -
dicha perforacién y un tapén (93) descansa sobre bal Tes——

paldo. ELl tapén tiene una perforacidn cenbtral (94) v en su
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superficie superior estid formado con una abertura de entra-
da de forma abocinada (95) que conduce a la perforacidn 9k,
EL forro de grafito del conducto de suministro se exbiende

mis alld de la brida de extremo (87) del conducto de acero

-y se ajusta en una perforacidén inclinada (97) taladrada en

la cara posterior del cabezal en un angulo que se inclina
descendentenente. Esta parte terminal (98) del forro de -
grafito se extiende al inbterior derla perforacidén 90 del -
cabezal y termina justamente por encima de la entrada sbo-
cinada (95) del %tapén (93). Las esferillas del material a
ser alimentado descicnden por la perforacidén (99) del con-
ducto de suministro, caen en el embudo (95) v después, si -
son bastante pequefias, caen a través de la perforacidn 94
a la parte inferior (91) de la perforacidn central formada
en el cabezal de grafito. Las esferillas mayores deben fun
dirse mientras son soportadas én 1g entrada 95.

Dicha parte inferior (91) de la perforacidén cen- -

‘tral actfa como un depdsito y el material en fusidn tiene

un tiempo de resdencia en el depégito a la temperatura del
espaclo libre existente sobre el bafio, de forma que las es
ferillas son complebamente fundidas cn el depdsito y, ade-
mds, el materisl én el depdsito alcanza el equilibrio qui-
mico con las condiciones existentes en el espacio libre so
bre el bafio. La parte superior de la perforacidén 90 esta -
cerrada con una tapa (100) que tiene una perforacidén cen—-
tral (LO1l) que asegura el acceso de la atmdésfera del espa-—
clo libre sobre el bafio al interior del espacio sobre el ~
material en fusidn del depdsito.
TLa superficie fionfal.del cabezal de grafito (88)

estd formada con una parte saliente en pico (102) que tiene
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una superficie inferior inclinada (103) rccortada por deba-
jo del cabezal. & través de csta superficie (103) estd ta-
ladrada una perforacién (104) que forma un asiento para el
vertedero de grafito (61) y comunica con una perforacién -
(105) de didmetro reducido que se extiende hacia arriba a
través del pico hasba la superficic superior (1(® del pico,
donde dicha pérforacién_;e une con una perforacidn ascen—;
dentemente inclinada (ldz que esta taladrada desde la su--—
perficie superior (106) del pico (102) hasta una posicidn
cerca del fondo del depbsito (91).

Donde dichas dos perforaciones (105 y 107) se ret-
nen las mismas definen un borde dé cuéhilla (1.08) dispues=-
to para quedar a un nivel deseado para controlar el nivel
del metai en Tusidn en el depdsito (91) y en su perfpracién
(94). EL punto mis elevado (108) en el sistema de conduc-—-
tos inclinados del cabezal de grafito determina la alimen~-
acidén del material en fusidn desde el depdsito a . través -
del vertedero de grafito (61) al interior de la depresidn
(62) de la parte superior de¢ la barra 31l. Cuando el siste-
ma debector indica un cambio en la transmisidén de la luz a
través del vidrio es necesario mas plomo en fusidn en el -
cuerpo 36 del material en fusidén y las esferillas de plomo
son alimentadas individualmente descendiendo por el condug
to de suministro para clevar el nivel del metal en fusibn
(109) en el depdsito (91} por encima del nivel del borde -
de cuchilla (108) produciéndose una alimentacién de plomo
en fusidén que descicnde por la perfofécién (110) del verte

dero (61) y a través de la depresién (62) y la perforacidén

(63) en la barra (31) al interior del cuerpo de plomo en ~

fusidn, a fin de mantexner la configuracidn del area de con
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tacto enbre ¢l plomo y ¢l vidrio.

A fin de asegurar la enisidén de pequefias canbida—-—
des de metal liquido en cualquier momento a través del ver-
tedero (61), cl A&rca total de la seccidén transversal al ni
vel superficial del liquido libre en la perforacion 94 se
mantiene tan pequefla como sea posible. La perforacidén 94 -
puede toner, por ejemplo, un difmetro de 1/8 de pulgada -

(3,175 mm.) en tanto que el diidmetro de la perforacibén in-

‘teribr}llO) del vertedero (61) es de 3/3%2 de pulgada (2,38 w

Las esferillas del material electricamente conduc-
tor que son alimentadas al conducto suministrador pueden -
ser de varios didmetros y como el material es fundido a la
temperatura de operacidn del bafio las esferillas pueden co
menzar a fundirse segun las mismas descienden por el con--
ducto, por otra parte las mismas se funden en la abertura
de entrada (95) al depbdsito (91)' y el material cae al intc
rior del depdsito, o las esferillaé_caen por la perforacidn
o4 al metal en fusién (109) existente en el depdsito donde
las mismas se funden réapidamente.

Por ejemplo, las esferillés que son de 1/4" (6,35
mm.) de didmetro se funden en la abertura de entrada (95)
de forma de embudo y la emisidén del metal en fusidn a tra-
vés de la perforacidn (ilO) del vertedero (61) se produce
inmediatamente después de que una esferilla ha sido alimen
tada al tubo de suministro.

Las eéferillas puedeﬁ ser lanzadas a través del tu
o suministrador (71) bajo la accidén de un gas gque usual—-
mente es el mismo qﬁe el de la atmbsfera protectora nanbte-
nida en el espacio libre sobre el baflo y que también actla

como un gas de purga. fuede facilitarse una abertura de en

).
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trada para el gas en la parte del conducto (71) al exterior
de la estructura de depdsito y se facilitan unos orificios

(111) para escape del gas de purga a través del conducto de
acero (60) vy del forro de grafito (96) del conducto de sumi
nistro cerca del cabezal de grafito. El gas de purga tams -
bién escapa a través de la perforacién (10L) de la tapa -~
(100) montada en la parte superior del cabezal de grafito.

As{, la alimentacidén del plomo en fusibén al cuerpo

"de plomo en fusidn (36) ¢s una alimentacién regulada que -

tiene lugar Unicamente cuando la altura del plomo en fusidn
en el depdsito excede de la altura del borde de cuchilla -
(108). Esta alimentacidén es una alimentacidn pausada sin -
choque alguno pues el depdsito ejerce un efecto amortigua—-
dor, que es ademés ayudado por la presencia de la depresidn
(62) en la superficie superior de la barra de electrodo (31)
y del estrecho conducto (63%) que desciende por debajo de la
depresidn a través del electrodo.

Cuando existe una salida de energia desde el circul
to medidor de la corriebe (54) so@re la linea 58, indicando
un cambio en la transmisién de la luz a través de la cinta
de vidrio, se genera un impulso de 1/2 sepgundo de duracidn
en un cireuito de conmbrol (112), véase la Figura 3, para el
distribuidor (64), cuyo.circuito de control estd conectado
por una linea de salida (113) a la valvula de aire (85) ope
rada por solenoide. .

El circuito de conﬁrél (112) para el distribuidor -
(64) se ilustra con mas detalle en la Figura 7. La salida -
del circuifo medidor de la corriente es sobre dos lineas, -
indicadas en 58, a través de las cuales estd conectada una

resistencia derivadora (114). EL voltaje.desarrollado a tra
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vés de ésta resistencia'(ll%).in@ica una salida de cnergla
del circuito medidor de la cdrriento y tal voltaje es trans
mitido sobre las lineas 115 ¥ 116 a un amplificador de co-
rriente contimua (117) cuya salida amplificada sobre la 1i
nea 118 es conectada a un generador de impulsos (119) de,~
conkrol del voltaje. EL generador de impulsos (119) es ca-
paz de un conﬁrol manual ¥y es activado para producir una =
sucesidén de impulsos cuando la encrgla de salida-sobre la
linea 118 ha alcanzado uns predeterminada altura indicando
1a necesidad de alimentar una esferilla desde el distribul
dor (64) al cabezal alimentador (59) a fin de compensar un
incremento en la transmisidén de la luz a través de la cinta
definitiva de vidrio que es detectada en el horno continuo.
Ta salida del generador de impulsos (119) cs una sucesién
de impulsos sobre la 1inea 120 que estd conectada a un cir
cuito divisor de cadena (121). Este es un divisor binario
que produce un impulso de salida que indica gue una esferi,
1la ha de ser alimentada y btal impulso de salida sobre la
1inea 122 es conformado por un eircuito monoestable (123)
para producir el impulso accionador de 1/2 segundo de dura
cidén necesario para operar la vélvula de solenoie (85). Es
e impulso accionador es transmitido sobre la linea 124 a
través de un contador electromagnético (125) que esté co—-
nectado en el circuito para contar el nimero de esferillas
alimentadas y después soﬁre la linea 113 que esté conecta-
da a la valvula operada por solenoide (es).

Tambidn se incluye un dispasitivo de alarma en los
circuitos de control del distribuidor ¥ el dispositivo de
alarma se ilustra en la parte infexrior de la Figura 7. =

Este dispositivo se incluye a fin de indicar cuando el 4ig

[P PO
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tribuidor queda vacio. Zl micro-interruptor en el suelo de
la tolva sc abre cuando el distribuldor queda vaclo de es-
ferillas pues no existe ya esferilla alguna quo'se apoye -
sobre el micro-interruptor, y la apertura del interruptor
ocasiona la alimentacidén de una encrgla de entradavsobre,—
la 1inea 126 que estd conectada a una entrada de un circui
to biestable (127). La segunda entrada a este circuito es
sobre una linea (128) que estd conectada a la linea 113,
Cada vez que un impulso es emitido sobre la linea
113 el circuito biestable (127) permancce cn un estado. -
Cuando un impulso sobre la linea 126 indica que el distri-
buidor estéd vacio, el ciwzcuito biestable (127) cambia a su
segundo estado y a la recepcidn del siguiente impulso sobre
la 1fnea 113, el reajuste del circuito (127) volviendo a -
su primer estado ocasiona la emisién de un impulso de sali
da sobre la linea 129 que estd conecctada a una entrada de
un circuito discriminador (130). La segunda entrada al cir
cuito discriminador (130) sobre la linea 131 es desde un -
circuito monoestable (1372) con una salida diferenciads que
también recibe el impulso accionador sobre la linea 113 -
que es transmitido al circuito monoestable sobre la linea
133, La salida diferenciada desde el circuito 132 llega al
circuito discriminador (130) al mismo tiempo que un impul-
so sobre la linea 129 y una salida del circuito discrimina
dor (130) sobre la linea 134 solamente se produce cuando -
existe el impulso sobre la linea 129. Una salida sobre la
linea 134 ajusta un circulto blestable de alarma (135) que
puede Ser reajustado mamuslmente mediante un interruptor -
(136), y cuando el circuito biestable (135) estd ajustado

se transmite una salida sobre la linea 137 a través de una
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fase amplificadora de salida (1%8) a una lampara (1%9) que
se enciende indicando que el distribuidor precisa atencién.
¥, si es necesario, sobre la 1{inea (139a) hasta un disposi
tivo exterior de aviso tal como una sirena.

Como la salida de la corricnte al 4dnodo (3L) sobre
1a linea 57 es generada en el mismo circuito que la salida
de corriente al controler para el distribuidor sobre la 1i
nea 58, la alimentacién de esferillas al tubo 71 desde el
distribuidor os a una razén proporcionada con la intensi--
dad de la corriente que pasa entre el cuerpo del maberial
en fusién (36) y el vidrio'(32). Asi, el control de cirecul
to cerrado del factor de transmisidédn de la cinba de vidrio
incluye el conbrol de la frecuencia de la entrega de esfe-
rillas al cabezal alimentadér (59) en proporcidén con la cg
rriente que fluye entre el cuerpo del maberial en fusidn -
(36) y el vidrio. De ésta forma, la deseada configuracitn
del arca de contacto entre el cuerﬁo del material en fusidn
¥ la superficie del vidrio se mantiene lo suficiente para
producir la deseada caracterixicé en la cinta de vidrio.

Cuando el aparabo estd funcionando contimua ¥ uni-
formemente, existe una regular alimentacién.individual de
esferillas al tubo suministrador (71) v una alimentacién -

gradual y uniforme del mabterial en fusién, por ejemplo plo

_mo en fusidn, al inberior del cuerpo de material en fusidn

(36) é una razbén proporcionada con la razdén a la que el ma
terial es transferido por la corriente eléctrica desde el
cuérpo %6 a la superficie superior de la cinba de vidzio -~
(32).

Cuslquier metal, aleacién o sal que se desee ¥ que

se funda a la temperatura de operacidén del proceso éde flo=-

.
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tacién en aquella parte de la estructura de depdsito donde
el cucrpo del material en fusidén se mantienc cn contacto -
con la superficie del vidrio, puecde ser introducido de és-
5o forma en el cuerpo 36 bajo el control del circuito de -

control automatico. ' ,

Un cabezal alimentador simplificado de grafito se

: ilustra cn las Figuras 8 y 9. Un orificio de témmino (140)

formado en la superficic superior de la barra (31) es mayor

. que la ‘depresidén (62) de la barra ilustrada en la Figura 5,

y un orificlo alimentador de didmetro interior fino, por -
ejemplo de 1/8 de pulgada (3,175 mm.) de didmetro, indica~
do en 141, se extiende a través del grueso de la barfa des-~
de el orificio de término (140). Il material en fusién es =~
normalmente retenido en el orificio 140 y el nivel del mate
rial en fusidén se indica en 142, '

La alimenbacidn del material en fusibén, por ejemplo
plomo en fusidn, al orificio de término (140) es desde una
tobera (143%) que se extiende descendentemente desde un cabe
zal de grafito (144). El cabezal de grafito (144) estéd fijo
a una brida amular (87) en el extremo del conducto de acero
(60) forrado de grafito del conducto.de suministro.

Una amplia perforacidn estd taladrada en un extremno
del cabezal segin se indica en 145. Esta perforacién esta -
roscada y se abornilla sobre la parte de extremo (146) del
forro de grafito (96) cuya parte de extremo se extiende nas
alléd del extremo del conducto de acero (60). Una perfora- -
cidén mis estrecha (147) en el cabezal coincide con la perfo
racidén de la parte de grafito (145). La perforacidén para el

suministro (147) esté taladrada en el cabezal y btermina en

"una depresidén (148). La tobera (143) tiene una perforacibn

[Py R
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(149) %aladrada ascendentemente para comunicar con la per-
foracién del suministro (147), v la perforacidén (149) de -
la tobera se oxticende ascendenbemenbe a través de la parto
superior del cabezal segin se indica en 150 para facilitar
una abertura de salida para purgar el gas que cs entregado
a través del conducto de’ suministro. éambién se forman los
orificios de escape (11l) para el gas purgado a Gravés del
conducto (60) y &l forro de grafito (96) poco antes de la
brida (87). Las esferillas desde el distribuidor caen al -
tubo de suministro (71), siendo ayudado su movimicnto por
la accidn del gas de purza y.céda esferilla tropleza con -
la depresién 148 formada en el interior del cabezal y per-
de asi su velocidad horizontal cayendo a través de la per-
foracibn 149 de la btobera (14%) al interior del orificio de
término (140) formado en la superficie superior del elec—-.
trodo en forma de barra (31).

Las esferillas pueden estar ya fundidas al tiempo
que las mismas caen a trévés de la perforacidn 149, en cuyo
caso el material en fusién gotea recto al interior del depd
sito de material en fusidn (142) en el orifido de término
(140). Alternativamente, si la esferilla no ha quedado fun
dida, ia nisma se funde después mienbras se encucnbra en el
orificio de término para reconstituir el depdsito (u2), v
el material en fusibn de este depésito alcangza las condi-—-
ciones de operacidn del bafio mientras se mantbilene en el dg
pbsito y segin el material desciende gradualmente a través
del orificio de alimenbtacidén (141) de fino diémetro infé—-
rior al cuerpo del maberial en fusidn (36).

Con cada una de las disposiciones anberiormente -~

descritas no existe extraccidn alguna de calor del cuerpo

I

e oon 41 b s i Fs 4o s et s Sn % L 4w mvmeen rher e sk i = enttan e st i

al el



10

15

20

25

30

- que el mismo ha alcanzado la misma temperabtura que el mate-

al vidrio que avanza, caracterizdndose por unos medios para

del material en fusidén a fin de fundir las esferillas que -
estdn siendo suministradas, y la rctencidén del material en
fusién cn una reserva de material cn fisién antes de que el

mismo sea alimentado al cuerpo (3G) no solamente asegura -

rial en fusibén del cuerpo antes de que btenga lugar la ulte_
rior alimentacidn, sino que asegura también que el material
que 2 esta suministrando alcanza el mismo estado quimico con
respecto al espacio libre sobre ¢l baiio que el estado del -
cuerpo del material en fusidn.

El suministro frecuente y controlado del material ~
en fusidén al cuerpo (36) que se adhiere al electrodo en for
ma de barra (31), asegura que se mantiene constanbte la con-
Iiguraciéﬁ del Area de contacto del cuerpo (36) con el vi—-
drio, de forma que no existe variacidn apreciable de la lon
gitud del cuerpo de material en fusidén considerada en la di
reccidn del avance de ia cinta de vidrio, y se mantiene =~
constante la profundidad de tratamiento de la cinta de vi--
drio duranbte toda la operacién.conﬁinua del proceso.

En resumen, la Patenfe de Invencidn que se solicita
recaexrd sobre las sigulcnbes:

~ RELVINDICACIONES -

1. Aparato para utilizar en la fabricacidén de vi--
drio por flotacidén con unas caracteristicas deseadas, com-—
prendiendo una estructura de depdsito que contiene un bafio
de metal en fusidn, medioé para enbtregar vidrio a una razén
controlada al bafio ¥y para avanzar el vidrio én forma de cin
ta a lo largo del bafio, y unos reguladores de temperatura -

en la estructura de depdsito para acondicionar termicamente




mantener un cuerpo & material en fusidn en conbacto con la
superficie supcrior dg la cinta de vidrio quec avanza, un -
conducto.de suministro para el material terminando junbo a
dichos medios de mantenimiento, y medios para regular la -
alimentacién del material a través del mencionado conducto
para mantener la configuracidn del Arca de contacto entre

el cuerpo del material en fusidén y la supcrficie del vidrio.

2. Aparato segin la Reivindicacidn 1, que se carac
teriza por un dispositiveo detector para detectar la inben-
sidad de una caracteristica de la cinta tratada, cuyo dis-
positivo va montado detrés de la abertura de salida de la
cinta desde la estructura de depbsito, un recipiente sumil-
nistrador para dicho material con una aberbura de salida -
con valvula para contrélar'la alimentacidén del mabterial -~
desde dicho recipiente, y un dispositivo de control para -~
la abertura de salida con vél\}ula, cuyo dispositivo de con
trol estad conectado con el dispositivo detector y es opera
ble en respuesta a cualguier cambio en la caracteristica -
que estad siendo debectada para controlar la alimentaciéh -
del mencionédo material al conducto de sumlnistro.

3, Aparato segin las Reilvindicaciones 1 o 2, que -
se caracteriza porque los medios de ﬁantenimiento para un
cuerpo de material en fusidn electricamente conductor es--
t4n constituidos como un anodo, un circuito'suministrador
de corriente estd conectado a los medios de mantenimiento,
¥ el circuito de suministro de corriente incluye un medio
.regulador conectado al dispositivo detector, con lo que la
corrieﬁte sunministrada al anodo es variable bajo control -
de cualquier cambio en la caracteristica del vidrio.

4, Aparato segin cualquiera de las Reivindicaciones

R el DEE
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1 a 3, que se caracteriza porque cl cuerpo del material en
fusién es puesto en contacto con la superficie del vidrio
mediante su adhesidén a un miembro posiclonador en forma.de
barra montado en la csbructura de depbsito transversalmen—
te y por encima del paso del recorrido del vidrio, yun .~
orificio de alimentacidén esti formado a través de la barra
originando una depresidn en la superficie supcrior de la -
barra, a cuya depresidn es alimcntqdo'el material.

5. Aparato segin cualquiera de las Reivindicaciones
1 a 4, que se caracteriza porque el conducto de suministro
conduce a un recipiente del material en fusién montado so-
bre el paso del recorrido de la cinta de vidrio, y una =
abertura de descarga desde el recipiete estid formada para
regular la alimentacién del material en fusién hacia el -
cuerpo.

6. Aparato segin la Reivindicacién 5, que se carac
teriza porque la entrada a la abertura de descarga esta si
tuada a una predeterminada altura en relacién con el reci-
piente, de forma que la alimentacién del material en fu- -
sién desde el recipicente solamente tiene lugar cuando la -
alturs del maberial en fusidén en el recipiente excede de -
aquellé altura predeterminada.

7. Aparato segin la Reivindicacién 6, que se éarqg
teriza porque el recipiente esté formado en un csbezal ali
nentador de grafito fijo y soportado por un conducto de su
ninistro constituido por un entubado de acero forrado de -
grafito a cuyo entubado va fijo el cabezal, un vertedero -
de grafito descendentemente inclinado va fijo al cabezal,
v el vertedero comuniéa con el recipiente mediante un sis-

tema de conductos inclinados en el cabezal de grafiﬁo que
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define un borde afilado.en su punto mas elevado sobre un -

nivel con el nivel del liguido del recipiente, de forma que
el suministro del material al recipiente a través del con--
ducto ocasiona una alimentacién de material en fusién por -
el vertedero al cuerpo del material en fusibn. ,

8. Aparato segin la Reivindicacién 4, que se carac-

terize porque la depresién en la superficie superior de la

| varra estid formada como un orificio abocinado en el que pug

! de mantenerse una reserva de material.en fusidén, un orifi--

cio de alimentacidn de fino didmetro interior pasa a través
de la barre desde el orificio gbocinado, y un cabezal ali--
mentador de grafito va montado por encima del orificio abo-
cinado al extremo de un conducto de suministro que soporta

al cabezal, estando formado el cabezal con un orificio de =
suministro que comunica con el conducto de suminiétro.a tra
vés del cual se suministran:las esferillas del material, ¥

una tobera que'comunica con el orificio de suministro a tra
vés del cual el material electricamente conductor cae al -
orificio abocinado de la barra.

9. Se rei&indica por Gltimo como objeto scbre el -
que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita :
"APARATO PARA UTILIZAR LN'LA FABRICACIOV DE VIDRIO POR FLO~
TACION", .

Todo conforme queda descrito y ieivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de treinta y cuatro
paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 24 de Octbubre 1.968

BERNARDO UNGRIA
P.?
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