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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de ura.

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: D.. .ALFONSO GOMEZ GONZAIEZ,

RESIDENCIA: ... MIRAVALIES. (Vizecaya),. Udidrraga .

ENUNCIADO: . .. "FPROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE SA-

 IES BASIOAS DE PIONO".

Prioridad: Patente . . ..o n° del .. . ..

INVENTOR: El sefior solicitante de nacionaiidad
esgpafiola.
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El Estatuto vigenbte sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texbto refundido publicado &1 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-

dad de las invenciones de tipo industrial que tlenen por

! objeto obtener venbtajas sobre lo ya conocido, admitiendo

i por consigulente como patentables, lasnuevas maquinas, apa

ratos, - instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. La am-
plitud de concepbtos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Arte. 46) que la enumeracidn con-
'benidé en dicho cuerpo legal es buramente enunclabiva y no’
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubri-
mientos de tipo cientifico (Arte. 47).

V Bl Decre’cq de 26 de Diclembre de 1947, recoglendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables. los instrumentos, ob
Jjetos, o partes de'los nismos, que apo;-ten a la funcién a

que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi-

| nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante-

riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar-
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside~-
rarse, que la invencién a que se refiere la presente memo-
ria, comstituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exelusiva que por ella se solicita, premisndo asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
jora efectiva y precissmente comprendida entre lcs enuncia=-
das por la ley como patentsbles. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1935).
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La presente invencidén se refiere a un proce-
dimiento industrial para la fabricacidn de sales basicas -
de plomo, utilizadas en la industria transformadora de —--—-
polimeros halogenados como estabilizadores al calor y & la
luz, tanto en articulos rigidos como en plastifiéados.

El procedimiento es particularmente aplica=—-
ble a la fabricacidén de fosfito dibdsico de plomo, sulfito
dibasico de plomo ( y sulfito-fosfito) dibésico de plomo, -
aunque en lineas genersles puede ampliarse a todo 4cido —-
inorgénico 4 organico capaz de formar sales dibasicas de plomo.

El procedimiento consiste en lineas generales
er afladir a una solucidén de nitrato de plomo neutro, uvna --
solucién de hidréxido sbédico, en cantidad ighal a ua 75% -
de la. tedricamente requerida para la precipitacidén de todo
el plomo al estado de Pb(OH)z, obteniendose de esta mancra
la precipitacidén total del plomo disuelto presente al es—-
tado de (NOB)ZPb 3 Pvo.

Este precipitado es tratado entonces con un -
coagulante tipo polielectrolito catidnico, tipo polimero ~
no ionico de alto peso molecular 6 tipo polimero aniénico
de alto peso molecular, tales como Nalco 600, Nalcolyte --
110, Nalcolyte 670, Nalcolyte 673, de NALCO ESPANOIA, S.A.
v SEPARAN NP-10 y SEPARAN AP-30 de DOW CORNING INTERNATIO-
NAL 17D DOW CHEMICAL INTERNATIONAL S.A., ebc.etc., con ob-~
jeto de proporcionar al precipitado antes descrito de una
velocidad de sedimentacidén de 1 & 3 mts/hora, la cual per-
mite mas fédcilmente su sedimentacidn y lavado, bien sea por
sucesivas decantaciones y reposiciones de agua fresca, bien

por el sistema clésico de decantacidén continua en contra---

corriente. .
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Con este tratamiento se elimina la mayor par-
te del nitrato sbédico producido en la reaccidn. '

4(NO3)2Pb + 6 NaOH = (N05)2Pb.3PbO + 6;N03Na+
3 H20.
quedando- el precipitado de nitrato tribasico de plomo en -~
estado fisico de gran reactividad.

Al mismo tiempo, al eliminar en ésta fase ~--
gran parte del nitrato sédico solubilizado, la sal dibasica
de plomo preparada & partir de dicho nitrato tribasico de plo
mo, contiene menos cantidad de nitrato sédico gue cualquier
otro procedimiento que precipite la sal basica directamente
de solucidén de nitrato de plomo, siendo por ello més fécil-
mente lavable, y rindiendo un producto terminado mas perfeg
to.

Para obtener fosfito dibdsico de plomo Sg ===

. procede de la forma siguiente:

A la suspensién acuosa de nitrato tribasico -
de plomo iavado, se le aflade &cido fosforoso sélido 6 en —
solucidén de forma que se adicione 1 mol de P05H3 por ¢ada -
35 moles de Pb presentes, seguido de una adicidn de sosa —--

caustica en la proporcidn de 0,50 moles por cada 1 mol de

. Pb presente.

También puede utilizarse el orden inverso, ==

~afiadiendo primeramente la sosa caistica y seguidamente el -

édcido fosforoso, en las mismas cantidades citadas antes.
Para obtener sulfib dibasico de plomo se pro-
cede como sigue:

A la suspensién acuosa de nitrato tribasico -

de plomo lavado, se le afiade bien una solucidn acuosa de ==

8051{2 en proporcidn 1 mol de SO3H2 por 3 moles de Pb segui-
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‘queden libres de alcalinidad justamente.

o

da de una dicién de sosa caidsvica en la proporcidn de 0,50
moles por cada mol de Pb presente.

Tembién puede utilizarse el orden inverso,-—-
afladiendo primervaumente la sosa caustica y después la - - -
soeTucidén acuosa de SOBH2; ubilizando este orden de adi~—--
cién puede emplearse ventajosamente anhidrido sulfuroso --

gaseoso, el cual se borbotea a través de la suspensidn al-

calina éel nitrato tribisico de plomo hasta que las aguas

Para obtener sulfito-fosfito dibasico de plo
no es evidente que puede hacerse wmezclando suspensiones =--
acuosas de los productos indirTiduales, obtenidos estos ——
separacaumente como se ha descrito precedentemente, como --
también efectuando conjuntamente las operaciones necesam-—-~
rias para obtener directamente el producto deseado en el =~
misno recipiente.

En la fabricacidén de (sulfito-fosfito) dibi-
sico de plomo se producen dos variantes, dependientes ese~-
tas de la proporcidén de sulfito dibasico de plomo en-elAf—
producto total:

a) (Sulfito-Fosfito) dibésico de plomo, en cl

ge el contenido de sulfito dibasico de plo--~

mo es menor 6 igual al 74%.

b) Caso en gque dicho componente constituye’~

mas de un 74% en el (sulfito-Fosfito) diba--

siéo de plomo.
sa de nitrato tridadsico &e Piomo lavado (0,50 - 2 X) moles
de hidrdxido sédico por cada 1 mol de 2b presente, seguido

61lido & solucién acuosa
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por'cada 1 mol de Pb presente, y seguido de adicidn de "X"
molez de SOBNa2 por cada 1 mol de Pb presente, y cumplién
dose la condicidén de que X + ¥ = 1 moles.

En caso (b) se aﬁadz a la suspensién acuosa
de nitrato tribasico de plomo lavado 0,5 moles dé NaOH por
cada 1 mol de Pb presente, ssguido de adicidén de "Y" moles
de P03H3 , sélido & soluclén acuosa, y seguido de adicilén -
de "X" moles de SOBH2 por cada 1 mol de Pb en solucidn = w-
acuoéa 4 302 gas (en cuyo caso se borbotea dicho SOa Jﬁsta—
mente hasta dejar libre de alcalinidad la solucidén) ¥ cum—-
pliéndose la condicién de X + ¥ = 1 moles.

De lo expuesto se deduce que una varianidn --
en el orfen de adicidn de reaccidn antes, 6 el hecho de uti
lizar junﬁos, en una sola solucién comdin, bien el PO5H3 ——
y el SOBHZ’ 6 el P0335 ¥y SOBNaQ, asi como el utilizar 805H2
SDBNag copjuntamente mo alterani introduce sustancias inventiva
alguna é los procedimientos descritos.

Dicho esto, describimos detalladamente a ti--
tulo de ejemplo, los procesos de fabricacidén de sulfito —
dibésico de plomo y de (sulfito fosfito) dibésico de plomo
de composicién 70% de sulfito dibédsico de plomo y 30% de -
fosfito dibésico de plomo.

Ejemplo -1

A) En un reactor provisto de agitacidén mecé--

nica y calefaccidén se introduce una. soluw-
cién de nitrato de plomo, la cual se acon-

dicions a una concentracidén de 50 a 150 -

Kgs. de Pb por metro cibico y a una tem—--

peratura de 20 a 959C.

B) Sobre dicha solucién en agibvacion se afiade

~y
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¢)

lentamente una solucidén de hidréxido sé-

31N

dico en agua, a la concentracién de 25

50% en peso y a la temperatura de 20 a

952C, en cantidad de 0,29 Kgs. de NaoH
por cada 1 Kg. de Pby terminada‘la adi--

cién continua la agitacidén durante 10 a -
30 minutos, al cabo de los cuales se ana~
liza el liguido, el cual debe quedarvexqg
to de alcali y con trazas de Pb disuelto.
Sobre el (N03)2Pb, 3 Pb0O asi formado, en

agitacién, se ailade una solucidn acuosa -
de floculante, tal como Separan NP-1C, en

la proporcién de 1 & 20 ppm, sobre Pb* ¥
presente, expresadas dichas partes pcr --

millén en floculanbe activo.

Al parar la agitacidn, se produce la sedimen-

D)

tacidén del nitrato tribdsico de plomo, a una velocidad com=-

prendida entre 1 y 3 metros por hora.

Cuande la concentracidn del sblido en la
zona sedimentada alcanza el valor de 300

a 500 Kgs. por ma. se procede a la elimi-
nacién del agua clara, seguido de ﬁna re-
posicién hasta el nivel inicial, reanudén |
dose la agitacién y acondicionando la ---

temperatura de 20 a 952C.

Se repite nuevamente la decantacidén, eli--
miracila de agua clara, reposicién y acondi
cionamiento de temperatura, con lo cual --
queda el precipitado de nitrato tribésico

de plomo apto para su transdramacidn a sul-
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F)

)

H)

fito dibésico de plomo.

Para ello, se afiade solucidén de hidrdéxi-
do sédico como la descrita al comienzo -
del ejemblo, en proporcidén de 0,007 Kgs.
de NaOH por cada 1 Kg. de Pb++,-y acto =
seguido, en agitacién, se introduce a --
$ravés de un difusor de gases sumergldo

en la papilla, una corriente lenta de —-

. anhidrido sulfuroso gaseoso, hasta que -

las aguas queden libres de alcalinidad ¥
con trazas de Pbtt y midiendo, a través
de un contador de caudales gaseosos, el
802 introducido, el cual debe totalizar
0,103 Kgs. de 802 por cada 1 Xg. de TPb.
Se continua la agitacibn a 20—959; G e

rante 15-30 minutos, y se procede enton-

ces a la adicién, de 0,5 a 5 partes por

100 de producto sbélido, de una suma de
aditivos, consistentes estos en un aci--
do orgénico carvoxilico alifédtico 6 ero-

mético 08 'CBO’ acompafiado 6 no con un =

" éster parcial graso.

Una vez dispersos el (los) aditivos, =—-
se filtra, lava, seca y muele el produc-
to en aparatos clésicos de la industria

quinica.

Ejemplo -2
Se procede segin Ejemplo~l, fases A,B,C,D, ¥

Se afiade solucién de hidrdéxido sddico, en --
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+te y acto seguido se afladen, mds facilmente en forma s6li--

N\
proporcidén de 6,44 gr. de NaOH por cad&& Xg. de Pb presen-

da 0,0396 Kg. de P05H3 y 0,142 Kg. de SOBNa2 por cada Kg. -
de Pb. ‘ '

Se continua la agitacidén a 20-959C durante -=-
15 & 90 minutos, y se procede a la adicidn de aditivos tal
como se describe en fase G del Ejemplo -l.

La fase final es asimismo idéntica a la del -
Ejenple -1

Por todo ello, y para evibtar posibles imita--
ciones, se presenta esta solicitud, pidiendo la expletacién
exclusiva de la idea descrita, de acuerdo cén las considera
ciones y puntos que se desean reivindicar, que se concre---

tan en las paginas siguientes:
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Hecha la descripeidn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraclones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la ldes,que son en esen
cia los que quedan reflejados en los parrafos de la des—
oripeidn hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vi-:
gente sobre Propiedad Industrial, estsblece como no paten—
tables, en su aparbado tercero, "los camblos de forma, di-
mensiones, proporciones y maberias de un objeto ya patenta
do' fijando asi el criterio del legislador en el sentido
de ‘que pa’ceﬁtada una idea que pueda dar luger a uns reali-
dad préictica e industrializsble, nadie podrd apbyarse on
ella para, a pretexto de haber introducido ligeras modifi~-
caclones, presentarla como nuvevae y propia.

Este prinecipio, en cuanbo &gl alcance de la protec—
¢idn del objeto patentade se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentenclias del Tribunal Supremo, y entre ellas,
como mads terminantes, en_ias'de'fechés 16 de Octubre de 1954,
23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la probeccidn solicitada, se re=-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer |
do con lo que se establece en el Hltimo parrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En resumen, el privilegio de éxplotacidn exclusi-
va que Se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-
guientes: |
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2, PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE SALES BASI-
CAS DE PIOMO, de &cidos fosforoso y sulfuroso, tales como -
fosfito dibasico de plomo, sulfito dibésico de plomo y sul
fito»fosfito dibésico de plomo, caracterizado esencialmen-

te por someter una solucidn de nitrabo de plomo neutrs, a -

' la accidén de una solucidén de hidréxido sédico, para formar

| el compuesto insoluble nitrato tribésico de plomo, cuanti--

tativamente de acuerdo con la reaccidn:
4 (N05)2 Pb + 6 NaOH = (N03>2:Pb. 3 Po0 + 6

NOBNQ + 3 H20.

.el cual es seguidamente floculado y purificado de nitrato =-

sbédico mediante lavados por decanbaclién, intermitvente 6 con
tinua, de wmodo que diého nitrato tribdsico de plomo, una vez
asi purificado,es tratado:
a) con 0,5 moles de NaOH por cada mol de Pb -
¥ la dispersiéﬁ resultante con 1 mol de -
P03H3 cuando se desea obtener fgsfito diba
sico de plomo.
b) con 0,5 moles de NaOH por cada mol de Pb -
¥y la dispersién resultante con 1 ‘mol de -
80, cuando se desea obtener sulgito dibéq;
co de plomc,
¢) con 0,5 moles de NaOH por cada mol de Pb y
la dispersidn resultante con "X" moles de
P05H5 por cada mol de Pb y con (% -X) -
moles de SO2 por cada mol de Pb, cuando se
desea obtener (sulfito-fosfito) dibAsico -
de plomo de contenido en sulfito dibésico
de plomo superior al 74% y

d) con (0,5 - 2X ) moles de NaOH por cada mol
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de Pb y la dispersidn resultante con "Y" mg
les de P03H3 por cada mol de Pvb v "X" moled
de SOBI\Ta2 por cada mol de .Pb,siendo X + Y o

-%—mol, cuando el contenido dé sulfito dibas
sico de plomo del producto termiﬁado.a ob-
tener sea inferior o igual al 74% como com
ponente centesimal, seguido preferiblementd

de una adicidén de un acido orgénico‘08—050

insoluble en agua, con o sin un éster gra-
so parcial, filtracidén, lavado, secado, y
molienda, siendo en todos los casos, las -
concentraciones y temperaturas adecuadas, 3
los productos obtenidos, preferiblemente -
modificados por adicidén de aditivos orgéni
cos insolubles en agua en proporcidn de 0,5
a 5% como componente en el producto final.
molido ¥ seco. '
2.~ PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE SALES BASI-
CAS DE PLOMO, segin anterior reivindicacidén y caracterizado
porque las concentraciones y temperaturas del procesc de fa
bricacidén de sulfito dibasico de plomo, son las siguientes:
A) En un reactor provisto de agitacidn mecéni
ca y calefaccidn se introduce una solucidn
de nitrato de plomo, la cual se acondicio~
na a una concentracidn de 50 a 150Eg de Pb
por m5 y a una temperatura de 20 a 95°C.
B) Sobre dicha solucidén en agitacidén se afiade
lentamente una solucidén de hidrdxido sddi-

co en agua, a la concentracidn de 25 a S0%

en peso y a la temperatura de 20 a 95¢C, -
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C)

D)

=
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F) Par

en cantidad de 0,29 Kg. de NaCl por cada -
Kg. de Pb, terminada la adicidn contimua -
la agitacidn durante 10 a 30 minutos, al -
cabo de 183 cuales se analiza el ligquido,-
el cual debé quedar exento de Alcali, y -
con trazas de Pb disuelvo.

Sobre el(l\}'()a)2 Pb, 3Pb0 asi formado;’en;-~
agitacidén, se aflade una siucidn acuosa de
floculante, tal como separan NP-10 ¢. la -
proporeidén de 1 a 200 ppm (partes poer mi--
116n) sobre: Pb™¥ presente, expresadas di--

has »pm en floculante activo. Al parar la

Q

gitacidn, se produce la sedimentacién del
nitrato tri;ésico de plomo, a una veléci-—
dad comprenaida entre 1 ¥y 3 metros por ho-
ra. |

Cuando la concentracidn del s61ido en la =
zona. sedimentada alcanza el valor de 300 a
500 Kg. por m3 se procede a la eliminacidén
del agua clara, seguido de una reposicidn
hasta el nivel inicial, reanudéndose la —-
agitacién y acondicionando la temperatura
de 20 a 959b.

Se repite nuevanente la decantacidn, elimid
nacién de agua c;ara, reposicidén y acondi-
cionamiento de temperatura, con lo cual qur
da ei neesivitado de nitrato tribidsico de

1on0 &pte para su Vraslorampceidn o mallite

Lok}

itésico de plomo.

2

. ¢llo, s¢ aflade solucidn Qe hidréxzido

g
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sbdico, como.la descrita en B, en proporciér
de 0,097 Kg. de NaOH por cada Kg de Pb** y

acto sguido, en agitacién se introduce a -
través de un difusor de gases sumergido en

la papilla, una corriente lenta de anhidridé
-sulfuroso gaseoso, hasta que las aguas que-
den libres de alcalinidad y con trazas de -
P y midiendo & través de un contador de

caudales’ gaseosos el ,502 introducido,el caal debs
totalizar 0,103 Kg de SOp por cada Kg. de PY

G) Se continﬁa la agitacidn a 20-952C durante
15~30 minutos, y se procede entoncesra la -
adicidén de 0,5 a 5 partes por 100 de produg
to s6lido, de una suma de aditivos consister
Yes éstos en un 4cido orgénico carboxilico
alifédtico o aromévico 08—050,‘acompaﬁado o
no con un ester parcial graso.

H) Una vez dispersos el (los) aditives, se fil
tra, lava, seca y muele el producto en apars
tos clésicos de la irdustria quimica,

32. PROCEDIMIENTO DE OBHNCION DE SALES BASI--

CAS D PLOMO, de acuerdo con anteriores reivindicaciones y -
caracterizado esencialmente porque las concentraciones y texm
pexburas de los procesos de fabricacidén del sulfito-fosfito
dibésico de plomo de composicién 70% de sulfito dibésico de
plomo y Bd% de fosfito dibésiéo de plomo, segin un ejemplo -
son las siguientes: '

En las fases A-B-C-D y & se procede tal y como

se ha especificado en la reivindicacién 22. A continuacién -

se afiade solucidn de hidréxido sédico, en proporeidén de 6,44

gr. de NaOH por cada Kg. de Pp presente y acto seguido se -
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- describe en la fase G anteriormente expresada, habiéndose g

! el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita:

ailaden, mas facilmente en forma sélida 0,0396 Xg de P05H5 y
0,142 kg de SOBNa por cada Kg. de Pb, con lo que inmediatama
te después se continua la agitacidén a 20 - 959C durante 15 a

90 minutos y se procede a la adicidén de aditivos tal como se

visto que la fase final es asimismo idéntica a la de la rei-
vindicacidén 22.

42, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre

"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE SALES BASICAS DE PIOMO™.

Todo conforme queda descrito y reivindicado --
en la presente memoria descriptiva que consta de quince pa--
ginas mecanografiadas.

.Madrid, 24 octubre 1.968

BERNARDO UNGRIA
D.DP.
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