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PATENTE DE INVENCION

que por vaeinte =afios, para el territorio nacional de Espafia, se
solicita a favor de DON AGUSTIN BENITEZ BARROSO, de nacionali-
dad espaffola, domiciliado en MADRID (ESPANA), calle Sierra Se-

gura, nim. 2, por: "PRENSA PARA EMPACADO DE DESPERDICIOS DE PA~

Memoria Descriptiva

La presente descripciﬁn ge refiare, como su enunciado
indica, a una prensa perfeccionada para transformar los desper-
dicios de papel, procedentes de las operaciones de transformado
y manipulado, en pacas o balas de reducidas dimensionss.

El tipo de mﬁquina de que se trata, es en 8{ sobrada=
mente conocido en las industrias de transformados de papel, por
cuanto que los recortes y desperdicios son muy numerosos y para
el reaprovechamiento requieren un tratemiento de prensado para
reducir al excesivo volimen del génaro hasta limites que permi~
tan un transporte cdmodo hasta el lugar de ulterior transforma-

cidn. Para ello, el tipo de prensas conocido hasta el momento,
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consiste en un cajdn en sl gue se previens una armadura periféri
ca que supsriormente comporta un puente de prensado, en el que,
mediante conocidos mecanismos de husillo y cfemalleras, se trang
forma una presidn manual discont{nua en un avanee progresive de
la cabeza de prensadeo en el interior del cajén, de mansra ds una
vez que se ha logrado la dessada reduccidn de volﬁman, s posi-
ble sacar la bala obtenida quse, segﬁn las necgesidades, gera ata-
da para permitir la manipulaciﬁn de transporte., La prsnsa peffqg
cionada objeto de la presente solicitud de registro como patente
de invencidn, aplica basicamente los mismos principios de prensa
do, pero con la mejora sustancial de que el cajén en 8l qus se -
realiza la opeiacién s amovible respecto a la armadura resistep
te y de prensado, a la vez qus el mismo caj5n dispone de mecanig
mos qus permiten la apertura ds, almenos, uno de sus frentes, de
manera que, por una parte, se tiens una mejora sessncial en las -
condiciones de trabajo por cuanto gque la precarga de los cajones
puede ser real;zada en diferentes lugares de la industria para =~
saolaments en el momsnti sn que se juzga que ss ha alcanzado la -
cantidad necesaria para la formacidn de una bala, pasar el cajﬁn
precargado a la mﬁquina Gnica de prensado en la que se rsaliza la
operaciﬁn final, Par otra parte, la diaposicign de cajones dota-
dos de mecanismos ds apertura, ademas de facilitar la labor de =
atado esn al interior dsl propio cajén, permite que sl desempaca-
do sea una sencilla operaciﬁn de extraccidn o simple volcado, en
lugar del laborioso procesc de sacado por la parte superior con
ultarior atado, en cuyas operaciones guedaban précticamanta des—
virtuadas las ventajas del prensado,

Para la mejor comprensién de cuante anteceda, se acom-
pafian unos dibujos en los gue se repressnta asqueméticamgnta la
invencign que a continuacion y con referencia a los mismos, S8 -
describe detalladamente,

En dichos dibujos.
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La Fig. 1% @s una representacidn frontal de la armadura de
prensado propismente dicha.

La Fig, 2% ilustra la prensa ya dotada del correspondiente
cajﬁn, y finalmente

la Fige 39 muestra la posiciﬁn de apertura de la pared fron |
tal del cajén de prensado para la extraccidn de

la bala obtenida.

Segﬁn queda representade en los dibujos, la armadura
resistente comprende una base ;1- de las dimeneiones adecuadas
para la redepcién dal cajﬁn -2~, siendo suceptible esta base de
incorporar medios de rodadura o de carecer de sllos, segin las -
necesidades de la instalaciﬁﬁ. Sabre la base ={= se elavan los
latsrales resistentes ~3- sobre los que se sstablecs sl pusnte
de prensado =4=-, gque a la manera usual, aloja un husillo trans-
versal que se cala en dos cremalleras gemelas =5~ entre las que
se soporta la cabeza sctiva ~6-, realizandose la impulsidn por
ejercicic alternativo de las palancas lateralss y gemelas ~7-
que mediante un sistema de trinquete -8~ actlan sobre una coro-
na -9~ que a su vez queda retenida sn los intervalos de carga —
mediante un trinquetede fijacidn =10. Las palancas laterales -
~7- solamente se haceh intervenir en la fasse da prensado para =~
obtener el descensc de la cabeza activa, en tanto que en la elg’
vacion de la misma, para.consaguir una mayor rapidez, y debido
a2 que en esta fase no se sjerce ningﬁn trabajo, el movimiento o
impulsifn del husillc ss efsctla directamente sobre un volante
-1~ calado en una de las extremidades del anterior,

En cuanto al cajsn amovible, en sl interior del cual
go afectian las opsraciones de'prénsado, previene en, al menos
uno de sus frentes, por sjemplo y aegﬁn se representa en la Fi-
gura 38, de la superficie =12-, adecuadamente embisagrada sobre
los mecanismos laterales -~13- para permitir la apertura a mane-

ra de puerta, a la vez que en sl lateral oponente se previsnen
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los mecanismos de fijacién -14~, de apertura instantZnea, que en
el momento en que se ha efectuado sl prensado, facilitan la ex=-
traceion de la bala obtenida, Dicha bala, en fase antsrior a la
extraccidn, es posible atarla con perfecta eficacia en el inte=
rigr del cajén -2=~, para lo cual éste dispone de ynas ranuras -
15- a través ds las que se cala el oportuno flaje, alesmbre o sim
ple cusrda que mantiene el bormato presionado de la bala.
Descrita suficientemente la naturaleza y alcence de la

prasente invencion, asi como la manera en qus la misme puede ser
llevada a la préctica, ge hace constar que en su realizacidn pug
den ser variables los materiales, formas,dimensiones y en gene-
ral, cualquier otro detalle accesorio o secundario, siempre que
ello no altere, cambie o modifique la ssencialidad propuasta.

| Los términos en que queda redactada esta memoria, son
ciertos y fiai reflejo del objeto descrito, debiéndoss tomer en

su aspecto mas amplio y nunca en forma limitativa,
REIVINDICACIONES

18,- Prense para empacado de despardicios de papsl, esencialmen-—
te caracterizada por al hecho de que la armadura de prensado es
independiente respscto a los cajonss en los qus se sfectia di-
cha opetacian y los-cuales, para la realizacion de la misma, se
disponen en el intsrior de la citada armadura resistente en la
que se retiensn en simple adaptaciﬁn formal.

28.~ Prensa para empacado de desperdicios de papsl, ssgﬁn la rei
vindicacidn anterior, caracterizada porque los cajones amavibles
en los que ss realiza el prensado presentan al menos uno ds sus
latsrales moviles en abisagremiento lateral con la particulari-
dad de que el lateral oponente al que presentes sl embisagramien-—
to, dispone de unos mecanismos de prasisn ds accionamiento ins-—
tantaneo que mantisnen el cisrre durante la operacidn de prensa—

doe



vindicacionas precedentss, caractsrizada porque los cajones amo-

vibles prsssnten sn las superficies des sus laterales unas ranu-
110 ras que se extisnden hasta sl fondo del propio cajon donde se (s

rresponden con sstrias del mismo, a travéds de las cualss es posi

ble sl paso de los elementos de atado de las balas obtenidas,

48,~ “PRENSA PARA EMPACADO DE DESPERDICIOS DE PAPEL™.

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas
numeradas y mecanografiadas por una sola de sus caras, a la qus

. 4
se acompafia una hoje de planos para su mejor comprension.

WADRID, ,
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